SERIA 19/19L
ZAWOR KULOWY SEGMENTOWY

O Bray

IDEALNA REGULACJA

Segmentowe zawory kulowe Bray sa przeznaczone

do regulacji i otwierania/zamykania w zastosowaniach
zwigzanych z mediami gazowymi, ptynnymi i szlamami.
Segmentowe zawory kulowe Bray Serii 19 i 19L zapewniaja
wyjatkowa wydajnosc potaczong z precyzjg, funkcjami i
opcjami umozliwiajagcymi doskonatg kontrole w szerokim
zakresie branz i zastosowan.

PRZEMYSL

> Celulozowo-Papierniczy >  Produkcja Cukru
> Chemiczny i Etanolu

> Energetyczny > Ropai Gaz

> Gornictwo > Rafinerie

> QOgrzewanie, Wentylacja > Spozywczy

i Klimatyzacja

ZASTOSOWANIA

> Zastosowania Zwigzane z Mediami Gazowymi,
Ptynnymi i Parg

> Kontrola Cisnienia/Temperatury/Poziomu

> Zastosowania Zwigzane ze Szlamem i
Materiatami Sciernymi

WSZECHSTRONNA WYDAJNOSC ZAWORU 3 W 1

Segmentowe zawory kulowe Bray tacza w sobie
najlepsze cechy zaworu zasuwowego nozowego,
zaworu grzybkowego i zaworu kulowego, zapewniajac
wszechstronnosc i wydajnosé w jednym pakiecie.

KONFIGUROWALNE STEROWANIE

Tylna krawedz segmentu oferuje konfigurowalny profil
V, zapewniajacy precyzyjna kontrole, poréwnywalna z
wydajnoscia zaworu grzybkowego.

NIEPRZERWANY PRZEPLYW

Konstrukcja z dzielonym trzpieniem zapewnia nieprzerwang
Sciezke przeptywu, poréownywalng z wydajnoscia zaworu
kulowego.

PRZEPLYW PRZEPLYW

PRACA Z MEDIAMI LEPKIMI

Ostra przednia krawedz segmentu jest zaprojektowana
tak, aby przecinac lepkie media, co zapewnia wydajnosc¢
poréwnywalng z zasuwg hozowa.
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SERIA 19/19L
ZAWOR KULOWY SEGMENTOWY

O Bray

CHARAKTERYSTYKA NIESTANDARDOWA

Z zakresem regulacji 3001, trzema standardowymi opcjami

przelotu i dostepna charakterystyka niestandardowa, zawoér

kulowy segmentowy S19 moze by¢ zaprojektowany tak, aby
zapewni¢ optymalng wydajnos¢ przeptywu.

Profil 60 Stopni

Profil Standardowy Profil 30 Stopni

SPECYFIKACJE

NORMY PROJEKTOWE

Zakres Rozmiaréw NPS 1 do 16 | DN 25 do 400

Konstrukcja Zaworu ASME B16.34

Wartosci Cisnienia Klasa ASME 150, 300, 600 | PN 10, 16, 25, 40

Zakres Temperatur -50°F do 500°F | -46°C do 260°C

Korpus 1-czesciowy

Przytacza Kotnierzowe

Klasyfikacja
Wyciekéw

Elastyczne Gniazdo'%
Klasa VI zgodnie z norma ANSI/FCI 70-2 |
IEC 60534-4

Metalowe Gniazdo:
Klasa IV zgodnie z norma ANSI/FCI 70-2 |
IEC 60534-4

Bezkotnierzowe?*

Przelot Standardowy, Opcje 60°, 30° | Inne Profile
Dostepne na Zyczenie

Charakterystyka .

Przeptywu Roéwny Procent

Zakres Regulacji 300:1

UWAGI

1 Dostepne tylko w modelu S19.

OPCJE MATERIALOWE!'

Dtugos$é Zabudowy  Kotnierzowe ISA 75.08.02

ASME B16.10

Bezkotnierzowe?!
Owiercenie Kotnierzy ASME B16.5
EN 1092-1
1ISO 5211

Bray Internal Standard

Goérny Kotnierz

UWAGI
1 Dostepne tylko w modelu S19.
2 Zalecane wytacznie do zastosowan z czystymi cieczami lub gazami.

Korpus ASTM A216 WCB

ASTM A351 CF3M (Stal Nierdzewna 316L)

ASTM A351 CF8M (Stal Nierdzewna 316)

ASTM A351 CG8M (Stal Nierdzewna 317)

Gniazdo Tek-Fil’
A351 CF8M z Stellite” 6
A351 CF8M z Weglikiem Chromu

Petny Weglik Spiekany

ASTM A352 LCB

ASTM A352 LCC

Opcje powtok utwardzajacych dla przelotu
wewnetrznego

Segmentowana Kula ASTM A351 CF8M

A351 CF8M z powtoka utwardzajaca
chromowa

A351 CF8M ze specjalistycznymi opcjami
powtok utwardzajacych

CERTYFIKATY | HOMOLOGACJE'

Certyfikaty
PE(S)R UKCA S.I. 2016:1105

ATEX | CRN | PED | GTS | TR CU | UA.TR.089

Emisje Ulotne ISO 15848

UWAGI
1 Petna liste certyfikatéw i homologacji mozna znalezé na stronie
BRAY.COM

Trzpien Stal Nierdzewna 17-4 PH

ASTM A479 Gr. Stal Nierdzewna
XM-19 (Nitronic 50%)

ASTM A479 Gr. Stal Nierdzewna
SMO 254

ASTM A479 UNS 32760 Super Duplex

Uszczelnienie PTFE

Grafit

UWAGI
1 Inne materiaty dostepne na zyczenie. Aby uzyskac wiecej
informacji skontaktuj sie z Bray.
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SERIA 19/19L
ZAWOR KULOWY SEGMENTOWY 3 B]:ay

STANDARDOWE ZASTOSOWANIE | SERIA 19

Idealne rozwigzanie w postaci zaworu regulacyjnego do szlamoéw zawierajgcych zawieszone ciata state lub wtdkna, lepkich
cieczy, pulpy, papieru, chemikaliow, osadéw $ciekowych i innych trudnych warunkéw eksploatacyjnych.

CECHY KONSTRUKCJI

1 JEDNOCZESCIOWY KORPUS: Tworzy sztywna,
wytrzymatg obudowe zdolna wytrzymac obcigzenie
rurociggu i eliminuje potencjalne $ciezki wycieku.

2 POLACZENIE WIELOWYPUSTOWE TRZPIENIA
Z SEGMENTEM: Zapewnia wydajne przenoszenie
momentu obrotowego i precyzyjnga regulacje, przy
niskiej histerezie i zredukowanej strefie martwe;j.

3 SAMOCENTRUJACY SEGMENT KULOWY: Idealnie
zorientowany, specjalnie zaprojektowany sworzen watu
utatwia samoczynne ustawienie segmentu kulowego,
jednoczes$nie upraszczajac montaz i demontaz podczas
rutynowej konserwaciji.

4 POWLOKI: Wysokowydajne powtoki na elementach
wewnetrznych zapewniajg dtugg zywotnosc i
odpornosé na korozje.

5 WSPOMAGANE GNIAZDO: Sprezyna gniazda zapewnia
stata site dziatajgcg na gniazdo, uszczelniajgc segment
przy niskiej réznicy cisnien. Przy wyzszych réznicach
ci$nien zoptymalizowane s$rednice uszczelnien
zapewniajg nizsze momenty obrotowe gniazda.

6 CHRONIONY OBSZAR USZCZELNIENIA: Gniazda
zaprojektowano tak, aby kierowac przeptyw medium
z dala od obszaru uszczelnienia.

7 TRZPIEN ODPORNY NA WYBUCH: Pierécien ustalajacy
umieszcza sie pomiedzy rowkiem trzpienia a stopniem

ustalajacym dtawika. WYMIENNA KONSTRUKCJA GNIAZDA

8 LATWA KONSERWACJA: Gniazdo mozna wymienié
bez koniecznosci wyjmowania segmentu i watu.

GNIAZDO ELASTYCZNE GNIAZDO METALOWE

Ogdlne Przeznaczenie; Procesy Przemystowe;
Umiarkowane Temperatury; Umiarkowane Temperatury;
Ciata State o Niskiej Ciata state o Sredniej
Gestosci Gestosci
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SERIA 19/19L
ZAWOR KULOWY SEGMENTOWY 3 B]:ay

ZASTOSOWANIE DO TRUDNYCH WARUNKOW PRACY | SERIA 19L

Silna erozja wymaga wiekszego zaangazowania zaworu sterujgcego. Oprocz zalet standardowego zaworu serwisowego,
zawor S19L oferuje zaawansowany wybér materiatow i wiele opcji wykoriczenia, co pozwala na stworzenie rozwigzania
dostosowanego do konkretnych zastosowan i twoich wyjatkowych potrzeb.

CECHY KONSTRUKCJI

1 ODPORNE NA EROZJE WKLADY/GNIAZDA PO
STRONIE WYLOTOWEJ: Odwrotny kierunek przeptywu
zapobiega erozji $cianek korpusu spowodowanej duza
predkosciag przy matych katach otwarcia.

2 POWLOKI DO TRUDNYCH WARUNKOW PRACY:
Specjalnie opracowane, powtoki utwardzajgce
zapewniajg odpornosé na korozje i erozje
wewnetrznych czesci zawordw, dostosowang
do konkretnych zastosowan.

3  USZCZELNIENIA LOZYSK: Chroni tozyska metalowe
przed wnikaniem medidéw.

4 ROWNOWAZONA CISNIENIEM KONSTRUKCJA
GNIAZDA: Gniazda zapewniajgce szczelnosé przy
petnej réznicy cisnien, niskim momencie obrotowym
i ptynnej pracy.

5 EATWA KONSERWACJA: Pierscien na kotnierzu
zapewnia tatwy dostep z zewnatrz w celu wymiany
gniazda i wktadki. Gniazdo mozna wymienic¢ bez
koniecznosci wyjmowania segmentu i watu.

6 OPCJE WYKONCZEN: Dostepnych jest wiele opgiji
umozliwiajacych optymalizacje wydajnosci na réznych
poziomach narazenia na erozje. (Zobacz tabele ponizej.)

WYKONCZENIE Po Stronie Po Stronie Segment
Wylotowej Wylotowej Erozja (Duza) » . »
Erozja (Normalna) Erozja (Duza) ROWNOWAZONA CISNIENIEM
Poziom | [ - - KONSTRUKCJA GNIAZDA
Poziom Il ] L] —
Poziom Il u u [ ]

METALOWE GNIAZDO DO
TRUDNYCH WARUNKOW PRACY
Procesy Przemystowe
Umiarkowane Temperatury
Media o Wysokiej Scieralnosci
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