Z USZCZELNIENIEM ELASTYCZNYM

3-Cx

O Bray

PRZEGLAD

Przepustnice serii 3W Cx w konfiguracji miedzykotnierzowej

wafer i serii 3L Cx w konfiguracji luger sg wyposazone w

uszczelnienie formowane wtryskowo, wyprofilowana krawedz

uszczelniajgca i tozyska trzpienia w korpusie.

Te cechy umozliwiajg optymalizacje osiaggdw roboczych

i wykorzystanie efektywnych rozwigzan automatyzacji

zapewniajgcych przedtuzenie czasu uzytkowania bez

kompromisow w odniesieniu uszczelnienia zapewniajacego

zerowy przeciek.

MEDIA
gaz > woda chtodnicza
> prdznia > kwasy
> woda > tugi
> Scieki > chemikalia
> woda stonawa
SPECYFIKACJE OPCJE MATERIALOWE!
Zakres wielkosci! DN 50 do 600 Korpus zeliwo sferoidalne niskotemperaturowe
Zakres temperatur -20°C do 121°C (63109
Dysk stal nierdzewna (EN 1.4408)
Maksymalne ci$nienie 10/16 bar
robocze Trzpien stal nierdzewna (EN 1.4542)
Rodzaj korpusu niedzielony | miedzykotnierzowy wafer| Siedzisko EPDM (formowany wtryskowo)
luger WSKAZOWKI

Test szczelnosci

EN 12266-1 wielkos$¢ przecieku A

Graniczne wartosci
predkosci przeptywu
(tryb przeptyw - odci-
nanie przeptywu)

Ciecze: 9m/s

Gazy: 54 m/s

Zakres wartosci prézni

0 do 0,001 mikrona

WSKAZOWKI

1 Inne wielkosci na zyczenie.

NORMY KONSTRUKCYJNE

1 Inne materiaty dostepne na zyczenie.

CERTYFIKATY | DOPUSZCZENIA

Konstrukcja zaworu

EN 12569 | EN 593 | NE 167

Certyfikaty

CE: PED 2014/68/EU

Norma materiatowa EN 16668 | AD2000 WO SIL 3 capable
Kontakt z zywnoscia EC 1935 Emisje ulotne 1ISO 15848-1
Oznakowanie EN 19 | DIN EN IEC 61406 | DIN 91406 TA-Luft 2021
Kotnierz gérny ISO 5211 Dopuszczenia ATEX 2014/34/EU

Owiercenie kotnierza

EN 1092-1 PN 10| PN 16

Dtugo$é montazowa

EN 558 seria 20

Norma testowania

EN 12266-1& 2

AutolID/ID Link

DIN 91406/IEC 61406
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CECHY | ZALETY

1 WEASCIWOSCI ANTYSTATYCZNE: Neutralizacja
tadunkow elektrostatycznych przez antystatyczna
konstrukcje (podktadka uziemiajgca i owiercenie
kotnierza gdérnego).

2 KONSTRUKCJA TRZPIENIA: Wysokowytrzymata
konstrukcija trzpienia taczy odpornosé na wysuniecie
sie gwarantujac bezpieczng prace zaworu przy
wyjatkowo dtugiej niezawodnosci eksploatacyjne;j.

3 TULEJA PROWADZACA TRZPIENIA: Niekorodujaca,
wysokotrwata tuleja z tworzywa acetalowego
amortyzuje boczny nacisk od napedu zaworu.

4 DIGITAL TAG: Kazdy zawdr mozna bez trudu
zidentyfikowac przez skanowanie kodu QR na
tabliczce znamionowej produktu zgodnej z wymogami
IEC 61406.

5 TRWALE USZCZELNIENIE KOLNIERZA: Wypukta
powierzchnia uszczelnienia siedziska umozliwia
niezawodne uszczelnienie przy wykorzystaniu szerokiej
palety kotnierzy oferowanych przez przemyst.

6 SIEDZISKO FORMOWANE WTRYSKOWO: Scisle
nadzorowany proces wtryskiwania umozliwia zapewnia
uzyskanie doktadnych i powtarzalnych wymiarow,
co prowadzi do powaznego obnizenia momentow
uruchamiania w przeciggu petnego czasu uzytkowania

Zaworu.

7 PRECYZYJNIE WYPROFILOWANA KRAWEDZ
USZCZELNIAJACA DYSKU: Przedtuza trwatosc
uzytkowg zaworu przez zmniejszenie zuzycia siedziska.

8 LOZYSKA TRZPIENIA GORNEGO | DOLNEGO:
Obnizajg moment obrotowy uruchamiania i zwiekszajg
niezawodnos¢ eksploatacyjng w zastosowaniach
wysokocyklicznych.

9 ZDOLNOSC ODCINANIA NA WYLOCIE RUROCIAGU:
Zawory w wersji luger umozliwiaja odciecie przeptywu
przy petnym cisnieniu znamionowym nawet po
usunieciu kotnierza na wylocie rurociggu.

Aby uzyskaé dalsze informacje dotyczace
produktu i materiaty informacyjne do
pobrania zalecamy odwiedzenie portalu
BRAY.COM.
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