
McCANNALOK-SERIE

HIGH PERFORMANCE ABSPERRKLAPPEN
TECHNISCHES HANDBUCH

BRAY.COM THE HIGH PERFORMANCE COMPANY



2 von 67© 2022 BRAY INTERNATIONAL. ALLE RECHTE VORBEHALTEN. BRAY.COM DE_GBL_TSM_S4X_20211214

Informationen zu diesem Produkt und anderen Bray-Produkten finden Sie unter www.bray.com
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HIGH PERFORMANCE ABSPERRKLAPPE 

Die präzisionsgefertigte, doppelexzentrische High-Performance Absperrklappe 

in der patentierten Bray-Bauweise wird selbst bei den anspruchsvollsten 

Anwendungen allen Anforderungen an Qualität, und Zuverlässigkeit gerecht . 

 > Entwickelt für Hochdruck-, Hochtemperatur- und kritische Anwendungen .

 > Die weichdichtende Sitzkonstruktion mit Elastomerkern sorgt für eine 

beidseitig dichtende leckagefreie Absperrung über den gesamten Druckbereich .

 > Geeignet als Endarmatur, beidseitig dichtend .

 > Fire-Safe-Ausführung verfügbar .

 > Geringe flüchtige Emissionen .

 > Regelarmatur mit Metallsitz verfügbar .

 > Einfache Wartung vor Ort .

 > Geringe Drehmomentanforderungen ermöglichen kleinere Antriebe als bei 

vergleichbar ausgelegten Armaturen .

 > Die Direktmontage von Antrieben und Steuerungen von Bray sorgt für eine 

zuverlässige mechanische Verbindung und ermöglicht eine kostengünstige 

Automatisierung .

 > Es ist eine Konfiguration für hohe Schaltzyklen verfügbar, die auf 1 Million 

Schaltzyklen getestet wurde .

ÜBERSICHT

BRANCHEN
 
 > Luftzerlegung

 > Chemie

 > Rechenzentren

 > Stromerzeugung

 > Heizung, Lüftung und 

Klimatechnik

 > Metallverarbeitung

 > Bergbau

 > Ölfelder

 > Petrochemie

 > Mineralöl

 > Schiffbau 

 > Wasser- und 

Abwasseraufbereitung

ANWENDUNGEN

 > Ätzend

 > Kühlwasser

 > Druckwechseladsorption 

(PSA)

 > Meerwasser

 > Sauergas (NACE)

 > Dampf

 > Vakuum

MEDIEN

 > Säuren

 > Laugen

 > Ätzende Chemikalien

 > Trockenes Chlor         

(Gas oder Flüssigkeit)

 > Gase

 > Wasserstoff

 > Sauerstoff

 > Wasser

DOPPELEXZENTRISCHE KONSTRUKTION

Die doppelexzentrische Bauweise bietet einige Vorteile beim 

Verstellen der Klappenscheibe:

SCHEIBENÖFFNUNG
 > Die nockenähnliche Bewegung zieht die Scheibe vom  

Sitz weg .

 > Reduziert den Sitzverschleiß .

OFFENE POSITION
 > Die Scheibe berührt den Sitz nicht .

 > Eliminiert die Sitzverformung .

 > Reduziert das Betätigungsmoment .

 > Verlängert die Betriebsdauer .

SCHEIBENSCHLIESSUNG
 > Eine lineare Bewegung drückt die Scheibe auf den Sitz .

 > Die Abstreifwirkung verhindert unerwünschte 

Medienablagerungen .

1 EXZENTER

2 EXZENTER

MITTELLINIE 
DER 

ARMATUR

KLAPPEN-
SCHEIBE

GEHÄUSE

MITTELLINIE DER 
SITZANLAGE
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TECHNISCHE DATEN

SPEZIFIKATIONEN

KONSTRUKTIONSNORMEN

Armaturkonstruktion API 609 Kategorie B

ASME B16 .34

ASME BPVC VIII

EN 593

EN 12516

MSS SP 68

Kopfflansch ISO 5211

Flanschbohrung1 ASME B16 .5

ASME B16 .47

EN 1092-1

Nennweite1 NPS 2 bis 66

DN 50 bis 1500

Gehäusebauform Zwischenflansch | Anflansch | Doppelflansch

Temperaturbereich2 Weichdichtend -52°C bis 260°C

-62°F bis 500°F

Fire-Safe -52°C bis 260°C

-62°F bis 500°F

Metallsitz Bis zu  482°C

Bis zu  900°F

Druckstufen ASME Class 150 | 300 | 600

PN 10 | 16 | 25 | 40 | 63 | 100

Leckagerate Weichdichtend Leckagefrei

EN12266-1: Rate A

Metallsitz FCI 70-2 Class IV

HINWEIS
1 Andere Nennweiten sind auf Anfrage erhältlich .
   Weitere Informationen auf Anfrage .
2 Abhängig von der Werkstoffauswahl .
   Siehe Druck-/Temperaturdiagramme .

Dichtheitsprüfung API 598

EN 12266

ISO 5208

MSS SP 61

Baulänge API 609 Kategorie B

ASME B16 .10

EN 558

ISO 5752

HINWEIS
1 Weitere Optionen für Flanschbohrungen verfügbar .

ZERTIFIKATE UND ZULASSUNGEN1

Zertifikate ANSI/NSF 61/372

CE: PED 2014/68/EU

SIL 3 Tauglich

Fire-Safe API 607

ISO 10497

Flüchtige Emissionen API 641

ISO 15848-1

TA-Luft VDI 2440

Zulassungen ABS Baumusterzulassung

ATEX 2014/34/EU

Bureau Veritas Baumusterzulassung

China Classification Society (CCS) 
Baumusterzulassung

CRN

DNV

EC1935

TR CU

HINWEIS
1 Eine vollständige Liste der Zertifikate und Zulassungen finden Sie 

unter BRAY .COM .

Wellenwerkstoffe C-Stahl

Edelstahl

Nickel Aluminium Bronze

Hastelloy® C 

Titanium

Scheibenwerkstoffe Edelstahl

Nickel Aluminum Bronze

Monel®

Wellenwerkstoffe Edelstahl

Monel® K500

Inconel® 718

Sitzwerkstoffe RPTFE mit Elastomerkern

PTFE mit Elastomerkern

UHMWPE mit Elastomerkern

TFM mit tieftemperaturbeständigem
Elastomerkern

(Fire-Safe) Inconel® und RPTFE 
mit Elastomerkern

HINWEIS
1 Weitere Werkstoffe sind auf Anfrage erhältlich .  

Weitere Informationen auf Anfrage .

WERKSTOFFOPTIONEN1
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PRODUKTMERKMALE

1 WELLENDESIGN: Die hochfeste, einteilige 

Wellenkonstruktion wurde standardisiert für die 

Austauschbarkeit bei Antrieben von Bray .

2 AUSBLASSICHERE WELLE: Die Wellen-

Rückhaltekonstruktion verlässt sich nicht auf die 

Antriebskomponenten, um ein Ausblasen der Welle  

zu verhindern . 

3 EINSTELLBARE WELLENDICHTUNG: Der einfache 

Zugang ermöglicht einfache Einstellungen vor Ort mit 

einer Vierteldrehung ohne Ausbau des Antriebes . 

4 WELLENDICHTUNGSSYSTEM: PTFE-Dichtungsringe mit 

Kohlefaser-Extrusionschutzring sorgen für eine konstante 

Kompression und eine positive Abdichtung rund um die 

Welle . Optionen für Hochtemperatur-, Hochzyklus- und 

Fire-Safe-Anwendungen erhältlich .

5 WELLENLAGER: Obere und untere Lager stützen 

die Welle sicher ab, bieten eine ausgezeichnete 

Korrosionsbeständigkeit und minimieren die 

Durchbiegung bei hohen Temperaturen und 

mechanischen Belastungen .

6 KLAPPENSCHEIBE: Die Scheibe ist so konstruiert, 

dass sie den Durchfluss maximiert und den 

Widerstand minimiert, um optimale Durchflussraten  

zu erzielen .

7 INTERNER ENDANSCHLAG: Verhindert mögliche 

Sitzbeschädigungen und verlängert die Betriebsdauer 

des Sitzes .

8 BEIDSEITIG WEICHDICHTENDER SITZ: Sorgt für 

leckagefreie Abdichtung in beiden Richtungen 

und schirmt gleichzeitig den Elastomerkern vom 

Leitungsmedium ab .

9 VOLLFLÄCHIGER KLEMMRING: Die außerhalb des 

Dichtungsbereichs liegenden Zylinderkopfschrauben 

sind vor Korrosion geschützt und ermöglichen einen 

einfachen Sitzringwechsel .

10 GEHÄUSE: Der verlängerte Hals ermöglicht den 

Zugang zur Einstellung der Wellenpackung und 

zur Montage des Stellantriebs, wenn die Armatur 

vollständig isoliert ist . 

11 EINSATZ ALS ENDARMATUR: Anflansch- und 

Doppelflanschgehäuse sind für den Einsatz als 

Endarmatur ausgelegt (beidseitig dichtend) . 

PRODUKT- UND QUALITÄTSMERKMALE

Serie 41 Anflanschausführung

5

6

8

5

4

2 3

1

9

7

11

10
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SITZOPTIONEN

Offene Stellung.  
Sitz nicht komprimiert .

ABDICHTUNG DURCH PRESSPASSUNG
Beidseitige Abdichtung für Niederdruckanwendungen .

DRUCKUNTERSTÜTZTE ABDICHTUNG
Höhere beidseitige Abdichtung für Hochdruckanwendungen .

Geschlossene Stellung.  
Kein Leitungsdruck . 

Geschlossene Stellung.
Leitungsdruck aus bevorzugter 

Durchflussrichtung .

Geschlossene Stellung.  
Leitungsdruck aus nicht 

bevorzugter Durchflussrichtung .

WEICHDICHTENDE AUSFÜHRUNG (STANDARD)

Die patentierte weichdichtende Sitzkonstruktion von Bray bietet zahlreiche Vorteile:

 > Bewährte leckagefreie Abdichtung in beide Richtungen .

 > Abdichtung durch Presssitz, auch wenn kein Leitungs-

differenzdruck vorhanden ist .

 > Die druckunterstützte Abdichtung entsteht durch den 

Druck des Leitungsmediums und bietet bei höheren 

Differenzdrücken eine höhere Abdichtung .

 > Verlängerte Betriebsdauer mit zuverlässiger Abdichtung 

nach 1 Million Zyklen .

 > Der Elastomerkern ist vollständig vom Sitzring 

umschlossen und vor jeglichem Kontakt mit 

Leitungsmedien geschützt .

 > Der vollflächige Klemmring sichert den Sitz in der richtigen 

Position, auch ohne Gegenflansch .

 > Der Sitz passt sich bei Verschleiß und 

Temperaturschwankungen selbst an und sorgt so für eine 

längere Betriebsdauer .

 > Vereinfachter Sitzwechsel .

METALLSITZ-AUSFÜHRUNG

Brays Inconel® Metallsitz bietet 

beidseitig FCI 70-2 Class IV Leckage .

Der Sitz und die nitriergehärtete 

Scheibe weisen entsprechende 

Härteunterschiede auf, um das Risiko 

von Armaturenschäden durch Fressen 

auszuschließen . 

Geschlossene Stellung.
Kein Leitungsdruck .

Kein Leitungsdruck.
(Bedingung vor dem Brand .)

Leitungsdruck aus 
nicht bevorzugter 
Durchflussrichtung . 

(Während oder nach dem 
Brandereignis .)

Leitungsdruck 
aus bevorzugter 

Durchflussrichtung . 
(Während oder nach dem 

Brandereignis .)

FIRE-SAFE-AUSFÜHRUNG

Bei der Fire-Safe-Ausführung wird die beidseitig dichtende Sitzring-Baugruppe 

mit Elastomerkern um einen Inconel®-Metallsitzring ergänzt . Bei geschlossener 

Klappe berührt die Fire-Safe-Sitzbaugruppe die Scheibe sowohl mit dem 

weichdichtendem Sitz als auch mit dem Metallsitz . Während und nach einem 

Brand, wenn das weichdichtende Material teilweise oder vollständig zerstört 

wurde, sorgt der Metallsitz für eine beidseitige Abdichtung, indem er mit der 

Scheibe in Kontakt bleibt .

BRANDPRÜFNORMEN – API 607 und ISO 10497 zertifiziert 
Die bewährte Fire-Safe-Ausführung von Bray erfüllt oder übertrifft die neuesten 

internationalen Brandprüfnormen – in Labortests und im praktischen Einsatz .

Disc in Closed Position
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SERIE 40/41/4A 
Bis zu 19,6 bar (285 psi) 

SERIE 42/43/4B
Bis zu 51 bar (740 psi)

SERIE 44/45
Bis zu 100 bar (1440 psi)

NENNWEITE (NPS)

Modell Gehäuse-
bauform

Weich-
dichtend

Fire-Safe Metallsitz

40 Zwischenflansch 2 bis 66 2 bis 48 211⁄22 bis 36

41 Anflansch 2 bis 66 2 bis 48 211⁄22 bis 36

4A Doppelflansch 2 bis 54 2 bis 48 211⁄22 bis 36

NENNWEITE (NPS)

Modell Gehäuse-
bauform

Weich-
dichtend

Fire-Safe Metallsitz

42 Zwischenflansch 2 bis 36 2 bis 36 211⁄22 bis 30

43 Anflansch 2 bis 54 2 bis 36 211⁄22 bis 30

4B Doppelflansch 3 bis 42 2 bis 36 211⁄22 bis 30

NENNWEITE (NPS)

Modell Gehäuse-
bauform

Weich-
dichtend

Fire-Safe Metallsitz

44 Zwischenflansch 3 bis 24 3 bis 24 3 bis 12

45 Anflansch 3 bis 36 3 bis 36 4 bis 12

VALVE SIZES (DN)

Modell Gehäuse-
bauform

Weich-
dichtend

Fire-Safe Metallsitz

40 Zwischenflansch 50 bis 1500 50 bis 1200 65 bis 900

41 Anflansch 50 bis 1500 50 bis 1200 65 bis 900

4A Doppelflansch 50 bis 1400 50 bis 1200 65 bis 900

NENNWEITE (DN)

Modell Gehäuse-
bauform

Weich-
dichtend

Fire-Safe Metallsitz

42 Zwischenflansch 50 bis 900 50 bis 900 65 bis 750

43 Anflansch 50 bis 1400 50 bis 900 65 bis 750

4B Doppelflansch 80 bis 900 50 bis 900 65 bis 750

NENNWEITE (DN)

Modell Gehäuse-
bauform

Weich-
dichtend

Fire-Safe Metallsitz

44 Zwischenflansch 80 bis 600 80 bis 600 80 bis 300

45 Anflansch 80 bis 900 80 bis 900 100 bis 300

VERFÜGBARE NENNWEITEN | NPS UND DN
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ARMATURENAUSWAHL | ASME

PRODUKTSCHLUSSEL (ASME)

Wahlen Sie einen Code aus jeder Kategorie, um die vollständige Produktnummer zu ermitteln .

4X-XXXX-110XX-XXX

Code Gehäuse-
bauform

ASME 
Class

40 Zwischen-
flansch

150

41 Anflansch 150

4A Doppel-
flansch

150

42 Zwischen-
flansch

300

43 Anflansch 300

4B Doppel-
flansch

300

44 Wafer 600

45 Anflansch 600

SERIE
4X

BEISPIEL

41-1200-11001-466

 > Anflansch-Gehäuse, ASME Class 150

 > NENNWEITE NPS 12 (DN 300)

 > McCannalok-Armatur mit voller ASME-Druckstufe

 > 466 Trim

NENNWEITE
XXXX

BASISNUMMER
110XX

TRIM
XXX

HINWEISE 
 > Nicht alle Kombinationen sind möglich .

1 Weitere Werkstoffe sind auf Anfrage erhältlich . Weitere 
Informationen auf Anfrage .

2 ENP = Chemische Vernickelung .

Code NPS DN

0200 2 50

0250 211⁄22 65

0300 3 80

0400 4 100

0500 5 125

0600 6 150

0800 8 200

1000 10 250

1200 12 300

1400 14 350

1600 16 400

1800 18 450

2000 20 500

2400 24 600

2600 26 —

2800 28 700

3000 30 750

3200 32 800

3400 34 —

3600 36 900

4000 40 1000

4200 42 —

4800 48 1200

5400 54 1400

6000 60 1500

6600 66 —

Code Beschreibung

11001 Full ASME Class 
Druckstufe

Code Bauteil Werkstoff1

466 
C-Stahl

Gehäuse C-Stahl, WCB

Klappenscheibe Edelstahl, CF8M

Welle 17-4 PH Edelstahl

Wellendichtung PTFE -Ringe plus 1 
Kohlefaser-Ring

Sitzmontage RPTFE mit Silikon-
Elastomerkern

066 
Edelstahl

Gehäuse Edelstahl, CF8M

Klappenscheibe Edelstahl, CF8M 

Welle 17-4 PH Edelstahl

Wellendichtung PTFE -Ringe plus 1 
Kohlefaser-Ring

Sitzmontage RPTFE mit Silikon-
Elastomerkern

468 
C-Stahl 
Fire-Safe

Gehäuse C-Stahl, WCB

Klappenscheibe Edelstahl, CF8M + ENP2

Welle 17-4 PH Edelstahl

Wellendichtung Flexible Graphitringe

Sitzmontage RPTFE mit Silikon-
Elastomerkern

Metallsitz Inconel® 718

068 
Edelstahl 
Fire-Safe

Gehäuse Edelstahl, CF8M

Klappenscheibe Edelstahl, CF8M + ENP2

Welle 17-4 PH Edelstahl

Wellendichtung Flexible Graphitringe

Sitzmontage RPTFE mit Silikon-
Elastomerkern

Metallsitz Inconel® 718

45P 
C-Stahl 
Metallsitz

Gehäuse C-Stahl, WCB

Klappenscheibe Nitriergehärteter rostfreier 
Edelstahl, CF8M

Welle 17-4 PH Edelstahl

Wellendichtung Flexible Graphitringe

Metallsitz Inconel® 718

04P
Edelstahl 
Metallsitz

Gehäuse Edelstahl, CF8M

Klappenscheibe Nitriergehärteter rostfreier 
Edelstahl, CF8M

Welle 17-4 PH Edelstahl

Wellendichtung Flexible Graphitringe

Metallsitz Inconel® 718

4ZL
C-Stahl 
Hochzylus

Gehäuse C-Stahl, WCB

Klappenscheibe Edelstahl, CF8M + ENP2

Welle Inconel® 718

Wellendichtung Mit Karbon und Graphit 
gefülltes PTFE

Sitzmontage RPTFE mit Silikon-
Elastomerkern

0YU
Edelstahl 
Hochzylus

Gehäuse Edelstahl, CF8M

Klappenscheibe Edelstahl, CF8M + ENP2

Welle Inconel® 718

Wellendichtung Mit Karbon und Graphit 
gefülltes PTFE

Sitzmontage RPTFE mit Silikon-
Elastomerkern
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Code Gehäuse-
bauform

PN

40 Zwischen-
flansch

10, 16

41 Anflansch 10, 16

4A Doppel-
flansch

10, 16

42 Zwischen-
flansch

25, 40

43 Anflansch 25, 40

4B Doppel-
flansch

25, 40

44 Zwischen-
flansch

63, 100

45 Anflansch 63, 100

SERIE
4X

NENNWEITE
XXXX

BASISNUMMER
110XX

TRIM
XXX

Code DN

M050 50

M065 65

M080 80

M100 100

M125 125

M150 150

M200 200

M250 250

M300 300

M350 350

M400 400

M450 450

M500 500

2400 600

2800 700

3000 750

3200 800

3600 900

4000 1000

4800 1200

5400 1400

6000 1500

Code Beschreibung

1100D Multi-drilled: 
ISO PN16;
ANSI 150

1103E Multi-drilled: 
ISO PN10, 16; 
ANSI 125/150

11059 ISO PN10;

11050 ISO PN16

1101E ISO PN40

1104K Multi-drilled:
ISO PN25, 40

1101D ISO PN25

110GP Multi-drilled:
ISO PN63, 100

1102Q DIN 2504;
PN63

1104C ISO PN100

Code Bauteil Werkstoff1

4YS 
C-Stahl

Gehäuse C-Stahl, EN 1 .0619
Klappenscheibe Edelstahl, EN 1 .4408
Welle 17-4 PH Edelstahl
Wellendichtung PTFE Ringe plus 1 Kohlefaser-Ring
Sitzmontage RPTFE mit Silikon-Elastomerkern

4FY 
C-Stahl

Gehäuse C-Stahl, WCB
Klappenscheibe Edelstahl, CF8M
Welle 17-4 PH Edelstahl
Wellendichtung PTFE Ringe plus 1 Kohlefaser-Ring
Sitzmontage RPTFE mit Silikon-Elastomerkern

4FZ 
C-Stahl 
Fire-Safe

Gehäuse C-Stahl, WCB
Klappenscheibe Edelstahl, CF8M + ENP2

Welle 17-4 PH Edelstahl
Wellendichtung Flexible Graphitringe
Sitzmontage RPTFE mit Silikon-Elastomerkern
Metallsitz Inconel® 718

0ZD 
Edelstahl

Gehäuse Edelstahl, EN 1 .4408
Klappenscheibe Edelstahl, EN 1 .4408
Welle 17-4 PH Edelstahl
Wellendichtung PTFE Ringe plus 1 Kohlefaser-Ring
Sitzmontage RPTFE mit Silikon-Elastomerkern

0ZE 
Edelstahl

Gehäuse Edelstahl, EN 1 .4408
Klappenscheibe Edelstahl, EN 1 .4408
Welle 17-4 PH Edelstahl
Wellendichtung PTFE Ringe plus 1 Kohlefaser-Ring
Sitzmontage RPTFE mit Silikon-Elastomerkern

0ZF 
Edelstahl

Gehäuse Edelstahl, EN 1 .4408
Klappenscheibe Edelstahl, EN 1 .4408
Welle 17-4 PH Edelstahl
Wellendichtung PTFE Ringe plus 1 Kohlefaser-Ring
Sitzmontage PTFE mit Silikon-Elastomerkern

01R 
Edelstahl

Gehäuse Edelstahl, CF8M
Klappenscheibe Edelstahl, CF8M
Welle 17-4 PH Edelstahl
Wellendichtung PTFE Ringe plus 1 Kohlefaser-Ring
Sitzmontage RPTFE mit Silikon-Elastomerkern

01S 
Edelstahl
Fire-Safe

Gehäuse Edelstahl, CF8M
Klappenscheibe Edelstahl, CF8M + ENP2

Welle 17-4 PH Edelstahl
Wellendichtung Flexible Graphitringe
Sitzmontage RPTFE mit Silikon-Elastomerkern
Metallsitz Inconel® 718

02P 
Edelstahl

Gehäuse Edelstahl, CF8M
Klappenscheibe Edelstahl, CF8M
Welle 17-4 PH Edelstahl
Wellendichtung PTFE Ringe plus 1 Kohlefaser-Ring
Sitzmontage RPTFE mit FKM Elastomerkern

00T 
Edelstahl

Gehäuse Edelstahl, CF8M
Klappenscheibe Edelstahl, CF8M
Welle 17-4 PH Edelstahl
Wellendichtung PTFE Ringe plus 1 Kohlefaser-Ring
Sitzmontage PTFE mit Silikon-Elastomerkern

PRODUKTSCHLÜSSEL (EN)

Wahlen Sie einen Code aus jeder Kategorie, um die vollständige Produktnummer zu ermitteln .

4X-XXXX-110XX-XXX

ARMATURENAUSWAHL | EN

BEISPIEL

40-M300-1100D-4YS

 > Zwischenflanschgehäuse “multi-drilled“

 > Nennweite DN300

 > PN16

 > 4YS Trim

HINWEISE 
 > Nicht alle Kombinationen sind möglich .

1 Weitere Werkstoffe sind auf Anfrage erhältlich . Weitere 
Informationen auf Anfrage .

2 ENP = Chemische Vernickelung .



10 von 67© 2022 BRAY INTERNATIONAL. ALLE RECHTE VORBEHALTEN. BRAY.COM DE_GBL_TSM_S4X_20211214

STÜCKLISTE | EXPLOSIONSZEICHNUNG

EXPLOSIONSZEICHNUNG

21

20
19

18

17

16

15

13

12

8

11

10

1

9

25

3

7

8

4

32

2

2626 27

5

22

23

24

6A

31

6B

NENNWEITE ≥ DN 350 (NPS 14)

 Nur Fire-Safe und 
Metallsitz-Ausführung
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STUCKLISTE | WERKSTOFFSPEZIFIKATION| | ASME

POSITION BAUTEIL WERKSTOFF

Weichdichtend Optional

1 Gehäuse C-Stahl, ASTM A216 Gr . WCB/A516 Gr . 70 Nickel Aluminum Bronze, ASTM B-148 C95800

Edelstahl, ASTM A351 Gr . CF8M

2 Klappenscheibe Edelstahl, ASTM A351 Gr . CF8M Nickel Aluminum Bronze, ASTM B-148 C95800

Chemische Vernickelung3

Nitriergehärteter rostfreier Edelstahl3

3 Welle 17-4 PH Edelstahl, ASTM A564-Typ 630 Monel® K500

316 Edelstahl, ASTM 276 Typ 316/A240-3161

Inconel® 718

4 Sitzmontage RPTFE2 mit Elastomerkern PTFE mit Elastomerkern

TFM mit tieftemperaturbeständigem Elastomerkern

Inconel® 718 & RPTFE2 mit Elastomerkern Energizer3

5 Sitzhalterung C-Stahl, ASTM A216 Gr . WCB/A516 Gr . 70 Nickel Aluminum Bronze, ASTM B-148 C95800

Edelstahl, ASTM A351 Gr . CF8M

6A Verschlussschraube 316 Edelstahl, ASTM 276 Typ 316/A240-316 —

6B  Verschlussdeckel C-Stahl, phosphatbeschichtet —

316 Edelstahl, ASTM 276 Type 316/A240-316

7 Dichtung, 
Verschlussschraube

PTFE Flexibles Graphit3

8 Lager 316 Edelstahl mit glasfaserverstärkter PTFE-
Auskleidung

Nitriergehärteter rostfreier Edelstahl3

9 Scheibendistanzring 316 Edelstahl, ASTM 276 Type 316 Nitronic® 604

10 Kerbnagel 18-8 Edelstahl —

11 Typenschild 18-8 Edelstahl —

12 Druckscheibe 316 Edelstahl, ASTM 276 Typ 316 —

13 Wellendichtungssatz PTFE Ringe + 1 Kohlefaser-Ring Flexible Graphitringe3

Mit Kohlenstoff und Graphit gefülltes PTFE4

14 Unterlegscheibe — 316 Edelstahl (nicht abgebildet)

15 Bolzen 316 Edelstahl, ASTM A193-B8M —

16 Druckring 316 Edelstahl, ASTM 276 Typ 316 —

17 Sicherungsring 18-8 Edelstahl —

18 Stopfbuchse 316 Edelstahl —

19 Sicherungsscheiben oder 
Tellerfedern4

18-8 Edelstahl 17-7 Edelstahl

20 Sechskantmutter 18-8 Edelstahl —

21 Montagehalterung C-Stahl, Verzinkt 316 Edelstahl

22 Zylinderkopfschrauben 18-8 Edelstahl Legierter Stahl

23 Kegelstifte 17-4 PH Edelstahl, ASTM A564-Typ 630 Monel® K500

24 Sicherungsscheiben 18-8 Edelstahl Legierter Stahl

25 Zylinderkopfschrauben 18-8 Edelstahl Legierter Stahl

26 Dichtung3 — Flexibles Graphit3

27 Metallsitz3 — Inconel® 718, ASTM B6703

31 Zylinderkopfschrauben 18-8 Edelstahl Legierter Stahl

32 Dichtung, Verschlussdeckel PTFE —

HINWEISE 
 > Die Werkstoffspezifikationen dienen nur als Referenz und können ohne vorherige Ankündigung geändert werden .
 > Weitere Werkstoffe sind auf Anfrage erhältlich .

1 Möglicherweise muss die Druckstufe reduziert werden . Weitere Informationen auf Anfrage .
2 RTFE wird von Bray als RPTFE (verstärktes Polytetrafluorethylen) angeboten .
3 Nur Fire-Safe und Metallsitz-Ausführung .
4 Wird in der Konfiguration für hohen Schaltzyklen verwendet .
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STUCKLISTE | WERKSTOFFSPEZIFIKATION | EN

POSITION BAUTEIL WERKSTOFF

Weichdichtend Optional

1 Gehäuse C-Stahl, EN 1 .0619/EN 1 .0843 Nickel Aluminum Bronze

Edelstahl, EN 1 .4408

2 Klappenscheibe Edelstahl, EN 1 .4408 Nickel Aluminum Bronze

Chemische Vernickelung3

Nitride Hardened Stainless Steel3

3 Welle 17-4 PH Edelstahl Monel® K500

316 Edelstahl, EN 1 .4401

Inconel® 718

4 Sitzmontage RPTFE2 mit Elastomerkern PTFE mit Elastomerkern

TFM mit tieftemperaturbeständigem Elastomerkern

Inconel® 718 und RPTFE2 mit Elastomerkern3

5 Seat Retainer C-Stahl, EN 1 .0619/EN 1 .0843 Nickel Aluminum Bronze

Edelstahl, EN 1 .4408

6A Verschlussschraube 316 Edelstahl, EN 1 .4401 —

6B  Verschlussdeckel C-Stahl, Phosphatbeschichtet —

316 Edelstahl, EN 1 .4401

7 Dichtung, 
Verschlussschraube

PTFE Flexibles Graphit3

8 Lager 316 Edelstahl mit glasfaserverstärkter PTFE-
Auskleidung

Nitriergehärteter rostfreier Edelstahl3

9 Scheibendistanzring 316 Edelstahl, EN 1 .4401 Nitronic® 604

10 Kerbnagel 18-8 Edelstahl —

11 Typenschild 18-8 Edelstahl —

12 Druckscheibe 316 Edelstahl, EN 1 .4401 —

13 Wellendichtungssatz PTFE Ringe + 1 Kohlefaser-Ring Flexible Graphitringe3

Mit Kohlenstoff und Graphit gefülltes PTFE4

14 Unterlegscheibe — 316 Edelstahl (nicht abgebildet)

15 Bolzen 316 Edelstahl, EN 1 .4401 —

16 Druckring 316 Edelstahl, EN 1 .4401 —

17 Sicherungsring 18-8 Edelstahl —

18 Stopfbuchse 316 Edelstahl —

19 Sicherungsscheiben oder 
Tellerfedern4

18-8 Edelstahl 17-7 Edelstahl

20 Sechskantmutter 18-8 Edelstahl —

21 Montagehalterung C-Stahl, verzinkt 316 Edelstahl

22 Zylinderkopfschrauben 18-8 Edelstahl Legierter Stahl

23 Kegelstifte 17-4 PH Edelstahl Monel® K500

24 Sicherungsscheiben 18-8 Edelstahl Legierter Stahl

25 Zylinderkopfschrauben 18-8 Edelstahl Legierter Stahl

26 Dichtung3 — Flexibles Graphit3

27 Metallsitz3 — Inconel® 718, ASTM B6703

31 Zylinderkopfschrauben 18-8 Edelstahl Legierter Stahl

32 Dichtung, Verschlussdeckel PTFE —

HINWEISE 
 > Die Werkstoffspezifikationen dienen nur als Referenz und können ohne vorherige Ankündigung geändert werden .
 > Weitere Werkstoffe sind auf Anfrage erhältlich .

1 Möglicherweise muss die Druckstufe reduziert werden . Weitere Informationen auf Anfrage .
2 RTFE wird von Bray als RPTFE (verstärktes Polytetrafluorethylen) angeboten .
3 Nur Fire-Safe und Metallsitz-Ausführung .
4 Wird in der Konfiguration für hohen Schaltzyklen verwendet .
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DRUCK/TEMPERATUR | ASME (psi/°F)

ASME CLASS 150 | WEICHDICHTEND | FIRE-SAFE1 | METALLSITZ2

ASME CLASS 300 | WEICHDICHTEND | FIRE-SAFE1 | METALLSITZ2

ASME CLASS 600 | WEICHDICHTEND | FIRE-SAFE1 | METALLSITZ2

LEGENDE (psi/°F)

C-Stahl,  
ASTM A216 Gr . WCB

Edelstahl,  
ASTM A351 Gr . CF8M

RPTFE

PTFE

TFM

LEGENDE (psi/°F)

C-Stahl,  
ASTM A216 Gr . WCB

Edelstahl,  
ASTM A351 Gr . CF8M

RPTFE

PTFE

TFM

LEGENDE (psi/°F)

C-Stahl,  
ASTM A216 Gr . WCB

Edelstahl,  
ASTM A351 Gr . CF8M

RPTFE

PTFE

TFM

HINWEISE 
1 Die Fire-Safe-Ausführung ist auf den gleichen Druck-/Temperaturbereich wie das weichdichtende Sitzmaterial bewertet .
2 Der Inconel®-Sitz, der in der Metallsitz-Ausführung verwendet wird, ist auf den gleichen Druck-/Temperaturbereich wie das        

Gehäusematerial bewertet .
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DRUCK/TEMPERATUR | ASME (bar/°C)

ASME CLASS 150 | WEICHDICHTEND | FIRE-SAFE1 | METALLSITZ2

ASME CLASS 300 | WEICHDICHTEND | FIRE-SAFE1 | METALLSITZ2

ASME CLASS 600 | WEICHDICHTEND | FIRE-SAFE1 | METALLSITZ2
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LEGENDE (bar/°C)

C-Stahl,  
ASTM A216 Gr . WCB
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TFM
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ASTM A216 Gr . WCB

Edelstahl,  
ASTM A351 Gr . CF8M

RPTFE

PTFE

TFM

LEGENDE (bar/°C)

C-Stahl,  
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HINWEISE 
1 Die Fire-Safe-Ausführung ist auf den gleichen Druck-/Temperaturbereich wie das weichdichtende Sitzmaterial bewertet .
2 Der Inconel®-Sitz, der in der Metallsitz-Ausführung verwendet wird, ist auf den gleichen Druck-/Temperaturbereich wie das      

Gehäusematerial bewertet .
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DRUCK/TEMPERATUR | EN (bar/°C)

PN25 | WEICHDICHTEND | FIRE-SAFE1 | METALLSITZ2

PN16 | WEICHDICHTEND | FIRE-SAFE1 | METALLSITZ2

PN10 | WEICHDICHTEND | FIRE-SAFE1 | METALLSITZ2
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NOTES 
1 Die Fire-Safe-Ausführung ist auf den gleichen Druck-/Temperaturbereich wie das weichdichtende Sitzmaterial bewertet .
2 Der Inconel®-Sitz, der in der Metallsitz-Ausführung verwendet wird, ist auf den gleichen Druck-/Temperaturbereich wie das      

Gehäusematerial bewertet .
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DRUCK/TEMPERATUR | EN (bar/°C)

PN100 | WEICHDICHTEND | FIRE-SAFE1 | METALLSITZ2

PN63 | WEICHDICHTEND | FIRE-SAFE1 | METALLSITZ2

PN40 | WEICHDICHTEND | FIRE-SAFE1 | METALLSITZ2
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HINWEISE 
1 Die Fire-Safe-Ausführung ist auf den gleichen Druck-/Temperaturbereich wie das weichdichtende Sitzmaterial bewertet .
2 Der Inconel®-Sitz, der in der Metallsitz-Ausführung verwendet wird, ist auf den gleichen Druck-/Temperaturbereich wie das      

Gehäusematerial bewertet .
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ABMESSUNGEN (Zoll) GEWICHT (lbs)

NPS ØA1 B ØC2 D E F ØG H J K L Kopfflansch Bohrbild Zwischen-
flansch

An-
flansch

Loch-
kreis

Stückzahl Durch-
messer

2 4 .00 1 .75 1 .94 3 .63 6 .00 4 .36 0 .55 0 .39 1 .25 2 .50 0 .73 2 .76 4 0 .38 9 11

2 11⁄22 4 .75 1 .88 2 .32 3 .82 6 .38 4 .36 0 .63 0 .43 1 .25 2 .50 0 .77 2 .76 4 0 .38 11 13

3 5 .25 1 .88 2 .90 4 .10 6 .63 4 .36 0 .63 0 .43 1 .25 2 .50 0 .77 2 .76 4 0 .38 13 15

4 6 .72 2 .03 3 .83 4 .72 7 .50 4 .36 0 .63 0 .43 1 .25 2 .50 0 .75 2 .76 4 0 .38 20 23

5 7 .62 2 .23 4 .81 5 .07 7 .50 5 .12 0 .75 0 .51 1 .25 4 .50 0 .94 4 .92 4 0 .53 27 32

6 8 .62 2 .23 5 .88 5 .57 8 .00 5 .12 0 .75 0 .51 1 .25 4 .50 0 .94 4 .92 4 0 .53 32 36

8 10 .81 2 .40 7 .94 6 .94 9 .50 5 .12 0 .88 0 .63 1 .25 4 .50 0 .94 4 .92 4 0 .53 48 54

10 13 .06 2 .75 10 .02 8 .56 10 .75 6 .12 1 .18 0 .87 2 .00 4 .50 1 .07 4 .92 4 0 .53 79 93

12 15 .42 3 .08 11 .87 10 .18 12 .25 6 .12 1 .18 0 .87 2 .00 4 .50 1 .13 4 .92 4 0 .53 118 134

14 17 .24 3 .73 13 .00 11 .95 14 .50 7 .75 1 .38  .39 x  .39 2 .00 6 .50 1 .42 4 .92 4 0 .53 211 221

16 19 .50 4 .11 14 .75 13 .10 11 .75 10 .38 1 .97  .47 x  .39 2 .50 6 .50 1 .66 6 .50 4 0 .81 314 337

18 21 .38 4 .61 16 .62 14 .37 20 .00 10 .38 1 .97  .47 x  .39 2 .50 6 .50 1 .86 6 .50 4 0 .81 404 429

20 23 .62 5 .03 18 .50 15 .55 22 .75 10 .38 2 .50  .63 x  .63 4 .00 6 .50 2 .06 6 .50 4 0 .81 533 568

24 27 .96 6 .00 22 .62 18 .38 25 .00 15 .38 3 .00  .75 x  .75 4 .00 11 .75 2 .44 10 .00 8 0 .67 810 849

26 29 .50 6 .50 24 .00 19 .23 25 .00 15 .38 3 .00  .75 x  .75 4 .00 11 .75 2 .84 10 .00 8 0 .67 10533 12083

28 32 .41 6 .50 26 .62 20 .55 26 .75 15 .38 3 .00  .75 x  .75 4 .00 11 .75 2 .81 10 .00 8 0 .67 1119 1228

30 34 .41 7 .50 28 .25 21 .38 28 .75 19 .50 3 .50  .88 x  .63 5 .25 13 .50 3 .10 11 .73 8 0 .81 1466 1577

32 37 .62 7 .50 30 .25 22 .36 30 .00 19 .50 3 .50  .88 x  .63 5 .25 13 .50 3 .22 11 .73 8 0 .81 16503 18253

34 39 .62 7 .75 31 .50 23 .86 30 .00 19 .50 3 .50  .88 x  .63 5 .25 13 .50 3 .35 11 .73 8 0 .81 18903 23403

36 39 .87 8 .26 34 .00 25 .27 33 .00 19 .50 3 .50  .88 x  .63 5 .25 13 .50 3 .63 11 .73 8 0 .81 1983 2294

40 44 .20 9 .51 37 .50 27 .25 37 .00 19 .50 4 .50 1 .0 x  .75 5 .25 13 .50 4 .38 11 .73 8 0 .81 26253 35153

42 46 .20 9 .51 39 .50 29 .37 38 .00 19 .50 4 .50 1 .0 x  .75 5 .25 13 .50 4 .38 11 .73 8 0 .81 32163 3813

48 52 .25 10 .00 46 .00 33 .12 42 .13 24 .00 5 .00 1 .25 x  .88 6 .00 16 .00 4 .50 14 .02 8 1 .25 45823 51193

54 58 .88 10 .75 52 .45 35 .68 45 .50 24 .00 6 .00 1 .5 x 1 .0 6 .50 16 .00 4 .75 14 .02 8 1 .25 51723 66183

60 64 .63 12 .50 58 .50 38 .94 50 .75 26 .00 7 .00 1 .75 x 1 .5 7 .50 18 .70 5 .50 15 .98 8 1 .50 71683 7793

66 72 .75 12 .00 64 .75 42 .69 50 .31 23 .00 4 .50 1 .0 x  .75 5 .25 16 .00 5 .93 14 .02 8 1 .25 — 6947

ASME CLASS 150 — SERIE 40 ZWISCHENFLANSCH/
                                  SERIE 41 ANFLANSCH

HINWEISE
 > Weitere Optionen für Flanschbohrungen 
verfügbar .

 > Die Gewichte gelten für Stahlgusskörper, 
außer wenn anders angegeben .

1 Maß A ist der Durchmesser des Flansches 
mit Dichtleiste .

2 Maß C ist der absolute Mindest-
Rohrinnendurchmesser an der Stirnseite 
der Armatur (ohne Dichtung) .

3 Gewichte für brenngeschnittene Gehäuse . 
Gehäuse aus brenngeschnittenem 
Stahl und Edelstahl variieren . Hersteller 
kontaktieren .

ABMESSUNGEN UND GEWICHTE | ASME (in und lb)

ØA1 ØC2

ØGØG

J

J H

H

L
B

D

E

F

K

KOPFFLANSCH BOHRBILD

ZWEIFLACHWELLE
≤ NPS 12

WELLENDETAILS

WELLE MIT 
PASSFEDERNUT

≥ NPS 14

=

=
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ASME CLASS 150 — SERIE 4A DOPPELFLANSCH

ABMESSUNGEN (Zoll) GEWICHT 
(lbs)

NPS ØA1 B B1 B2 ØC2 D E F ØG H J K L Kopfflansch 
Bohrbild

Loch-
kreis

Stückzahl Durch-
messer

3 5 .25 4 .50 1 .40 1 .06 2 .30 4 .10 6 .63 4 .36 0 .63 0 .43 1 .25 2 .50 7 .50 2 .76 4 0 .38 31

4 6 .75 5 .00 1 .47 1 .06 3 .15 4 .74 7 .50 4 .36 0 .63 0 .43 1 .25 2 .50 9 .00 2 .76 4 0 .38 45

5 7 .42 5 .50 1 .36 1 .06 4 .56 5 .09 7 .50 5 .12 0 .75 0 .51 1 .25 4 .50 10 .00 2 .76 4 0 .38 58

6 8 .63 5 .50 1 .51 1 .06 5 .63 5 .50 8 .00 5 .12 0 .75 0 .51 1 .25 4 .50 11 .00 2 .76 4 0 .38 64

8 10 .62 6 .00 1 .74 1 .18 7 .63 6 .94 9 .50 5 .12 0 .88 0 .63 1 .25 4 .50 13 .50 4 .92 4 0 .53 103

10 13 .09 6 .50 1 .81 1 .25 9 .56 8 .56 10 .75 6 .12 1 .18 0 .87 2 .00 4 .50 16 .00 4 .92 4 0 .53 152

12 15 .49 7 .00 2 .07 1 .31 11 .37 10 .18 12 .25 6 .12 1 .18 0 .87 2 .00 4 .50 19 .00 4 .92 4 0 .53 228

14 17 .25 7 .50 2 .28 1 .44 12 .50 11 .95 14 .50 7 .75 1 .38  .39 x  .39 2 .00 6 .50 21 .00 4 .92 4 0 .53 359

16 19 .75 8 .50 2 .24 1 .50 14 .25 13 .10 17 .75 10 .38 1 .97  .47 x  .39 2 .50 6 .50 23 .50 6 .50 4 0 .81 481

18 21 .38 8 .75 2 .45 1 .62 16 .25 14 .37 20 .00 10 .38 1 .97  .47 x  .39 2 .50 6 .50 25 .00 6 .50 4 0 .81 585

20 23 .62 8 .99 2 .58 1 .74 18 .12 15 .55 22 .75 10 .38 2 .50  .63 x  .63 4 .00 6 .50 28 .15 6 .50 4 0 .81 774

24 27 .96 10 .56 3 .00 1 .94 22 .00 18 .38 25 .00 15 .38 3 .00  .75 x  .75 4 .00 11 .75 33 .00 10 .00 8 0 .67 1179

28 32 .00 11 .50 4 .00 2 .88 26 .12 20 .55 26 .75 15 .38 3 .00  .75 x  .75 4 .00 11 .75 36 .50 10 .00 8 0 .67 1680

30 34 .50 12 .52 4 .33 3 .07 27 .75 21 .36 28 .75 19 .50 3 .50  .88 x  .63 5 .25 13 .50 38 .75 11 .73 8 0 .81 1266

32 36 .00 12 .54 4 .90 3 .32 29 .75 22 .36 30 .00 19 .50 3 .50  .88 x  .63 5 .25 13 .50 41 .75 11 .73 8 0 .81 2408

36 40 .25 12 .99 5 .57 3 .69 33 .50 25 .27 33 .00 19 .50 3 .50  .88 x  .63 5 .25 13 .50 46 .00 11 .73 8 0 .81 3061

42 48 .00 16 .14 5 .82 3 .94 39 .50 29 .37 38 .00 19 .50 4 .50 1 .0 x  .75 5 .25 13 .50 53 .31 11 .73 8 0 .81 5005

HINWEISE
 > Weitere Optionen für Flanschbohrungen 
verfügbar .

1 Maß A ist der Durchmesser des Flansches 
mit Dichtleiste .

2 Maß C ist der absolute Mindest-
Rohrinnendurchmesser an der Stirnseite 
der Armatur (ohne Dichtung) .

HINWEIS
 > Angaben zu nicht aufgeführten Nennweiten auf Anfrage .

ABMESSUNGEN UND GEWICHTE | ASME (in und lb)

F

E

D

K

B2

B

ØC2

ØL

ØA1

B1

KOPFFLANSCH BOHRBILD

=

=

ØGØG

JJ

HH

ZWEIFLACHWELLE
≤ NPS 12

WELLENDETAILS

WELLE MIT 
PASSFEDERNUT

≥ NPS 14
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ASME CLASS 300 — SERIE 42 ZWISCHENFLANSCH/
                                   SERIE 43 ANFLANSCH

ABMESSUNGEN (Zoll) GEWICHT (lbs)

NPS ØA1 B ØC2 D E F ØG H J K L Kopfflansch Bohrbild Zwischen-
flansch

An-
flansch

Loch-
kreis

Stückzahl Durch-
messer

2 4 .00 1 .75 1 .94 3 .63 6 .00 4 .36 0 .55 0 .39 1 .25 2 .50 0 .73 2 .76 4 0 .38 9 11

2 11⁄22 4 .75 1 .88 2 .32 3 .82 6 .38 4 .36 0 .63 0 .43 1 .25 2 .50 0 .77 2 .76 4 0 .38 11 13

3 5 .25 1 .88 2 .90 4 .10 6 .63 4 .36 0 .63 0 .43 1 .25 2 .50 0 .77 2 .76 4 0 .38 13 15

4 6 .72 2 .03 3 .83 4 .72 7 .50 4 .36 0 .63 0 .43 1 .25 2 .50 0 .75 2 .76 4 0 .38 20 23

5 8 .25 2 .23 4 .81 5 .07 8 .00 5 .12 0 .75 0 .51 1 .25 4 .50 0 .94 4 .92 4 0 .53 33 39

6 8 .88 2 .42 5 .76 6 .25 8 .75 5 .12 0 .87 0 .63 1 .25 4 .50 0 .99 4 .92 4 0 .53 41 51

8 10 .94 2 .82 7 .63 7 .55 10 .00 6 .12 1 .18 0 .87 2 .00 4 .50 1 .10 4 .92 4 0 .53 69 83

10 13 .26 3 .28 9 .50 9 .36 11 .38 6 .12 1 .38  .39 x  .39 2 .00 4 .50 1 .28 4 .92 4 0 .53 114 137

12 15 .42 3 .62 11 .37 10 .89 13 .50 7 .75 1 .38  .39 x  .39 2 .00 6 .50 1 .40 4 .92 4 0 .53 173 210

14 17 .27 4 .66 11 .50 12 .50 18 .25 10 .38 1 .97  .47 x  .39 2 .50 6 .50 2 .13 6 .50 4 0 .81 333 445

16 19 .50 5 .35 14 .38 14 .18 21 .00 10 .38 2 .50  .63 x  .63 4 .00 6 .50 2 .50 6 .50 4 0 .81 454 531

18 21 .38 5 .98 15 .25 15 .43 21 .00 15 .38 2 .50  .63 x  .63 4 .00 11 .75 2 .65 10 .00 8 0 .67 609 753

20 23 .76 6 .33 16 .50 16 .80 22 .25 15 .38 3 .00  .75 x  .75 4 .00 11 .75 2 .90 10 .00 8 0 .67 783 960

24 28 .75 7 .15 20 .88 19 .80 26 .25 19 .50 3 .50  .88 x  .63 5 .25 13 .50 3 .40 11 .73 8 0 .81 1281 1555

30 35 .00 9 .00 27 .50 23 .40 32 .25 24 .00 4 .50 1 .0 x  .75 5 .25 16 .00 4 .31 14 .02 8 1 .25 2247 2738

36 42 .06 10 .67 33 .50 27 .12 36 .25 24 .00 5 .00 1 .25 x  .88 6 .00 16 .00 5 .23 14 .02 8 1 .12 3203 3992

42 45 .63 11 .51 39 .50 29 .25 40 .50 26 .00 6 .00 1 .5 x 1 .0 6 .50 18 .70 5 .13 15 .98 8 1 .25 4417 4694

48 52 .06 12 .50 45 .75 33 .16 44 .75 29 .00 7 .00 1 .75 x 1 .50 7 .50 22 .00 5 .50 19 .02 12 1 .50 6210 6600

HINWEISE
 > Weitere Optionen für Flanschbohrungen 
verfügbar .

 > Die Gewichte gelten für Stahlgusskörper, 
außer wenn anders angegeben . 

1 Maß A ist der Durchmesser des Flansches 
mit Dichtleiste .

2 Maß C ist der absolute Mindest-
Rohrinnendurchmesser an der Stirnseite 
der Armatur (ohne Dichtung) .

HINWEIS
 > Angaben zu nicht aufgeführten Nennweiten auf Anfrage .

ABMESSUNGEN UND GEWICHTE | ASME (in und lb)

ØA1 ØC2

L
B

D

E

F

K

KOPFFLANSCH BOHRBILD

=

=

ØGØG

JJ

HH

ZWEIFLACHWELLE
≤ NPS 8

WELLENDETAILS

WELLE MIT 
PASSFEDERNUT

≥ NPS 10
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ASME CLASS 300 — SERIE 4B DOPPELFLANSCH

ABMESSUNGEN (Zoll) GEWICHT 
(lbs)

NPS ØA1 B B1 B2 ØC2 D E F ØG H J K L Kopfflansch
Bohrbild

Loch-
kreis

Stückzahl Durch-
messer

3 5 .25 4 .49 1 .57 1 .12 2 .62 4 .10 6 .63 4 .36 0 .63 0 .43 1 .25 2 .50 8 .25 2 .76 4 0 .38 39

4 7 .00 5 .00 1 .78 1 .25 3 .15 4 .72 7 .50 4 .36 0 .63 0 .43 1 .25 2 .50 10 .00 2 .76 4 0 .38 62

6 8 .50 5 .50 1 .97 1 .44 5 .38 6 .25 8 .75 5 .12 0 .87 0 .63 1 .25 4 .50 12 .50 4 .92 4 0 .53 86

8 10 .94 6 .00 2 .23 1 .68 7 .00 7 .55 10 .00 6 .12 1 .18 0 .87 2 .00 4 .50 15 .00 4 .92 4 0 .53 171

10 12 .78 6 .50 2 .60 1 .94 8 .87 9 .36 11 .38 6 .12 1 .38  .39 x  .39 2 .00 4 .50 17 .50 4 .92 4 0 .53 209

12 15 .00 7 .00 2 .81 2 .06 10 .87 10 .89 13 .50 7 .75 1 .38  .39 x  .39 2 .00 6 .50 20 .50 4 .92 4 0 .53 401

14 16 .25 7 .50 2 .99 2 .18 11 .19 12 .50 18 .25 10 .38 1 .97  .47 x  .39 2 .50 6 .50 23 .00 6 .50 4 0 .81 613

16 17 .80 8 .50 3 .19 2 .31 14 .12 14 .18 21 .00 10 .38 2 .50  .63 x  .63 4 .00 6 .50 25 .50 6 .50 4 0 .81 773

18 21 .00 8 .75 3 .69 2 .44 14 .44 15 .43 21 .00 15 .38 2 .50  .63 x  .63 4 .00 11 .75 28 .00 10 .00 8 0 .67 1046

20 23 .00 9 .00 3 .63 2 .56 16 .50 16 .80 22 .25 15 .38 3 .00  .75 x  .75 4 .00 11 .75 30 .50 10 .00 8 0 .67 1290

24 27 .25 10 .50 4 .00 2 .81 20 .38 19 .80 26 .25 19 .50 3 .50  .88 x  .63 5 .25 13 .50 36 .00 11 .73 8 0 .81 2011

30 33 .81 12 .52 5 .12 3 .71 27 .50 23 .40 32 .25 24 .00 4 .50 1 .0 x  .75 5 .25 16 .00 43 .00 14 .02 8 1 .25 2339

36 40 .26 12 .99 6 .15 4 .21 33 .50 27 .12 36 .25 24 .00 5 .00 1 .25 x  .88 6 .00 16 .00 50 .00 14 .02 8 1 .25 4636

42 45 .63 16 .14 7 .07 4 .82 39 .50 29 .25 40 .50 26 .00 6 .00 1 .5 x 1 .0 6 .50 18 .70 50 .75 15 .98 8 1 .25 5475

HINWEISE
 > Weitere Optionen für Flanschbohrungen 
verfügbar .

 > Die Gewichte gelten für Stahlgusskörper, 
außer wenn anders angegeben .

1 Maß A ist der Durchmesser des Flansches 
mit Dichtleiste .

2 Maß C ist der absolute Mindest-
Rohrinnendurchmesser an der Stirnseite 
der Armatur (ohne Dichtung) .

HINWEIS
 > Angaben zu nicht aufgeführten Nennweiten auf Anfrage .

ABMESSUNGEN UND GEWICHTE | ASME (in und lb)

F
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D

K
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B

ØC2
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KOPFFLANSCH BOHRBILD

=
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ØGØG

J

J

HH

ZWEIFLACHWELLE 
≤ NPS 8

WELLENDETAILS

WELLE MIT 
PASSFEDERNUT

≥ NPS 10



21 von 67© 2022 BRAY INTERNATIONAL. ALLE RECHTE VORBEHALTEN. BRAY.COM DE_GBL_TSM_S4X_20211214

ABMESSUNGEN (Zoll) GEWICHT (lbs)

NPS ØA1 B ØC2 D E F ØG H J K L Kopfflansch Bohrbild Zwischen-
flansch

An-
flansch

Loch-
kreis

Stückzahl Durch-
messer

3 5 .69 2 .22 2 .90 5 .79 7 .00 5 .12 0 .75 0 .51 1 .19 4 .50 0 .90 2 .76 4 0 .38 253 303

4 7 .00 2 .77 3 .62 7 .10 8 .50 5 .12 1 .00 0 .63 1 .19 4 .50 1 .15 4 .92 4 0 .53 403 483

6 9 .62 3 .34 5 .19 8 .57 9 .75 6 .12 1 .18 0 .87 2 .00 4 .50 1 .38 4 .92 4 0 .53 783 1063

8 11 .69 4 .23 7 .00 10 .95 12 .25 7 .75 0 .69  .39 x  .39 2 .00 6 .50 1 .90 6 .50 4 0 .81 1493 2033

10 13 .75 4 .82 8 .75 14 .66 17 .00 10 .38 1 .97  .47 x  .39 2 .50 6 .50 1 .96 6 .50 4 0 .81 2813 3673

12 16 .12 5 .51 10 .50 15 .72 18 .25 10 .38 1 .97  .47 x  .39 2 .50 6 .50 2 .53 6 .50 4 0 .81 4073 5523

14 17 .63 6 .09 11 .19 17 .79 19 .75 15 .38 2 .50  .62 x  .62 4 .00 11 .75 2 .90 10 .00 8 0 .67 4973 7043

16 20 .38 7 .00 12 .81 19 .67 21 .75 15 .38 3 .00  .75 x  .75 4 .00 11 .75 3 .44 10 .00 8 0 .67 6813 9973

18 22 .88 7 .75 14 .88 21 .05 23 .75 19 .50 3 .50  .88 x  .62 5 .25 13 .50 3 .60 11 .73 8 0 .81 9923 13113

20 24 .63 8 .50 16 .50 23 .21 25 .75 19 .50 4 .00 1 x  .75 5 .25 13 .50 3 .88 11 .73 8 0 .81 13603 18503

24 29 .19 9 .13 19 .88 27 .88 31 .00 24 .00 5 .00 1 .25 x  .88 6 .00 16 .00 3 .94 14 .02 8 1 .25 19453 26123

36 40 .25 13 .97 33 .50 38 .75 44 .54 33 .50 7 .00 1 .75 x 1 .25 6 .75 22 .00 5 .78 19 .01 12 1 .50 52743 70953

ASME CLASS 600 — SERIE 44 ZWISCHENFLANSCH/
                                   SERIE 45 ANFLANSCH

HINWEISE
 > Weitere Optionen für Flanschbohrungen 
verfügbar .

 > Die Gewichte gelten für Stahlgusskörper, 
außer wenn anders angegeben . 

1 Maß A ist der Durchmesser des Flansches 
mit Dichtleiste .

2 Maß C ist der absolute Mindest-
Rohrinnendurchmesser an der Stirnseite 
der Armatur (ohne Dichtung) .

3 Gewichte für brenngeschnittene Gehäuse . 
Gehäuse aus brenngeschnittenem Stahl 
und Edelstahl variieren .

HINWEIS
 > Angaben zu nicht aufgeführten Nennweiten auf Anfrage .

ABMESSUNGEN UND GEWICHTE | ASME (in und lb)

ØA1 ØC2

L
B

E

D

F

K

KOPFFLANSCH BOHRBILD

=

=

ØGØG

JJ

HH

ZWEIFLACHWELLE 
≤ NPS 6

WELLENDETAILS

WELLE MIT 
PASSFEDERNUT

≥ NPS 8
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ABMESSUNGEN (mm) GEWICHT (kg)

NPS DN ØA1 B ØC2 D E F ØG H J K L Kopfflansch
Bohrbild

Zwischen-
flansch

An-
flansch

Loch-
kreis

Stückzahl Durch-
messer

2 50 102 44 49 92 152 111 14 10 32 64 19 70 4 10 4 5

2 11⁄22 65 121 48 59 97 162 111 16 11 32 64 19 70 4 10 5 6

3 80 133 48 74 104 168 111 16 11 32 64 19 70 4 10 6 7

4 100 171 52 97 120 191 111 16 11 32 64 19 70 4 10 9 10

5 125 194 57 122 129 191 130 19 13 32 114 24 125 4 13 12 14

6 150 219 57 149 142 203 130 19 13 32 114 24 125 4 13 15 16

8 200 275 61 202 176 241 130 22 16 32 114 24 125 4 13 22 24

10 250 332 70 255 217 273 155 30 22 51 114 27 125 4 13 36 42

12 300 392 78 302 259 311 155 30 22 51 114 29 125 4 13 54 61

14 350 438 95 330 304 368 197 35 10 x 10 51 165 36 125 4 13 96 100

16 400 495 104 375 333 298 264 50 12 x 10 64 165 42 165 4 21 142 153

18 450 543 117 422 365 508 264 50 12 x 10 64 165 47 165 4 21 183 194

20 500 600 128 470 395 578 264 64 16 x 16 102 165 52 165 4 21 242 258

24 600 710 152 575 467 635 391 76 19 x 19 102 298 62 254 8 17 368 385

26 — 749 165 610 489 635 391 76 19 x 19 102 298 72 254 8 17 4773 5483

28 700 823 165 676 522 679 391 76 19 x 19 102 298 71 254 8 17 508 557

30 750 874 191 718 543 730 495 89 22 x 16 133 343 79 298 8 21 665 715

32 800 956 191 768 568 762 495 89 22 x 16 133 343 82 298 8 21 7483 8283

34 — 1006 197 800 606 762 495 89 22 x 16 133 343 85 298 8 21 8573 10613

36 900 1013 210 864 642 838 495 89 22 x 16 133 343 92 298 8 21 899 1041

40 1000 1123 241 953 692 940 495 114 25 x 19 133 343 111 298 8 21 11913 15943

42 — 1173 241 1003 746 965 495 114 25 x 19 133 343 111 298 8 21 14593 1729

48 1200 1327 254 1168 841 1070 610 127 32 x 22 152 406 114 356 8 32 20793 23223

54 1400 1496 273 1332 906 1156 610 152 38 x 25 165 406 121 356 8 32 23463 3002

60 1500 1642 318 1486 989 1289 660 178 44 x 38 191 475 140 406 8 38 32513 35353

66 — 1848 305 1645 1084 1278 584 114 25 x 19 133 406 151 356 8 32 — 3151

ASME CLASS 150 — SERIE 40 ZWISCHENFLANSCH/
                                 SERIE 45 ANFLANSCH

HINWEISE
 > Weitere Optionen für Flanschbohrungen 
verfügbar .

 > Die Gewichte gelten für Stahlgusskörper, 
außer wenn anders angegeben .

 > Metrische Maße werden aus imperischen 
umgerechnet .

1 Maß A ist der Durchmesser des Flansches 
mit Dichtleiste .

2 Maß C ist der absolute Mindest-
Rohrinnendurchmesser an der Stirnseite 
der Armatur (ohne Dichtung) .

3 Gewichte für brenngeschnittene Gehäuse .
Gehäuse aus brenngeschnittenem 
Stahl und Edelstahl variieren . Hersteller 
kontaktieren .

ABMESSUNGEN UND GEWICHTE | ASME (mm und kg)

ØA1 ØC2

L
B

D

E

F

K

KOPFFLANSCH BOHRBILD

=

=

ØG

ØG

J

J
H

H

ZWEIFLACHWELLE 
≤ DN 300

STEM DETAILS

WELLE MIT 
PASSFEDERNUT

≥ DN 350
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ABMESSUNGEN (mm) GEWICHT

NPS DN ØA1 B B1 B2 ØC2 D E F ØG H J K L Kopfflansch
Bohrbild

(kg)

Loch-
kreis

Stückzahl Durch-
messer

3 80 133 114 36 27 58 104 168 111 16 11 32 64 191 70 4 10 14

4 100 171 127 37 27 80 120 191 111 16 11 32 64 229 70 4 10 21

5 125 189 140 35 27 116 129 191 130 19 13 32 114 254 70 4 10 26

6 150 219 140 38 27 143 140 203 130 19 13 32 114 279 70 4 10 29

8 200 270 152 44 30 194 176 241 130 22 16 32 114 343 125 4 13 47

10 250 333 165 46 32 243 217 273 155 30 22 51 114 406 125 4 13 69

12 300 393 178 53 33 289 259 311 155 30 22 51 114 483 125 4 13 103

14 350 438 191 58 37 318 304 368 197 35 10 x 10 51 165 533 125 4 13 163

16 400 502 216 57 38 362 333 451 264 50 12 x 10 64 165 597 165 4 21 218

18 450 543 222 62 41 413 365 508 264 50 12 x 10 64 165 635 165 4 21 265

20 500 600 228 66 44 460 395 578 264 64 16 x 16 102 165 715 165 4 21 351

24 600 710 268 76 49 559 467 635 391 76 19 x 19 102 298 838 254 8 17 535

28 700 813 292 101 73 664 522 679 391 76 19 x 19 102 298 927 254 8 17 762

30 750 876 318 110 78 705 542 730 495 89 22 x 16 133 343 984 298 8 21 574

32 800 914 318 125 84 756 568 762 495 89 22 x 16 133 343 1060 298 8 21 1092

36 900 1022 330 141 94 851 642 838 495 89 22 x 16 133 343 1168 298 8 21 1388

42 — 1219 410 148 100 1003 746 965 495 114 25 x 19 133 343 1354 298 8 21 2270

ASME CLASS 150 — SERIE 4A DOPPELFLANSCH

HINWEISE
 > Weitere Optionen für Flanschbohrungen 
verfügbar .

 > Die Gewichte gelten für Stahlgusskörper, 
außer wenn anders angegeben .

 > Metrische Maße werden aus imperischen 
umgerechnet . 

1 Maß A ist der Durchmesser des Flansches 
mit Dichtleiste .

2 Maß C ist der absolute Mindest-
Rohrinnendurchmesser an der Stirnseite 
der Armatur (ohne Dichtung) .

HINWEIS
 > Angaben zu nicht aufgeführten Nennweiten auf Anfrage .

ABMESSUNGEN UND GEWICHTE | ASME (mm und kg)

F

E

D

K

B2

B

ØC2

ØL

ØA1

B1

KOPFFLANSCH BOHRBILD

=

=

ØGØG

JJ

HH

ZWEIFLACHWELLE 
≤ DN 300

WELLENDETAILS

WELLE MIT 
PASSFEDERNUT

≥ DN 350
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ABMESSUNGEN (mm) GEWICHT (kg)

NPS DN ØA1 B ØC2 D E F ØG H J K L Kopfflansch
Bohrbild

Zwischen-
flansch

An-
flansch

Loch-
kreis

Stückzahl Durch-
messer

2 50 102 44 49 92 152 111 14 10 32 64 19 70 4 10 4 5

2 11⁄22 65 121 48 59 97 162 111 16 11 32 64 19 70 4 10 5 6

3 80 133 48 74 104 168 111 16 11 32 64 19 70 4 10 6 7

4 100 171 52 97 120 191 111 16 11 32 64 19 70 4 10 9 10

5 125 210 57 122 129 203 130 19 13 32 114 24 125 4 13 15 17

6 150 226 61 146 159 222 130 22 16 32 114 25 125 4 13 18 23

8 200 278 72 194 192 254 155 30 22 51 114 28 125 4 13 31 38

10 250 337 83 241 238 289 155 35 10 x 10 51 114 33 125 4 13 52 62

12 300 392 92 289 277 343 197 35 10 x 10 51 165 36 125 4 13 78 95

14 350 439 118 292 318 464 264 50 12 x 10 64 165 54 165 4 21 151 202

16 400 495 136 365 360 533 264 64 16 x 16 102 165 64 165 4 21 206 241

18 450 543 152 387 392 533 391 64 16 x 16 102 298 67 254 8 17 276 342

20 500 604 161 419 427 565 391 76 19 x 19 102 298 74 254 8 17 355 436

24 600 730 181 530 503 667 495 89 22 x 16 133 343 86 298 8 21 581 705

30 750 889 229 699 594 819 610 114 25 x 19 133 406 109 356 8 32 1019 1242

36 900 1068 271 851 689 921 610 127 32 x 22 152 406 133 356 8 28 1453 1811

42 — 1159 292 1003 743 1029 660 152 38 x 25 165 475 130 406 8 32 2003 2129

48 1200 1322 318 1162 842 1137 737 178 44 x 38 191 559 140 483 12 38 2817 2994

ASME CLASS 300 — SERIE 42 ZWISCHENFLANSCH/
                                   SERIE 43 ANFLANSCH

HINWEISE
 > Weitere Optionen für Flanschbohrungen 
verfügbar .

 > Die Gewichte gelten für Stahlgusskörper, 
außer wenn anders angegeben .

 > Metrische Maße werden aus imperischen 
umgerechnet . 

1 Maß A ist der Durchmesser des Flansches 
mit Dichtleiste .

2 Maß C ist der absolute Mindest-
Rohrinnendurchmesser an der Stirnseite 
der Armatur (ohne Dichtung) .

HINWEIS
 > Angaben zu nicht aufgeführten Nennweiten auf Anfrage .

ABMESSUNGEN UND GEWICHTE | ASME (mm und kg)

ØA1 ØC2

L
B

D

E

F

K

KOPFFLANSCH BOHRBILD

=

=

ØGØG

JJ

HH

ZWEIFLACHWELLE 
≤ DN 200

WELLENDETAILS

WELLE MIT 
PASSFEDERNUT

≥ DN 250
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ABMESSUNGEN (mm) GEWICHT

NPS DN ØA1 B B1 B2 ØC2 D E F ØG H J K L Kopfflansch
Bohrbild

(kg)

Loch-
kreis

Stückzahl Durch-
messer

3 80 133 114 40 28 67 104 168 111 16 11 32 64 210 70 4 10 18

4 100 178 127 45 32 80 120 191 111 16 11 32 64 254 70 4 10 28

6 150 216 140 50 37 137 159 222 130 22 16 32 114 318 125 4 13 39

8 200 278 152 57 43 178 192 254 155 30 22 51 114 381 125 4 13 78

10 250 325 165 66 49 225 238 289 155 35 10 x 10 51 114 445 125 4 13 95

12 300 381 178 71 52 276 277 343 197 35 10 x 10 51 165 521 125 4 13 182

14 350 413 191 76 55 284 318 464 264 50 12 x 10 64 165 584 165 4 21 278

16 400 452 216 81 59 359 360 533 264 64 16 x 16 102 165 648 165 4 21 350

18 450 533 222 94 62 367 392 533 391 64 16 x 16 102 298 711 254 8 17 474

20 500 584 229 92 65 419 427 565 391 76 19 x 19 102 298 775 254 8 17 585

24 600 692 267 102 71 518 503 667 495 89 22 x 16 133 343 914 298 8 21 912

30 750 859 318 130 94 699 594 819 610 114 25 x 19 133 406 1092 356 8 32 1061

36 900 1023 330 156 107 851 689 921 610 127 32 x 22 152 406 1270 356 8 32 2103

42 — 1159 410 180 122 1003 743 1029 660 152 38 x 25 165 475 1289 406 8 32 2483

ASME CLASS 300 — SERIE 4B DOPPELFLANSCH

HINWEISE
 > Weitere Optionen für Flanschbohrungen 
verfügbar .

 > Die Gewichte gelten für Stahlgusskörper, 
außer wenn anders angegeben .

 > Metrische Maße werden aus imperischen 
umgerechnet .

1 Maß A ist der Durchmesser des Flansches 
mit Dichtleiste .

2 Maß C ist der absolute Mindest-
Rohrinnendurchmesser an der Stirnseite 
der Armatur (ohne Dichtung) . 

HINWEIS
 > Angaben zu nicht aufgeführten Nennweiten auf Anfrage .

ABMESSUNGEN UND GEWICHTE | ASME (mm und kg)

F

E

D

K

B2

B

ØC2

ØL

ØA1

B1

KOPFFLANSCH BOHRBILD

=

=

ØGØG

JJ

HH

ZWEIFLACHWELLE
≤ DN 200

WELLENDETAILS

WELLE MIT 
PASSFEDERNUT

≥ DN 250
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ABMESSUNGEN (mm) GEWICHT  (kg)

NPS DN ØA1 B ØC2 D E F ØG H J K L Kopfflansch
Bohrbild

Zwischen-
flansch

An-
flansch

Loch-
kreis

Stückzahl Durch-
messer

3 80 145 56 74 147 178 130 19 13 30 114 23 70 4 10 113 133

4 100 178 70 92 180 216 130 25 16 30 114 29 125 4 13 183 223

6 150 244 85 132 218 248 155 30 22 51 114 35 125 4 13 363 483

8 200 297 107 178 278 311 197 18 10 x 10 51 165 48 165 4 21 683 923

10 250 349 122 222 372 432 264 50 12 x 10 64 165 50 165 4 21 1273 1673

12 300 409 140 267 399 464 264 50 12 x 10 64 165 64 165 4 21 1853 2503

14 350 448 155 284 452 502 391 64 16 x 16 102 298 74 254 8 17 2263 3193

16 400 518 178 325 500 552 391 76 19 x 19 102 298 87 254 8 17 3093 4523

18 450 581 197 378 535 603 495 89 22 x 16 133 343 91 298 8 21 4503 5953

20 500 626 216 419 590 654 495 102 25 x 19 133 343 99 298 8 21 6173 8393

24 600 741 232 505 708 787 610 127 32 x 22 152 406 100 356 8 32 8823 11853

36 900 1022 355 851 984 1131 851 178 44 x 32 171 559 147 483 12 38 23923 32183

ASME CLASS 600 — SERIE 44 ZWISCHENFLANSCH/
                                   SERIE 45 ANFLANSCH

HINWEISE
 > Weitere Optionen für Flanschbohrungen 
verfügbar .

 > Die Gewichte gelten für Stahlgusskörper, 
außer wenn anders angegeben .

 > Metrische Maße werden aus imperischen 
umgerechnet .

1 Maß A ist der Durchmesser des Flansches 
mit Dichtleiste .

2 Maß C ist der absolute Mindest-
Rohrinnendurchmesser an der Stirnseite 
der Armatur (ohne Dichtung) . 

3 Gewichte für brenngeschnittene Gehäuse . 
Gehäuse aus brenngeschnittenem 
Stahl und Edelstahl variieren . Hersteller 
kontaktieren .

HINWEIS
 > Angaben zu nicht aufgeführten Nennweiten auf Anfrage .

ABMESSUNGEN UND GEWICHTE | ASME (mm und kg)

ØA1 ØC2

L
B

E

D

F

K

KOPFFLANSCH BOHRBILD

=

=

ØGØG

JJ

HH

ZWEIFLACHWELLE 
≤ DN 150

WELLENDETAILS

WELLE MIT 
PASSFEDERNUT

≥ DN 200
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ABMESSUNGEN (mm) GEWICHT (kg)

DN ØA1 B ØC2 D E F ØG H J K L Kopfflansch
Bohrbild

Zwischen-
flansch

An-
flansch

Loch-
kreis

Stückzahl Durch-
messer

50 102 44 49 92 152 111 14 10 32 64 19 70 4 10 4 5

65 121 48 59 97 162 111 16 11 32 64 19 70 4 10 5 6

80 133 48 74 104 168 111 16 11 32 64 19 70 4 10 6 7

100 171 52 97 120 191 111 16 11 32 64 19 70 4 10 9 10

125 194 57 122 129 191 130 19 13 32 114 24 125 4 13 12 14

150 219 57 149 142 203 130 19 13 32 114 24 125 4 13 15 16

200 275 61 202 176 241 130 22 16 32 114 24 125 4 13 22 24

250 332 70 255 217 273 155 30 22 51 114 27 125 4 13 36 42

300 392 78 302 259 311 155 30 22 51 114 29 125 4 13 54 61

350 438 95 330 304 368 197 35 10 x 10 51 165 36 125 4 13 96 100

400 495 104 375 333 298 264 50 12 x 10 64 165 42 165 4 21 142 153

450 543 117 422 365 508 264 50 12 x 10 64 165 47 165 4 21 183 194

500 600 128 470 395 578 264 64 16 x 16 102 165 52 165 4 21 242 258

600 710 152 575 467 635 391 76 19 x 19 102 298 62 254 8 17 368 385

700 823 165 676 522 679 391 76 19 x 19 102 298 71 254 8 17 508 557

750 874 191 718 543 730 495 89 22 x 16 133 343 79 298 8 21 665 715

800 956 191 768 568 762 495 89 22 x 16 133 343 82 298 8 21 7483 8283

900 1013 210 864 642 838 495 89 22 x 16 133 343 92 298 8 21 899 1041

1000 1123 241 953 692 940 495 114 25 x 19 133 343 111 298 8 21 11913 15943

1200 1327 254 1168 841 1070 610 127 32 x 22 152 406 114 356 8 32 20793 23223

1400 1496 273 1332 906 1156 610 152 38 x 25 165 406 121 356 8 32 23463 3002

1500 1642 318 1486 989 1289 660 178 44 x 38 191 475 140 406 8 38 32513 35353

PN 10, 16 — SERIE 40 ZWISCHENFLANSCH/
                    SERIE 41 ANFLANSCH

ABMESSUNGEN UND GEWICHTE | EN (mm und kg)

HINWEISE
 > Weitere Optionen für Flanschbohrungen 
verfügbar .

 > Die Gewichte gelten für Stahlgusskörper, 
außer wenn anders angegeben .

 > Metrische Maße werden aus imperischen 
umgerechnet .

1 Maß A ist der Durchmesser des Flansches 
mit Dichtleiste .

2 Maß C ist der absolute Mindest-
Rohrinnendurchmesser an der Stirnseite 
der Armatur (ohne Dichtung) . 

3 Gewichte für brenngeschnittene Gehäuse . 
Gehäuse aus brenngeschnittenem 
Stahl und Edelstahl variieren . Hersteller 
kontaktieren .

ØA1 ØC2

L
B

D

E

F

K

KOPFFLANSCH BOHRBILD

=

=

ØGØG

JJ

HH

WELLENDETAILS

ZWEIFLACHWELLE 
≤ DN 300

WELLE MIT 
PASSFEDERNUT

≥ DN 350
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ABMESSUNGEN (mm) GEWICHT (kg)

DN ØA1 B B1 B2 ØC2 D E F ØG H J K L Kopfflansch
Bohrbild

Loch-
kreis

Stückzahl Durch-
messer

80 133 114 36 27 58 104 168 111 16 11 32 64 191 70 4 10 14

100 171 127 37 27 80 120 191 111 16 11 32 64 229 70 4 10 21

125 189 140 35 27 116 129 191 130 19 13 32 114 254 70 4 10 26

150 219 140 38 27 143 140 203 130 19 13 32 114 279 70 4 10 29

200 270 152 44 30 194 176 241 130 22 16 32 114 343 125 4 13 47

250 333 165 46 32 243 217 273 155 30 22 51 114 406 125 4 13 69

300 393 178 53 33 289 259 311 155 30 22 51 114 483 125 4 13 103

350 438 191 58 37 318 304 368 197 35 10 x 10 51 165 533 125 4 13 163

400 502 216 57 38 362 333 451 264 50 12 x 10 64 165 597 165 4 21 218

450 543 222 62 41 413 365 508 264 50 12 x 10 64 165 635 165 4 21 265

500 600 228 66 44 460 395 578 264 64 16 x 16 102 165 715 165 4 21 351

600 710 268 76 49 559 467 635 391 76 19 x 19 102 298 838 254 8 17 535

700 813 292 101 73 664 522 679 391 76 19 x 19 102 298 927 254 8 17 762

750 876 318 110 78 705 542 730 495 89 22 x 16 133 343 984 298 8 21 574

800 914 318 125 84 756 568 762 495 89 22 x 16 133 343 1060 298 8 21 1092

900 1022 330 141 94 851 642 838 495 89 22 x 16 133 343 1168 298 8 21 1388

PN 10, 16 — SERIE 4A DOPPELFLANSCH

ABMESSUNGEN UND GEWICHTE | EN (mm und kg)

HINWEIS
 > Angaben zu nicht aufgeführten Nennweiten auf Anfrage .

F

E

D

K

B2

B

ØC2

ØL

ØA1

B1
=

=

ØGØG

JJ

HH

HINWEISE
 > Weitere Optionen für Flanschbohrungen 
verfügbar .

 > Die Gewichte gelten für Stahlgusskörper, 
außer wenn anders angegeben .

 > Metrische Maße werden aus imperischen 
umgerechnet .

1 Maß A ist der Durchmesser des Flansches 
mit Dichtleiste .

2 Maß C ist der absolute Mindest-
Rohrinnendurchmesser an der Stirnseite 
der Armatur (ohne Dichtung) . 

ZWEIFLACHWELLE 
≤ DN 300

WELLE MIT 
PASSFEDERNUT

≥ DN 350

KOPFFLANSCH BOHRBILD

WELLENDETAILS
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ABMESSUNGEN (mm) GEWICHT (kg)

DN ØA1 B ØC2 D E F ØG H J K L Kopfflansch
Bohrbild

Zwischen-
flansch

An-
flansch

Loch-
kreis

Stückzahl Durch-
messer

50 102 44 49 92 152 111 14 10 32 64 19 70 4 10 4 5

65 121 48 59 97 162 111 16 11 32 64 19 70 4 10 5 6

80 133 48 74 104 168 111 16 11 32 64 19 70 4 10 6 7

100 171 52 97 120 191 111 16 11 32 64 19 70 4 10 9 10

125 210 57 122 129 203 130 19 13 32 114 24 125 4 13 15 17

150 226 61 146 159 222 130 22 16 32 114 25 125 4 13 18 23

200 278 72 194 192 254 155 30 22 51 114 28 125 4 13 31 38

250 337 83 241 238 289 155 35 10 x 10 51 114 33 125 4 13 52 62

300 392 92 289 277 343 197 35 10 x 10 51 165 36 125 4 13 78 95

350 439 118 292 318 464 264 50 12 x 10 64 165 54 165 4 21 151 202

400 495 136 365 360 533 264 64 16 x 16 102 165 64 165 4 21 206 241

450 543 152 387 392 533 391 64 16 x 16 102 298 67 254 8 17 276 342

500 604 161 419 427 565 391 76 19 x 19 102 298 74 254 8 17 355 436

600 730 181 530 503 667 495 89 22 x 16 133 343 86 298 8 21 581 705

750 889 229 699 594 819 610 114 25 x 19 133 406 109 356 8 32 1019 1242

900 1068 271 851 689 921 610 127 32 x 22 152 406 133 356 8 28 1453 1811

1200 1322 318 1162 842 1137 737 178 44 x 38 191 559 140 483 12 38 2817 2994

PN 25, 40 — SERIE 42 ZWISCHENFLANSCH/
                      SERIE 43 ANFLANSCH

ABMESSUNGEN UND GEWICHTE | EN (mm und kg)

HINWEIS
 > Angaben zu nicht aufgeführten Nennweiten auf Anfrage .

ØA1 ØC2

L
B

D

E

F

K

=

=

ØGØG

JJ

HH

HINWEISE
 > Weitere Optionen für Flanschbohrungen 
verfügbar .

 > Die Gewichte gelten für Stahlgusskörper, 
außer wenn anders angegeben .

 > Metrische Maße werden aus imperischen 
umgerechnet .

1 Maß A ist der Durchmesser des Flansches 
mit Dichtleiste .

2 Maß C ist der absolute Mindest-
Rohrinnendurchmesser an der Stirnseite 
der Armatur (ohne Dichtung) . 

KOPFFLANSCH BOHRBILD

WELLENDETAILS

ZWEIFLACHWELLE 
≤ DN 200

WELLE MIT 
PASSFEDERNUT

≥ DN 250
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ABMESSUNGEN (mm) GEWICHT (kg)

DN ØA1 B B1 B2 ØC2 D E F ØG H J K L Kopfflansch
Bohrbild

Loch-
kreis

Stückzahl Durch-
messer

80 133 114 40 28 67 104 168 111 16 11 32 64 210 70 4 10 18

100 178 127 45 32 80 120 191 111 16 11 32 64 254 70 4 10 28

150 216 140 50 37 137 159 222 130 22 16 32 114 318 125 4 13 39

200 278 152 57 43 178 192 254 155 30 22 51 114 381 125 4 13 78

250 325 165 66 49 225 238 289 155 35 10 x 10 51 114 445 125 4 13 95

300 381 178 71 52 276 277 343 197 35 10 x 10 51 165 521 125 4 13 182

350 413 191 76 55 284 318 464 264 50 12 x 10 64 165 584 165 4 21 278

400 452 216 81 59 359 360 533 264 64 16 x 16 102 165 648 165 4 21 350

450 533 222 94 62 367 392 533 391 64 16 x 16 102 298 711 254 8 17 474

500 584 229 92 65 419 427 565 391 76 19 x 19 102 298 775 254 8 17 585

600 692 267 102 71 518 503 667 495 89 22 x 16 133 343 914 298 8 21 912

750 859 318 130 94 699 594 819 610 114 25 x 19 133 406 1092 356 8 32 1061

900 1023 330 156 107 851 689 921 610 127 32 x 22 152 406 1270 356 8 32 2103

PN 25, 40 — SERIE 4B DOPPELFLANSCH

ABMESSUNGEN UND GEWICHTE | EN (mm und kg)

HINWEIS
 > Angaben zu nicht aufgeführten Nennweiten auf Anfrage .

F

E

D

K

B2

B

ØC2

ØL

ØA1

B1
=

=

ØGØG

J

J

H

H

HINWEISE
 > Weitere Optionen für Flanschbohrungen 
verfügbar .

 > Die Gewichte gelten für Stahlgusskörper, 
außer wenn anders angegeben .

 > Metrische Maße werden aus imperischen 
umgerechnet .

1 Maß A ist der Durchmesser des Flansches 
mit Dichtleiste .

2 Maß C ist der absolute Mindest-
Rohrinnendurchmesser an der Stirnseite 
der Armatur (ohne Dichtung) . 

KOPFFLANSCH BOHRBILD

WELLENDETAILS

ZWEIFLACHWELLE 
≤ DN 200

WELLE MIT 
PASSFEDERNUT

≥ DN 250
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ABMESSUNGEN (mm) GEWICHT (kg)

DN ØA1 B ØC2 D E F ØG H J K L Kopfflansch
Bohrbild

Zwischen-
flansch

An-
flansch

Loch-
kreis

Stückzahl Durch-
messer

80 145 56 74 147 178 130 19 13 30 114 23 70 4 10 113 133

100 178 70 92 180 216 130 25 16 30 114 29 125 4 13 183 223

150 244 85 132 218 248 155 30 22 51 114 35 125 4 13 363 483

200 297 107 178 278 311 197 18 10 x 10 51 165 48 165 4 21 683 923

250 349 122 222 372 432 264 50 12 x 10 64 165 50 165 4 21 1273 1673

300 409 140 267 399 464 264 50 12 x 10 64 165 64 165 4 21 1853 2503

350 448 155 284 452 502 391 64 16 x 16 102 298 74 254 8 17 2263 3193

400 518 178 325 500 552 391 76 19 x 19 102 298 87 254 8 17 3093 4523

450 581 197 378 535 603 495 89 22 x 16 133 343 91 298 8 21 4503 5953

500 626 216 419 590 654 495 102 25 x 19 133 343 99 298 8 21 6173 8393

600 741 232 505 708 787 610 127 32 x 22 152 406 100 356 8 32 8823 11853

900 1022 355 851 984 1131 851 178 44 x 32 171 559 147 483 12 38 23923 32183

PN 63, 100 — SERIE 44 ZWISCHENFLANSCH/
                       SERIE 45 ANFLANSCH 

ABMESSUNGEN UND GEWICHTE | EN (mm und kg)

HINWEIS
 > Angaben zu nicht aufgeführten Nennweiten auf Anfrage .

ØA1 ØC2

L
B

E

D

F

K

=

=

ØGØG

J

J
HH

HINWEISE
 > Weitere Optionen für Flanschbohrungen 
verfügbar .

 > Die Gewichte gelten für Stahlgusskörper, 
außer wenn anders angegeben .

 > Metrische Maße werden aus imperischen 
umgerechnet .

1 Maß A ist der Durchmesser des Flansches 
mit Dichtleiste .

2 Maß C ist der absolute Mindest-
Rohrinnendurchmesser an der Stirnseite 
der Armatur (ohne Dichtung) . 

3 Gewichte für brenngeschnittene Gehäuse . 
Gehäuse aus brenngeschnittenem 
Stahl und Edelstahl variieren . Hersteller 
kontaktieren .

KOPFFLANSCH BOHRBILD

WELLENDETAILS

ZWEIFLACHWELLE 
≤ DN 150

WELLE MIT 
PASSFEDERNUT

≥ DN 200
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Weichdichtende-Ausführung — DREHMOMENTWERTE (lbf-in)

Differenzdruck (psi)

<150 psi >150 bis 200 psi >200 bis 250 psi >250 bis 285 psi

NPS
Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

2 155 180 170 220 195 260 200 280

211⁄22 170 200 190 240 210 280 215 300

3 185 220 210 260 225 300 230 320

4 275 320 300 370 315 420 320 460

5 550 650 640 800 705 940 730 1,040

6 690 810 770 960 825 1,100 840 1,200

8 1,280 1,500 1,400 1,700 1,500 1,950 1,570 2,100

10 2,400 2,800 2,640 3,300 2,820 3,760 2,870 4,100

12 3,500 4,100 4,000 5,000 4,400 5,900 4,550 6,500

14 5,400 6,300 5,920 7,400 6,400 8,500 6,650 9,500

16 7,700 9,100 9,040 11,300 10,100 13,500 10,500 15,000

18 11,900 14,000 13,600 17,000 15,000 20,000 15,400 22,000

20 15,300 18,000 17,100 21,300 18,500 24,700 18,900 27,000

24 24,650 29,000 27,680 34,600 30,000 40,100 30,800 44,000

28 34,850 41,000 37,600 47,000 44,300 59,200 44,500 63,500

30 39,950 47,000 42,960 53,700 50,800 67,700 52,500 75,000

32 45,000 53,000 48,800 61,000 57,600 76,800 58,800 84,000

36 54,000 64,000 64,800 81,000 73,500 98,000 77,000 110,000

40 62,000 73,000 73,600 92,000 82,500 110,000 84,700 121,000

42 71,000 83,000 84,000 105,000 95,250 127,000 101,000 143,000

48 98,000 115,000 121,600 152,000 142,500 190,000 151,900 217,000

54 136,000 160,000 169,600 212,000 198,000 265,000 211,400 302,000

60 174,497 211,326 220,929 280,435 262,162 350,544 284,544 399,520

EINBAUPOSITION DES SITZHALTERINGS

ASME CLASS 150 — SERIE 40/41/4A

HINWEIS
 > Die Ausrichtung der Armatur 
zur Fließrichtung beeinflusst das 
Drehmoment . Die Werte sind für die 
vor- und nachgelagerten Richtungen 
angegeben .

HINWEIS
 > Angaben zu nicht aufgeführten Nennweiten auf Anfrage .

SCHLIESS-/LOSBRECHMOMENTE | ASME (lbf-in)

VORGELAGERT NACHGELAGERT

DURCHFLUSS DURCHFLUSS
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ASME CLASS 150 — SERIE 40/41/4A

FIRE-SAFE-AUSFÜHRUNG — DREHMOMENTE (LBF-IN)

Differenzdruck (psi)

<150 psi >150 bis 200 psi >200 bis 250 psi >250 bis 285 psi

NPS
Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

2 672 695 680 737 688 769 696 794

211⁄22 680 720 690 770 700 810 710 840

3 750 800 760 830 770 870 780 900

4 850 900 880 980 890 1,050 910 1,100

5 1,420 1,500 1,470 1,630 1,500 1,750 1,600 1,850

6 1,660 1,750 1,690 1,880 1,800 2,000 1,900 2,100

8 2,600 2,800 2,690 2,950 2,750 3,100 2,860 3,200

10 3,900 4,200 4,100 4,530 4,250 4,860 4,400 5,100

12 6,500 6,900 6,600 7,350 6,700 7,790 6,900 8,100

14 12,300 13,000 12,600 14,000 13,200 15,500 13,600 17,000

16 15,200 16,000 15,800 17,600 16,300 19,200 16,320 20,400

18 18,000 19,000 18,900 21,000 19,000 22,500 19,200 24,000

20 21,800 23,000 22,500 25,000 23,800 28,000 28,800 36,000

24 31,000 33,000 34,200 38,000 37,400 44,000 50,400 63,000

28 38,900 42,200 44,900 50,800 50,600 60,900 76,200 102,200

30 46,400 50,200 55,400 62,100 63,800 75,700 97,800 130,100

32 52,500 57,100 64,300 72,400 75,000 89,400 118,200 157,300

 36 64,900 76,100 83,300 100,600 99,300 126,900 163,500 227,800

40 75,800 88,600 97,500 117,500 116,500 148,900 235,700 292,800

42 83,200 97,500 10,800 130,400 129,800 166,200 264,400 330,200

48 114,700 135,500 152,900 184,800 186,500 237,900 374,300 475,200

METALLSITZ-AUSFÜHRUNG — DREHMOMENTE (LBF-IN)

Differenzdruck (psi)

<150 psi >150 bis 200 psi >200 bis 250 psi >250 bis 285 psi

NPS
Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

211⁄22 612 648 621 693 630 729 639 756

3 675 720 684 747 693 783 702 810

4 765 810 792 882 801 945 819 990

5 1,278 1,350 1,323 1,467 1,350 1,575 1,440 1,665

6 1,494 1,575 1,521 1,692 1,620 1,800 1,710 1,890

8 2,340 2,520 2,421 2,655 2,475 2,790 2,574 2,880

10 3,510 3,780 3,690 4,077 3,825 4,374 3,960 4,590

12 5,850 6,210 5,940 6,615 6,030 7,011 6,210 7,290

14 11,070 11,700 11,340 12,600 11,880 13,950 12,240 15,300

16 13,680 14,400 14,220 15,840 14,670 17,280 14,688 18,360

18 16,200 17,100 17,010 18,900 17,100 20,250 17,280 21,600

20 19,620 20,700 20,250 22,500 21,420 25,200 25,920 32,400

24 27,900 29,700 30,780 34,200 33,660 39,600 45,360 56,700

28 35,010 37,980 40,410 45,720 45,540 54,810 68,580 91,980

30 41,760 45,180 49,860 55,890 57,420 68,130 88,020 117,090

HINWEIS
 > Angaben zu nicht aufgeführten Nennweiten auf Anfrage .

SCHLIESS-/LOSBRECHMOMENTE | ASME (lbf-in)
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WEICHDICHTENDE-AUSFÜHRUNG — DREHMOMENTE (LBF-IN)

Differenzdruck (psi)

<150 psi >150 bis 350 psi >350 bis 550 psi >550 bis 740 psi

NPS
Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

2 155 180 270 340 360 490 447 559

211⁄22 170 200 290 360 380 510 470 670

3 185 220 310 380 400 530 490 690

4 270 320 420 530 550 730 700 1,000

5 550 650 1,000 1,250 1,390 1,850 1,800 2,550

6 850 1,000 1,320 1,650 1,720 2,300 2,100 3,000

8 1,580 1,850 2,480 3,100 3,230 4,300 3,700 5,300

10 2,800 3,300 4,400 5,500 5,700 7,600 7,000 10,000

12 4,250 5,000 6,640 8,300 8,630 11,500 10,500 15,000

14 7,300 8,600 10,720 13,400 13,700 18,300 15,400 22,000

16 11,900 14,000 17,200 21,500 21,800 29,000 26,600 38,000

18 15,300 18,000 21,600 27,000 27,100 36,100 31,500 45,000

20 20,400 24,000 29,400 36,700 37,000 49,300 42,700 61,000

24 32,300 38,000 45,600 57,000 57,500 76,700 66,500 95,000

30 68,000 80,000 101,600 127,000 129,000 172,000 147,000 210,000

36 101,150 119,000 144,000 180,000 180,000 240,000 203,000 290,000

40 115,600 136,000 168,000 210,000 222,000 296,000 278,600 398,000

48 127,500 150,000 217,600 272,000 321,000 428,000 403,200 576,000

ASME CLASS 300 — SERIE 42/43/4B

FIRE-SAFE-AUSFÜHRUNG — DREHMOMENTE (LBF-IN)

2 672 695 758 803 834 921 845 981

211⁄22 680 720 775 860 860 1,010 880 1,100

3 750 800 855 950 935 1,100 960 1,200

4 850 900 1,080 1,200 1,275 1,500 1,360 1,700

5 1,420 1,500 2,070 2,300 2,635 3,100 2,880 3,600

6 2,000 2,100 2,610 2,900 3,150 3,700 3,440 4,300

8 3,000 3,150 3,870 4,300 4,675 5,500 4,960 6,200

10 6,900 7,300 9,180 10,200 11,050 13,000 12,000 15,000

12 10,450 11,000 13,200 14,700 15,640 18,400 16,800 21,000

14 18,050 19,000 21,600 24,000 22,100 26,000 22,400 28,000

16 26,600 28,000 34,200 38,000 37,400 44,000 39,200 49,000

18 35,300 36,600 43,800 47,400 45,900 52,200 46,900 56,300

20 47,300 48,600 59,800 63,700 63,300 70,000 65,600 75,900

24 73,700 75,400 92,400 97,700 95,700 105,000 97,900 112,300

30 91,300 96,800 125,100 139,400 141,700 165,200 156,500 190,200

36 145,500 154,400 203,300 228,500 232,600 269,700 260,000 312,900

METALLSITZ-AUSFÜHRUNG — DREHMOMENTE (LBF-IN)

211⁄22 612 648 698 774 774 909 792 990

3 675 720 770 855 842 990 864 1,080

4 765 810 972 1,080 1,148 1,350 1,224 1,530

5 1,278 1,350 1,863 2,070 2,372 2,790 2,592 3,240

6 1,800 1,890 2,349 2,610 2,835 3,330 3,096 3,870

8 2,700 2,835 3,483 3,870 4,208 4,950 4,464 5,580

10 6,210 6,570 8,262 9,180 9,945 11,700 10,800 13,500

12 9,405 9,900 11,880 13,230 14,076 16,560 15,120 18,900

14 16,245 17,100 19,440 21,600 19,890 23,400 20,160 25,200

16 23,940 25,200 30,780 34,200 33,660 39,600 35,280 44,100

20 42,570 43,740 53,820 57,330 56,970 63,000 59,040 68,310

24 66,330 67,860 83,160 87,930 86,130 94,500 88,110 101,070

30 82,170 87,120 112,590 125,460 127,530 148,680 140,850 171,180

HINWEIS
 > Angaben zu nicht aufgeführten Nennweiten auf Anfrage .

SCHLIESS-/LOSBRECHMOMENTE | ASME (lbf-in)
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WEICHDICHTENDE-AUSFÜHRUNG — DREHMOMENTE (LBF-IN)

Differenzdruck (psi)

<150 psi >150 bis 600 psi >600 bis 1050 psi >1050 bis 1480 psi

NPS
Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

3 400 480 700 870 900 1,200 1,000 1,450

4 850 960 1,280 1,600 1,580 2,100 1,900 2,700

6 1,450 1,700 2,560 3,200 3,450 4,600 4,100 5,800

8 3,500 4,100 5,760 7,200 7,600 10,100 9,800 14,000

10 7,100 8,300 9,600 12,000 13,500 18,000 16,800 24,000

12 10,100 11,800 11,200 14,000 19,500 26,000 21,000 30,000

14 11,900 14,000 19,200 24,000 24,800 33,000 30,000 43,000

16 14,000 16,500 28,400 35,500 34,500 46,000 45,500 65,000

18 16,200 19,000 34,400 43,000 49,000 65,000 64,400 92,000

20 21,300 25,000 45,600 57,000 66,000 88,000 87,000 124,000

24 33,000 39,000 71,000 89,000 94,000 125,000 123,000 175,000

36 69,600 82,500 175,200 219,800 371,400 493,800 405,700 576,400

FIRE-SAFE-AUSFÜHRUNG — DREHMOMENTE (LBF-IN)

Differenzdruck (psi)

<150 psi >150 bis 600 psi >600 bis 1050 psi >1050 bis 1480 psi

NPS
Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

3 1,217 1,336 1,642 1,678 1,850 2,056 1,795 2,018

4 1,510 1,615 2,021 2,250 2,415 2,936 2,640 3,685

6 2,719 2,950 4,218 5,068 5,790 7,790 5,830 8,100

8 4,422 5,000 7,383 8,657 8,420 12,500 10,760 16,500

10 9,233 8,600 15,400 17,360 20,200 24,500 22,000 26,350

12 15,900 12,100 23,000 25,500 30,700 36,500 33,870 39,500

14 22,300 18,300 30,250 31,800 39,400 45,900 43,900 49,900

16 29,200 26,500 45,400 48,000 62,600 70,300 70,500 96,000

METALLSITZ-AUSFÜHRUNG  — DREHMOMENTE (LBF-IN)

Differenzdruck (psi)

<150 psi >150 bis 600 psi >600 bis 1050 psi >1050 bis 1480 psi

NPS
Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

3 1,096 1,202 1,478 1,510 1,665 1,850 1,615 1,816

4 1,359 1,454 1,819 2,025 2,173 2,642 2,376 3,316

6 2,447 2,655 3,796 4,562 5,211 7,011 5,247 7,290

8 3,979 4,500 6,644 7,792 7,578 11,250 9,684 14,850

10 8,310 7,740 13,860 15,624 18,180 22,050 19,800 23,715

12 14,310 10,890 20,700 22,950 27,630 32,850 30,483 35,550

ASME CLASS 600 — SERIE 44/45

HINWEIS
 > Angaben zu nicht aufgeführten Nennweiten auf Anfrage .

SCHLIESS-/LOSBRECHMOMENTE | ASME (lbf-in)
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EINBAUPOSITION DES SITZHALTERINGS

HINWEIS
 > Die Ausrichtung der Armatur 
zur Fließrichtung beeinflusst das 
Drehmoment . Die Werte sind für die 
vor- und nachgelagerten Richtungen 
angegeben .

ASME CLASS 150 — SERIE 40/41/4A

WEICHDICHTENDE-AUSFÜHRUNG — DREHMOMENTE (Nm)

Differenzdruck (bar)

<10.3 bar >10.3 bis 14 bar >14 bis 17.2 bar >17.2 bis 20 bar

NPS DN
Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

2 50 18 20 19 25 22 29 23 32

2 11⁄22 65 19 23 21 27 24 32 24 34

3 80 21 25 24 29 25 34 26 36

4 100 31 36 34 42 36 47 36 52

5 125 62 73 72 90 80 106 82 118

6 150 78 92 87 108 93 124 95 136

8 200 145 169 158 192 169 220 177 237

10 250 271 316 298 373 319 425 324 463

12 300 395 463 452 565 497 667 514 734

14 350 610 712 669 836 723 960 751 1,073

16 400 870 1,028 1,021 1,277 1,141 1,525 1,186 1,695

18 450 1,345 1,582 1,537 1,921 1,695 2,260 1,740 2,486

20 500 1,729 2,034 1,932 2,407 2,090 2,791 2,135 3,051

24 600 2,785 3,277 3,127 3,909 3,390 4,531 3,480 4,971

28 700 3,938 4,632 4,248 5,310 5,005 6,689 5,028 7,175

30 750 4,514 5,310 4,854 6,067 5,740 7,649 5,932 8,474

32 800 5,084 5,988 5,514 6,892 6,508 8,677 6,644 9,491

36 900 6,101 7,231 7,321 9,152 8,304 11,073 8,700 12,428

40 1000 7,005 8,248 8,316 10,395 9,321 12,428 9,570 13,671

42 — 8,022 9,378 9,491 11,863 10,762 14,349 11,411 16,157

48 1200 11,073 12,993 13,739 17,174 16,100 21,467 17,162 24,518

54 1400 15,366 18,078 19,162 23,953 22,371 29,941 23,885 34,121

60 1500 19,716 23,877 24,962 31,685 29,620 39,606 32,149 45,140

HINWEIS
 > Angaben zu nicht aufgeführten Nennweiten auf Anfrage .

SCHLIESS-/LOSBRECHMOMENTE | ASME (N m)

VORGELAGERT NACHGELAGERT

DURCHFLUSS DURCHFLUSS
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FIRE-SAFE-AUSFÜHRUNG — DREHMOMENTE (N m)

Differenzdruck (bar)

<10.3 bar >10.3 bis 14 bar >14 bis 17.2 bar >17.2 bis 20 bar

NPS DN
Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

2 50 76 79 77 83 78 87 79 90

2 11⁄22 65 77 81 78 87 79 92 80 95

3 80 85 90 86 94 87 98 88 102

4 100 96 102 99 111 101 119 103 124

5 125 160 169 166 184 169 198 181 209

6 150 188 198 191 212 203 226 215 237

8 200 294 316 304 333 311 350 323 362

10 250 441 475 463 512 480 549 497 576

12 300 734 780 746 830 757 880 780 915

14 350 1,390 1,469 1,424 1,582 1,491 1,751 1,537 1,921

16 400 1,717 1,808 1,785 1,989 1,842 2,169 1,844 2,305

18 450 2,034 2,147 2,135 2,373 2,147 2,542 2,169 2,712

20 500 2,463 2,599 2,542 2,825 2,689 3,164 3,254 4,067

24 600 3,503 3,728 3,864 4,293 4,226 4,971 5,694 7,118

28 700 4,395 4,768 5,073 5,740 5,717 6,881 8,609 11,547

30 750 5,242 5,672 6,259 7,016 7,208 8,553 11,050 14,699

32 800 5,932 6,451 7,265 8,180 8,474 10,101 13,355 17,773

36 900 7,333 8,598 9,412 11,366 11,219 14,338 18,473 25,738

40 1000 8,564 10,010 11,016 13,276 13,163 16,823 26,630 33,082

42 — 9,400 11,016 1,220 14,733 14,665 18,778 29,873 37,308

48 1200 12,959 15,309 17,275 20,880 21,072 26,879 42,290 53,690

METALLSITZ-AUSFÜHRUNG — DREHMOMENTE (N m)

Differenzdruck (bar)

<10.3 bar >10.3 bis 14 bar >14 bis 17.2 bar >17.2 bis 20 bar

NPS DN
Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

2 11⁄22 65 69 73 70 78 71 82 72 85

3 80 76 81 77 84 78 88 79 92

4 100 86 92 89 100 91 107 93 112

5 125 144 153 149 166 153 178 163 188

6 150 169 178 172 191 183 203 193 214

8 200 264 285 274 300 280 315 291 325

10 250 397 427 417 461 432 494 447 519

12 300 661 702 671 747 681 792 702 824

14 350 1,251 1,322 1,281 1,424 1,342 1,576 1,383 1,729

16 400 1,546 1,627 1,607 1,790 1,657 1,952 1,660 2,074

18 450 1,830 1,932 1,922 2,135 1,932 2,288 1,952 2,440

20 500 2,217 2,339 2,288 2,542 2,420 2,847 2,929 3,661

24 600 3,152 3,356 3,478 3,864 3,803 4,474 5,125 6,406

28 700 3,956 4,291 4,566 5,166 5,145 6,193 7,748 10,392

30 750 4,718 5,105 5,633 6,315 6,488 7,698 9,945 13,229

ASME CLASS 150 — SERIE 40/41/4A

HINWEIS
 > Angaben zu nicht aufgeführten Nennweiten auf Anfrage .

SCHLIESS-/LOSBRECHMOMENTE | ASME (N m)
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METALLSITZ-AUSFÜHRUNG — DREHMOMENTE  (N m)

2 11⁄22 65 69 73 79 87 87 103 89 112

3 80 76 81 87 97 95 112 98 122

4 100 86 92 110 122 130 153 138 173

5 125 144 153 210 234 268 315 293 366

6 150 203 214 265 295 320 376 350 437

8 200 305 320 394 437 475 559 504 630

10 250 702 742 933 1,037 1,124 1,322 1,220 1,525

12 300 1,063 1,119 1,342 1,495 1,590 1,871 1,708 2,135

14 350 1,835 1,932 2,196 2,440 2,247 2,644 2,278 2,847

16 400 2,705 2,847 3,478 3,864 3,803 4,474 3,986 4,983

20 500 4,810 4,942 6,081 6,477 6,437 7,118 6,671 7,718

24 600 7,494 7,667 9,396 9,935 9,731 10,677 9,955 11,419

30 750 9,284 9,843 12,721 14,175 14,409 16,799 15,914 19,341

ASME CLASS 300 — SERIE 42/43/4B

WEICHDICHTENDE AUSFÜHRUNG — DREHMOMENTE  (N m)

Differenzdruck (bar)

<10.3 bar >10.3 bis 24 bar >24 bis 38 bar >38 bis 51 bar

NPS DN
Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

2 50 18 20 31 38 41 55 51 63

2 11⁄22 65 19 23 33 41 43 58 53 76

3 80 21 25 35 43 45 60 55 78

4 100 31 36 47 60 62 82 79 113

5 125 62 73 113 141 157 209 203 288

6 150 96 113 149 186 194 260 237 339

8 200 179 209 280 350 365 486 418 599

10 250 316 373 497 621 644 859 791 1,130

12 300 480 565 750 938 975 1,299 1,186 1,695

14 350 825 972 1,211 1,514 1,548 2,068 1,740 2,486

16 400 1,345 1,582 1,943 2,429 2,463 3,277 3,005 4,293

18 450 1,729 2,034 2,440 3,051 3,062 4,079 3,559 5,084

20 500 2,305 2,712 3,322 4,147 4,180 5,570 4,824 6,892

24 600 3,649 4,293 5,152 6,440 6,497 8,666 7,513 10,734

30 750 7,683 9,039 11,479 14,349 14,575 19,433 16,609 23,727

36 900 11,428 13,445 16,270 20,337 20,337 27,116 22,936 32,766

40 1000 13,061 15,366 18,981 23,727 25,083 33,444 31,478 44,968

48 1200 14,406 16,948 24,585 30,732 36,268 48,358 45,555 65,079

FIRE-SAFE-AUSFÜHRUNG — DREHMOMENTE (N m)

2 50 76 79 86 91 94 104 95 111

2 11⁄22 65 77 81 88 97 97 114 99 124

3 80 85 90 97 107 106 124 108 136

4 100 96 102 122 136 144 169 154 192

5 125 160 169 234 260 298 350 325 407

6 150 226 237 295 328 356 418 389 486

8 200 339 356 437 486 528 621 560 701

10 250 780 825 1,037 1,152 1,248 1,469 1,356 1,695

12 300 1,181 1,243 1,491 1,661 1,767 2,079 1,898 2,373

14 350 2,039 2,147 2,440 2,712 2,497 2,938 2,531 3,164

16 400 3,005 3,164 3,864 4,293 4,226 4,971 4,429 5,536

18 450 3,988 4,135 4,949 5,355 5,186 5,898 5,299 6,361

20 500 5,344 5,491 6,756 7,197 7,152 7,909 7,412 8,576

24 600 8,327 8,519 10,440 11,039 10,813 11,863 11,061 12,688

30 750 10,316 10,937 14,134 15,750 16,010 18,665 17,682 21,490

36 900 16,439 17,445 22,970 25,817 26,280 30,472 29,376 35,353

HINWEIS
 > Angaben zu nicht aufgeführten Nennweiten auf Anfrage .

SCHLIESS-/LOSBRECHMOMENTE | ASME (N m)
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ASME CLASS 600 — SERIE 44/45

WEICHDICHTENDE AUSFÜHRUNG — DREHMOMENTE  (N m)

Differenzdruck (bar)

<10.3 bar >10.3 bis 41.4 bar >41.4 bis 72.4 bar >72.4 bis 102 bar

NPS DN
Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

3 80 45 54 79 98 102 136 113 164

4 100 96 108 145 181 179 237 215 305

6 150 164 192 289 362 390 520 463 655

8 200 395 463 651 813 859 1,141 1,107 1,582

10 250 802 938 1,085 1,356 1,525 2,034 1,898 2,712

12 300 1,141 1,333 1,265 1,582 2,203 2,938 2,373 3,390

14 350 1,345 1,582 2,169 2,712 2,802 3,728 3,390 4,858

16 400 1,582 1,864 3,209 4,011 3,898 5,197 5,141 7,344

18 450 1,830 2,147 3,887 4,858 5,536 7,344 7,276 10,395

20 500 2,407 2,825 5,152 6,440 7,457 9,943 9,830 14,010

24 600 3,728 4,406 8,022 10,056 10,621 14,123 13,897 19,772

36 900 7,864 9,321 19,795 24,834 41,963 55,792 45,838 65,124

FIRE-SAFE-AUSFÜHRUNG — DREHMOMENTE  (N m)

Differenzdruck (bar)

<10.3 bar >10.3 bis 41.4 bar >41.4 bis 72.4 bar >72.4 bis 102 bar

NPS DN
Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

3 80 138 151 186 190 209 232 203 228

4 100 171 182 228 254 273 332 298 416

6 150 307 333 477 573 654 880 659 915

8 200 500 565 834 978 951 1,412 1,216 1,864

10 250 1,043 972 1,740 1,961 2,282 2,768 2,486 2,977

12 300 1,796 1,367 2,599 2,881 3,469 4,124 3,827 4,463

14 350 2,520 2,068 3,418 3,593 4,452 5,186 4,960 5,638

16 400 3,299 2,994 5,130 5,423 7,073 7,943 7,965 10,847

METALLSITZ-AUSFÜHRUNG — DREHMOMENTE  (N m)

Differenzdruck (bar)

<10.3 bar >10.3 bis 41.4 bar >41.4 bis 72.4 bar >72.4 bis 102 bar

NPS DN
Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

3 80 124 136 167 171 188 209 182 205

4 100 154 164 206 229 246 299 268 375

6 150 276 300 429 515 589 792 593 824

8 200 450 508 751 880 856 1,271 1,094 1,678

10 250 939 875 1,566 1,765 2,054 2,491 2,237 2,679

12 300 1,617 1,230 2,339 2,593 3,122 3,712 3,444 4,017

HINWEIS
 > Angaben zu nicht aufgeführten Nennweiten auf Anfrage .

SCHLIESS-/LOSBRECHMOMENTE | ASME (N m)
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EINBAUPOSITION DES SITZHALTERINGS

HINWEIS
 > Die Ausrichtung der Armatur 
zur Fließrichtung beeinflusst das 
Drehmoment . Die Werte sind für die 
vor- und nachgelagerten Richtungen 
angegeben .

PN10 | PN16 — SERIE 40/41/4A

WEICHDICHTENDE AUSFÜHRUNG — DREHMOMENTE  (N m)

Differenzdruck (bar)

≤6 bar >6 bis ≤10 bar >10 bis ≤16 bar >16 bis ≤20 bar

DN
Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

50 17 19 19 24 22 29 23 32

65 19 23 21 27 24 32 24 34

80 21 25 24 29 25 34 26 36

100 31 36 34 42 36 47 36 52

125 62 73 72 90 80 106 83 118

150 78 92 87 108 93 124 95 137

200 145 169 158 192 169 220 178 240

250 271 316 298 373 319 425 327 468

300 395 463 452 565 497 667 518 743

350 610 712 669 836 723 960 758 1,087

400 870 1,028 1,021 1,277 1,141 1,525 1,195 1,715

450 1,345 1,582 1,537 1,921 1,695 2,260 1,753 2,514

500 1,729 2,034 1,932 2,407 2,090 2,791 2,155 3,088

600 2,785 3,277 3,127 3,909 3,390 4,531 3,517 5,035

700 3,938 4,632 4,248 5,310 5,005 6,689 5,079 7,264

750 4,514 5,310 4,854 6,067 5,740 7,649 6,003 8,588

800 5,084 5,988 5,514 6,892 6,508 8,677 6,726 9,622

900 6,101 7,231 7,321 9,152 8,304 11,073 8,804 12,613

1000 7,005 8,248 8,316 10,395 9,321 12,428 9,688 13,886

1200 11,073 12,993 13,739 17,174 16,100 21,467 17,371 24,874

1400 15,366 18,078 19,162 23,953 22,371 29,941 24,155 34,581

HINWEIS
 > Angaben zu nicht aufgeführten Nennweiten auf Anfrage .

SCHLIESS-/LOSBRECHMOMENTE | EN (N m)

VORGELAGERT NACHGELAGERT

DURCHFLUSS DURCHFLUSS
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FIRE-SAFE-AUSFÜHRUNG — DREHMOMENTE (N m)

Differenzdruck (bar)

≤6 bar >6 bis ≤10 bar >10 bis ≤16 bar >16 bis ≤20 bar

DN
Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

50 76 77 77 82 78 86 79 90

65 76 79 77 85 79 91 80 95

80 84 86 85 90 87 97 88 102

100 95 95 98 105 100 117 103 125

125 157 158 163 174 168 194 181 210

150 183 180 187 197 202 221 215 239

200 282 283 294 304 307 341 324 364

250 410 410 436 456 471 531 500 581

300 679 676 697 740 741 851 784 923

350 1,311 1,302 1,355 1,436 1,469 1,704 1,543 1,934

400 1,609 1,554 1,690 1,767 1,811 2,097 1,853 2,325

450 1,866 1,793 1,989 2,064 2,099 2,441 2,183 2,740

500 2,218 2,123 2,328 2,409 2,619 3,028 3,273 4,105

600 3,038 2,926 3,459 3,593 4,093 4,742 5,731 7,182

700 3,744 3,643 4,505 4,756 5,530 6,553 8,659 11,639

750 4,340 4,230 5,473 5,764 6,946 8,141 11,123 14,811

800 5,163 5,067 6,597 6,971 8,257 9,700 13,412 17,880

900 6,382 6,635 8,578 9,660 10,944 13,780 18,548 25,897

1000 7,419 7,645 10,017 11,210 12,831 16,148 26,721 33,290

1200 10,915 11,411 15,493 17,476 20,483 25,760 42,447 54,039

METALLSITZ-AUSFÜHRUNG — DREHMOMENTE (N m)

Differenzdruck (bar)

≤6 bar >6 bis ≤10 bar >10 bis ≤16 bar >16 bis ≤20 bar

DN
Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

65 68 69 69 74 70 78 71 81

80 69 71 70 76 71 82 72 86

100 76 78 77 81 78 87 79 92

125 85 86 88 95 90 105 93 112

150 141 142 147 156 152 175 163 189

200 164 162 168 178 182 199 194 215

250 254 255 264 274 277 307 292 328

300 369 369 393 410 424 478 450 523

350 611 609 628 666 667 766 706 831

400 1,180 1,172 1,219 1,293 1,322 1,533 1,389 1,741

450 1,448 1,399 1,521 1,590 1,630 1,887 1,667 2,093

500 1,679 1,614 1,790 1,858 1,889 2,197 1,964 2,466

600 1,996 1,911 2,095 2,168 2,357 2,725 2,946 3,695

700 2,734 2,634 3,113 3,234 3,684 4,268 5,158 6,464

750 3,370 3,278 4,055 4,280 4,977 5,898 7,793 10,475

PN10 | PN16 — SERIE 40/41/4A

HINWEIS
 > Angaben zu nicht aufgeführten Nennweiten auf Anfrage .

SCHLIESS-/LOSBRECHMOMENTE | EN (N m)
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METALLSITZ-AUSFÜHRUNG — DREHMOMENTE (N m)

65 69 73 78 83 86 96 88 106

80 76 81 86 90 93 101 96 113

100 86 91 108 112 126 136 135 159

125 144 152 205 214 259 283 285 136

150 203 212 252 262 299 324 331 393

200 304 318 360 371 423 455 459 541

250 699 737 866 919 1,017 1,134 1,129 1,365

300 1,058 1,110 1,223 1,302 1,402 1,566 1,547 1,874

350 1,830 1,921 2,065 2,190 2,040 2,247 2,100 2,508

400 2,694 2,826 3,217 3,358 3,390 3,673 3,633 4,297

500 3,578 3,699 4,175 4,279 4,225 4,450 4,391 4,991

600 4,791 4,910 5,639 5,674 5,737 5,910 6,072 6,684

750 7,468 7,620 8,772 8,609 8,743 8,899 9,110 9,898

PN25 | PN40 — SERIE 42/43/4B

WEICHDICHTENDE AUSFÜHRUNG — DREHMOMENTE (N m)

Differenzdruck (bar)

≤10 bar >10 bis ≤16 bar >16 bis ≤25 bar >25 bis ≤40 bar

DN
Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

50 17 20 30 36 40 51 50 59

65 19 22 32 36 41 50 52 69

80 21 25 34 36 43 48 53 68

100 30 36 45 48 58 64 76 97

125 62 72 107 119 147 174 195 258

150 65 111 134 150 170 202 217 289

200 177 206 243 277 307 370 368 500

250 313 367 422 490 526 650 690 952

300 475 556 618 724 765 960 1,007 1,405

350 819 960 1,066 1,236 1,317 1,627 1,543 2,108

400 1,332 1,558 1,654 1,867 2,004 2,386 2,613 3,532

450 1,716 2,008 2,131 2,449 2,571 3,126 3,139 4,269

500 2,284 2,676 2,831 2,170 3,403 4,228 4,159 5,743

600 3,620 4,241 4,459 5,193 5,399 6,690 6,246 9,043

750 7,613 8,930 9,838 11,770 11,974 15,346 13,668 20,230

900 11,332 13,285 13,993 16,558 16,729 21,127 17,795 27,641

1000 12,924 15,170 16,623 19,098 19,962 26,108 24,136 37,507

1200 14,248 16,710 20,875 24,333 29,155 36,984 32,088 54,293

FIRE-SAFE-AUSFÜHRUNG — DREHMOMENTE  (N m)

50 76 78 85 88 94 100 95 107

65 77 81 87 92 96 106 98 117

80 85 90 95 100 103 113 106 126

100 96 101 120 124 140 151 150 176

125 160 169 227 238 288 315 317 151

150 225 236 280 291 332 360 368 436

200 337 353 400 413 470 506 511 601

250 776 819 963 1,021 1,130 1,260 1,255 1,516

300 1,175 1,234 1,359 1,447 1,557 1,740 1,719 2,082

350 2,033 2,135 2,295 2,433 2,266 2,497 2,334 2,786

400 2,993 3,140 3,575 3,732 3,767 4,081 4,037 4,775

450 3,975 4,110 4,639 4,754 4,695 4,945 4,879 5,546

500 5,323 5,455 6,266 6,305 6,375 6,567 6,747 7,427

600 8,298 8,466 9,747 9,566 9,715 9,888 10,122 10,998

750 10,246 10,828 12,493 13,431 13,409 14,578 15,457 17,993

900 16,321 17,253 20,083 21,430 21,716 23,522 25,465 29,401

HINWEIS
 > Angaben zu nicht aufgeführten Nennweiten auf Anfrage .

SCHLIESS-/LOSBRECHMOMENTE | EN (N m)
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PN63 | PN100 — SERIE 44/45

WEICHDICHTENDE AUSFÜHRUNG — DREHMOMENTE (N m)

Differenzdruck (bar)

≤25 bar >25 bis ≤40 bar >40 bis ≤63 bar >63 bis ≤100 bar

DN
Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

80 49 68 79 97 99 127 112 162

100 108 137 143 178 171 219 213 301

150 201 267 286 355 366 472 458 645

200 479 640 643 797 805 1,028 1,095 1,557

250 958 1,235 1,070 1,328 1,426 1,844 1,876 2,670

300 1,402 1,796 1,241 1,538 2,037 2,642 2,336 3,324

350 1,703 2,181 2,136 2,655 2,573 3,346 3,339 4,774

400 2,211 2,826 3,150 3,921 3,496 4,584 5,052 7,209

450 2,771 3,645 3,798 4,718 4,936 6,388 7,144 10,184

500 3,766 4,864 5,024 6,249 6,589 8,640 9,638 13,723

600 5,527 7,142 7,853 9,799 9,472 12,377 13,564 19,387

900 14,099 17,713 19,214 24,047 35,593 47,220 44,363 63,583

FIRE-SAFE-AUSFÜHRUNG — DREHMOMENTE  (N m)

Differenzdruck (bar)

≤25 bar >25 bis ≤40 bar >40 bis ≤63 bar >63 bis ≤100 bar

DN
Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

80 141 164 185 188 207 224 202 226

100 183 211 227 252 265 313 297 412

150 345 408 473 566 630 833 653 905

200 583 742 826 962 898 1,299 1,204 1,840

250 1,199 1,269 1,729 1,933 2,181 2,582 2,467 2,935

300 2,058 1,832 2,571 2,836 3,296 3,830 3,790 4,397

350 2,877 2,661 3,384 3,536 4,223 4,807 4,907 5,550

400 3,927 3,956 5,069 5,333 6,668 7,330 7,877 10,715

450 5,679 5,720 7,133 7,823 9,467 10,872 8,998 12,792

500 7,586 7,463 9,647 10,295 12,927 14,397 12,402 17,030

600 11,937 10,211 13,103 14,040 17,506 19,588 20,603 23,123

900 22,318 27,516 38,458 38,880 52,719 55,308 64,102 66,353

METALLSITZ-AUSFÜHRUNG — DREHMOMENTE  (N m)

Differenzdruck (bar)

≤25 bar >25 bis ≤40 bar >40 bis ≤63 bar >63 bis ≤100 bar

DN
Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

Klemmring 
Vorgelagert

Klemmring 
Nachgelagert

80 127 148 167 170 186 201 182 204

100 164 190 205 226 239 282 267 371

150 310 367 426 509 567 749 588 815

200 525 668 744 865 808 1,169 1,084 1,656

250 1,079 1,142 1,556 1,740 1,963 2,324 2,220 2,641

300 1,852 1,648 2,314 2,552 2,966 3,447 3,411 3,957

HINWEIS
 > Angaben zu nicht aufgeführten Nennweiten auf Anfrage .

SCHLIESS-/LOSBRECHMOMENTE | EN (N m)
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MAXIMAL ZULASSIGE WELLENDREHMOMENTE1 (lbf-in)

ASME 150 ASME 300 ASME 600

NPS Serie 40/41/4A Serie 42/43/4B Serie 44/45

2 1,347 1,347 —

211⁄22 1,968 1,968 —

3 1,968 1,968 3,368

4 1,968 1,968 5,630

5 3,368 3,368 —

6 3,368 5,630 9,945

8 5,544 10,292 27,818

10 10,251 18,511 64,635

12 14,454 27,818 81,314

14 27,818 64,635 136,042

16 64,635 136,042 221,381

18 81,314 136,042 375,962

20 136,042 149,811 550,204

24 149,811 375,962 802,018

28 221,381 — —

30 375,962 771,674 —

32 375,962 — —

36 431,471 802,018 1,622,749

40 771,674 1,484,117 —

42 771,674 1,484,117 —

48 802,018 1,622,749 —

54 1,484,117 2,364,969 —

60 1,622,749 — —

WEICHDICHTEND / FIRE-SAFE / METALLSITZ

MAXIMAL ZULASSIGE WELLENDREHMOMENTE | ASME (lbf-in)

HINWEIS
1 Basierend auf dem Wellenwerkstoff 17-4 PH Edelstahl, ASTM A564 Typ 630 H1150D .

 > Angaben zu nicht aufgeführten Nennweiten auf Anfrage .
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WEICHDICHTEND / FIRE-SAFE / METALLSITZ

MAXIMAL ZULASSIGE WELLENDREHMOMENTE1 (N m)

ASME 150 ASME 300 ASME 600

NPS DN Serie 40/41/4A Serie 42/43/4B Serie 44/45

2 50 152 152 —

2 1/2 65 222 222 —

3 80 222 222 381

4 100 222 222 636

5 125 381 381 —

6 150 381 636 1,124

8 200 626 1,163 3,143

10 250 1,158 2,091 7,303

12 300 1,633 3,143 9,187

14 350 3,143 7,303 15,371

16 400 7,303 15,371 25,013

18 450 9,187 15,371 42,478

20 500 15,371 16,926 62,165

24 600 16,926 42,478 90,616

28 700 25,013 — —

30 750 42,478 87,187 —

32 800 42,478 — —

36 900 48,750 90,616 183,346

40 1000 87,187 167,683 —

42 — 87,187 167,683 —

48 1200 90,616 183,346 —

54 1400 167,683 267,206 —

60 1500 183,346 — —

MAXIMAL ZULASSIGE WELLENDREHMOMENTE  | ASME (N m)

HINWEIS
1 Basierend auf dem Wellenwerkstoff 17-4 PH Edelstahl, ASTM A564 Typ 630 H1150D .

 > Angaben zu nicht aufgeführten Nennweiten auf Anfrage .
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WEICHDICHTEND / FIRE-SAFE / METALLSITZ

MAXIMAL ZULÄSSIGE WELLENDREHMOMENTE | EN (N m)

MAXIMAL ZULASSIGE WELLENDREHMOMENTE1 (N m)

PN 10, 16 PN 25, 40 PN 63, 100

DN Serie 40/41/4A Serie 42/43/4B Serie 44/45

50 152 152 —

65 222 222 —

80 222 222 381

100 222 222 636

125 381 381 —

150 381 636 1,124

200 626 1,163 3,143

250 1,158 2,091 7,303

300 1,633 3,143 9,187

350 3,143 7,303 15,371

400 7,303 15,371 25,013

450 9,187 15,371 42,478

500 15,371 16,926 62,165

600 16,926 42,478 90,616

700 25,013 — —

750 42,478 87,187 —

800 42,478 — —

900 48,750 90,616 183,346

1000 87,187 167,683 —

1200 90,616 183,346 —

1400 167,683 267,206 —

1500 183,346 — —

HINWEIS
1 Basierend auf dem Wellenwerkstoff 17-4 PH Edelstahl, ASTM A564 Typ 630 H1150D .

 > Angaben zu nicht aufgeführten Nennweiten auf Anfrage .
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WEICHDICHTEND / FIRE-SAFE / METALLSITZ

ASME CLASS 150 — SERIE 40/41/4A — Kv WERTE
Öffnungswinkel

NPS 90° 80° 70° 60° 50° 40° 30° 20° 10°
2 87 77 65 51 37 25 14 8 6

211⁄22 160 136 100 78 50 30 16 8 3
3 185 178 155 123 87 56 32 14 5
4 375 365 315 250 175 115 63 31 10
5 790 675 500 360 238 146 78 41 16
6 1,350 1,070 750 510 330 218 140 81 35
8 2,800 2,230 1,590 1,060 685 456 280 165 65
10 4,300 3,450 2,430 1,630 1,050 700 450 250 100
12 6,650 5,330 3,750 2,530 1,630 1,080 700 390 155
14 7,650 6,100 4,300 2,900 1,890 1,250 810 450 175
16 9,800 7,860 5,510 3,700 2,420 1,530 1,020 580 230
18 10,500 9,100 6,960 5,100 3,520 2,220 1,180 500 170
20 13,500 11,700 8,800 6,500 4,500 2,820 1,530 640 200
24 20,000 17,100 12,800 9,570 6,640 3,880 2,200 920 240
26 20,000 17,100 12,800 9,570 6,640 3,880 2,200 920 240
28 28,000 23,900 18,200 13,500 9,300 5,700 3,100 1,300 290
30 32,000 27,300 20,900 15,500 10,700 6,700 3,600 1,510 320
32 34,000 29,100 22,300 16,500 11,400 7,150 3,850 1,610 340
34 34,000 29,100 22,300 16,500 11,400 7,150 3,850 1,610 340
36 48,500 41,100 31,700 23,200 16,400 10,200 5,430 2,260 480
40 62,000 55,200 44,000 33,300 23,800 15,200 8,600 3,520 670
42 65,000 58,000 46,100 35,000 25,000 16,000 9,000 3,700 700
48 91,000 80,900 63,700 43,600 29,100 20,000 11,000 4,600 920
54 125,000 111,000 87,500 60,000 40,000 27,500 15,000 6,000 1,200
60 160,000 140,000 105,000 75,000 50,000 31,000 17,000 7,000 1,400

ASME CLASS 300 — SERIE 42/43/4B — Kv WERTE
2 87 77 65 51 37 25 14 8 6

211⁄22 160 136 100 78 50 30 16 8 3
3 185 178 155 123 87 56 32 14 5
4 375 365 315 250 175 115 63 31 10
5 790 675 500 360 238 146 78 41 16
6 1,000 875 710 530 370 240 138 79 26
8 2,000 1,720 1,360 950 630 405 240 121 47
10 2,650 2,250 1,740 1,200 780 510 295 150 61
12 4,000 3,400 2,500 1,690 1,100 710 430 220 92
14 4,100 3,500 2,600 1,770 1,200 830 490 240 100
16 7,800 6,540 4,550 2,970 1,840 1,160 730 420 180
18 9,500 8,000 6,170 4,530 3,110 1,970 1,080 440 94
20 11,000 9,570 7,300 5,400 3,720 2,330 1,250 530 110
24 18,000 15,100 11,400 8,570 5,920 3,700 2,000 830 180
30 29,000 24,400 18,900 13,700 8,500 6,000 3,230 1,330 290
36 45,000 38,100 29,200 21,000 14,800 9,100 4,660 1,730 380
42 60,000 54,000 42,000 30,000 19,000 13,000 7,500 2,600 450
48 83,000 74,000 58,000 41,000 26,000 17,000 10,000 4,400 800

ASME CLASS 600 — SERIE 44/45 — Cv WERTE
3 165 158 135 103 67 46 12 8 3
4 300 270 210 150 95 70 45 30 5
6 800 765 600 425 270 200 130 70 15
8 1,500 1,350 1,050 750 480 345 209 78 20
10 2,200 1,970 1,540 1,100 700 500 300 140 40
12 3,100 2,790 2,170 1,550 1,000 680 400 190 55
14 3,900 3,720 3,000 2,220 1,600 1,130 720 340 80
16 5,000 4,200 2,900 1,900 1,200 800 500 250 95
18 6,000 5,000 3,900 2,800 1,900 1,200 660 290 130
20 8,000 6,900 5,300 3,900 2,700 1,700 950 400 143
24 11,000 9,300 7,000 5,200 3,600 2,250 1,200 500 180
30 15,000 13,000 10,000 8,400 5,100 2,800 1,650 600 200

HINWEISE
 > Der Kv-Wert variiert mit der Nennweite, dem Öffnungswinkel und der Armaturenart .
 > Cv ist definiert als das Wasservolumen in USGPM, das bei einem Druckverlust von einem (1) psi bei Raumtemperatur durch

   eine bestimmte Verengung oder Armaturöffnung fliest .
 > Angaben zu nicht aufgeführten Nennweiten auf Anfrage .

DURCHFLUSSWERTE | ASME (Cv WERTE)
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ASME CLASS 300 — SERIE 42/43/4B — Kv WERTE
2 50 74 65 55 43 31 21 12 7 5

2 11⁄22 65 136 116 85 67 43 26 14 7 3
3 80 158 152 132 105 74 48 27 12 4
4 100 320 311 269 213 149 98 54 26 9
5 125 674 576 427 307 203 125 67 35 14
6 150 853 746 606 452 316 205 118 67 22
8 200 1,706 1,467 1,160 810 537 345 205 103 40
10 250 2,260 1,919 1,484 1,024 665 435 252 128 52
12 300 3,412 2,900 2,133 1,442 938 606 367 188 78
14 350 3,497 2,986 2,218 1,510 1,024 708 418 205 85
16 400 6,653 5,579 3,881 2,533 1,570 989 623 358 154
18 450 8,104 6,824 5,263 3,864 2,653 1,680 921 375 80
20 500 9,383 8,163 6,227 4,606 3,173 1,987 1,066 452 94
24 600 15,354 12,880 9,724 7,310 5,050 3,156 1,706 708 154
30 750 24,737 20,813 16,122 11,686 7,251 5,118 2,755 1134 247
36 900 38,385 32,499 24,908 17,913 12,624 7,762 3,975 1476 324
42 — 51,180 46,062 35,826 25,590 16,207 11,089 6,398 2218 384
48 1200 70,799 63,122 49,474 34,973 22,178 14,501 8,530 3753 682

ASME CLASS 600 — SERIE 44/45 — Kv WERTE
3 80 141 135 115 88 57 39 10 7 3
4 100 256 230 179 128 81 60 38 26 4
6 150 735 662 519 368 234 173 112 61 13
8 200 1,280 1,152 896 640 409 294 178 67 17
10 250 1,877 1,680 1,314 938 597 427 256 119 34
12 300 2,644 2,380 1,851 1,322 853 580 341 162 47
14 350 3,326 3,173 2,559 1,893 1,364 963 614 290 68
16 400 4,265 3,583 2,474 1,621 1,024 682 427 213 81
18 450 5,118 4,265 3,327 2,388 1,621 1,024 563 247 111
20 500 6,824 5,886 4,521 3,327 2,303 1,450 810 341 122
24 600 9,383 7,933 5,971 4,436 3,071 1,919 1,024 427 154
30 750 12,795 11,089 8,530 7,165 4,350 2,388 1,407 512 171

ASME CLASS 150 — SERIE 40/41/4A — Kv WERTE
Öffnungswinkel

NPS DN 90° 80° 70° 60° 50° 40° 30° 20° 10°
2 50 74 65 55 43 31 21 12 7 5

2 11⁄22 65 136 116 85 67 43 26 14 7 3
3 80 158 152 132 105 74 48 27 12 4
4 100 320 311 269 213 149 98 54 26 9
5 125 674 576 427 307 203 125 67 35 14
6 150 1,152 913 640 435 281 186 119 69 30
8 200 2,388 1,902 1,356 904 584 389 239 141 55
10 250 3,668 2,943 2,073 1,390 896 597 384 213 85
12 300 5,672 4,546 3,199 2,158 1,390 921 597 333 132
14 350 6,525 5,203 3,668 2,474 1,612 1,066 691 384 149
16 400 8,359 6,705 4,700 3,156 2,064 1,305 870 495 196
18 450 8,957 7,762 5,937 4,350 3,003 1,894 1,007 427 145
20 500 11,516 9,980 7,506 5,545 3,839 2,405 1,305 546 171
24 600 17,060 14,586 10,918 8,163 5,664 3,310 1,877 785 205
26 — 17,060 14,586 10,918 8,163 5,664 3,310 1,877 785 205
28 700 23,884 20,387 15,525 11,516 7,933 4,862 2,644 1,109 247
30 750 27,296 23,287 17,828 13,222 9,127 5,715 3,071 1,288 273
32 800 29,002 24,822 19,022 14,075 9,724 6,099 3,284 1,373 290
34 — 29,002 24,822 19,022 14,075 9,724 6,099 3,284 1,373 290
36 900 41,371 35,058 27,040 19,790 13,989 8,701 4,632 1,928 409
40 1000 52,886 47,086 37,532 28,405 20,301 12,966 7,336 3,003 572
42 — 55,445 49,474 39,323 29,855 21,325 13,648 7,677 3,156 597
48 1200 77,623 69,008 54,336 37,191 24,822 17,060 9,383 3,924 785
54 1400 106,625 94,683 74,638 51,180 34,120 23,458 12,795 5,118 1,024
60 1500 136,480 119,420 89,565 63,975 42,650 26,443 14,501 5,971 1,194

HINWEISE
 > Der Kv-Wert variiert mit der Nennweite, dem Öffnungswinkel und der Armaturenart .
 > Der Kv-Wert wird in der Einheit (m3/h) angegeben und entspricht dem Wasserdurchfluss durch eine Armatur bei einem Differenzdruck von 
einem (1) bar bei Raumtemperatur .

 > Angaben zu nicht aufgeführten Nennweiten auf Anfrage .

DURCHFLUSSWERTE | ASME (Kv WERTE)

WEICHDICHTEND / FIRE-SAFE / METALLSITZ
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PN25 | PN40 — SERIE 42/43/4B — Kv WERTE
50 74 65 55 43 31 21 12 7 5
65 136 116 85 67 43 26 14 7 3
80 158 152 132 105 74 48 27 12 4
100 320 311 269 213 149 98 54 26 9
125 674 576 427 307 203 125 67 35 14
150 853 746 606 452 316 205 118 67 22
200 1,706 1,467 1,160 810 537 345 205 103 40
250 2,260 1,919 1,484 1,024 665 435 252 128 52
300 3,412 2,900 2,133 1,442 938 606 367 188 78
350 3,497 2,986 2,218 1,510 1,024 708 418 205 85
400 6,653 5,579 3,881 2,533 1,570 989 623 358 154
450 8,104 6,824 5,263 3,864 2,653 1,680 921 375 80
500 9,383 8,163 6,227 4,606 3,173 1,987 1,066 452 94
600 15,354 12,880 9,724 7,310 5,050 3,156 1,706 708 154
750 24,737 20,813 16,122 11,686 7,251 5,118 2,755 1134 247
900 38,385 32,499 24,908 17,913 12,624 7,762 3,975 1476 324
1200 70,799 63,122 49,474 34,973 22,178 14,501 8,530 3753 682

PN63 | PN100 — SERIE 44/45 — Kv WERTE
80 141 135 115 88 57 39 10 7 3
100 256 230 179 128 81 60 38 26 4
150 735 662 519 368 234 173 112 61 13
200 1,280 1,152 896 640 409 294 178 67 17
250 1,877 1,680 1,314 938 597 427 256 119 34
300 2,644 2,380 1,851 1,322 853 580 341 162 47
350 3,326 3,173 2,559 1,893 1,364 963 614 290 68
400 4,265 3,583 2,474 1,621 1,024 682 427 213 81
450 5,118 4,265 3,327 2,388 1,621 1,024 563 247 111
500 6,824 5,886 4,521 3,327 2,303 1,450 810 341 122
600 9,383 7,933 5,971 4,436 3,071 1,919 1,024 427 154
750 12,795 11,089 8,530 7,165 4,350 2,388 1,407 512 171

PN10 | PN16 — SERIE 40/41/4A — Kv WERTE
Öffnungswinkel

DN 90° 80° 70° 60° 50° 40° 30° 20° 10°
50 74 65 55 43 31 21 12 7 5
65 136 116 85 67 43 26 14 7 3
80 158 152 132 105 74 48 27 12 4
100 320 311 269 213 149 98 54 26 9
125 674 576 427 307 203 125 67 35 14
150 1,152 913 640 435 281 186 119 69 30
200 2,388 1,902 1,356 904 584 389 239 141 55
250 3,668 2,943 2,073 1,390 896 597 384 213 85
300 5,672 4,546 3,199 2,158 1,390 921 597 333 132
350 6,525 5,203 3,668 2,474 1,612 1,066 691 384 149
400 8,359 6,705 4,700 3,156 2,064 1,305 870 495 196
450 8,957 7,762 5,937 4,350 3,003 1,894 1,007 427 145
500 11,516 9,980 7,506 5,545 3,839 2,405 1,305 546 171
600 17,060 14,586 10,918 8,163 5,664 3,310 1,877 785 205
700 23,884 20,387 15,525 11,516 7,933 4,862 2,644 1,109 247
750 27,296 23,287 17,828 13,222 9,127 5,715 3,071 1,288 273
800 29,002 24,822 19,022 14,075 9,724 6,099 3,284 1,373 290
900 41,371 35,058 27,040 19,790 13,989 8,701 4,632 1,928 409
1000 52,886 47,086 37,532 28,405 20,301 12,966 7,336 3,003 572
1200 77,623 69,008 54,336 37,191 24,822 17,060 9,383 3,924 785
1400 106,625 94,683 74,638 51,180 34,120 23,458 12,795 5,118 1,024
1500 136,480 119,420 89,565 63,975 42,650 26,443 14,501 5,971 1,194

HINWEISE
 > Der Kv-Wert variiert mit der Nennweite, dem Öffnungswinkel und der Armaturenart .
 > Der Kv-Wert wird in der Einheit (m3/h) angegeben und entspricht dem Wasserdurchfluss durch eine Armatur bei einem Differenzdruck von 
einem (1) bar bei Raumtemperatur .

 > Angaben zu nicht aufgeführten Nennweiten auf Anfrage .

DURCHFLUSSWERTE | EN (Kv WERTE)

WEICHDICHTEND / FIRE-SAFE / METALLSITZ
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ZWISCHENFLANSCH MIT GEWINDEBOLZEN

ANFLANSCH MIT GEWINDESTIFTEN

ANFLANSCH MIT SECHSKANTSCHRAUBEN

 > Doppelflanschverschraubung nicht abgebildet . 

 > Spezifische Informationen zur Flanschbohrung finden Sie in den 

entsprechenden Masszeichnungen

 > Die Starke der Rohrflansche kann variieren, daher werden keine Gewindestift-/

Schraubenlangen angegeben .

 > Anflanschgewinde können von beiden Seiten geschnitten werden, daher ist der 

Gewindegang möglicherweise nicht durchgängig .

 > Die minimale Einschraubtiefe muss gleich dem Durchmesser der Schraube sein .

 > Wenn Sie die Armatur in die Rohrleitung installieren, verwenden Sie das 

Standard-Schraubendrehmoment, das in den geltenden Rohrleitungsnormen 

empfohlen wird . Zusätzliche Kraft von den Flanschbolzen ist nicht erforderlich .

WICHTIGE INFORMATIONEN

EMPFOHLEN 2 GEWINDE ÜBER DIE MUTTER 
HINAUS (PRO SEITE)

EMPFOHLEN 2 GEWINDE ÜBER DIE MUTTER 
HINAUS (PRO SEITE)

UNTERLEGSCHEIBEUNTERLEGSCHEIBE
MUTTERMUTTER

ZWISCHEN-
FLANSCHGE-

HÄUSE

FLANSCH FLANSCH

DICHTLEISTE (FALLS ZUTREFFEND)DICHTLEISTE (FALLS ZUTREFFEND)

DICHTUNGDICHTUNG

KLEMMRING

EMPFOHLEN 2 GEWINDE ÜBER DIE MUTTER 
HINAUS (PRO SEITE)

EMPFOHLEN 2 GEWINDE ÜBER DIE MUTTER 
HINAUS (PRO SEITE)

UNTERLEGSCHEIBEUNTERLEGSCHEIBE
MUTTERMUTTER

ANFLAN-
SCHGEHÄUSE

FLANSCH FLANSCH

DICHTLEISTE (FALLS ZUTREFFEND)DICHTLEISTE (FALLS ZUTREFFEND)

DICHTUNGDICHTUNG

SITZHALTER

MINIMALE EINSCHRAUBTIEFE
 (GLEICH DEM SCHRAUBENDURCHMESSER)

MINIMALE EINSCHRAUBTIEFE 
(GLEICH DEM SCHRAUBENDURCHMESSER)

UNTERLEGSCHEIBEUNTERLEGSCHEIBE
SCHRAUBESCHRAUBE

ANFLAN-
SCHGEHÄUSE

FLANSCH FLANSCH

DICHTLEISTE (FALLS ZUTREFFEND)DICHTLEISTE (FALLS ZUTREFFEND)

DICHTUNGDICHTUNG

SITZHALTER

MINIMALE EINSCHRAUBTIEFE
(GLEICH DEM SCHRAUBENDURCHMESSER)

MINIMALE EINSCHRAUBTIEFE
(GLEICH DEM SCHRAUBENDURCHMESSER)

ACHTUNG
Gewindebohrungen 
an Halsstellen lassen 
keine Durchgangs-
bohrungen zu .
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Nennweite Befestigungsgröße Gewindebolzen Vorderer Sackloch-
Gewindestift 

Hinterer Sackloch-
Gewindestift Unterlegscheibe Mutter

NPS DN Ø-Gewinde Stk. Stk. Stk. Stk. Stk.

2 50 5⁄8-11 UNC 4  —  — 8 8

211⁄22 65 5⁄8-11 UNC 4  —  — 8 8

3 80 5⁄8-11 UNC 4  —  — 8 8

4 100 5⁄8-11 UNC 8  —  — 16 16

5 125 3⁄4-10 UNC 8  —  — 16 16

6 150 3⁄4-10 UNC 8  —  — 16 16

8 200 3⁄4-10 UNC 8  —  — 16 16

10 250 7⁄8-9 UNC 12  —  — 24 24

12 300 7⁄8-9 UNC 12  —  — 24 24

14 350 1-8 UNC 12  —  — 24 24

16 400 1-8 UNC 16  —  — 32 32

18 450 11⁄8-8 UN 16  —  — 32 32

20 500 11⁄8-8 UN 16 4 4 40 40

24 600 11⁄4-8 UN 20  —  — 40 40

26 — 11⁄4-8 UN 20 4 4 48 48

28 700 11⁄4-8 UN 24 4 4 56 56

30 750 11⁄4-8 UN 24 4 4 56 56

32 800 11⁄4-8 UN 24 4 4 56 56

36 900 11⁄2-8 UN 28 4 4 64 64

42 — 11⁄2-8 UN 32 4 4 72 72

48 1200 11⁄2-8 UN 40 4 4 88 88

54 1400 13⁄4-8 UN 40 4 4 88 88

Nennweite Befestigungsgröße Vorderer 
Gewindestift

Hinterer 
Gewindestift

Vorderer 
Sackloch-

Gewindestift 

Hinterer 
Sackloch-

Gewindestift
Unterlegscheibe Mutter

NPS DN Ø-Gewinde Stk. Stk. Stk. Stk. Stk. Stk.

2 50 55⁄88-11 UNC 4 4  —  — 8 8

211⁄22 65 55⁄88-11 UNC 4 4  —  — 8 8

3 80 55⁄88-11 UNC 4 4  —  — 8 8

4 100 55⁄88-11 UNC 8 8  —  — 16 16

5 125 33⁄44-10 UNC 8 8  —  — 16 16

6 150 33⁄44-10 UNC 8 8  —  — 16 16

8 200 33⁄44-10 UNC 8 8  —  — 16 16

10 250 77⁄88-9 UNC 12 12  —  — 24 24

12 300 77⁄88-9 UNC 12 12  —  — 24 24

14 350 1-8 UNC 12 12  —  — 24 24

16 400 1-8 UNC 16 16  —  — 32 32

18 450 111⁄88-8 UN 16 16  —  — 32 32

20 500 111⁄88-8 UN 16 16 4 4 40 40

24 600 111⁄44-8 UN 20 20  —  — 40 40

28 700 111⁄44-8 UN 24 24 4 4 56 56

30 750 111⁄44-8 UN 24 24 4 4 56 56

32 800 111⁄22-8 UN 24 24 4 4 56 56

36 900 111⁄22-8 UN 28 28 4 4 64 64

40 1000 111⁄22-8 UN 32 32 4 4 72 72

42 — 111⁄22-8 UN 32 32 4 4 72 72

48 1200 111⁄22-8 UN 40 40 4 4 88 88

54 1400 133⁄44-8 UN 40 40 4 4 88 88

60 1500 133⁄44-8 UN  42 42 10 10 104 104

ASME CLASS 150 | SERIE 40 ZWISCHENFLANSCH | GEWINDEBOLZEN

ASME CLASS 150 | SERIE 41 ANFLANSCH | GEWINDESTIFTE
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Nennweite Befestigungsgröße Vordere Sechs-
kantschraube

Hintere Sechs-
kantschraube

Vordere Sack-
loch-Sechs-

kantschraube

Hintere Sack-
loch-Sechs-

kantschraube
Unterlegscheibe Mutter

NPS DN Ø-Gewinde Stk. Stk. Stk. Stk. Stk. Stk.

2 50 55⁄88-11 UNC 4 4  —  — 8 —

211⁄22 65 55⁄88-11 UNC 4 4  —  — 8 —

3 80 55⁄88-11 UNC 4 4  —  — 8 —

4 100 55⁄88-11 UNC 8 8  —  — 16 —

5 125 33⁄44-10 UNC 8 8  —  — 16 —

6 150 33⁄44-10 UNC 8 8  —  — 16 —

8 200 33⁄44-10 UNC 8 8  —  — 16 —

10 250 77⁄88-9 UNC 12 12  —  — 24 —

12 300 77⁄88-9 UNC 12 12  —  — 24 —

14 350 1-8 UNC 12 12  —  — 24 —

16 400 1-8 UNC 16 16  —  — 32 —

18 450 111⁄88-8 UN 16 16  —  — 32 —

20 500 111⁄88-8 UN 16 16 4 4 40 —

24 600 111⁄44-8 UN 20 20  —  — 40 —

28 700 111⁄44-8 UN 24 24 4 4 56 —

30 750 111⁄44-8 UN 24 24 4 4 56 —

32 800 111⁄22-8 UN 24 24 4 4 56 —

36 900 111⁄22-8 UN 28 28 4 4 64 —

40 1000 111⁄22-8 UN 32 32 4 4 72 —

42 — 111⁄22-8 UN 32 32 4 4 72 —

48 1200 111⁄22-8 UN 40 40 4 4 88 —

54 1400 133⁄44-8 UN 40 40 4 4 88 —

60 1500 133⁄44-8 UN  42 42 10 10 104 —

Nennweite Befestigungsgröße Vordere Sechs-
kantschraube

Hintere Sechs-
kantschraube

Vordere Sack-
loch-Sechs-

kantschraube

Hintere Sack-
loch-Sechs-

kantschraube
Unterlegscheibe Mutter

NPS DN Ø-Gewinde Stk. Stk. Stk. Stk. Stk. Stk.

2 50 55⁄88-11 UNC 4 4  —  — 16 8

211⁄22 65 55⁄88-11 UNC 4 4  —  — 16 8

3 80 55⁄88-11 UNC 4 4  —  — 16 8

4 100 55⁄88-11 UNC 6 8 2  — 30 14

5 125 33⁄44-10 UNC 6 8 2  — 30 14

6 150 33⁄44-10 UNC 6 8 2  — 30 14

8 200 33⁄44-10 UNC 6 8 2  — 30 14

10 250 77⁄88-9 UNC 10 12 2  — 46 22

12 300 77⁄88-9 UNC 8 12 4  — 44 20

14 350 1-8 UNC 8 12 4  — 44 20

16 400 1-8 UNC 12 16 4  — 60 28

18 450 111⁄88-8 UN 12 16 4  — 60 28

20 500 111⁄88-8 UN 16 20 4  — 76 36

24 600 111⁄44-8 UN 16 20 4  — 76 36

28 700 111⁄44-8 UN 24 24 4 4 104 48

30 750 111⁄44-8 UN 24 24 4 4 104 48

36 900 111⁄22-8 UN 28 28 4 4 120 56

42 — 111⁄22-8 UN 32 32 4 4 136 64

48 1200 111⁄22-8 UN 40 40 4 4 88  —

54 1400 133⁄44-8 UN 36 36 8 8 124 36

ASME CLASS 150 | SERIE 41 ANFLANSCH | SECHSKANTSCHRAUBE

ASME CLASS 150 | SERIE 4A DOPPELFLANSCH | SECHSKANTSCHRAUBE
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Nennweite Befestigungsgröße Gewindebolzen Vorderer Sackloch-
Gewindestift 

Hinterer Sackloch-
Gewindestift Unterlegscheibe Mutter

NPS DN Ø-Gewinde Stk. Stk. Stk. Stk. Stk.

2 50 55⁄88-11 UNC 8  —  — 16 16

211⁄22 65 33⁄44-10 UNC 8  —  — 16 16

3 80 33⁄44-10 UNC 8  —  — 16 16

4 100 33⁄44-10 UNC 8  —  — 16 16

5 125 33⁄44-10 UNC 8  —  — 16 16

6 150 33⁄44-10 UNC 12  —  — 24 24

8 200 77⁄88-9 UNC 12  —  — 24 24

10 250 1-8 UNC 16  —  — 32 32

12 300 111⁄88-8 UN 16  —  — 32 32

14 350 111⁄88-8 UN 16 4 4 40 40

16 400 111⁄44-8 UN 16 4 4 40 40

18 450 111⁄44-8 UN 20 4 4 48 48

20 500 111⁄44-8 UN 20 4 4 48 48

24 600 111⁄22-8 UN 20 4 4 48 48

30 750 133⁄44-8 UN 24 4 4 56 56

36 900 2-8 UN 28 4 4 64 64

Nennweite Befestigungsgröße Vorderer 
Gewindestift

Hinterer 
Gewindestift

Vorderer Sackloch-
Gewindestift 

Hinterer 
Sackloch-

Gewindestift
Unterlegscheibe Mutter

NPS DN Ø-Gewinde Stk. Stk. Stk. Stk. Stk. Stk.

2 50 55⁄88-11 UNC  8 8  —  — 16 16

211⁄22 65 33⁄44-10 UNC   8 8  —  — 16 16

3 80 33⁄44-10 UNC   8 8  —  — 16 16

4 100 33⁄44-10 UNC   8 8  —  — 16 16

5 125 33⁄44-10 UNC   8 8  —  — 16 16

6 150 33⁄44-10 UNC   12 12  —  — 24 24

8 200 77⁄88-9 UNC   12 12  —  — 24 24

10 250 1-8 UNC   16 16  —  — 32 32

12 300 111⁄88-8 UN   16 16  —  — 32 32

14 350 111⁄88-8 UN 16 16 4 4 40 40

16 400 111⁄44-8 UN 16 16 4 4 40 40

18 450 111⁄44-8 UN 20 20 4 4 48 48

20 500 111⁄44-8 UN 20 20 4 4 48 48

24 600 111⁄22-8 UN 20 20 4 4 48 48

30 750 133⁄44-8 UN 24 24 4 4 56 56

36 900 2-8 UN 28 28 4 4 64 64

40 1000 155⁄88-8 UN 28 28 4 4 64 64

42 — 155⁄88-8 UN 28 28 4 4 64 64

44 1100 133⁄44-8 UN 28 28 4 4 64 64

48 1200 177⁄88-8 UN 28 28 4 4 64 64

54 1400 211⁄44-8 UN 24 24 4 4 56 56

ASME CLASS 300 | SERIE 42 ZWISCHENFLANSCH | GEWINDEBOLZEN

ASME CLASS 300 | SERIE 43 ANFLANSCH | GEWINDESTIFTE
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Nennweite Befestigungsgröße Vordere Sechs-
kantschraube

Hintere Sechs-
kantschraube

Vordere Sack-
loch-Sechs-

kantschraube

Hintere Sack-
loch-Sechs-

kantschraube
Unterlegscheibe Mutter

NPS DN Ø-Gewinde Stk. Stk. Stk. Stk. Stk. Stk.

2 50 55⁄88-11 UNC 8 8  —  — 16 —

211⁄22 65 33⁄44-10 UNC   8 8  —  — 16 —

3 80 33⁄44-10 UNC   8 8  —  — 16 —

4 100 33⁄44-10 UNC   8 8  —  — 16 —

5 125 33⁄44-10 UNC   8 8  —  — 16 —

6 150 33⁄44-10 UNC   12 12  —  — 24 —

8 200 77⁄88-9 UNC   12 12  —  — 24 —

10 250 1-8 UNC   16 16  —  — 32 —

12 300 111⁄88-8 UN   16 16  —  — 32 —

14 350 111⁄88-8 UN 16 16 4 4 40 —

16 400 111⁄44-8 UN 16 16 4 4 40 —

18 450 111⁄44-8 UN 20 20 4 4 48 —

20 500 111⁄44-8 UN 20 20 4 4 48 —

24 600 111⁄22-8 UN 20 20 4 4 48 —

30 750 133⁄44-8 UN 24 24 4 4 56 —

36 900 2-8 UN 28 28 4 4 64 —

40 1000 155⁄88-8 UN 28 28 4 4 64 —

42 — 155⁄88-8 UN 28 28 4 4 64 —

44 1100 133⁄44-8 UN 28 28 4 4 64 —

48 1200 177⁄88-8 UN 28 28 4 4 64 —

54 1400 211⁄44-8 UN 24 24 4 4 56 —

Nennweite Befestigungsgröße Vordere Sechs-
kantschraube

Hintere Sechs-
kantschraube

Vordere Sack-
loch-Sechs-

kantschraube

Hintere Sack-
loch-Sechs-

kantschraube
Unterlegscheibe Mutter

NPS DN Ø-Gewinde Stk. Stk. Stk. Stk. Stk. Stk.

3 80 33⁄44-10 UNC 8 8  —  — 24 8

4 100 33⁄44-10 UNC 8 8  —  — 24 8

5 125 33⁄44-10 UNC 8 8  —  — 24 8

6 150 33⁄44-10 UNC 12 12  —  — 36 12

8 200 77⁄88-9 UNC 10 12 2  — 36 12

10 250 1-8 UNC 12 12 4 4 44 12

12 300 111⁄88-8 UN 12 12 4 4 44 12

14 350 111⁄88-8 UN 16 16 4 4 56 16

16 400 111⁄44-8 UN   16 16 4 4 56 16

18 450 111⁄44-8 UN   20 20 4 4 68 20

20 500 111⁄44-8 UN   20 20 4 4 68 20

24 600 111⁄22-8 UN   20 20 4 4 68 20

30 750 133⁄44-8 UN  24 24 4 4 80 24

32 800 177⁄88-8 UN 24 24 4 4 80 24

36 900 2-8 UN   28 28 4 4 92 28

42 — 155⁄88-8 UN 28 28 4 4 92 28

ASME CLASS 300 | SERIE 43 ANFLANSCH | SECHSKANTSCHRAUBE

ASME CLASS 300 | SERIE 4B DOPPELFLANSCH | SECHSKANTSCHRAUBE
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Nennweite Befestigungsgröße Gewindebolzen Vorderer Sackloch-
Gewindestift 

Hinterer Sackloch-
Gewindestift Unterlegscheibe Mutter

NPS DN Ø-Gewinde Stk. Stk. Stk. Stk. Stk.

3 80 33⁄44-10 UNC 8  —  — 16 16

4 100 77⁄88-9 UNC 8  —  — 16 16

6 150 1-8 UNC 12  —  — 24 24

8 200 111⁄88-8 UN 12  —  — 24 24

10 250 111⁄44-8 UN 12 4 4 32 32

12 300 111⁄44-8 UN 16 4 4 40 40

14 350 133⁄88-8 UN 16 4 4 40 40

16 400 111⁄22-8 UN 16 4 4 40 40

18 450 155⁄88-8 UN 16 4 4 40 40

20 500 155⁄88-8 UN 20 4 4 48 48

24 600 177⁄88-8 UN 20 4 4 48 48

Nennweite Befestigungsgröße Vorderer 
Gewindestift

Hinterer 
Gewindestift

Vorderer 
Sackloch-

Gewindestift 

Hinterer 
Sackloch-

Gewindestift
Unterlegscheibe Mutter

NPS DN Ø-Gewinde Stk. Stk. Stk. Stk. Stk. Stk.

3 80 33⁄44-10 UNC 8 8  —  — 16 16

4 100 77⁄88-9 UNC 8 8  —  — 16 16

6 150 1-8 UNC 12 12  —  — 24 24

8 200 111⁄88-8 UN 12 12  —  — 24 24

10 250 111⁄44-8 UN 12 12 4 4 32 32

12 300 111⁄44-8 UN 16 16 4 4 40 40

14 350 133⁄88-8 UN 16 16 4 4 40 40

16 400 111⁄22-8 UN 16 16 4 4 40 40

18 450 155⁄88-8 UN 16 16 4 4 40 40

20 500 155⁄88-8 UN 20 20 4 4 48 48

24 600 177⁄88-8 UN 20 20 4 4 48 48

Nennweite Befestigungsgröße Vordere Sechs-
kantschraube

Hintere Sechs-
kantschraube

Vordere 
Sackloch-

Sechskantschraube

Hintere 
Sackloch-

Sechskantschraube
Unterlegscheibe Mutter

NPS DN Ø-Gewinde Stk. Stk. Stk. Stk. Stk. Stk.

3 80 33⁄44-10 UNC 8 8  —  — 16  —

4 100 77⁄88-9 UNC 8 8  —  — 16  —

6 150 1-8 UNC 12 12  —  — 24  —

8 200 111⁄88-8 UN 12 12  —  — 24  —

10 250 111⁄44-8 UN 12 12 4 4 32  —

12 300 111⁄44-8 UN 16 16 4 4 40  —

14 350 133⁄88-8 UN 16 16 4 4 40  —

16 400 111⁄22-8 UN 16 16 4 4 40  —

18 450 155⁄88-8 UN 16 16 4 4 40  —

20 500 155⁄88-8 UN 20 20 4 4 48  —

24 600 177⁄88-8 UN 20 20 4 4 48  —

ASME CLASS 600 | SERIE 44 ZWISCHENFLANSCH | GEWINDEBOLZEN

ASME CLASS 600 | SERIE 45 ANFLANSCH | GEWINDESTIFTE

ASME CLASS 600 | SERIE 45 ANFLANSCH | SECHSKANTSCHRAUBE
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ZWISCHENFLANSCH MIT GEWINDEBOLZEN

ANFLANSCH MIT GEWINDESTIFTEN

ANFLANSCH MIT SECHSKANTSCHRAUBEN

 > Doppelflanschverschraubung nicht abgebildet . 

 > Spezifische Informationen zur Flanschbohrung finden Sie in den 

entsprechenden Masszeichnungen

 > Die Starke der Rohrflansche kann variieren, daher werden keine Gewindestift-/

Schraubenlangen angegeben .

 > Anflanschgewinde können von beiden Seiten geschnitten werden, daher ist der 

Gewindegang möglicherweise nicht durchgängig .

 > Die minimale Einschraubtiefe muss gleich dem Durchmesser der Schraube sein .

 > Wenn Sie die Armatur in die Rohrleitung installieren, verwenden Sie das 

Standard-Schraubendrehmoment, das in den geltenden Rohrleitungsnormen 

empfohlen wird . Zusätzliche Kraft von den Flanschbolzen ist nicht erforderlich .

WICHTIGE INFORMATIONEN

EMPFOHLEN 2 GEWINDE ÜBER DIE MUTTER 
HINAUS (PRO SEITE)

EMPFOHLEN 2 GEWINDE ÜBER DIE MUTTER 
HINAUS (PRO SEITE)

UNTERLEGSCHEIBEUNTERLEGSCHEIBE
MUTTERMUTTER

ZWISCHEN-
FLANSCH-
GEHÄUSE

FLANSCH FLANSCH

DICHTLEISTE (FALLS ZUTREFFEND)DICHTLEISTE (FALLS ZUTREFFEND)

DICHTUNGDICHTUNG

SITZHALTER

EMPFOHLEN 2 GEWINDE ÜBER DIE MUTTER 
HINAUS (PRO SEITE)

EMPFOHLEN 2 GEWINDE ÜBER DIE MUTTER 
HINAUS (PRO SEITE)

UNTERLEGSCHEIBEUNTERLEGSCHEIBE
MUTTERMUTTER

ANFLAN-
SCHGEHÄUSE

FLANSCH FLANSCH

DICHTLEISTE (FALLS ZUTREFFEND)DICHTLEISTE (FALLS ZUTREFFEND)

DICHTUNGDICHTUNG

SITZHALTER

MINIMALE EINSCHRAUBTIEFE
(GLEICH DEM SCHRAUBENDURCHMESSER

MINIMALE EINSCHRAUBTIEFE
(GLEICH DEM SCHRAUBENDURCHMESSER

UNTERLEGSCHEIBEUNTERLEGSCHEIBE
SCHRAUBESCHRAUBE

ANFLANSCH-
GEHÄUSE

FLANSCH FLANSCH

DICHTLEISTE (FALLS ZUTREFFEND)DICHTLEISTE (FALLS ZUTREFFEND)

DICHTUNGDICHTUNG

SITZHALTER

MINIMALE EINSCHRAUBTIEFE
(GLEICH DEM SCHRAUBENDURCHMESSER)

MINIMALE EINSCHRAUBTIEFE
(GLEICH DEM SCHRAUBENDURCHMESSER)

ACHTUNG
Gewindebohrungen 
an Halsstellen lassen 
keine Durchgangs-
bohrungen zu .
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Nennweite Befestigungsgröße Gewindebolzen Vorderer Sackloch-
Gewindestift 

Hinterer Sackloch-
Gewindestift Unterlegscheibe Mutter

DN Ø-Gewinde Stk. Stk. Stk. Stk. Stk.

50 M16 4  —  — 8 8

65 M16 4  —  — 8 8

80 M16 8  —  — 16 16

100 M16 8  —  — 16 16

125 M16 8  —  — 16 16

150 M20 8  —  — 16 16

200 M20 8  —  — 16 16

250 M20 12  —  — 24 24

300 M20 12  —  — 24 24

350 M20 16  —  — 32 32

400 M24 16  —  — 32 32

450 M24 16 4 4 40 40

500 M24 16 4 4 40 40

600 M27 16 4 4 40 40

700 M27 20 4 4 48 48

800 M30 20 4 4 48 48

900 M30 24 4 4 56 56

1200 M36 28 4 4 64 64

1400 M39 32 4 4 72 72

Nennweite Befestigungsgröße Gewindebolzen Vorderer Sackloch-
Gewindestift 

Hinterer Sackloch-
Gewindestift Unterlegscheibe Mutter

DN Ø-Gewinde Stk. Stk. Stk. Stk. Stk.

50 M16 4  —  — 8 8

65 M16 4*  —  — 8 8

80 M16 8  —  — 16 16

100 M16 8  —  — 16 16

125 M16 8  —  — 16 16

150 M20 8  —  — 16 16

200 M20 12  —  — 24 24

250 M24 12  —  — 24 24

300 M24 12  —  — 24 24

350 M24 16  —  — 32 32

400 M27 16  —  — 32 32

450 M27 16 4 4 40 40

500 M30 16 4 4 40 40

600 M33 16 4 4 40 40

700 M33 20 4 4 48 48

800 M36 20 4 4 48 48

900 M36 24 4 4 56 56

1200 M45 28 4 4 64 64

1400 M45 32 4 4 72 72

PN10 | SERIE 40 ZWISCHENFLANSCH | GEWINDEBOLZEN

PN16 | SERIES 40 ZWISCHENFLANSCH | GEWINDEBOLZEN
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Nennweite Befestigungsgröße Vorderer 
Gewindestift

Hinterer 
Gewindestift

Vorderer 
Sackloch-

Gewindestift 

Hinterer 
Sackloch-

Gewindestift
Unterlegscheibe Mutter

DN Ø-Gewinde Stk. Stk. Stk. Stk. Stk. Stk.

50 M16 4 4  —  — 8 8

65 M16 4 4  —  — 8 8

80 M16 4 4  —  — 8 8

100 M16 8 8  —  — 16 16

125 M16 8 8  —  — 16 16

150 M20 8 8  —  — 16 16

200 M20 12 12  —  — 24 24

250 M24 12 12  —  — 24 24

300 M24 12 12  —  — 24 24

350 M24 16 16  —  — 32 32

400 M27 16 16  —  — 32 32

450 M27 16 16 4 4 40 40

500 M30 16 16 4 4 40 40

600 M33 20 20  —  — 40 40

700 M33 20 20 4 4 48 48

800 M36 20 20 4 4 48 48

900 M36 24 24 4 4 56 56

1000 M39 24 24 4 4 56 56

1200 M45 28 28 4 4 64 64

1400 M45 32 32 4 4 72 72

Nennweite Befestigungsgröße Vorderer 
Gewindestift

Hinterer 
Gewindestift

Vorderer 
Sackloch-

Gewindestift 

Hinterer 
Sackloch-

Gewindestift
Unterlegscheibe Mutter

DN Ø-Gewinde Stk. Stk. Stk. Stk. Stk. Stk.

50 M16 4 4  —  — 8 8

65 M16 4* 4*  —  — 8 8

80 M16 8 8  —  — 16 16

100 M16 8 8  —  — 16 16

125 M16 8 8  —  — 16 16

150 M20 8 8  —  — 16 16

200 M20 8 8  —  — 16 16

250 M20 12 12  —  — 24 24

300 M20 12 12  —  — 24 24

350 M20 16 16  —  — 32 32

400 M24 16 16  —  — 32 32

450 M24 16 16 4 4 40 40

500 M24 20 20  —  — 40 40

600 M27 20 20  —  — 40 40

700 M27 20 20 4 4 48 48

800 M30 20 20 4 4 48 48

900 M30 24 24 4 4 56 56

1000 M33 28 28  —  — 56 56

1200 M36 28 28 4 4 64 64

1400 M39 32 32 4 4 72 72

PN16 | SERIE 41 ANFLANSCH | GEWINDESTIFTE

PN10 | SERIE 41 ANFLANSCH | GEWINDESTIFTE
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Nennweite Befestigungsgröße Vordere Sechs-
kantschraube

Hintere Sechs-
kantschraube

Vordere Sackloch-
Sechskantschraube

Hintere Sackloch-
Sechskantschraube Unterlegscheibe Mutter

DN Ø-Gewinde Stk. Stk. Stk. Stk. Stk. Stk.

50 M16 4 4  —  — 8  —

65 M16 4* 4*  —  — 8  —

80 M16 8 8  —  — 16  —

100 M16 8 8  —  — 16  —

125 M16 8 8  —  — 16  —

150 M20 8 8  —  — 16  —

200 M20 8 8  —  — 16  —

250 M20 12 12  —  — 24  —

300 M20 12 12  —  — 24  —

350 M20 16 16  —  — 32  —

400 M24 16 16  —  — 32  —

450 M24 16 16 4 4 40  —

500 M24 20 20  —  — 40  —

600 M27 20 20  —  — 40  —

700 M27 20 20 4 4 48  —

800 M30 20 20 4 4 48  —

900 M30 24 24 4 4 56  —

1000 M33 28 28  —  — 56  —

1200 M36 28 28 4 4 64  —

1400 M39 32 32 4 4 72  —

Nennweite Befestigungsgröße Vordere Sechs-
kantschraube

Hintere Sechs-
kantschraube

Vordere Sackloch- 
Sechskantschraube

Hintere Sackloch- 
Sechskantschraube Unterlegscheibe Mutter

DN Ø-Gewinde Stk. Stk. Stk. Stk. Stk. Stk.

50 M16 4 4  —  — 8 —

65 M16 4 4  —  — 8 —

80 M16 4 4  —  — 8 —

100 M16 8 8  —  — 16 —

125 M16 8 8  —  — 16 —

150 M20 8 8  —  — 16 —

200 M20 12 12  —  — 24 —

250 M24 12 12  —  — 24 —

300 M24 12 12  —  — 24 —

350 M24 16 16  —  — 32 —

400 M27 16 16  —  — 32 —

450 M27 16 16 4 4 40 —

500 M30 16 16 4 4 40 —

600 M33 20 20  —  — 40 —

700 M33 20 20 4 4 48 —

800 M36 20 20 4 4 48 —

900 M36 24 24 4 4 56 —

1000 M39 24 24 4 4 56 —

1200 M45 28 28 4 4 64 —

1400 M45 32 32 4 4 72 —

PN10 | SERIE 41 ANFLANSCH | SECHSKANTSCHRAUBE

PN16 | SERIE 41 ANFLANSCH | SECHSKANTSCHRAUBE
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Nennweite Befestigungsgröße Vordere Sechs-
kantschraube

Hintere Sechs-
kantschraube

Vordere Sackloch-
Sechskantschraube

Hintere Sackloch-
Sechskantschraube Unterlegscheibe Mutter

DN Ø-Gewinde Stk. Stk. Stk. Stk. Stk. Stk.

80 M16 4 8 4  — 28 12

100 M16 6 8 2  — 30 14

125 M16 6 8 2  — 30 14

150 M20 8 8  —  — 32 16

200 M20 12 12  —  — 48 24

250 M24 12 12  —  — 48 24

300 M24 12 12  —  — 48 24

350 M24 12 16 4  — 60 28

400 M27 12 16 4  — 60 28

450 M27 16 20 4  — 76 36

500 M30 16 20 4  — 76 36

600 M33 16 20 4  — 76 36

700 M33 20 20 4 4 88 40

Nennweite Befestigungsgröße Vordere Sechs-
kantschraube

Hintere Sechs-
kantschraube

Vordere Sackloch-
Sechskantschraube

Hintere Sackloch-
Sechskantschraube Unterlegscheibe Mutter

DN Ø-Gewinde Stk. Stk. Stk. Stk. Stk. Stk.

80 M16 4 8 4  — 28 12

100 M16 6 8 2  — 30 14

125 M16 6 8 2  — 30 14

150 M20 8 8  —  — 32 16

200 M20 8 8  —  — 32 16

250 M20 12 12  —  — 48 24

300 M20 12 12  —  — 48 24

350 M20 12 16 4  — 60 28

400 M24 12 16 4  — 60 28

450 M24 16 20 4  — 76 36

500 M24 16 20 4  — 76 36

600 M27 16 20 4  — 76 36

700 M27 20 20 4 4 88 40

PN16 | SERIE 4A DOPPELFLANSCH | SECHSKANTSCHRAUBE

PN10 | SERIE 4A DOPPELFLANSCH | SECHSKANTSCHRAUBE
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Nennweite Befestigungsgröße Gewindebolzen Vorderer Sackloch-
Gewindestift 

Hinterer Sackloch-
Gewindestift Unterlegscheibe Mutter

DN Ø-Gewinde Stk. Stk. Stk. Stk. Stk.

65 M16 8  —  — 16 16

80 M16 8  —  — 16 16

100 M20 8  —  — 16 16

125 M24 8  —  — 16 16

150 M24 8  —  — 16 16

200 M24 12  —  — 24 24

250 M27 12  —  — 24 24

300 M27 16  —  — 32 32

350 M30 12 4 4 32 32

400 M33 12 4 4 32 32

450 M33 16 4 4 40 40

500 M33 16 4 4 40 40

600 M36 16 4 4 40 40

750 M45 20 4 4 48 48

900 M45 24 4 4 56 56

Nennweite Befestigungsgröße Gewindebolzen Vorderer Sackloch-
Gewindestift 

Hinterer Sackloch-
Gewindestift Unterlegscheibe Mutter

DN Ø-Gewinde Stk. Stk. Stk. Stk. Stk.

65 M16 8  —  — 16 16

80 M16 8  —  — 16 16

100 M20 8  —  — 16 16

125 M24 8  —  — 16 16

150 M24 8  —  — 16 16

200 M27 12  —  — 24 24

250 M30 12  —  — 32 32

300 M30 16  —  — 32 32

350 M33 16  —  — 32 32

400 M36 16  —  — 32 32

450 M36 16 4 4 40 40

500 M39 16 4 4 40 40

600 M45 16 4 4 40 40

PN25 | SERIE 42 ZWISCHENFLANSCH | GEWINDEBOLZEN

PN40 | SERIE 42 ZWISCHENFLANSCH | GEWINDEBOLZEN
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Nennweite Befestigungsgröße Vorderer 
Gewindestift

Hinterer 
Gewindestift

Vorderer Sackloch-
Gewindestift 

Hinterer Sackloch-
Gewindestift Unterlegscheibe Mutter

DN Ø-Gewinde Stk. Stk. Stk. Stk. Stk. Stk.

65 M16 8 8  —  — 16 16

80 M16 8 8  —  — 16 16

100 M20 8 8  —  — 16 16

125 M24 8 8  —  — 16 16

150 M24 8 8  —  — 24 24

200 M24 12 12  —  — 24 24

250 M27 12 12  —  — 24 24

300 M27 16 16  —  — 32 32

350 M30 16 16  —  — 32 32

400 M33 12 12 4 4 32 32

450 M33 16 16 4 4 40 40

500 M33 16 16 4 4 40 40

600 M36 16 16 4 4 40 40

900 M45 24 24 4 4 56 56

1000 M52 24 24 4 4 56 56

Nennweite Befestigungsgröße Vorderer 
Gewindestift

Hinterer 
Gewindestift

Vorderer Sackloch-
Gewindestift 

Hinterer Sackloch-
Gewindestift Unterlegscheibe Mutter

DN Ø-Gewinde Stk. Stk. Stk. Stk. Stk. Stk.

65 M16 8 8  —  — 16 16

80 M16 8 8  —  — 16 16

100 M20 8 8  —  — 16 16

125 M24 8 8  —  — 16 16

150 M24 8 8  —  — 24 24

200 M27 12 12  —  — 24 24

250 M30 16 16  —  — 32 32

300 M30 16 16  —  — 32 32

350 M33 12 12 4 4 32 32

400 M36 16 16  —  — 32 32

450 M36 16 16 4 4 40 40

500 M39 16 16 4 4 40 40

600 M45 16 16 4 4 40 40

PN25 | SERIE 43 ANFLANSCH | GEWINDESTIFTE

PN40 | SERIE 43 ANFLANSCH | GEWINDESTIFTE
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Nennweite Befestigungsgröße Vordere Sechs-
kantschraube

Hintere Sechs-
kantschraube

Vordere Sackloch-
Sechskantschraube

Hintere Sackloch-
Sechskantschraube Unterlegscheibe Mutter

DN Ø-Gewinde Stk. Stk. Stk. Stk. Stk. Stk.

65 M16 8 8  —  — 16  —

80 M16 8 8  —  — 16  —

100 M20 8 8  —  — 16  —

125 M24 8 8  —  — 16  —

150 M24 8 8  —  — 24  —

200 M24 12 12  —  — 24  —

250 M27 12 12  —  — 24  —

300 M27 16 16  —  — 32  —

350 M30 16 16  —  — 32  —

400 M33 12 12 4 4 32  —

450 M33 16 16 4 4 40  —

500 M33 16 16 4 4 40  —

600 M36 16 16 4 4 40  —

900 M45 24 24 4 4 56  —

1000 M52 24 24 4 4 56  —

Nennweite Befestigungsgröße Vordere Sechs-
kantschraube

Hintere Sechs-
kantschraube

Vordere Sackloch-
Sechskantschraube

Hintere Sackloch-
Sechskantschraube Unterlegscheibe Mutter

DN Ø-Gewinde Stk. Stk. Stk. Stk. Stk. Stk.

65 M16 8 8  —  — 16  —

80 M16 8 8  —  — 16  —

100 M20 8 8  —  — 16  —

125 M24 8 8  —  — 16  —

150 M24 8 8  —  — 24  —

200 M27 12 12  —  — 24  —

250 M30 16 16  —  — 32  —

300 M30 16 16  —  — 32  —

350 M33 12 12 4 4 32  —

400 M36 16 16  —  — 32  —

450 M36 16 16 4 4 40  —

500 M39 16 16 4 4 40  —

600 M45 16 16 4 4 40  —

PN25 | SERIE 43 ANFLANSCH | SECHSKANTSCHRAUBE

PN40 | SERIE 43 ANFLANSCH | SECHSKANTSCHRAUBE
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Nennweite Befestigungsgröße Vordere Sechs-
kantschraube

Hintere Sechs-
kantschraube

Vordere Sackloch-
Sechskantschraube

Hintere Sackloch-
Sechskantschraube Unterlegscheibe Mutter

DN Ø-Gewinde Stk. Stk. Stk. Stk. Stk. Stk.

80 M16 8 8  —  — 32 16

100 M20 8 8  —  — 32 16

125 M24 8 8  —  — 32 16

150 M24 8 8  —  — 32 16

200 M27 12 12  —  — 48 24

250 M30 10 8 2 4 42 18

300 M30 12 12 4 4 56 24

350 M33 12 12 4 4 56 24

400 M36 12 12 4 4 56 24

450 M36 16 16 4 4 72 32

500 M39 16 16 4 4 72 32

600 M45 16 16 4 4 72 32

Nennweite Befestigungsgröße Vordere Sechs-
kantschraube

Hintere Sechs-
kantschraube

Vordere Sackloch-
Sechskantschraube

Hintere Sackloch-
Sechskantschraube Unterlegscheibe Mutter

DN Ø-Gewinde Stk. Stk. Stk. Stk. Stk. Stk.

80 M16 8 8  —  — 32 16

100 M20 8 8  —  — 32 16

125 M24 8 8  —  — 32 16

150 M24 8 8  —  — 32 16

200 M24 12 12  —  — 48 24

250 M27 8 10 4 2 42 18

300 M27 12 12 4 4 56 24

350 M30 12 12 4 4 56 24

400 M33 12 12 4 4 56 24

450 M33 16 16 4 4 72 32

500 M33 16 16 4 4 72 32

600 M36 16 16 4 4 72 32

900 M45 28 28 8 120 56

PN40 | SERIE 4B DOPPELFLANSCH | SECHSKANTSCHRAUBE

PN25 | SERIE 4B DOPPELFLANSCH | SECHSKANTSCHRAUBE
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Nennweite Befestigungsgröße Gewindebolzen Vorderer Sackloch-
Gewindestift 

Hinterer Sackloch-
Gewindestift Unterlegscheibe Mutter

DN Ø-Gewinde Stk. Stk. Stk. Stk. Stk.

80 M20 8  —  — 16 16

100 M24 8  —  — 16 16

150 M30 8  —  — 16 16

200 M33 8 4 4 24 24

250 M33 8 4 4 24 24

300 M33 12 4 4 32 32

350 M36 12 4 4 32 32

400 M39 12 4 4 32 32

Nennweite Befestigungsgröße Gewindebolzen Vorderer Sackloch-
Gewindestift 

Hinterer Sackloch-
Gewindestift Unterlegscheibe Mutter

DN Ø-Gewinde Stk. Stk. Stk. Stk. Stk.

80 M24 8  —  — 16 16

100 M27 8  —  — 16 16

150 M30 8 4 4 24 24

200 M33 12  —  — 24 24

250 M36 12  —  — 32 32

300 M39 12 4 4 32 32

350 M45 12 4 4 32 32

PN63 | SERIE 44 ZWISCHENFLANSCH | GEWINDEBOLZEN

PN100 | SERIE 44 ZWISCHENFLANSCH | GEWINDEBOLZEN
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Nennweite Befestigungsgröße Vorderer 
Gewindestift

Hinterer 
Gewindestift

Vorderer 
Sackloch-

Gewindestift 

Hinterer 
Sackloch-

Gewindestift
Unterlegscheibe Mutter

DN Ø-Gewinde Stk. Stk. Stk. Stk. Stk. Stk.

80 M20 8 8  —  — 16 16

100 M24 8 8  —  — 16 16

200 M33 12 12  —  — 24 24

Nennweite Befestigungsgröße Vorderer 
Gewindestift

Hinterer 
Gewindestift

Vorderer 
Sackloch-

Gewindestift 

Hinterer 
Sackloch-

Gewindestift
Unterlegscheibe Mutter

DN Ø-Gewinde Stk. Stk. Stk. Stk. Stk. Stk.

80 M24 8 8  —  — 16 16

100 M30 8 8 4 4 24 24

200 M33 12 12  —  — 24 24

Nennweite Befestigungsgröße Vordere Sechs-
kantschraube

Hintere Sechs-
kantschraube

Vordere Sackloch-
Sechskantschraube

Hintere Sackloch-
Sechskantschraube Unterlegscheibe Mutter

DN Ø-Gewinde Stk. Stk. Stk. Stk. Stk. Stk.

80 M20 8 8  —  — 16  —

100 M24 8 8  —  — 16  —

200 M33 12 12  —  — 24  —

Nennweite Befestigungsgröße Vordere Sechs-
kantschraube

Hintere Sechs-
kantschraube

Vordere Sackloch-
Sechskantschraube

Hintere Sackloch-
Sechskantschraube Unterlegscheibe Mutter

DN Ø-Gewinde Stk. Stk. Stk. Stk. Stk. Stk.

100 M24 8 8  —  — 16  —

150 M30 8 8 4 4 24  —

200 M33 12 12  —  — 24  —

PN63 | SERIE 45 ANFLANSCH | GEWINDESTIFT

PN100 | SERIE 45 ANFLANSCH | GEWINDESTIFT

PN63 | SERIE 45 ANFLANSCH | SECHSKANTSCHRAUBE

PN100 | SERIE 45 ANFLANSCH | SECHSKANTSCHRAUBE
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