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PRZEGLAD

PRZEGLAD

Przepustnice z petng wyktadzing PFA zostaty skonstruowane na potrzeby

zastosowan wymagajacych dwukierunkowego szczelnego odcinania przeptywu.

ZASTOSOWANIA MEDIA
przemyst chemiczny i naftowy solanka
> chlor i alkalia > brom
> systemy zywic jonowymiennych > tugi
> systemy odwrdconej osmozy do > gazowy chlor (mokry/suchy)
wody > kwas solny
> produkcja pdtprzewodnikow > rozpuszczalniki organiczne
> filtracja molekularna > nawozy fosforowe
> ultraczyste systemy rurociggowe > substancje silnie utleniajace
> systemy swiatta nadfioletowego > kwas siarkowy
> zastosowania prézniowe > woda ultraczysta
> systemy oczyszczania sciekow > ciecze lepkie

SPECYFIKACJE OPCJE MATERIALOWE

NPS 2 do 24 | DN 50 do 600 zeliwo sferoidalne
-20°F do 320°F | -29°C do 160°C

NPS 2 do 6: do 232 psi
DN 50 do 150: do 16 bar

NPS 8 do 24: do 150 psi
DN 200 do 600: do 10 bar

do 0,0002 psia | do 1,03 x 102torr

Zakres wielkosci Korpus

stal nierdzewna 17-4 z powtoka PFA'naniesiong
metoda wtryskowa

Zakres temperatur Dysk/trzpien

Dane znamionowe
ci$nienia trzpien ze stali nierdzewnej 17-4/
wysokowytrzymaty dysk stalowy z powtoka

PFAZ? naniesiong metoda wtryskowa

Wyktadzina PFA

Zakres wartosci

prézni Sprezony silikon

elastomer siedziska

Rodzaj korpusu dwudzielny | miedzykotnierzowy | wafer, luger

Viton™

Poziom odcinania Zerowy przeciek

stal nierdzewna 18-8

Sruby A193 Gr B7

Sruby korpusu

NORMY KONSTRUKCYJNE

Wskazéwka:
1 Wymiary standardowe NPS 2 do 12 (DN 50 do 300)
2 Wymiary standardowe NPS 14 do 24 (DN 350 do 600)

Konstrukcja zaworu MSS SP-155 | MSS SP-67

Szczelnosé API 598 | ISO 5208

siedziska

Dtugosé API 609 | ISO 5752 | EN 558 seria 20
montazowa

Owiercenie ASME B16.5 CL150 | ASME B16.1 CL125 |
kotnierza PN10, 16 | JIS 10K

Kotnierz gérny ISO 5211

CERTYFIKATY | DOPUSZCZENIA
Certyfikaty SIL 3
ISO 15848-1

Emisje ulotne
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CECHY | ZALETY

CECHY KONSTRUKCYJNE

1 DYSK I KORPUS Z PELNA WYKLADZINA PFA:
Opatentowany materiat zapewnia wyjatkowa
odpornosc na korozje, przenikanie i skazenia
mikrobiologiczne zapewniajac utrzymanie
maksymalnej czystosci i niezawodnosci dziatania przy
minimalnych naktadach na konserwacje

2 WYTRZYMALA WYKLADZINA PFA, UFORMOWANA
SFERYCZNIE METODA WTRYSKOWA |
DOPASOWANY DYSK: Na styku tych elementow
zapewnione jest niezawodne uszczelnienie w obu
kierunkach.

3 SPREZONY ELASTOMER SIEDZISKA NA PELNEJ
SZEROKOSCI W OBREBIE 360° : Zapewnia
réwnomierne uszczelnienie.

4 SYSTEM USZCZELNIENIA TRZPIENIA POD
OBCIAZENIEM ADAPTACYJNYM: Samoregulujacy,
zapewniajacy eliminacje wyciekow i obnizenie emisji
ulotnych w przebiegu dtugotrwatej eksploatacji bez
potrzeby podejmowania czynnosci konserwacji.
(Standardowy system uszczelnienie spetnia
wymagania ISO 15848-1 dotyczace niskiego poziomu
emisji ulotnych.)

5 PRZEDLUZONA POWLOKA PFA W OBREBIE
TRZPIENIA: Poprawia warunki uszczelnienia trzpienia,
eliminuje nieszczelnosci i chroni trzpien przed
korozyjnymi mediami.

6 POWLOKA PFA DYSKU NALOZONA METODA
WTRYSKOWA: Zywica PFA jest mechanicznie
zwigzana z bazowg powierzchnig metalu dla
zapewnienia szczelnosci prézniowej.

7 OPLYWOWY DYSK: Konstrukcja zapewniajaca
optymalne warunki przeptywu.

8 WYSOKOWYTRZYMALY JEDNOCZEQCIOWY DYSK
| TRZPIEN ZE STALI NIERDZEWNEJ 17-4: Jako
standard dla polepszenia niezawodnosci pracy.

9 SPREZONA USZCZELKA KOENIERZA: Zapewnia
prawidtowe uszczelnienie zaworu wzgledem kotnierza.

10 MECHANICZNIE ZAMOCOWANY SPREZONY
ELASTOMER SIEDZISKA: Szeroki sprezony elastomer
siedziska jest osadzony w rowku wykonanym

w korpusie technika skrawania umozliwiajac
wykorzystanie przepustnicy w funkcji koncowej
armatury odcinajace;j.
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WYSOKOPARAMETROWA WYKLADZINA PFA

O Bray

ZALETY KONSTRUKCJI PRZEPUSTNICY Z WYKLADZINA PFA

> Stosowany przez producenta opatentowany proces naktadania wyktadziny
metoda wtryskowa zapewnia uzyskanie gtadko wykornczonej powierzchni

> Doskonata elastycznos¢ sprawia, ze powtoka jest odporna na dziatanie obcigzen

zginajgcych i dynamicznych zapewniajgc przedtuzenie czasu uzytkowania
przepustnicy. Wyktadziny PFA nie ulegaja trwatemu odksztatceniu.

> Wysoka odpornosé na przenikanie medium zapewnia zwiekszenie trwatosci
przepustnicy obnizajgc koszty jej uzytkowania.

> Obnizenie uwalniania czastek materiatu zapewnia utrzymanie maksymalnej
czystosci.
Doskonata odpornosc¢ na petzanie w wysokich temperaturach.
Podwyzszona odpornosc¢ na zanieczyszczenia mikrobiologiczne.

DLUGOTRWALE NIEZAWODNE USZCZELNIENIE

ZESPOL ELASTYCZNEJ WYKLADZINY PFA

W potozeniu zamknietym, sprezony elastomer siedziska (1) zapewnia s$cisniecie
elastycznej wyktadziny PFA (2)

wokot czotowej krawedzi dysku (3) zapewniajac uszczelnienie o zerowym
przecieku. W potozeniu otwartym, wyktadzina PFA zachowuje elastycznosé,
powracajgc do oryginalnego ksztattu — co zapewnia uzyskanie dtugotrwatego
niezawodnego uszczelnienia.
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SYSTEM USZCZELNIENIA TRZPIENIA

Precyzyjnie wykonany system uszczelnienia trzpienia zapewnia niezawodng
bezserwisowg prace przepustnicy; trzystopniowy system uszczelnienia trzpienia
zapewnia niezawodne, trwate uszczelnienie trzpienia przy zerowym przecieku.

NPS 2 do 12 | DN 50 do 300

Uszczelnienie pierwotne (1)

Uszczelnienie pierwotne jest utworzone przez sferycznie uformowang wyktadzine
PFA korpusu wykonang metoda wtryskowa i dopasowany zespoét dysku. Sprezony
elastomer siedziska zapewnia szczelny docisk celem niezawodnego odcinania
przeptywu w zastosowaniach wysokocyklicznych.

Uszczelnienie wtdérne (2)

Niezalezne uszczelnienie wtdrne jest utworzone przez przedtuzone wyktadziny
korpusu i dysku. Elastyczna wyktadzina PFA korpusu siega do gniazda trzpienia, a
wyktadzina dysku ostania takze trzpien. Utworzona w ten sposéb tuleja ochronna
eliminuje potencjalne drogi uwalniania emisji ulotnych i ostania wewnetrzne
komponenty przepustnicy przed zetknieciem z medium. Powyzsze uszczelnienia
dziataja tacznie z trzeciorzedowym uszczelnieniem bezpieczenstwa dla
zapewnienia zgodnosci z normami ISO 15848-1 dotyczacymi emisji ulotnych.

Uszczelnienie bezpieczenstwa (3)

Trzeci mechanizm uszczelnienia obejmuje uszczelke PTFE napetniong grafitem.
Uszczelnienie bezpieczenstwa catkowicie odizolowane od medium procesowego
przez przedtuzong wyktadzine dysku jest dociskane przez sprezyne zwojowa i
samoczynnie dostosowuje sie do zmian temperatury i zuzycia materiatowego,
zapewniajac niezawodne odcinania z zerowym przeciekiem w odniesieniu do
korozyjnych i ultraczystych mediow procesowych.

GORNE USZCZELNIENIE TRZPIENIA

DOLNE USZCZELNIENIE TRZPIENIA

NPS 14 do 24 | DN 350 do 600

Uszczelnienie pierwotne (1)

Uszczelnienie pierwotne jest utworzone przez sferycznie uformowang wyktadzine
PFA korpusu wykonang metoda wtryskowa i dopasowany zespoét dysku. Sprezony
elastomer siedziska zapewnia szczelny docisk celem niezawodnego odcinania
przeptywu w zastosowaniach wysokocyklicznych.

Uszczelnienie wtdérne (2)

Niezalezne uszczelnienie wtdrne jest utworzone przez przedtuzone wyktadziny
korpusu i dysku. Elastyczna wyktadzina PFA korpusu siega do gniazda trzpienia, a
wyktadzina dysku ostania takze trzpien. Utworzona w ten sposéb tuleja ochronna
eliminuje potencjalne drogi uwalniania emisji ulotnych i ostania wewnetrzne
komponenty przepustnicy przed zetknieciem z medium. Powyzsze uszczelnienia
dziataja tacznie z trzeciorzedowym uszczelnieniem bezpieczenstwa dla
zapewnienia zgodnosci z normami ISO 15848-1 dotyczacymi emisji ulotnych.

Uszczelnienie bezpieczenstwa (3)
Trzeci mechanizm uszczelnienia obejmuje sprezyne promieniowa wywierajaca staty
nacisk na przedtuzone wyktadziny korpusu i dysku.

DOLNE USZCZELNIENIE TRZPIENIA
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DOBOR ZAWORU

O Bray

SYSTEM NUMERYCZNEGO OZNAKOWANIA CZESCI ZAWORU

Wybierz pojedynczy kod z kazdej kategorii w celu utworzenie petnego numeru zamowieniowego zaworu.

2X-XXXX-TT0XX-XXX

SERIA WIELKOSC NUMER BAZOWY' TRIM
2X XXXX 110XX XXX
Kod Rodzaj Kod NPS DN Kod Opis Kod Pozycja MATERIAL?
korpusu 0200 2 50 11010 owiercenie D57 Korpus zeliwo sferoidalne A395
w 0250 2% 65 f‘g&ﬁ%ie 5 Dysk/trzpien stal nierdzewna 17-4 ostonieta metoda
25 luger . wtryskowa powtoka PFA
- 0300 3 80 11011 owiercenie .
0400 2 100 Kkotnierza Wyktadzina PFA
0500 s 125 PN10 Elastomer silikon
11012 owiercenie sprezony
0600 6 150 kotnierza PN16 siedziska
0800 8 200 11013 owiercenie D58 Korpus zeliwo sferoidalne A395
kotnierza Dysk/trzpien stal nierdzewna 17-4 ostonieta metoda
1000 10 250 JIS 10K wtryskowa powtoka PFA
1200 12 300 Wyktadzina PFA
1400 14 350 Elastomer Viton™
1600 16 400 sprezony
1800 18 450 siedziska - :
2000 20 500 D68 Kori;s zeliwo sferoidalne A395 ,
Dysk/trzpien trzpien ze stali nierdzewnej 17-4
2400 24 600 wysokowytrzymaty dysk stalowy z
powtoka PFA naniesiong metoda
wtryskowa
Wyktadzina PFA
WSKAZOWKI Elastomer silikon
> Nie wszystkie kombinacje sa mozliwe. sprezony
1 Inne wersje kotnierza dostepne na zyczenie. siedziska
2 Inne materiaty dostepne na zyczenie. Dla uzyskania dodatkowych D69 Korpus seliwo sferoidalne A395

informacji prosimy o skontaktowanie sie z przedsiebiorstwem Bray.

Dysk/trzpien

trzpien ze stali nierdzewnej 17-4/
wysokowytrzymaty dysk stalowy z
powtoka PFA naniesiong metoda
wtryskowa

Wyktadzina PFA
Elastomer Viton™
sprezony
siedziska

PRZYKLAD

25-1200-11010-D57

korpus luger

> wielkos¢ NPS 12 cali (DN 300)

> ci$nienie znamionowe 150 psi (10,3 bar)

> trim D57
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MATERIALY KONSTRUKCYJNE— SPECYFIKACJE

O Bray

WYKAZ CZESCI | MATERIALY KONSTRUKCYJNE

POZYCJA NAZWA MATERIAL
NPS 2 do 2% | DN 50 do 65 NPS 3do 6 | DN 80 do 150 NPS 8 do 12 | DN 200 do NPS 14 do 24 | DN 350 do
300 600
1 Korpus zeliwo sferoidalne ASTM zeliwo sferoidalne ASTM zeliwo sferoidalne ASTM zeliwo sferoidalne ASTM
A395 A395 A395 A395
2 Sruba korpusu |stal nierdzewna 18-8 stal nierdzewna 18-8 stal nierdzewna 18-8 stal nierdzewna 18-8
3 Pierscien typu |nitryl nitryl nitryl nitryl
o-ring czota
korpusu
q Zespot dysku/ |stal nierdzewna 17-4 stal nierdzewna 17-4 stal nierdzewna 17-4 trzpien ze stali nierdzewnej
trzpienia ostonieta metoda ostonieta metoda ostonieta metoda wtryskowa |17-4/wysokowytrzymaty
wtryskowg powtokg PFA wtryskowa powtoka PFA |powtoka PFA dysk stalowy z powtoka
PFA naniesiong metoda
wtryskowg
5 Wyktadzina PFA PFA PFA PFA
6 Podktad silikon (standard Bray) silikon (standard Bray) silikon (standard Bray) silikon (standard Bray)
elastomerowy |Viton™ (opcjonalnie) Viton™ (opcjonalnie) Viton™ (opcjonalnie) Viton™ (opcjonalnie)
7 Szczeliwo PTFE/grafit PTFE/grafit PTFE/grafit -
(gorne i dolne) (gdrne i dolne)
8 Tuleja dolna stal nierdzewna stal nierdzewna stal nierdzewna —
9 Wktadka PTFE/stal nierdzewna PTFE/stal nierdzewna PTFE/stal nierdzewna —
tozyskowa
10 Sprezyna stal sprezynowa stal sprezynowa stal sprezynowa —
11 Uszczelka stal nierdzewna stal nierdzewna stal nierdzewna —
wyréwnawcza
12 Piersécien typu |nitryl nitryl nitryl —
o-ring
13 Pierscien typu |nitryl nitryl nitryl —
o-ring
14 Whktadka PTFE/stal nierdzewna PTFE/stal nierdzewna PTFE/stal nierdzewna —
tozyskowa
15 Podktadka — stal nierdzewna — —
dystansowa
16 Tuleja trzpienia|— PTFE/stal nierdzewna — —
17 Trzpien dolny |— stal nierdzewna — —
18 Ogranicznik — stal nierdzewna stal nierdzewna —
19 Pierscien stal sprezynowa stal sprezynowa stal sprezynowa —
ustalajacy (tylko gorny) (gorny i dolny) (gorny i dolny)
20 tozysko — — — tozysko slizgowe PTFE
slizgowe
21 tozysko = = = tozysko slizgowe PTFE
slizgowe
22 Pierscien typu |— - — nitryl
o-ring
23 Podktadka — - - stal nierdzewna
24 Sprezyna — — — stal nierdzewna 17-7
uszczelki
25 Nosnik — — — stal nierdzewna
sprezyny
26 Klin — - — stal nierdzewna 18-8
27 Przektadka stal nierdzewna stal nierdzewna stal nierdzewna —
trzpienia
28 Ptytka dolna - stal nierdzewna 18-8 stal nierdzewna 18-8 -
29 Sruba z tbem |— stal nierdzewna 18-8 stal nierdzewna 18-8 —
szesdciokatnym
30 Tabliczka stal nierdzewna stal nierdzewna stal nierdzewna stal nierdzewna
znamionowa
31 Whkret stal nierdzewna 18-8 stal nierdzewna 18-8 stal nierdzewna 18-8 stal nierdzewna 18-8
mocujacy
WSKAZOWKI

1 Specyfikacje materiatéw zostaty podane wytacznie w celach referencyjnych i moga ulec zmianie bez powiadomienia.
2 Na zyczenie dostepne sg inne materiaty.
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MATERIALY KONSTRUKCYJNE— NAZWY CZESCI 3 Brm:

NAZWY CZESCI (NPS 2 do 2% | DN 50 do 65)

19

(> 1
13
1n
14
10
27

30, 31
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MATERIALY KONSTRUKCYJNE— NAZWY CZESCI 3 Brm:

NAZWY CZESCI (NPS 3 do 6 | DN 80 do 150)

19

12
13

1l
14

10

27

30, 31

28
29
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MATERIALY KONSTRUKCYJNE— NAZWY CZESCI 6 BI@:

NAZWY CZESCI (NPS 8 do 12 | DN 200 do 300)

19
. 12

- 13

1
14

27

30, 31

10

18
AT 19
< 28

" 29
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MATERIALY KONSTRUKCYJNE— NAZWY CZESCI 3 BI@:

NAZWY CZESCI (NPS 14 do 24 | DN 350 do 600)

30, 31
’ 1
25 1|
24 -i
23 o= -~
6 ;
3 3
26
22
, 5
>
23
24
25
4
21
20
1
2
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CISNIENIE/TEMPERATURA 6 B]:ay

SERIA 24/25 (NPS 2 do 24) | psi/°F

250 LEGENDA (psi/°F)

= PFA (NPS 2 do 6)
@ 200
~
w R
o PFA (NPS 8 do 24)
8 150 ©
0
(o)
x T
w 100 s
3 .
w
Z
w50
(8}

0

2100 -50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450

TEMPERATURA (°F)

SERIA 24/25(DN 50 do 600)| bar/°C

20 LEGENDA (bar/°C)
18

PFA (DN 50 do 150)
16

14 —

PFA (DN 200 do 600)
12

10

@
-29°C

CISNIENIE ROBOCZE (bar)

-60 -40 20 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
TEMPERATURA (°C)
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WYMIARY | MASY

O Bray

SERIA 24/25 (NPS 2 do 12 | DN 50 do 300)

45°
@ ®,
o l_r'l_l_/ \_\_h o
& B
A
g
E | E
1 [ F .
5=
b ke |- i D K* II } |
F L~ A "/-/ N s
(_-
Korpus wafer S24 Korpus luger S25
B Cc -—B—-——C
WYMIARY (cale) MASA (lb)
A B Cc D E F 2G H J K* oL Dane montazowe ISO
powierzchnie @ otworu
NPS wafer luger wafer luger ptaskie Oznaczenie Podziatowa X ilosé wafer luger
2 6,00 4,58 1,69 0,23 360 5,50 200 3,00 0,55 0,39 1,25 1,31 3,54 FO7 2,76 EN 0,38 x4| 7,0 8,9
2% | 7,00 580 1,83 0,37 4,12 6,00 2,84 3,69 0,55 0,39 1,25 1,82 3,54 FO7 2,76 EN 0,38 x4| 12,0 15,0
3 7,50 5,58 1,83 0,65 4,75 6,25 4,21 4,21 0,55 0,39 1,25 2,54 3,54 FO7 2,76 EN 0,38 x4| 13,3 14,3
4 | 897 8,00 206 09 575 7,00 4,93 4,93 0,63 0,43 1,25 3,31 3,54 FoO7 2,76 EN 0,38 x4| 18,0 19,3
5 |11,00 9,37 2,25 1,33 7,25 7,50 591 591 0,75 0,51 1,25 4,39 3,54 FO7 2,76 EN 0,38 x4| 26,0 30,0
6 |11,00 10,10 2,25 1,81 8,25 8,00 6,38 6,38 0,75 0,51 1,25 545 3,54 FO7 2,76 EN 0,38 x4| 29,2 33,7
8 |13,50 12,39 2,44 2,68 10,40 9,50 7,60 7,60 0,87 0,63 1,25 7,41 5,91 F12 4,92 EN 0,56 x4 | 49,3 56,1
10 |17,00 15,39 2,76 3,54 12,75 10,75 9,06 9,06 1,18 0,87 2,00 9,44 591 F12 4,92 EN 0,56 x4| 78,3 84,9
12 | 20,75 18,07 3,19 4,25 14,79 12,25 10,59 10,59 1,18 0,87 2,00 11,26 591 F12 4,92 EN 0,56 x4 | 116,3 126,7
WYMIARY (mm) MASA (kg)
A B Cc D E F 2G H J K* oL Dane montazowe ISO
powierzchnie @ otworu
DN wafer luger wafer luger ptaskie Oznaczenie Podziatowa X ilo$é wafer luger
50 | 152 116 43 6 91 140 51 76 14 10 32 33 90 FO7 70 EN10x4 | 3,2 4,0
65 178 147 46 10 105 152 72 94 14 10 32 46 90 FO7 70 EN 10 x4 55 6,8
80 | 191 142 46 17 121 159 107 107 14 10 32 65 90 FO7 70 EN10x4 | 6,0 6,5
100 | 228 203 52 23 146 178 125 125 16 11 32 84 90 FoO7 70 EN10x4 | 8,2 8,8
125 | 279 238 57 34 184 191 150 150 19 13 32 112 90 FO7 70 EN10x4 | 11,8 13,6
150 | 279 257 57 46 210 203 162 162 19 13 32 138 90 FO7 70 EN10x4 | 13,3 15,3
200 | 343 315 62 68 264 241 193 193 22 16 32 188 150 F12 125 EN14x4 | 22,4 255
250 | 432 391 70 90 324 273 230 230 30 22 51 240 150 F12 125 EN14x4 | 356 38,6
300 | 527 459 81 108 376 311 269 269 30 22 51 286 150 F12 125 EN 14 x4 | 52,9 57,6
WSKAZOWKI

1 Dla uzyskania dalszych informacji dotyczacych wielkosci tutaj nieuwzglednionych prosimy o skontaktowanie sie z przedsiebiorstwem Bray.
2 Wymiary metryczne zostaty przeliczone z wymiardw imperialnych.
3 Masy odnoszg sie do korpusow z zeliwa sferoidalnego.
4 Wymiar K stanowi wymiar cieciwy dysku po stronie czota zaworu.
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WYMIARY | MASY o) B]:ay

SERIA 25 (NPS 14 do 24 | DN 350 do 600)

45°

D K* : i
Korpus luger S25 B
WYMIARY (cale) MASA (lb)
A B (o D E F oG H J K* oL Dane montazowe ISO
@ otworu
NPS Klin Oznaczenie Podziatowa X ilo$¢ wafer luger
14 | 22,00 3,06 5,08 16,25 13,64 1319 1,38 0,39x0,39 2,00 12,86 6,89 F12 4,92 EN 0,56 x4| NA 177,0
16 | 24,00 4,10 561 18,90 14,66 14,72 1,38 0,39x0,39 2,00 14,75 6,89 F12 4,92 EN 0,56 x4| NA 249,5
18 | 27,38 4,50 6,35 21,00 16,69 17,01 1,38 0,39x0,39 2,50 16,60 8,27 F16 6,50 EN 0,87 x4| NA  326,0
20 | 30,16 5,00 7,05 2300 17,72 17,76 1,97 0,39x0,47 2,50 18,51 8,27 F16 6,50 EN 0,87 x4| NA  467,0
24 | 3513 6,06 847 26,62 19,88 20,47 2,50 0,63x0,63 4,00 22,18 8,27 F16 6,50 EN 0,87 x4| NA 7243
WYMIARY (mm) MASA (kg)
A B (o D E F oG H J K* oL Dane montazowe ISO
@ otworu
DN Klin Oznaczenie Podziatowa X ilo§é wafer luger
350 559 78 129 413 347 335 35 10 x 10 51 327 175 F12 125 EN 14 x4 | NA 80,4
400 610 104 142 480 372 374 35 10 x 10 51 375 175 F12 125 EN 14 x4 NA 113,4
450 695 114 161 533 424 432 35 10 x 10 64 422 210 F16 165 EN 22 x4 | NA 148,1
500 766 127 179 584 450 451 50 10 x 12 64 470 210 F16 165 EN22x4 | NA 2123
600 892 154 215 676 505 520 64 16 x 16 102 563 210 F16 165 EN22x4 | NA  329,2

WSKAZOWKI

1 Dla uzyskania dalszych informacji dotyczacych wielkosci tutaj nieuwzglednionych prosimy o skontaktowanie sie z przedsiebiorstwem Bray.
2 Wymiary metryczne zostaty przeliczone z wymiardw imperialnych.

3 Masy odnoszg sie do korpusow z zeliwa sferoidalnego.

4 Wymiar K stanowi wymiar cieciwy dysku po stronie czota zaworu.
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MOMENT OBROTOWY PRZEPUSTNICY 6 B]:ay

MOMENTY OBROTOWE DOMYKANIA |
OTWIERANIA DYSKU

SERIA 24/25 (NPS 2 do 24) SERIA 24/25 (DN 50 do 600)
WARTOSCI MOMENTU OBROTOWEGO! (Ibf-in) WARTOSCI MOMENTOW OBROTOWYCH? (N m)
NPS Petne ci$nienie znamionowe DN Petne ci$nienie znamionowe
2 267 50 30
2% 400 65 45
3 5l 80 60
4 888 100 100
5 1332 125 150
6 1776 150 200
8 3543 200 400
10 4428 250 500
12 4958 300 560
14 5875 350 664
16 6300 400 712
18 7965 450 900
20 9735 500 1100
24 24000 600 2710
WSKAZOWKA

1 Dla uzyskania dalszych informacji dotyczacych wielkosci tutaj nieuwzglednionych prosimy o skontaktowanie sie z przedsiebiorstwem Bray.

MAKSYMALNE DOPUSZCZALNE MOMENTY
OBROTOWE TRZPIENIA

SERIA 24/25 (NPS 2 do 24) SERIA 24/25 (DN 50 do 600)
WARTOSCI MOMENTU OBROTOWEGO! (Ibf-in) WARTOSCI MOMENTOW OBROTOWYCH? (N m)
NPS stal nierdzewna 17-4 DN stal nierdzewna 17-4
2 1978 50 223
2% 1978 65 223
3 1978 80 223
4 2825 100 319
5 4716 125 555
6 4716 150 533
8 7901 200 893
10 20239 250 2293
12 20239 300 2293
14 27007 350 3052
16 27007 400 3052
18 27007 450 3052
20 86089 500 9728
24 167147 600 18887
WSKAZOWKA

1 Dla uzyskania dalszych informacji dotyczacych wielkosci tutaj nieuwzglednionych prosimy o skontaktowanie sie z przedsiebiorstwem Bray.

© 2023 BRAY INTERNATIONAL. WSZYSTKIE PRAWA ZASTRZEZONE. BRAY.COM PL_TSM_S24_25_20231221 16 of 20



WSPOLCZYNNIKI WYMIAROWANIA ZAWORU

O Bray

SERIA 24/25 (NPS 2 do 24)

WSPOLCZYNNIKI WYMIAROWANIA ZAWORU (wartosci Kv)'?

POLOZENIE DYSKU (w stopniach)

NPS 90° 80° 70° 60° 50° 40° 30° 20°
2 209 188 105 63 38 21 10 4
2% 376 338 188 113 68 38 19 8
3 580 522 290 174 104 58 29 12
4 916 824 458 275 165 92 46 18
5 1276 1148 638 383 230 128 64 26
6 2320 2088 1160 696 418 232 116 46
8 5800 5220 2900 1740 1044 580 290 116
10 9396 8456 4698 2819 1691 940 470 188
12 15892 14303 7946 4768 2861 1589 795 318
14 21344 19210 10672 6403 3842 2134 067 427
16 26912 24221 13456 8074 4844 2691 1346 538
18 34104 30694 17052 10231 6139 3410 1705 682
20 41760 37584 20880 12528 7517 4176 2088 835
24 60500 54450 30250 18150 10890 6050 3025 1210

WSKAZOWKI

1 Wartosé Kv jest zmienna zaleznie od wielkosci zaworu, kata otwarcia oraz typu konstrukcyjnego zaworu.
2 Wartos¢ Kv stanowi objetos¢ wody w metrach szesciennych na godzine (USGPM) przeptywajaca przez pewne przewezenie lub otwor zaworu

przy spadku cisnienia 1 bar w temperaturze pokojowej.

3 Dla uzyskania dalszych informacji dotyczacych wielkosci tutaj nieuwzglednionych prosimy o skontaktowanie sie z przedsiebiorstwem Bray.

SERIA 24/25 (DN 50 do 600)

WSPOLCZYNNIKI WYMIAROWANIA ZAWORU (wartosci Kv)'2

POLOZENIE DYSKU (w stopniach)

DN 90° 80° 70° 60° 50° 40° 30° 20°
50 180 162 90 54 32 18 9 4
65 324 292 162 97 58 32 16 6
80 500 450 250 150 90 50 25 10
100 790 711 395 237 142 79 39 16
125 1100 990 550 330 198 110 55 22
150 2000 1800 1000 600 360 200 100 40
200 5000 4500 2500 1500 900 500 250 100
250 8100 7290 4050 2430 1458 810 405 162
300 13700 12330 6850 4110 2466 1370 685 274
350 18400 16560 9200 5520 3312 1840 920 368
400 23200 20880 11600 6960 4176 2320 1160 464
450 29400 26460 14700 8820 5292 2940 1470 588
500 36000 32400 18000 10800 6480 3600 1800 720
600 52155 46940 26078 15647 9388 5216 2608 1043
WSKAZOWKI

1 Wartosé Kv jest zmienna zaleznie od wielkosci zaworu, kata otwarcia oraz typu konstrukcyjnego zaworu.
2 Wartosc Kv stanowi objetos¢ wody w metrach szesciennych na godzine (m3/hr) przeptywajaca przez pewne przewezenie lub otwér zaworu

przy spadku cisnienia 1 bar w temperaturze pokojowej.

3 Dla uzyskania dalszych informacji dotyczacych wielkosci tutaj nieuwzglednionych prosimy o skontaktowanie sie z przedsiebiorstwem Bray.
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DANE DLA tACZENIA KOLNIERZA Z ZAWOREM 6 BI@:

ZAWOR TYPU WAFER Z KOLKAMI PRZELOTOWYMI

WYKLADZINA
POWIERZCHNIA WYNIESIONA (GDZIE POWIERZCHNIA WYNIESIONA (GDZIE
ZASTOSOWANO) ZASTOSOWANO)

NAKRETKA —= NAKRETKA
PODKEADKA 1 PODKEADKA
ZALECANE 2 ZWOJE GWINTU PRZECHODZACE — ~— ZALECANE 2 ZWOJE GWINTU PRZECHODZACE

POZA NAKRETKE (Z KAZDEJ STRONY) POZA NAKRETKE (Z KAZDEJ STRONY)

ZAWOR TYPU LUGER Z KOLKAMI GWINTOWANYMI

WYKLADZINA

POWIERZCHNIA WYNIESIONA
(GDZIE ZASTOSOWANO)

POWIERZCHNIA WYNIESIONA
(GDZIE ZASTOSOWANO)

KOLEK GWINTOWANY KOLEK GWINTOWANY
NAKRETKA —= —— NAKRETKA
PODKEADKA ] N PODKEADKA
ZALECANE 2 ZWOJE GWINTU PRZECHODZACE —% R~— ZALECANE 2 ZWOJE GWINTU PRZECHODZACE

POZA NAKRETKE (Z KAZDEJ STRONY) POZA NAKRETKE (Z KAZDEJ STRONY)

MINIMALNA WYMAGANA D£UGOSC GWINTU ——— | [__F———— MINIMALNA WYMAGANA DLUGOSC GWINTU
(ROWNA SREDNICY KOLKA) (ROWNA SREDNICY KOtKA)

ZAWOR TYPU LUGER ZE SRUBAMI Z £BEM SZESCIOKATNYM

WYKLADZINA

POWIERZCHNIA WYNIESIONA
(GDZIE ZASTOSOWANO)

POWIERZCHNIA WYNIESIONA
(GDZIE ZASTOSOWANO)

MINIMALNA WYMAGANA D£UGOSC GWINTU ——— | |__F———— MINIMALNA WYMAGANA DLUGOSC GWINTU
(ROWNA SREDNICY KOLKA) (ROWNA SREDNICY KOtKA)

WAZNE INFORMACJE

> Informacje dotyczace nawierconych otworéw patrz odpowiednie rysunki
wymiarowe.

> Grubosc¢ kotnierza rury rurociagu moze by¢ rézna, stad tez nie podano dtugosci
kotkow lub srub.

> Gwinty dla wersji luger moga by¢ gwintowane z obu stron, stad tez gwint moze
nie by¢ ciggty.

> Minimalny odcinek styku gwintu sruby z gwintem otworu musi by¢ rowny
Srednicy sruby.

> Zalecane momenty dokrecenia srub patrz podrecznik IOM (Instrukcja
instalowania, eksploatacji i konserwacji) dla przepustnic Acris® serii 24/25 IOM.

UWAGA

Otwory
gwintowane w
strefie szyjki
przepustnicy
wykluczaja
stosowanie kotkow
przelotowych.
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DANE DLA tACZENIA KOLNIERZA Z ZAWOREM | ASME 3 Brmr

PRZEPUSTNICA TYPU WAFER ACRIS® SERII 24 | KOLEK PRZELOTOWY

Wielkos¢ zaworu  Wielkos$¢ tacznika Kotek przelotowy Kotek ile_py Kotek slepy tylny Podktadka Nakretka
przedni

NPS DN @ gwintu llos¢ llos¢é llos¢é llos¢é llos¢
2 50 %-11 UNC 4 = = 8 8
2% 65 %-11 UNC 4 — — 8 8
3 80 %-11 UNC 4 = = 8 8
4 100 %-11 UNC 8 — — 16 16
5 125 %-10 UNC 8 — — 16 16
6 150 %-10 UNC 8 — — 16 16
8 200 %-10 UNC 8 — — 16 16
10 250 78-9 UNC 12 — — 24 24
12 300 78-9 UNC 12 = = 24 24
14 350 1-8 UNC 12 — — 24 24
16 400 1-8 UNC 16 — — 32 32
18 450 1%-7 UNC 12 4 4 32 32
20 500 1%-7 UNC 16 4 4 40 40
24 600 1v4-7 UNC 16 4 4 40 40

PRZEPUSTNICA TYPU LUGER ACRIS® SERII 25 | KOLEK GWINTOWANY

Wielkos¢ zaworu  Wielkos¢ tacznika Kotek przedni Kotek tylny Podktadka Nakretka
NPS DN @ gwintu llosé llosé llosé llosé
2 50 %-11 UNC 4 4 8 8

2Y 65 %-11 UNC 4 4 8 8
3 80 %-11 UNC 4 4 8 8
4 100 %-11 UNC 8 8 16 16
5 125 %-10 UNC 8 8 16 16
6 150 %-10 UNC 8 8 16 16
8 200 %-10 UNC 8 8 16 16
10 250 7-9 UNC 12 12 24 24
12 300 7-9 UNC 12 12 24 24
14 350 1-8 UNC 12 12 24 24
16 400 1-8 UNC 16 16 32 32
18 450 1%-7 UNC 16 16 32 32
20 500 1%-7 UNC 20 20 40 40
24 600 1%-7 UNC 20 20 40 40

PRZEPUSTNICA TYPU LUGER ACRIS® SERII 25 | SRUBA Z £tBEM SZESCIOKATNYM

Wielko$é zaworu  Wielko$¢ tacznika Sruba z tbem Sruba z tbem Podktadka
szes$ciokatnym szes$ciokatnym
przednia tylna

NPS DN @ gwintu llos¢ llos¢ llos¢
2 50 %-11 UNC 4 4 8
2Y 65 %-11 UNC 4 4 8
3 80 %-11 UNC 4 4 8
4 100 %-11 UNC 8 8 16
5 125 %-10 UNC 8 8 16
6 150 %-10 UNC 8 8 16
8 200 %-10 UNC 8 8 16
10 250 76-9 UNC 12 12 24
12 300 76-9 UNC 12 12 24
14 350 1-8 UNC 12 12 24
16 400 1-8 UNC 16 16 32
18 450 1%-7 UNC 16 16 32
20 500 1%-7 UNC 20 20 40
24 600 1v2-7 UNC 20 20 40

© 2023 BRAY INTERNATIONAL. WSZYSTKIE PRAWA ZASTRZEZONE. BRAY.COM PL_TSM_S24_25_20231221 19 of 20



POCZAWSZY OD ROKU 1986 PRZEDSIEBIORSTWO BRAY OFERUJE
ROZWIAZANIA NA POTRZEBY REGULACJI PRZEPLYWU DLA ROZNYCH
BRANZ PRZEMYSEOWYCH NA CAtYM SWIECIE.

ZAPRASZAMY DO ODWIEDZENIA NASZEGO PORTALU BRAY.COM DLA
UZYSKANIA DALSZYCH INFORMACJI DOTYCZACYCH PRODUKTOW |
POBLISKICH LOKALIZACJI BRAY.

SIEDZIBA GLOWNA

BRAY INTERNATIONAL, INC.
13333 Westland East Blvd.
Houston, Texas 77041

Tel: +1.281.894.5454

POLSKA

BRAY CONTROLS POLAND SP. Z O.0.
Unii Europejskiej 65

Oswiecim 32-600

POLSKA

T: +48 33 842 1968

E: biuro@bray.com

Wszystkie oswiadczenia, informacje techniczne i zalecenia zawarte w niniejszej broszurze sa
przeznaczone do uzytku ogdlnego. W przypadku specjalnych wymagan lub potrzeby doboru
materiatu dla planowanych zastosowan prosimy o skontaktowanie sie z przedstawicielami
przedsiebiorstwa Bray lub z zaktadem produkcyjnym Bray. Prawo wprowadzania zmian lub
modyfikacji konstrukcji lub produktéw bez uprzedniego powiadomienia zastrzezone. Patenty
uzyskane i zgtoszenia patentowe majg charakter ogdlnoswiatowy.

Bray® jest zastrzezonym znakiem handlowym Bray International, Inc.
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