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PRZEGLAD

PRZEPUSTNICA Z USZCZELNIENIEM PTFE

Przepustnice 2-Cx z wyktadzing ochronng wyrdzniaja

najnowoczesniejsze rozwigzania konstrukcyjne. Zapewniaja

one niezawodne odcinanie przeptywu przy wysokich
natezeniach przeptywu i wyjatkowo dtugim czasie
uzytkowania. Zawory zostaty skonstruowane z myslg o

spetnieniu najwyzszych wymagan technicznych stawianych

przez przemyst chemiczny,

MEDIA
> chlor > chlorowodor
> dwutlenek chloru > cyjanowodor
> kwas jodowodorowy > kwas azotowy
> kwas bromowodorowy > chloran sodu
> kwas solny > chloryn sodu
> kwas fluorowodorowy > podchloryn sodu
> kwas fluorokrzemowy > kwas siarkowy
SPECYFIKACJE OPCJE MATERIALOWE'
Zakres wielkosci! DN 50 do 600 Korpus zeliwo sferoidalne niskotemperaturowe
(5.3103)
NPS 2 do 24
zeliwo sferoidalne (ASTM A395)
Zakres temperatur -20°C do 200°C
Dysk stal nierdzewna (PTFE-lined)
0°F do 392°F
stal nierdzewna (MPTFE-lined)
Maksymalne cisnienie DN 50 do 600: 10 bar
robocze (przeptyw w Siedzisko PTFE

dwéch kierunkach) NPS 2 do 24: 150 psi
Maksymalne cisnienie DN 50 do 300: 5 bar
robocze (wykorzy-
stanie w charakterze DN 350 do 600: 3 bar
armatury koricowej?)
NPS 2 do 12: 75 psi
NPS 14 do 24: 50 psi
Rodzaj korpusu? Seria 22-Cx: miedzykotnierzowy

wafer,
dwuczesciowy

Seria 23-Cx: luger,
dwuczesciowy

Test szczelnosci EN 12266-1 wielkos$¢ przecieku A | API

MPTFE

Przewodzacy PTFE

Elastomer sprezony siedziska

FKM

Elementy mocujace korpusu

A4-70
A193 Gr. B7

WSKAZOWKI

1 Inne materiaty dostepne na zyczenie.

NORMY KONSTRUKCYJNE

598 Konstrukcja zaworu EN 12569 | EN 593 | NE 167
Graniczne wartosci Ciecze: 9m/s |30 ft/s Norma materiatowa EN 16668 | AD2000 WO
predkosci przeptywu
(tryb przeptyw - Gazy: 54 m/s | 180 ft/s Kontakt z Zywnoscia EC 1935
odcinanie przeptywu)
- Oznakowanie EN 19 | DIN EN IEC 61406 | DIN 91406
WSKAZOWKI
Kotnierz gérny ISO 5211

1 Inne wielkosci na zyczenie.
2 Woytacznie korpus typu luger.
3 Seria 23-Cx DN 600 typ korpusu - tylko dwukotnierzowy.

CERTYFIKATY | DOPUSZCZENIA

Owiercenie kotnierza

EN 1092-1 PN 10

Dtugo$é montazowa

EN 558 seria 20

Norma testowania

EN 12266-1& 2

Certyfikaty CE: PED 2014/68/EU

AutolID/ID Link

DIN 91406/IEC 61406

SIL 3 capable

Emisje ulotne ISO 15848-1

TA-Luft 2021

Dopuszczenia ATEX 2014/34/EU

CRN
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CECHY | ZALETY

1 ANTYSTATYCZNOSC: Wytadowanie elektrostatyczne
przy pomocy konstrukcji antystatycznej. (Urzadzenie
uziemiajace i otwory w kotnierzu gérnym tylko w
konstrukcji NE 167).

2 KONSTRUKCJA TRZPIENIA: Wysokowytrzymata
konstrukcja trzpienia zapewnia odpornos¢ na
wysuniecie sie trzpienia, co gwarantuje bezpieczna
prace zaworu i wyjatkowo dtuga niezawodnosé
eksploatacyjna.

3 TULEJA PROWADZACA TRZPIENIA: Niekorodujaca,
wysokotrwata tuleja z tworzywa acetalowego
amortyzuje boczny nacisk od napedu zaworu.

4 DIGITAL TAG: Kazdy zawdr mozna jednoznacznie i
tatwo zidentyfikowac przez skanowanie kodu QR na
tabliczce znamionowej produktu zgodnie z IEC 61406.

5 LOZYSKA: Stalowe tozyska z impregnacjg PTFE
zapewniajg precyzyjng wspotosiowosc trzpieni -
goérnego i dolnego.

6 SYSTEM USZCZELNIENIA TRZPIENIA: Uszczelnienie
trzpienia pod obcigzeniem adaptacyjnym zapewnia
pierwotne i wtérne uszczelnienie trzpienia spetniajac
najsurowsze wymagania dotyczace emisji ulotnych.

7 SIEDZISKO: Jedyna w swoim rodzaju wyktadzina
siedziska wykonana z czystego PTFE (3 mm) pozwala
na uzyskanie geometrii siedziska zapewniajacej
obnizenie momentéw obrotowych domykania i
otwierania dysku z réwnoczesng redukcjg zuzycia
ciernego stykajacych sie ze soba czesci.

8 SPREZONY ELASTOMER SIEDZISKA: Wstepnie
sprezony elastomer siedziska jest rozmieszczony na
petnym obwodzie siedziska w obrebie drogi ruchu
dysku, zapewniajac rownomierny nacisk gwarantujacy
zerowy poziom przecieku.

9 DYSK: Dysk jest w catosci ostoniety czystym PTFE (o
grubosci minimalnie 3 mm) zapewniajac doskonate
uszczelnienie w odniesieniu wiekszosci mediow
agresywnych.
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DOBOR ZAWORU o) Bray'

SYSTEM NUMERYCZNEGO OZNAKOWANIA CZESCI ZAWORU

Wybierz pojedynczy kod z kazdej kategorii w celu utworzenie petnego numeru zamowieniowego zaworu.
22C-XXXX-IXXXX-XXX

SERIA WIELKOSC NUMER BAZOWY TRIM'
22/23 Cx XXXX IXXXX XXX
Kod Rodzaj Kod DN Kod Opis Kod Pozycja Materiat
w MO050 50 1107V znamionowe 10 bar D2C Korpus zeliwo sferoidalne
22C wafer — owiercenie kotnierzy PN10 niskotemperaturowe
_ - M080 80 (5.3103)
23C luger e
—_— M100 100 Dysk stal nierdzewna (EN 1.4408)
M150 150 z powtoka PTFE
M200 200 Trzpien  stal nierdzewna (EN 1.4542)
M250 250 Siedzisko PTFE
M300 300
M350 350
M400 400
M500 500

M600? 600

WSKAZOWKI

1 Inne materiaty dostepne na zyczenie.
Dla uzyskania dodatkowych informacji prosimy o skontaktowanie
sie z przedsiebiorstwem Bray.

2 DN 600 jest dostepny wytacznie w wykonaniu z korpusem
dwukotnierzowym.

PRZYKLAD

23C-M250-1107V-D2C
Korpus luger

DN 250

PN 10

Trim D2C

vV V V
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MATERIALY KONSTRUKCYJNE | SPECYFIKACJE

O Bray

WYKAZ CZESCI | MATERIALY KONSTRUKCYJNE

POZYCJA NAZWA

MATERIAL

DN50 do DN100

DN125 do DN300

DN350 do DN600

1 Korpus

2 Siedzisko
3 Dysk

Trzpien gorny
Trzpien dolny

Pierscien dociskowy
Tuleja PTFE

4
5
6 Sprezyna dysku
7
8
9 Pierscien typu o-ring

10 Elastomer sprezony siedziska
11 tozysko trzpienia gérnego

12 tozysko dolne
13 Korek dolny

14 Piersécien typu o-ring korka

dolnego

15 Uszczelnienie trzpienia
16 Tuleja trzpienia

17 Wktadka antystatyczna
18 Pierscien ustalajacy

19 Podktadka oporowa

20 Zawleczka

21 Sruba korpusu/sruba z tbem

walcowym

22 Nakretka korpusu

23 Klin

24 Tabliczka znamionowa
25 Tabliczka z certyfikatem

26 Tabliczka z oznaczeniem
momentu obrotowego

27 Wkrety mocujgce

zeliwo sferoidalne
niskotemperaturowe (5.3103)

PTFE

PTFE formowane wtryskowo na
stali nierdzewnej

stal nierdzewna (EN 1.4542)

stal nierdzewna (EN 1.4542)

stal nierdzewna (17-7PH)

stal nierdzewna

PTFE

FKM

FKM

stal nierdzewna z oktadzing PTFE

stal nierdzewna z oktadzing PTFE

FKM

acetal

stal nierdzewna
stal nierdzewna
stal nierdzewna
stal nierdzewna
A4-70

A4-70

stal nierdzewna
stal nierdzewna

stal nierdzewna

stal nierdzewna

zeliwo sferoidalne
niskotemperaturowe (5.3103)

PTFE

PTFE formowane wtryskowo na
stali nierdzewnej

stal nierdzewna (EN 1.4542)

stal nierdzewna (EN 1.4542)

stal nierdzewna (17-7PH)

stal nierdzewna

PTFE

FKM

FKM

stal nierdzewna z oktadzing PTFE

stal nierdzewna z oktadzing PTFE

FKM

acetal

stal nierdzewna
stal nierdzewna
stal nierdzewna
stal nierdzewna
A4-70

A4-70

stal nierdzewna
stal nierdzewna

stal nierdzewna

stal nierdzewna

zeliwo sferoidalne
niskotemperaturowe (5.3103)

PTFE

PTFE formowane wtryskowo na
stali nierdzewnej

stal nierdzewna (EN 1.4542)

stal nierdzewna (EN 1.4542)

stal nierdzewna (17-7PH)

stal nierdzewna

PTFE

FKM

FKM

stal nierdzewna z oktadzing PTFE
stal nierdzewna z oktadzing PTFE
stal nierdzewna (EN 1.4401)

FKM

FKM

acetal

stal nierdzewna
stal nierdzewna
stal nierdzewna
stal nierdzewna
A4-70

A4-70

stal nierdzewna
stal nierdzewna
stal nierdzewna

stal nierdzewna

stal nierdzewna

WSKAZOWKI

1 Specyfikacje materiatow zostaty podane wytacznie w celach referencyjnych i mogg ulec zmianie bez powiadomienia.
2 Na zyczenie dostepne sa inne materiaty.
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MATERIALY KONSTRUKCYJNE | NAZWY CZESCI

0 Bray

NAZWY CZESCI (DN 50 do DN 100)
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MATERIALY KONSTRUKCYJNE | NAZWY CZESCI

0 Bray

NAZWY CZESCI (DN 125 do DN 300)
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MATERIALY KONSTRUKCYJNE | NAZWY CZESCI

0 Bray

NAZWY CZESCI (DN 350 do DN 600)
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WYMIARY | MASY

O Bray

WAFER | PN 10

OWIERCENIE KOENIE-
RZA ZGODNE Z NOR-
MA PRZEMYStOWA

DANE MONTAZOWE ISO

DETALE TRZPIENIA

Trzpien z czopem dwuptaskim
< DN 300

©

E Hl L=
! P e
O J
. —T [ T
ﬁl K3
ﬁ‘ @D Trzpien z rowkiem wpustowym
> DN 350
F
[ '
—» C |le—B—>i
WYMIARY (mm)
DN* A B Cc (%]] E F 2G H J K3 oL Owiercenie ptyty gérnej Masa
ISO Podzia- Liczba  Otwér (ko)
towa otworéw Srednica
50 114 43 6 98 140 56 14 10 32 29 90 FO7 70 4 10 2
80 133 46 18 127 159 71 14 10 32 62 90 Fo7 70 4 10 3
100 163 52 27 159 178 91 16 11 32 88 90 FO7 70 4 10 5
150 222 56 47 216 203 121 19 13 32 136 90 FO7 70 4 10 8
200 282 60 72 270 241 153 22 16 32 189 150 F12 125 4 15 14
250 341 68 94 324 273 188 30 22 51 240 150 F12 125 4 15 21
300 392 78 114 378 311 214 30 22 51 290 150 F12 125 4 15 30
350 470 78 133 430 346 255 35 10x10 51 327 150 F12 125 4 15 46
400 524 102 147 488 375 305 35 10x10 51 374 150 F12 125 4 15 72
500 642 127 185 590 438 380 50 10x12 64 472 210 F16 165 4 21 141
WSKAZOWKI

1 Dla uzyskania dalszych informacji dotyczacych wielkosci tutaj nieuwzglednionych prosimy o skontaktowanie sie z przedsiebiorstwem Bray.

2 Masy odnoszg sie do korpusow z zeliwa sferoidalnego.

3 Wymiar K stanowi wymiar cieciwy dysku po stronie czota zaworu.
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WYMIARY | MASY o) Bray'

LUGER | PN 10

DANE MONTAZOWE ISO DETALE TRZPIENIA

Ik o

——— H-J L—

- oG
oL J
f A ! Froy
Trzpien z czopem dwuptaskim
< DN 300

OWIERCENIE KOtNIE-
RZA ZGODNE Z NOR-
MA PRZEMYStOWA

©

E o e

I

S 5 N

Trzpien z rowkiem wpustowym

O O > DN 350

WYMIARY (mm)
DN? A B C oD E F oG H J K3 oL Owiercenie ptyty gérnej Masa

ISO Podzia- Liczba  Otwér (ko)
towa otworéw Srednica

50 149 43 6 98 140 59 14 10 32 29 90 FO7 70 4 10 3

80 213 46 18 127 159 90 14 10 32 62 90 FO7 70 4 10

100 243 52 27 159 178 104 16 11 32 88 90 FO7 70 4 10

150 305 56 47 216 203 131 19 13 32 136 90 FO7 70 4 10 12
200 5509 60 72 270 241 157 22 16 32 189 150 F12 125 4 15 18
250 451 68 94 324 273 195 30 22 51 240 150 F12 125 4 15 29
300 530 78 114 378 311 226 30 22 51 290 150 F12 125 4 15 43
350 610 78 133 430 346 255 35 10x10 51 327 150 F12 125 4 15 59
400 676 102 147 488 375 305 55 10x10 51 374 150 F12 125 4 15 98
500 813 127 185 590 438 380 50 10x12 64 472 210 F16 165 4 21 179
600 940 154 222 838 496 453 64 16x16 102 570 210 F16 165 4 21 311
WSKAZOWKI

1 Dla uzyskania dalszych informacji dotyczacych wielkosci tutaj nieuwzglednionych prosimy o skontaktowanie sie z przedsiebiorstwem Bray.
2 Masy odnoszg sie do korpuséw z zeliwa sferoidalnego.

3 Wymiar K stanowi wymiar cieciwy dysku po stronie czota zaworu.

4 Seria 23-Cx DN 600 typ korpusu - tylko dwukotnierzowy.

© 2025 BRAY INTERNATIONAL. WSZYSTKIE PRAWA ZASTRZEZONE. BRAY.COM PL_TSM_2-Cx_20240523_01 11 of 15



MOMENTY OBROTOWE | WSPOLCZYNNIKI
WYMIAROWANIA ZAWORU 3 B]:ay

MOMENTY OBROTOWE DOMYKANIA | MAKSYMALNY DOPUSZCZALNY MOMENT
OTWIERANIA DYSKU OBROTOWY TRZPIENIA
WARTOSCI MOMENTOW OBROTOWYCH (N m) WARTOSCI MOMENTOW OBROTOWYCH ( N m)
DN 10 bar DN stal nierdzewna (EN 1.4542)
50 33 50 154
80 59 80 154
100 81 100 227
150 129 150 325
200 215 200 539
250 434 250 1555
300 615 300 1555
350 904 350 2609
400 1243 400 3112
500 2181 500 8323
600 3446 600 17785

WSPOLCZYNNIKI WYMIAROWANIA ZAWORU

WSPOLCZYNNIKI WYMIAROWANIA ZAWORU (wartosci Kv?!)

Potozenie dysku (stopnie)

DN?2 90° 80° 700 60° 50° 40° 30° 20° 10°
50 126 99 74 54 38 23 14 6

80 507 357 247 137 85 53 30 13 2
100 909 702 435 247 153 94 54 23 3
150 1569 1503 907 502 315 195 112 49 5
200 3766 2718 1650 961 604 367 209 90 10
250 5911 4304 2598 1523 956 581 333 143 17
300 8728 6394 3823 2241 1387 843 484 208 25
350 11141 8088 4931 2855 1817 1107 623 260 30
400 14619 10657 6488 3806 2379 1427 735 303 39
500 23788 17214 10553 6142 3875 2336 1341 562 69
600 30102 24653 16349 9775 6055 3979 2119 865 156

WSKAZOWKI

1 Wartos$é Kv stanowi objeto$¢ wody w metrach szesciennych na godzine (m3/hr) przeptywajaca przez pewne przewezenie lub otwoér zaworu
przy spadku cisnienia 1 bar w temperaturze pokojowej. (Wartosc Kv jest zmienna zaleznie od wielkosci zaworu, kata otwarcia oraz typu
konstrukcyjnego zaworu.)

2 Dla uzyskania dalszych informacji dotyczacych wielkosci tutaj nieuwzglednionych prosimy o skontaktowanie sie z przedsiebiorstwem Bray.
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DANE DLA tACZENIA KOLNIERZA Z ZAWOREM

O Bray

WAFER | KOLKI GWINTOWANE W OTWORACH
PRZELOTOWYCH

KOLNIERZ KOLNIERZ

POWIERZCHNIA WYNIESIONA
(TAM GDZIE ZASTOSOWANO)
NAKRETKA

PODKEADKA

ZALECANE 2 ZWOJE GWINTU
PRZECHODZACE POZA NAKRETKE
(Z KAZDEJ STRONY)

KORPUS

POWIERZCHNIA WYNIESIONA
(TAM GDZIE ZASTOSOWANO)
NAKRETKA

PODKEADKA

ZALECANE 2 ZWOJE GWINTU
PRZECHODZACE POZA NAKRETKE
(Z KAZDEJ STRONY)

LUGER | KOLKI GWINTOWANE

POWIERZCHNIA WYNIESIONA (TAM GDZIE

KOENIERZ KOENIERZ

ZASTOSOWANO)

NAKRETKA

PODKEADKA

ZALECANE 2 ZWOJE GWINTU
PRZECHODZACE POZA NAKRETKE
(Z KAZDEJ STRONY)

KORPUS

POWIERZCHNIA WYNIESIONA (TAM GDZIE
ZASTOSOWANO)

NAKRETKA

PODKEADKA

ZALECANE 2 ZWOJE GWINTU
PRZECHODZACE POZA NAKRETKE

(Z KAZDEJ STRONY)

MINIMALNA WYMAGANA DEUGOSE — | | """ MINIMALNA WYMAGANA DLUGOSC

] ) GWINTU
(ROWNA SREDNICY KOLKA)

GWINTU
(ROWNA SREDNICY KOLKA)

LUGER | SRUBY Z LtBEM SZESCIOKATNYM

KOENIERZ KOENIERZ

POWIERZCHNIA WYNIESIONA
(TAM GDZIE ZASTOSOWANO)

SRUBY Z £BEM SZESCIOKATNYM

KORPUS

PODKEADKA

POWIERZCHNIA WYNIESIONA
(TAM GDZIE ZASTOSOWANO)

SRUBY Z £BEM SZESCIOKATNYM
PODKEADKA

MINIMALNA WYMAGANA DEUGOSC ————| | | |————————— MINIMALNA WYMAGANA DtUGOSC

) ) GWINTU
(ROWNA SREDNICY KOEKA)

GWINTU
(ROWNA SREDNICY KOLKA)

WAZNE INFORMACJE

>

Informacje dotyczgce nawierconych otwordéw patrz odpowiednie rysunki
wymiarowe.

Gwinty dla wersji luger moga by¢ gwintowane z obu stron, stad tez gwint moze
nie by¢ ciggty.

Minimalny odcinek kontaktu gwintu sruby z gwintem otworu musi by¢ rowny
Srednicy sruby.

W przebiegu instalowania zaworu w rurociggu zalecane jest stosowanie
standardowego momentu dokrecenia srub zalecanego przez odpowiednie
normy dotyczace rurociggdw. Dodatkowa sita mocowania od $rub kotnierza nie
jest wymagana.

OSTROZNIE
Otwory
gwintowane w
strefie szyjki
zaworu
wykluczaja
stosowanie
zaworow
przelotowych.
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DANE DLA tACZENIA KOLNIERZA Z ZAWOREM | PN 10 3 Brmr

PN 10 | WAFER | KOLEK PRZELOTOWY

Wielkosé Wielkosé Kotek

zaworu tacznika przelotowy Podktadka Nakretka
DN @ gwintu llosé llosé llosé
50 M16 x 2,0 4 8 8
80 M16 x 2,0 8 16 16
100 M16 x 2,0 8 16 16
150 M20 x 2,5 8 16 16
200 M20 x 2,5 8 16 16
250 M20 x 2,5 12 24 24
300 M20 x 2,5 12 24 24
350 M20 x 2,5 16 32 32
400 M24 x 3,0 16 32 32
500 M24 x 3,0 20 40 40
PN 10 | LUGER | KOLKI GWINTOWANE
awors Yacznks  gwintowany  Podkiadka Nakretka
DN @ gwintu llosé llosé llosé
50 M16 x 2,0 8 8 8
80 M16 x 2,0 16 16 16
100 M16 x 2,0 16 16 16
150 M20 x 2,5 16 16 16
200 M20 x 2,5 16 16 16
250 M20 x 2,5 24 24 24
300 M20 x 2,5 24 24 24
350 M20 x 2,5 32 32 32
400 M24 x 3,0 32 32 32
500 M24 x 3,0 40 40 40
PN 10 | LUGER | SRUBY
Wikesé  Wielkelt  Sbazibem  podkiadka  Nakrstho
DN @ gwintu llosé llosé llosé
50 M16 x 2,0 8 8 =
80 M16 x 2,0 16 16 —
100 M16 x 2,0 16 16 =
150 M20 x 2,5 16 16 —
200 M20 x 2,5 16 16 —
250 M20 x 2,5 24 24 —
300 M20 x 2,5 24 24 =
350 M20 x 2,5 32 32 —
400 M24 x 3,0 32 32 =
500 M24 x 3,0 40 40 —

PN 10 | DWUKOENIERZOWY| KOLKI GWINTOWANE

Kotek
. o . o Kotek N
Wielkosé Wielkosé¢ h gwintowany
: gwintowany 2 Podktadka Nakretka
zaworu tacznika Kotnierza _pod otwor
nieprzelotowy
DN @ gwintu llos¢ llosé llos¢ llosé
600 M27 x 3,0 48 16 64 64
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POCZAWSZY OD ROKU 1986 PRZEDSIEBIORSTWO BRAY OFERUJE
ROZWIAZANIA NA POTRZEBY REGULACJI PRZEPLYWU DLA ROZNYCH
BRANZ PRZEMYSEOWYCH NA CAtYM SWIECIE.

ZAPRASZAMY DO ODWIEDZENIA NASZEGO PORTALU BRAY.COM DLA
UZYSKANIA DALSZYCH INFORMACJI DOTYCZACYCH PRODUKTOW |
POBLISKICH LOKALIZACJI BRAY.

SWIATOWA SIEDZIBA
PRZEDSIEBIORSTWA
Bray International, Inc.
13333 Westland East Blvd.
Houston, Texas 77041

Tel.: +1.281.894.5454

POLSKA

Bray Controls Poland Sp. z o.0.
Unii Europejskiej 65

Oswiecim 32-600

POLSKA

T: +48 33 842 1968

E: biuro@bray.com

Wszystkie oswiadczenia, informacje techniczne i zalecenia zawarte w niniejszej broszurze sa
przeznaczone do uzytku ogdlnego. W przypadku specjalnych wymagan lub potrzeby doboru
materiatu dla planowanych zastosowan prosimy o skontaktowanie sie z przedstawicielami
przedsiebiorstwa Bray lub z zaktadem produkcyjnym Bray. Prawo wprowadzania zmian lub
modyfikacji konstrukcji lub produktéw bez uprzedniego powiadomienia zastrzezone. Patenty
uzyskane i zgtoszenia patentowe majg charakter ogdlnoswiatowy.

Bray® jest zastrzezonym znakiem handlowym Bray International, Inc.
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