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PREHLED

UZAVIRACI KLAPKA S TROJITOU
EXCENTRICITOU

Klapka Tri Lok®-Cx je prvotfidni klapka pro oddéleni médii
urc¢ena pro provoz v aplikacich se slabym vakuem az vysokym
tlakem. Tésnéni kov na kov, u kterého nedochdzi ke treni,
zajistuje uzavirani v obou smérech s nulovou netésnosti

a minimalnim krouticim momentem a je certifikovano jako
pozarné bezpecné. V porovnani se Soupatky ¢i sedlovymi
nebo kulovymi ventily stejné jmenovité svétlosti a tlakové
tridy nabizi Tri Lok®-Cx Usporu mista a hmotnosti a zaroven
minimalizuje néklady na montaz a udrzbu.

APLIKACE
rozvod pary > pouziti na vodik
> technické plyny > oddéleni reaktord
> tankovisté a skladovani > plnéni a staceni
> zpracovani uhlovodikd > aplikace souvisejici
> zpracovani s bezpecnosti
petrochemickych produktd > flérové systémy
> zpracovani chemickych > aplikace pro nouzové
produktd odstaveni z provozu (ESD)
TECHNICKE UDAJE MOZNOSTI MATERIALU'
Rozsah jmenovitych DN 80 az 600 Télo uhlikova ocel

svétlosti*

Rozsah teplot? -60 °C az 400 °C

Tlakova tfida PN 10 | PN 25 | PN 40

Provedeni téla klapky mezipFirubova se zavitovymi oky (lug) | se

nerezova ocel

Disk uhlikova ocel

nerezova ocel

dvéma prirubami Sedlo nerezova ocel (kalend)
Zkouska tésnosti® nulova netésnost dle EN 12266, stupen A 'Il('ésnivcik vrstveny: nerezovd ocel Duplex + grafit
- rouze
POZNAMKY — - -
1 Vétsi jmenovité svétlosti jsou k dispozici na dotaz. pevné tésnéni: nerezova ocel Duplex + grafit
2 Jiné teplotni rozsahy jsou k dispozici na dotaz. o, .
3 VsSechny klapky byly testovany v obou smérech. Hfidel nerezova ocel 410
XM-19 (Nitronic® 50)
POZNAMKA

KONSTRUKCNi NORMY

1 Dalsi materialy jsou k dispozici na dotaz.

CERTIFIKACE A SCHVALENI

Konstrukce klapky EN 12516-1 | EN 12569 | EN 593

Norma pro materialy EN 16668 | AD2000 WO

Certifikace CE: PED 2014/68/EU

uroven SIL 3

Oznaceni EN 19 | DIN EN IEC 61406 | DIN 91406 UKCA

Horni pFiruba ISO 5211 Zkouska pozZarni ISO 10497
odolnosti

PFipojovaci rozméry EN 1092-1

pFiruby Prchavé emise 1ISO 15848-1

Stavebni délka EN 558 TA-Luft 2021

Norma pro zkousku EN 12266-1 & 2 | NE 167

funkénosti

Norma pro QR-kéd DIN 91406/1EC 61406

Schvéleni ATEX 2014/34/EU
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RESENI PRO CHEMII A PETROCHEMII 3 Bray'

Klapky Tri Lok®-Cx poskytuji Sirokou $kalu feSeni pro chemicky sektor.

RAFINERIE

Slouzi k regulaci toku rliznych kapalin, véetné ropy, rafinovanych ropnych produktd

a meziproduktd.

> Bézné se pouzivaji ve procesnich jednotkach, napriklad v destilacnich kolonach,
reaktorech a frak¢énich kolonach.

PETROCHEMICKA ZARIZENI
Rozhodujici pfi manipulaci s Sirokou skalou chemikalii, véetné kyselin, rozpoustédel
a uhlovodikd.
> Bézné slouzi v procesech, jako je napriklad polymerace, krakovani, alkylace
a katalytické reformovani.

ZARIZENIi NA ZPRACOVANI PLYNU
Jsou nezbytna v zatizenich na zpracovani zemniho plynu pro regulaci toku plyn(,
napfiklad metanu, etanu, propanu a butanu.
> Beézné slouzi v procesech, jako je napftiklad separace plynt, dehydratace
a stlacovani plyna.

CHEMICKE REAKTORY
> Reguluje se tok reaktantd, katalyzatord a teplonosnych kapalin.

TANKOVISTE A SKLADOVE TERMINALY
> Reguluje se tok kapalin a plynd béhem operaci skladovani,plnéni a staceni.

VYSOKOTEPLOTNI APLIKACE
Vhodné pro vysokoteplotni procesy v chemickém a petrochemickém primyslu.
> Vydrzi extrémni teploty a udrzuje tésné uzavreni v naro¢nych podminkach.

FLEROVE SYSTEMY

Flérové systémy jsou nedilnou soucasti petrochemickych zafizeni pro bezpecnou

likvidaci prebytecnych plynl prostfednictvim fizeného spalovani.

> (Oddéluje se a reguluje se tok plynd do flérového systému béhem normalniho
provozu nebo pfi nouzovych situacich.

SYSTEMY NOUZOVEHO VYPINANI (ESD)
> Integrovano do systém( nouzového vypnuti pro rychlé oddéleni ¢asti vyrobniho
zarizeni béhem mimoradnych nebo kritickych udalosti.
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VLASTNOSTI A VYHODY

Klapka Tri Lok®-Cx je vybavena plné nastavitelnym systémem
sedla a tésnéni vyménitelnym v provozu, ktery prodluzuje
celkovou zivotnost, minimalizuje prostoje a snizuje nutnost
nakladnych oprav mimo misto instalace nebo nutnost celkové
vymeény klapky.

1 SEDLO: Kalené sedlo snizuje riziko obrusovani materidlu
a nabizi vynikajici vlastnosti a dlouhou Zivotnost.

2 TESNICi KROUZEK: Nabizi flexibilni konstrukci
a $irokou $kalu materiald. Tésni plsobenim krouticiho
momentu a zajistuje nulovou netésnost.

3 PREDPRUZENA TESNICi VLOZKA HRIDELE: PIné
nastavitelny, za provozu vyménitelny systém tésnéni
hridele je certifikovan podle mezindrodnich norem pro
prchavé emise.

4 OZUBENE SPOJENI DISKU A HRIDELE: Pevné
a spolehlivé spojeni umoznuje axidlni pohyb, zabranuje
vzniku nesouososti, minimalizuje hysterezi a nahrazuje
pouziti vnéjsich spojeni.

5 ROBUSTNI HRIDEL S OCHRANOU PROTI
VYSTRELENI: Jednodilna hiidel je vybavena krouzkem
proti vystreleni umisténym nad tésnici vlozkou, mimo
oblast tlaku Hfidel je navic mechanicky zajisténa
z d@vodu dodatecné ochrany.

6 ZNACKA NA HRIDELI: Poskytuje spolehlivou vizulni
indikaci polohy disku / tésniciho krouzku po montazi.

7 ULOZENI HRIDELE: Prodlouzené a kalené ulozeni
zajistuje maximalni oporu hridele a snizeni opotrebeni.

8 HRIDELOVE TESNICi KROUZKY (GUFERO):
Minimalizuji pranik médii do ulozeni.

9 DIGITALNI STITEK: Kazda klapka je jedineéné a snadno
identifikovatelnd pouhym naskenovanim QR kodu na

identifikacnim Stitku vyrobku v souladu s normou IEC
61406.

HRIDEL S OCHRANOU PROTI VYSTRELENI:

Krouzek chranici pfred Mechanicka zarazka
vystfelenim hfidele Pro dodate¢nou ochranu proti
Nachazi se mimo oblast tlaku. vystreleni.
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KONSTRUKCE S TROJITOU EXCENTRICITOU 3 Bray'

GEOMETRIE TROJITE EXCENTRICITY

Pokud je pozadovano pevné utésnéni, mlze byt tim spravnym VYHODY
reSenim klapka s trojitou excentricitou. Jak sdm nazev > Jedine¢nd geometrie zajistuje vackovy pohyb,
napovida, do konstrukce klapky jsou zac¢lenény tfi samostatné ktera eliminuje tfeni a opotfebeni sedla/tésnéni
excentricity. a kompenzuje extrémni teploty.
> Pulsobenim krouticiho momentu se vytvofi tésnéni
c 1. EXCENTRICITA _ kov na kov s nulovou netésnosti v obou smérech.
Osa hridele je excentrickd vzhledem ke stfedu tésnicich > Zachovava integritu tésnéni kov/kov po celou

ploch sedla. dobu zivotnosti klapky.

o 2. EXCENTRICITA
Umisténi hridele je excentrické vzhledem k ose otvoru
klapky.

e 3. EXCENTRICITA
Osa otvoru klapky a osa pomysiného tésniciho kuzele
sviraji nenulovy uhel.

OSA OTVORU ™

TRED TESNICi PLOCHY

S
S

1
0

PRINCIP TESNENi KOV NA KOV

U tésniciho systému kov na kov u klapek Tri Lok®-Cx
nedochazi ke tfeni a systém je sédm o sobé odolny proti pozaru
(je certifikovan podle normy ISO 10497). Soucasné spliuje
pozadavky na nulovou netésnost pro kritické aplikace.

PFiblizeni k sedlu PIné uzaviena poloha
Tésnici krouzek a sedlo se pred V uzavrené poloze je tésnici
dosednutim disku do sedla krouzek radidlné stlacen do
navzajem nedotykaji. sedla prostrednictvim zatizeni

krouticim momentem.
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KONSTRUKCNIi VLASTNOSTI

ZVYSENA TVRDOST SEDLA

Velky rozdil mezi tvrdosti sedla a tésnéni poskytuje vysokou spolehlivost
a prodlouzenou zivotnost.

Odstranéni obrusovani materialu

> Rozdil mezi tvrdostmi je dllezity a nezbytny, aby se zabranilo adhezivnimu
opotrebeni (obrusovani materidlu) sedla a tésniciho krouzku.

Odolnost proti korozi

> Zlepsené vytvrzovani zajistuje vysokou odolnost proti korozi, coz je ve vétsiné
korozivnich prostfedich vyhoda oproti usazovani na bazi kobaltu.

Odolnost proti opotfebeni

> Odolné vici odéru a zeslabovani materidlu zpdsobenému ¢asticemi spalin,
piskem, vysousedlem na bazi molekuladrniho sita, oxidem kremicitym, keramickymi
¢asticemi nebo prachem.

NEZAVISLE VYMENITELNE SEDLO A TESNENI

Navrzeno pro opravitelnost

PIné vymeénitelné sedlo a systém tésnéni poskytuji oproti jinym vyrobclm velké
vyhody. Minimalizuji prostoje bez nutnosti ndkladnych oprav mimo misto instalace
nebo bez nutnosti celkové vymény klapky.

Sedla a tésnéni Ize vyménovat nezavisle.
Servis klapek Ize provadét v provozu bez svafovani, obrabéni nebo specidlnich
nastrojU.
Kalena sedla poskytuji vynikajici tvrdost a dlouhou Zivotnost odolnost.
Siroky vybér dostupnych material{i sedel a tésnicich krouzkl pro naro&né
aplikace.

> Prostoje a naklady na udrzbu jsou podstatné nizsi,
¢imz se prodluzuje celkova Zivotnost klapek.

OZUBENE SPOJENI DISKU A HRIDELE
Nejsilnéjsi a nejspolehlivéjsi spojeni

Klapky s trojitou excentricitou Tri Lok®-Cx maji vynikajici ozubené spojeni disku
s nesouososti pevné pripojenych diskl a hfideli, nabizi maximalni pevnost

a minimalizuje hysterezi.

Eliminuje hysterezi v celém provoznim rozsahu.

Vynikajici vlastnosti v regulacnich aplikacich.

Zmeény teploty neovliviuji chovani klapky ani tuhost spojeni.
Snadna demontaz.

Nenastdva bodoveé zatizeni materidlu nebo namahani stfihem.

V V V V V
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MOZNOSTI A SPECIALNI APLIKACE

MOZNOSTI

Pevné tésnéni

> PFima nahrada za laminované tésnéni.

> Testovano za Ucelem splnéni nebo prekroc¢eni pozadavku
normy EN 12266-1.

> K dispozici ve vice materidlech: nerezova ocel Duplex,
Inconel® nebo XM-19.
Idealini pro aplikace, které obsahuji ¢astice.
Vhodné pro aplikace nekompatibilni s uhlovodiky nebo
grafitem.

Prstence s otvory

> Pridavny krouzek v sestavé tésnici vlozky se zavitovym
otvorem v krku klapky.

> Umoznuje vstfikovani maziva nebo tésniciho tmelu do
oblasti tésnici vlozky hridele.

> |dealni pro aplikace, kde je rozhodujici odstranéni
prchavych emisi.

Laminovany tésnici krouzek Pevny tésnici krouzek

SPECIALNI APLIKACE

Spole¢nost Bray mlze poskytnout technicka feseni pro vase
nejkritictéjsi aplikace.

Otapéni armatury/potrubi parou

> Navarena nebo nasroubovana konstrukce, k dispozici na
dotaz.

> Pouziva se v aplikacich, kde proudici média mohou poly-

merovat nebo pfilnout k povrchdm chladnéj$im nez proces.

Jedine¢né moznosti automatizace

> Klapky Tri Lok®-Cx jsou pFipraveny na automatizaci
a jsou pIné kompatibilni s Sirokym portfoliem pohont
a prislusenstvi Bray.

Nouzové uzavieni armatury

> Rychlé uzavreni.

> Automatizovano pneumatickym pohonem s kulisovym
mechanismem typu 98.

> VoliteIné hydraulicky tlumic.

Konfigurace s dvojitym uzavfenim a vypousténim

> Sklada se ze dvou klapek s trojitou excentricitou, mezikusu
a vypoustéciho kulového ventilu.

> Poskytuje moznost monitorovat tlak v prostoru mezi
dvéma klapkami s trojitou excentricitou, aby byl zajistén
bezpecény provoz na vystupni strané klapky.

Klapka Tri Lok®-Cx zobrazena s pohonem
typu 98EH s elektrohydraulickym
agregatem.
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ORIENTACE A OVLADANI KLAPKY o) B]:ay'

MAXIMALNI UHEL
ORIENTACE KLAPKY MEZ| KLAPKOU

A VODOROVNOU OSOU

JE 70°

Vodorovna orientace hfidele je vyhodna pro omezeni
usazovani pevnych ¢astic v oblastech ulozeni hridele.

Kdykoli je to mozné, méla by byt klapka namontovana s hrideli
ve vodorovné poloze. U instalaci, kde to neni mozné, by méla
byt klapka namontovana tak, aby hridel svirala urcity uhel

s vodorovnou osou (jak je znazornéno).

ORIENTACE POHONU ORIENTACE PREVODOVKY S RUCNIM KOLEM

2H A

standardni

S5H B

9H Cc
standardni

13H D
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VYBER KLAPKY

O Bray

SYSTEM SESTAVENIi OBJEDNACIHO CiSLA KLAPKY

Pro sestaveni uplného objednaciho Cisla klapky vyberte z kazdé kategorie jeden kod.
XX-MXXX-1T0XX-XXX

TYP TYP VELIKOST ZAKLADNI €isLo ROZSIRUJICi KOD (TRIM)
X X MXXX 110XX XXX
Kéd  Prove- Kéd PN Kéd DN Kéd Popis Kéd Polozka Material*
e A 10 M080 80 110KE klapkas volnou €96  t&lo uhlikové ocel (EN 1.0619)
L mezipi- C 25 M100 100 Rl vaci sedlo nerezova ocel (EN 1.4401) + nitrid
ubove b 40 M150 150 rozmery priruby disk uhlikova ocel (EN 1.0619)
tovymi M200 200 tésnigl’ nerezova ocel Duplex (EN 1.4462) +
oky (lug) W krouzek grafit
F se dveé- ISP hridel nerezova ocel 410
ma priru- M300 300 - )
bami M350 350 RAM télo nerezova ocel (EN 1.4408)
W sedlo nerezova ocel (EN 1.4401) + nitrid
W disk nerezova ocel (EN 1.4408)
tésnici nerezova ocel Duplex (EN 1.4462) +
M krouzek grafit
hridel XM-19 (Nitronic 50)
POZNAMKY:

1 Dalsi materidly jsou k dispozici na vyzadani. Dalsi informace védm
poskytne firma Bray.

PRIKLAD

LC-M200-110KE-C96

> mezipfirubové télo se zavitovymi oky (lug)
> PN 25

> DN 200

> rozSifujici kod (trim) C96
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MATERIALY — ROZPADOVY VYKRES o) B]:ay

ROZPADOVY VYKRES

M4

M2
H10

H7
H9

M3

H8
H7

H4

HS

H1

B3
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MATERIALY — SEZNAM DiLU

O Bray

SEZNAM DiLU A SPECIFIKACE MATERIALU

POLOZKA POPIS MOZNOSTI MATERIALU

Al télo uhlikova ocel (EN 1.0619)
nerezova ocel (EN 1.4408)

Bl sedlo nerezova ocel (1.4401) + nitrid

B2 tésnéni sedla grafit

B3 imbusovy Sroub upevnujici sedlo A4-70

Cc1 disk uhlikova ocel (EN 1.0619)
nerezova ocel (EN 1.4408)

C2 tésnici krouzek nerezova ocel Duplex (1.4462) + grafit

C3 tésnéni pod tésnicim krouzkem grafit

C4 prstenec pridrzujici tésnici krouzek uhlikova ocel (EN 1.0619)
nerezova ocel (EN 1.4408)

C5 imbusovy Sroub pro upevnéni prstence A4-70

C6 distan¢ni krouzek disku nerezova ocel

Cc7 Cep tésniciho krouzku nerezova ocel

D1 hridel nerezova ocel F6A CL.3/ 410
XM-19 (Nitronic 50)

E1 ulozeni hridele nerezova ocel + nitrid

E2 tésnéni chranici ulozeni hridele grafit

E3 distan¢ni vale¢ek ulozeni htidele nerezova ocel

E4 spodni distan¢ni valecek ulozeni hfidele nerezova ocel + nitrid

G1 spodni desticka uhlikova ocel (EN 1.0619)
nerezova ocel (EN 1.4408)

G2 tésnéni spodni desticky grafit

G3 imbusovy Sroub pro upevnéni spodni desticky A4-70

H1 valecek tésnici vliozky nerezova ocel

H2 pritlacna podlozka nerezova ocel + nitrid

H3 tésnici vlozka hridele grafit / PTFE

H4 prstenec pridrzujici tésnici viozku nerezova ocel (EN 1.4408)

H5 krouzek zabranujici vystreleni hfidele nerezova ocel

H6 svornik pro upevnéni tésnici viozky A4-70

H7 plocha podlozka nerezova ocel

H8 talifova pruzina 17-7 PH

H9 predpruzeny valecek nerezova ocel

H10 Sestihranna matice A4-70

M1 montazni konzola ocel (poniklovana a pozinkovana)

M2 imbusovy Sroub pro upevnéni montazni konzoly A4-70

M3 pérova podlozka montazni konzoly nerezova ocel

M4 cep montazni konzoly 17-4 PH

N1 identifikacni Stitek nerezova ocel

N2 zarazeci Sroubovy hreb nerezova ocel

N3 Stitek s krouticim momentem nerezova ocel

N4 certifika¢ni Stitek nerezova ocel

P1 pero hridele 17-4 PH

POZNAMKY

> Specifikace materiall jsou uvedeny pouze pro informaci a mohou se bez upozornéni zménit.
> DalS$i materidly jsou k dispozici na dotaz.
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ZAVISLOST MAX. PROVOZNIHO TLAKU NA TEPLOTE 3 qur

UHLIKOVA OCEL (1.0619)

ZAVISLOST MAX. PROVOZNIHO TLAKU NA TEPLOTE TEPLOTA PN 10 PN 25 PN 40
°oC bar bar bar
BN -10 10 25 40
= 40 0 10 25 40
2 20 10 25 40
| 30
M PN25 50 10 25 40
é 2 100 9 23 37
= —— 150 9 22 36
§ 10 200 8 21 34
S 250 8 19 31
e o 300 7 17 28
10 0 100 200 300 400 500
350 7 16 26
TEPLOTA [°C] 400 6 15 24
NEREZOVA OCEL (1.4408)
ZAVISLOST MAX. PROVOZNiHO TLAKU NA TEPLOTE ' TEPLOTA PN 10 PN 25 PN 40
°oC bar bar bar
EEO -60 10 25 40
_, 40 0 10 25 40
3 20 10 25 40
T30 pNazs 50 10 25 40
; 20 100 10 24 38
r 150 9 21 34
z
g 10 SIS 200 8 19 30
) *l 250 7 18 28
é 0 300 6 16 26
60 O 100 200 300 400 500
350 6 15 25
TEPLOTA [°C] 400 6 15 24
POZNAMKY

1 V zavislosti na rozsitujicim kédu (trimu) klapky a podminkach pouziti mohou platit dalsi teplotni omezeni.
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ROZMERY A HMOTNOSTI o) Bray'

PN 10 | MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI SE ZAVITOVYMI OKY (LUG)

K <—H—>I

. [h
| ‘7 ; S i
: NS 7
i o

VYCNIVANI DISKU

7

oo
C =
B —
ROZMERY (mm)
Vyénivani disku PFipojovaci rozméry pfiruby Hmotnost?
Rgz-'
tecna
kruz- Pocet
DN OA B [of D E G3 H 2J K L M ON oP @R ORF nice otvori Zavity (kg)
80 200 64 32 124 305 = 43 203 166 2 5 27 30 97 138 160 8 M16x2,0 17
100 | 219 64 32 141 335 — 55 203 174 12 15 66 63 122 | 158 190 8 M20x2,5 23
150 | 285 76 36 163 370 = 55 203 174 31 32 120 112 171 | 212 250 8 M24x3,0 33
200 | 340 89 43 203 404 — 55 305 209 46 48 165 157 221 | 268 295 8 M20x2,5 46
250 | 395 114 57 226 448 — 72 406 267 57/ 61 204 200 276 | 320 350 12 M20x2,5 78
300 | 445 114 57 262 525 — 93 508 300 82 86 261 255 327 | 370 400 12 M20x2,5 108
350 | 505 127 64 310 566 = 51 508 360 91 96 290 285 359 | 430 460 16 M20x2,5 166
400 | 565 140 70 339 597 — 51 508 360 | 107 115 334 334 410 | 482 515 16 M24x3,0 203
500 | 670 152 79 391 653 — 67 559 380 | 146 159 428 432 513 | 585 620 20 M24x3,0 302
600 | 780 178 94 475 772 — 153 635 476 | 180 198 523 531 616 | 685 725 20 M27x3,0 513

POZNAMKY

1 V pripadé velikosti, které zde nejsou uvedeny, pozadejte firmu Bray o dalsi informace.
2 Uvedené hmotnosti plati pro téla klapek z uhlikové oceli.

3 Rozmér G je tloustka pfiruby (pouze u provedeni se dvéma prirubami).
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ROZMERY A HMOTNOSTI

O Bray

PN 10 | PROVEDENI SE DVEMA PRIRUBAMI
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ROZMERY (mm)
Vy¢énivani disku PFipojovaci rozméry pfiruby Hmotnost?
Roz-
tecna
kruz- Pocet
DN @A B C D E G3 H 2J K L M ON oP @R ORF nice otvord Zavity (kg)
80 200 114 35 124 305 25 43 203 166 0 0 0 0 97 138 160 8 M16x2,0 22
100 | 220 127 39 141 335 22 55 203 174 5 0 45 0 122 158 180 8 M16x2,0 29
150 | 285 140 41 163 370 24 55 203 174 26 0 113 0 171 212 240 8 M20x2,5 43
200 | 340 152 43 203 404 25 55 305 209 46 0 165 0 221 268 295 8 M20x2,5 60
250 | 395 165 48 226 448 27 72 406 267 66 1 213 25 276 320 350 12 M20x2,5 89
300 | 445 178 56 262 525 27 93 508 300 83 21 262 142 327 370 400 12 M20x2,5 123
350 | 505 191 60 310 566 27 51 508 360 94 29 293 177 359 430 460 16 M20x2,5 178
400 | 565 216 64 339 597 27 51 508 360 | 114 32 339 201 410 582 515 16 M24x3,0 219
500 | 670 229 78 391 653 30 67 559 380 | 146 82 428 346 513 585 620 20 M24x3,0 313
600 | 780 267 93 475 772 36 153 635 476 | 181 109 524 437 616 685 725 20 M27x3,0 517
POZNAMKY

1 V pripadé velikosti, které zde nejsou uvedeny, pozadejte firmu Bray o dalsi informace.

2 Uvedené hmotnosti plati pro téla klapek z uhlikové oceli.
3 Rozmér G je tloustka pfiruby (pouze u provedeni se dvéma prirubami).
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ROZMERY A HMOTNOSTI o) Bray'

PN 25 | MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI SE ZAVITOVYMI OKY (LUG)
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VYCNIVANI DISKU
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ROZMERY (mm)
Vyénivani disku PFipojovaci rozméry pfiruby Hmotnost?
R(_:z-'
teéna
kruz- Pocet
DN* @A B [of D E G3 H 2J K L M ON oP @R ORF nice otvord Zavity (kg)
80 200 64 32 124 305 = 43 203 166 2 5 27 27 97 138 160 8 M16x2,0 17
100 | 235 96 32 141 335 — 55 203 174 12 15 66 63 122 162 190 8 M20x2,5 24
150 | 300 76 36 183 394 = 55 203 174 30 31 119 110 171 | 218 250 8 M24x3,0 41
200 | 360 133 44 229 462 — 55 305 209 44 48 160 155 221 | 278 310 12 M24x3,0 68
250 | 425 114 57 257 502 — 72 406 267 57 61 204 200 276 | 335 370 12 M27x3,0 104
300 | 485 114 56 303 545 — 93 508 300 82 88 264 257 329 | 395 430 16 M27x3,0 140
350 | 555 127 67 332 648 = 51 508 360 87 98 287 283 359 | 450 490 16 M30x3,5 224
400 | 620 140 73 370 679 — 51 508 360 | 105 118 337 333 410 | 505 550 16 M33x3,5 284
500 | 730 153 87 439 751 = 67 559 380 | 138 166 427 433 513 | 615 660 20 M33x3,5 440
600 | 845 178 102 529 855 — 153 635 476 | 175 208 515 548 616 | 720 770 20 M36x4,0 705

POZNAMKY

1 V pripadé velikosti, které zde nejsou uvedeny, pozadejte firmu Bray o dalsi informace.
2 Uvedené hmotnosti plati pro téla klapek z uhlikové oceli.

3 Rozmér G je tloustka pFiruby (pouze u provedeni se dvéma prirubami).
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ROZMERY A HMOTNOSTI

O Bray

PN 25 | PROVEDENI SE DVEMA PRIRUBAMI
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ROZMERY (mm)
Vy¢nivani disku PFipojovaci rozméry pFiruby Hmotnost?
Rgz-'
tecna
kruz- Pocet
DN* @A B (o D E G3 H 2J K L M ON oP @R ORF nice otvord Zavity (kg)
80 | 200 114 35 124 305 25 43 203 166 | O 0 0 0 97 | 138 160 8 M16x2,0 22
100 | 235 127 39 141 335 25 55 203 174 5 0 45 0 122 162 190 8 M20x2,5 29
150 | 300 140 46 183 394 29 55 203 174 21 0 104 0 171 | 218 250 8 M24x3,0 43
200 | 360 152 51 229 462 32 55 305 209 37 0 152 0 221 | 278 310 12 M24x3,0 60
250 | 425 165 51 257 502 34 72 406 267 62 4 211 57 276 | 335 370 12 M27x3,0 89
300 | 485 178 64 303 545 36 93 508 300 76 30 259 168 329 | 395 430 16 M27x3,0 123
350 | 555 191 74 332 648 40 51 508 360 80 42 280 204 359 | 450 490 16 M30x3,5 178
400 | 620 216 77 370 679 41 51 508 360 | 101 46 333 232 410 | 505 550 16 M33x3,5 219
500 | 730 229 102 439 751 50 67 559 380 | 124 105 414 376 513 | 615 660 20 M33x3,5 313
600 | 845 267 121 529 855 59 153 635 476 | 156 138 511 475 616 | 720 770 20 M36x4,0 517
POZNAMKY

1 V pripadé velikosti, které zde nejsou uvedeny, pozadejte firmu Bray o dalsi informace.

2 Uvedené hmotnosti plati pro téla klapek z uhlikové oceli.
3 Rozmér G je tloustka pfiruby (pouze u provedeni se dvéma prirubami).
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ROZMERY A HMOTNOSTI o) Bray'

PN 40 | MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI SE ZAVITOVYMI OKY (LUG)
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ROZMERY (mm)
Vyénivani disku PFipojovaci rozméry p¥iruby Hmotnost?
Rgz-]
teéna
kruz- Pocet
DN* @A B (o D E G3 H 2J K L M ON oP @R ORF nice otvord Zavity (kg)
80 200 64 32 124 305 = 43 203 166 2 5 27 27 97 138 160 8 M16x2,0 17
100 | 235 64 32 141 335 — 55 203 174 12 15 66 63 122 162 190 8 M20x2,5 24
150 | 300 76 36 183 403 = 72 305 247 30 31 119 110 171 | 218 250 8 M24x3,0 46
200 | 375 89 44 229 482 — 51 305 315 44 48 160 155 221 | 285 320 12 M24x3,0 91
250 | 450 114 57 257 513 — 51 406 335 57 61 204 200 276 | 345 385 12 M30x3,5 132
300 | 515 114 58 303 552 — 67 559 380 82 88 264 257 329 | 410 450 16  M30x3,5 175
350 | 580 127 67 331 657 = 127 559 406 87 98 287 283 359 | 465 510 16 M33x3,5 268
400 | 660 140 73 370 689 — 153 635 476 | 105 118 337 333 410 | 535 585 16 M36x4,0 364
500 | 755 153 87 439 764 — 180 711 506 | 138 166 427 433 513 | 615 670 20 M39x4,0 526
600 | 890 178 102 529 862 — 202 711 526 | 175 208 515 548 616 | 735 795 20 M45x4,5 793

POZNAMKY

1 V pripadé velikosti, které zde nejsou uvedeny, pozadejte firmu Bray o dalsi informace.
2 Uvedené hmotnosti plati pro téla klapek z uhlikové oceli.

3 Rozmér G je tloustka pFiruby (pouze u provedeni se dvéma prirubami).
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ROZMERY A HMOTNOSTI

O Bray

PN 40 | PROVEDENI SE DVEMA PRIRUBAMI
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VYCNIVANI DISKU

ROZMERY (mm)

Vyénivani disku

PFipojovaci rozméry pfFiruby Hmotnost?

Rc')z-'

teéna

kruz- Pocet
DN oA B [of D E G3 H 2J K L M ON oP @R ORF nice otvori Zavity (kg)
80 200 114 35 124 305 25 43 203 166 0 0 0 0 97 138 160 8 M16x2,0 22
100 | 235 127 39 141 335 25 55 203 174 5 0 45 0 122 | 162 190 8 M20x2,5 32
150 | 300 140 46 183 403 29 72 305 247 21 0 104 0 171 | 218 250 8 M24x3,0 59
200 | 375 152 51 229 482 36 51 305 315 37 0 152 0 221 | 285 320 12 M27x3,0 112
250 | 450 165 Gill 257 513 40 Gill 406 335 62 4 211 57 276 | 345 385 12 M30x3,5 150
300 | 515 178 64 303 552 43 67 559 380 76 30 259 168 329 | 410 450 16  M30x3,5 201
350 | 580 191 74 331 657 47 127 559 406 80 42 280 204 359 | 465 510 16  M33x3,5 301
400 | 660 216 77 370 689 52 153 635 476 | 101 46 333 232 410 | 535 585 16 M36x4,0 418
500 | 755 229 102 439 764 58 180 711 506 | 124 105 414 376 513 | 615 670 20 M39x4,0 548
600 | 890 267 121 529 862 73 202 711 526 | 156 138 511 475 616 | 735 795 20 M45x4,5 900

POZNAMKY

1 V pripadé velikosti, které zde nejsou uvedeny, pozadejte firmu Bray o dalsi informace.

2 Uvedené hmotnosti plati pro téla klapek z uhlikové oceli.
3 Rozmér G je tloustka priruby (pouze u provedeni se dvéma prirubami).
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PRUTOKOVE SOUCINITELE 3 qur

PN 10

PRUTOKOVE SOUCINITELE (hodnoty Kv)
DN POLOHA DISKU (ve stupnich)

90° 80° 70° 60° 50° 40° 30° 20° 10°

80 59 59 52 42 32 23 15 8 2
100 122 123 108 87 67 48 31 16 4
150 442 445 391 316 241 173 112 58 16
200 932 937 822 666 508 364 236 123 34
250 1699 1708 1499 1215 927 665 431 224 63
300 2884 2899 2546 2062 1574 1128 731 381 106
350 3472 3491 3065 2483 1895 1359 880 459 128
400 5056 5083 4463 3615 2759 1978 1282 668 186
500 8718 8765 7696 6234 4757 3411 2210 1152 321
600 14225 14303 12558 10172 7763 5566 3606 1879 524

PN 25| 40

PRUTOKOVE SOUCINITELE (hodnoty Kv)

POLOHA DISKU (ve stupnich)

DN 90° 80° 70° 60° 50° 40° 30° 20° 10°
80 59 59 52 42 32 23 15 8 2
100 122 123 108 87 67 48 31 16 4
150 342 344 302 245 187 134 87 45 13
200 716 720 632 512 391 280 181 95 26
250 1514 1522 1337 1083 826 592 384 200 56
300 2370 2383 2093 1695 1294 927 601 313 87
350 2581 2595 2278 1845 1408 1010 654 341 95
400 4453 4477 3931 3184 2430 1742 1129 588 164
500 6926 6963 6114 4952 3779 2710 1756 915 255
600 10733 10791 9475 7675 5857 4199 2721 1418 395

POZNAMKY

> Hodnoty Kv se lisi podle jmenovité svétlosti klapky, uhlu otevfeni a provedeni klapky daného vyrobce.

> Hodnota Kv je objem vody v metrech krychlovych/hod (m3/hod), ktery protec¢e danym prifezem nebo otvorem klapky pti tlakové ztraté
o velikosti jeden (1) bar pti pokojové teploté.

> V pripadé velikosti, které zde nejsou uvedeny, pozadejte firmu Bray o dalsi informace.
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UDAJE PRO $ROUBOVE SPOJENI KLAPKY S PRIRUBAMI 3 B]:ay

MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI SE ZAVITOVYMI OKY (LUG) | ZAVITOVE SVORNIKY

TESNENI TESNENI

. o C PODLOZKA o )
DOPORUCUJEME, ABY VYCNIVALY 2 ZAVITY — v— DOPORUCUJEME, ABY VYCNIVALY 2 ZAVITY
(NA KAZDE STRANE) (NA KAZDE STRANE)

MINIMALNI HLOUBKA ZASROUBOVANI ZAVITU ———— | | __|——————MINIMALNI HLOUBKA ZASROUBOVANI ZAVITU

(ODPOVIDA PRUMERU SROUBU) (ODPOVIDA PRUMERU SROUBU)

PROVEDENI SE DVEMA PRIRUBAMI | PRUCHOZi ZAVITOVE SVORNIKY

TESNENI TESNENI
e oy 0o~ O 2 y
DOPORUCUJEME, ABY VYCNIVALY — { ) — DOPORUCUJEME, ABY VYCNIVALY
2 ZAVITY (NA KAZDE STRANE) ) 2 ZAVITY (NA KAZDE STRANE)

DULEZITE INFORMACE

> Konkrétni informace o pripojovacich rozmérech klapky najdete na
prislusnych rozmérovych vykresech spole¢nosti Bray.

> Zavity u mezipfirubového provedeni se zavitem (lug) mohou byt
vyvrtany z obou stran Proto nemusi byt zavit prabézny.

> Minimalni hloubka zaroubovani zavitu $roubu se musi rovnat priméru UPOZORNENI

Zavitové otvory

v oblastech krku

neumoziuji

prichozi otvory.

Sroubu.

> PFi Sroubovani klapky do potrubi pouzijte standardni Sroubovaci
moment podle doporuceni prislusnych norem pro potrubi. Pridavna sila
od $roubt spojujicich priruby neni nutna.
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UDAJE PRO SROUBOVE SPOJENI KLAPKY S PRIRUBAMI 3 B]:a_.Y

PN 10 | MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI SE ZAVITOVYMI OKY (LUG)

Jmenovita Pramér a délka Zavitovy svornik Zavitovy svornik nepriichozi Podlozka Sestihranna

svétlost klapky zavitu matice
DN Délka (mm) Pocet Délka (mm) Pocet Pocet Pocet
80 M16 x 2,0 90 16 - — 16 16
100 M16 x 2,0 90 16 — — 16 16
150 M20 x 2,5 110 16 — — 16 16
200 M20 x 2,5 110 16 — — 16 16
250 M20 x 2,5 110 24 = = 24 24
300 M20 x 2,5 110 24 — — 24 24
350 M20 x 2,5 110 24 = - 24 24
400 M24 x 3,0 130 32 110 8 40 40
500 M24 x 3,0 130 32 120 8 40 40
600 M27 x 3,0 140 32 130 8 40 40

PN 10 | PROVEDENI SE DVEMA PRIRUBAMI

Jmenovita Pramér a délka Zavitovy svornik Zavitovy svornik nepriichozi Podlozka Sestihranna

svétlost klapky zavitu matice
DN Délka (mm) Pocet Délka (mm) Pocet Pocet Pocet
80 M16 x 2,0 110 8 80 8 24 24
100 M16 x 2,0 110 8 80 8 24 24
150 M20 x 2,5 120 8 100 8 24 24
200 M20 x 2,5 130 8 100 8 24 24
250 M20 x 2,5 130 8 100 16 32 32
300 M20 x 2,5 130 8 100 16 32 32
350 M20 x 2,5 130 24 100 8 56 56
400 M24 x 3,0 140 24 120 8 56 56
500 M24 x 3,0 150 24 120 16 64 64
600 M27 x 3,0 160 24 140 16 64 64

POZNAMKY

1. VSechny zavitové svorniky odpovidaji normé DIN 976-1. Jsou upraveny na standardni délky.

2. VSechny matice odpovidaji normé ISO 4033, Tabulka 1.

3. VSechny podlozky odpovidaji normé DIN 887, podlozky jsou ploché pro obecné pouziti.

4. Vypocty délky zahrnuji 2 podlozky pro sestavu na ,.zadvitovy svornik a Sestihranna matice”“ a 1 podlozku pro sestavu ,,zavitovy svornik
a Sestihranna matice” (neprachozi).

5 Do vypoctd délky sroubl byla zahrnuta standardni spirdlové vinuta t&snéni podle normy BS EN 1514-2, jedno na kazdou stranu.

6. Neprlchozi zavitovy svornik a $estihranna matice definuji specidlni délky zavitovych svornik( pro zavitové otvory pro $rouby na spojeni pfirub,
které jsou nejblize hridele klapky.

7. V pripadé jakychkoli velikosti nebo konfiguraci, které nejsou uvedeny, kontaktujte firmu Bray.
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UDAJE PRO SROUBOVE SPOJENI KLAPKY S PRIRUBAMI 3 B]:a_.Y

PN 25 | MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI SE ZAVITOVYMI OKY (LUG)

Jmenovita Pramér a délka Zavitovy svornik Zavitovy svornik nepriichozi Podlozka Sestihranna

svétlost klapky zavitu matice
DN Délka (mm) Pocet Délka (mm) Pocet Pocet Pocet
80 M16 x 2,0 100 16 = = 16 16
100 M20 x 2,5 110 16 — — 16 16
150 M24 x 3,0 130 16 — — 16 16
200 M24 x 3,0 130 16 110 8 24 24
250 M27 x 3,0 140 24 = = 24 24
300 M27 x 3,0 140 24 120 8 32 32
350 M30 x 3,5 150 24 130 8 32 32
400 M33 x 3,5 170 24 140 8 32 32
500 M33 x 3,5 170 32 150 8 40 40
600 M36 x 4,0 190 32 170 8 40 40

PN 25 | PROVEDENI SE DVEMA PRIRUBAMI

Jmenovita Pramér a délka Zavitovy svornik Zavitovy svornik nepriichozi Podlozka Sestihranna

svétlost klapky zavitu matice
DN Délka (mm) Pocet Délka (mm) Pocet Pocet Pocet
80 M16 x 2,0 110 8 90 8 24 24
100 M20 x 2,5 130 8 100 8 24 24
150 M24 x 3,0 150 8 120 8 24 24
200 M24 x 3,0 150 8 120 16 32 32
250 M27 x 3,0 160 8 130 16 32 32
300 M27 x 3,0 160 16 130 16 48 48
350 M30 x 3,5 190 16 140 16 48 48
400 M33 x 3,5 190 16 150 16 48 48
500 M33 x 3,5 220 24 160 16 64 64
600 M36 x 4,0 240 24 200 16 64 64

POZNAMKY

1. VSechny zavitové svorniky odpovidaji normé DIN 976-1. Jsou upraveny na standardni délky.

2. Vsechny matice odpovidaji normeé ISO 4033, Tabulka 1.

3. VSechny podlozky odpovidaji normé DIN 887, podlozky jsou ploché pro obecné pouziti.

4. Vypocty délky zahrnuji 2 podlozky pro sestavu na ,,zavitovy svornik a Sestihrannd matice“ a 1 podlozku pro sestavu ,zavitovy svornik
a Sestihranna matice“ (neprachozi).

5 Do vypoctd délky sroubl byla zahrnuta standardni spirdlové vinuta t&snéni podle normy BS EN 1514-2, jedno na kazdou stranu.

6. Neprlchozi zavitovy svornik a $estihrannd matice definuji specidlni délky zavitovych svornik( pro zavitové otvory pro $rouby na spojeni pfirub,
které jsou nejblize hridele klapky.

7. V pripadé jakychkoli velikosti nebo konfiguraci, které nejsou uvedeny, kontaktujte firmu Bray.
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UDAJE PRO SROUBOVE SPOJENI KLAPKY S PRIRUBAMI 3 B]:a_.Y

PN 40 | MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI SE ZAVITOVYMI OKY (LUG)

Jmenovita Pramér a délka Zavitovy svornik Zavitovy svornik nepriichozi Podlozka Sestihranna

svétlost klapky zavitu matice
DN Délka (mm) Pocet Délka (mm) Pocet Pocet Pocet
80 M16 x 2,0 100 16 = = 16 16
100 M20 x 2,5 110 16 — — 16 16
150 M24 x 3,0 130 16 — — 16 16
200 M27 x 3,0 140 16 120 8 24 24
250 M30 x 3,5 150 24 = = 24 24
300 M30 x 3,5 160 24 130 8 32 32
350 M33 x 3,5 170 24 150 8 32 32
400 M36 x 4,0 190 24 160 8 32 32
500 M39 x 4,0 200 32 170 8 40 40
600 M45 x 4,5 240 32 200 8 40 40

PN 40 | PROVEDENI SE DVEMA PRIRUBAMI

Jmenovita Pramér a délka Zavitovy svornik Zavitovy svornik nepriichozi Podlozka Sestihranna

svétlost klapky zavitu matice
DN Délka (mm) Pocet Délka (mm) Pocet Pocet Pocet
80 M16 x 2,0 110 8 90 8 24 24
100 M20 x 2,5 130 8 100 8 24 24
150 M24 x 3,0 150 8 120 8 24 24
200 M27 x 3,0 160 8 130 16 32 32
250 M30 x 3,5 190 8 140 16 32 32
300 M30 x 3,5 190 16 150 16 48 48
350 M33 x 3,5 220 16 160 16 48 48
400 M36 x 4,0 220 16 170 16 48 48
500 M39 x 4,0 260 24 190 16 64 64
600 M45 x 4,5 300 24 240 16 64 64

POZNAMKY

1. VSechny zavitové svorniky odpovidaji normé DIN 976-1. Jsou upraveny na standardni délky.

2. Vsechny matice odpovidaji normeé ISO 4033, Tabulka 1.

3. VSechny podlozky odpovidaji normé DIN 887, podlozky jsou ploché pro obecné pouziti.

4. Vypocty délky zahrnuji 2 podlozky pro sestavu na ,,zavitovy svornik a Sestihrannd matice“ a 1 podlozku pro sestavu ,zavitovy svornik
a Sestihranna matice“ (neprachozi).

5 Do vypoctd délky sroubl byla zahrnuta standardni spirdlové vinuta t&snéni podle normy BS EN 1514-2, jedno na kazdou stranu.

6. Neprlchozi zavitovy svornik a $estihrannd matice definuji specidlni délky zavitovych svornik( pro zavitové otvory pro $rouby na spojeni pfirub,
které jsou nejblize hridele klapky.

7. V pripadé jakychkoli velikosti nebo konfiguraci, které nejsou uvedeny, kontaktujte firmu Bray.
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OD ROKU 1986 POSKYTUJE FIRMA BRAY RESEN[ PRO REGULACI
PRUTOKU PRO RUZNA PRUMYSLOVA ODVETVI PO CELEM SVETE.

VICE INFORMACI O PRODUKTECH FIRMY BRAY A POBOCKACH
VE VASEM OKOLI NALEZNETE NA WEBU BRAY.COM.

CELOSVETOVE SIiDLO
SPOLECNOSTI

Bray International, Inc.
13333 Westland East Blvd.
Houston, Texas 77041

Tel.: +1 281894 5454

Veskeré Udaje, technické informace a doporuceni v tomto dokumentu jsou uréeny pouze pro
véeobecné pouziti. Konkrétni pozadavky a vybér materidlu pro zamyslené pouziti konzultujte
se zastupci nebo s vyrobnim zdvodem firmy Bray Vyhrazujeme si prdvo na zménu nebo Upravu
provedeni produktu nebo samotného produktu bez predchoziho upozornéni Patenty jsou
vydané a prihlasené po celém svété.

Bray’ je registrovana ochranna zndmka firmy Bray International, Inc.
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