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PREHLED

UZAVIRACI KLAPKA S DVOJITOU
EXCENTRICITOU

Tato uzaviraci klapka s dvojitou excentricitou je chranéna
patentem firmy Bray. Konstrukce této klapky ziskala fadu
ocenéni a je precizné navrzena tak, aby poskytovala kvalitu,
hodnotu a spolehlivost v nejndroc¢néjsich chemickych
aplikacich.

MEDIA

> oxid uhelnaty >  metanol

> oxid uhli¢ity > propan

> chemikalie > kyselé plyny

> benzin > odpadni plyny
> horké plyny

TECHNICKE UDAJE

VOLBA MATERIALU'

Rozsah jmenovitych DN8O a3 DN40O

svétlosti’

Rozsah teplot uhlikova ocel: -10 °C az 260 °C
nerezova ocel: -29°C az 260 °C

Tlakova tfida PN 10, PN 16, PN 25, PN 40

Provedeni téla mezipfirubové provedeni s priichozimi

oky (wafer) | mezipFirubové provedeni se
zavitovymi oky (lug)

Zkouska tésnosti EN 12266-1 stupen A

POZNAMKA
1 Dalsi velikosti jsou dostupné na dotaz.

KONSTRUKCNi NORMY

Télo uhlikova ocel (EN 1.0619)
nerezova ocel (EN 1.4408)
Disk nerezova ocel (EN 1.4408)
HFidel nerezova ocel (EN 1.4542)
Sedlo RPTFE
PTFE
POZNAMKA

1 DalSi materialy jsou dostupné na dotaz.

CERTIFIKATY A SCHVALENI

Konstrukce klapky EN 12569 | EN 593 | NE 167

Materidl podle normy EN 16668 | AD2000 WO

Certifikaty CE: PED 2014/68/EU

Vv provedeni se SIL 3

Kontakt s potravinami EC 1935

Prchavé emise 1ISO 15848-1

Oznaceni EN 19 | DIN EN IEC 61406 | DIN 91406 TA-Luft 2021
Horni pFiruba ISO 5211 | NE 14 Schvaleni ATEX 2014/34/EU
PFipojovaci rozméry EN 1092-1

pFiruby

Stavebni délka EN 558 rfada 20, fada 25

Zku$ebni normy EN 12266-1a 2

Norma pro GR kéd DIN 91406 / IEC 61406
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KONSTRUKCE

PROVEDENI S DVOJITOU EXCENTRICITOU

Pohyb disku pfi konstrukci s dvojitou excentricitou prinasi
mnoho vyhod pfi funkci:

OTEVIRANI DISKU
> Vackovity pohyb mechanismu odtahuje disk od sedla.

> Snizuje opotrebeni sedla. 2. EXCENTRICITA

* OSA KLAPKY

OTEVRENA POLOHA
Disk neni v kontaktu se sedlem.

> Eliminuje deformaci sedla.
> Snizuje provozni kroutici momenty.
> Prodluzuje zivotnost.

UZAVIRANI DISKU
> Linedrni pohyb tlaci disk do sedla.
> Funkce stirdni zabranuje nezddouci tvorbé usazenin.

1. EXCENTRICITA

PROVEDENI S MEKKYM SEDLEM

Unikatni, patentovany design odolného sedla firmy Bray nabizi mnoho exkluzivnich vyhod:

> Zarucené uzavfeni s nulovou netésnosti v obou smérech. > Elasticky krouzek je plné zapouzdren v sedle a oddélen
> Tésnéni s presahem, a to i pfi absenci rozdilu tlaku od veskerého kontaktu s procesnim médiem.
v potrubi. > Celoplos$ny pridrzny krouzek zajistuje sedlo ve spravné
> Tésnéni tésnici plsobenim tlaku je stlaceno tlakem poloze, a to i bez protilehlé pFiruby.
procesniho média a zajistuje tak tésnéjsi utésnéni > Sedlo se nastavuje samocinné podle opotrebeni a zmén
v provozech s vy$sim diferenénim tlakem. teploty, ¢imz se prodluzuje jeho Zivotnost.
> Prodlouzena zivotnost se spolehlivym tésnénim po >  Zjednodu$ena vyména sedla.

1 milionu cykl@.

TESNENI S PRESAHEM TESNENI TESNiCi PUSOBENIM TLAKU
Poskytuje tésnost v obou smérech pro aplikace s nizkym tlakem. Poskytuje tésnéjsi utésnéni v obou smérech pro aplikace s vyssim tlakem.

Disk v oteviené poloze. Disk v uzaviené poloze. Disk v uzaviené poloze. Disk v uzaviené poloze.
Nestlacené sedlo. Bez tlaku v potrubi. Tlak v potrubi plsobici Tlak v potrubi pasobici
v preferovaném sméru proudéni. v nepreferovaném sméru
proudéni.

© 2026 BRAY INTERNATIONAL. VSECHNA PRAVA VYHRAZENA. BRAY.COM CZ_TSM_4Cx_20260610 4z 31


https://www.bray.com/

VLASTNOSTI A VYHODY

1 ZARAZKA NATOCENI HRIDELE: Integrovana do
horni pfiruby umoznuje neprerusovany pritok média
otvorem, coz optimalizuje prltok a snizuje potencidlni
turbulence. Robustni zarazka natoceni hfidele je lepsi
nez konstrukce s Cepy, protoze nabizi vétsi smykovou
plochu, kterd odolava velkému momentovému zatizeni.

2 KONSTRUKCE HRIDELE: Vysoce pevna konstrukce
hridele z jednoho kusu zajistuje bezpecny provoz
a mimoradné dlouhou zivotnost.

3 KONSTRUKCE S OCHRANOU PROTI VYSTRELENI:
HFidel je drzena zarazkou natoceni htidele
a Sroubovanou horni pfirubou. Tato konstrukce
zapouzdfuje véechny komponenty a pro zajisténi
bezpecnosti obsluhy nezavisi na zpUsobu ovladani.

4 SYSTEM TESNICi VLOZKY HRIDELE: PIné nastavitelny,
Vv provozu vymeénitelny systém tésnici vlozky hridele je
certifikovan podle mezinarodnich norem pro prchavé
emise.

5 OCHRANA PROTI VNEJSIM VLIVUM: O-krouzky
v horni pfirubé zabranuji vniknuti jakychkoli vnéjsich
médii do otvoru hridele klapky.

6 KONSTRUKCE SEDLA: Zajistuje absolutni tésnost
v obou smérech a zaroven oddéluje elasticky krouzek
od procesniho média.

7 TESNENi PUSOBENIM TLAKU: Umozriuje optimalni
tésnost v obou smérech pro nizké a vysoké tlaky.

8 KONSTRUKCE DISKU: Navrzeno pro optimalizaci
pratokl a zivotnosti sedla.

9 CELOPLOSNY PRIDRZNY KROUZEK: Jednolita
konstrukce poskytuje vysoce celistvou tésnici plochu
s dosedajicimi prirubami.

10 ULOZENI HRIDELE: Horni a spodni ulozeni bezpe&né
pridrzuji hiidel, zajistuji vynikajici odolnost proti korozi
a minimalizuji prihyb v dusledku mechanického
zatizeni.

1 TELO: Prodlouzené hrdlo umoziiuje pfistup k nastaveni
tésnici vlozky hridele a montazi ovladaciho prvku,
i kdyz je klapka zcela zaizolovana.

12 STITEK S QR KODEM: Kazda klapka je jednozna&né
a snadno identifikovatelna jednoduchym naskenovanim
QR koédu na identifikacnim stitku vyrobku v souladu
s normou IEC 61406.

© 2026 BRAY INTERNATIONAL. VSECHNA PRAVA VYHRAZENA. BRAY.COM CZ_TSM_4Cx_20260610 5231


https://www.bray.com/

VYBER KLAPKY 3 Bra:-Y

SYSTEM SESTAVENIi OBJEDNACIHO CiSLA KLAPKY

Pro sestaveni kompletniho objednaciho ¢isla klapky si vyberte z kazdé kategorie jeden kod.
4X MXXX-1T0XX XXX

TYP SVETLOST ZAKLADNI €isLO ROZSIRUJICI KOD (TRIM)'
4X MXXX 110XX XXX
Kéd Provedeni téla Tlakova’ Koéd DN Koéd Popis Koéd Polozka Material’
tFida M0O8O 80 11017 stavebnidélka  R48 Télo nerezova ocel (EN 1.4408)
4D Mezipfirubové PN 10 . podle . .
provedeni M100 100 EN 558 fada 20 Disk nerezova ocel (EN 1.4408)
Zf;%wa?élr?l M150 150 11018 stavebni délka Hridel nerezova ocel (EN 1.4542)
podle Sedlo RPTFE
4E Mezipfirubové PN 10 M200 200 EN 558 rada 25 L
provedeni se M250 250 Tésnici vlozka PTFE
?li\ggovyml oky M300 300 R49 Télo nerezova ocel (EN 1.4408)
4F Mezipfirubové PN 16 M350 350 Disk nerezova ocel (EN 1.4408)
proy}edhenl'l ) M400 400 HFidel nerezova ocel (EN 1.4542)
s prlchozimi _—
oky (wafer) Sedlo PTFE
4G MezipFirubové PN 16 Tésnici viozka  PTFE
provedeni se R50 Télo uhlikova ocel (EN 1.0619)
z3avitovymi oky
(lug) Disk nerezova ocel (EN 1.4408)
4H Mezipfirubové PN 25 Hridel nerezova ocel (EN 1.4542)
provedeni
s prachozimi Sedlo RPTFE
oky (wafer) Tésnici viozka PTFE
4J) Mezipfirubove PN 25 R51 Télo uhlikova ocel (EN 1.0619)
provedeni se . i
zavitovymi oky Disk nerezova ocel (EN 1.4408)
(lugd Hridel nerezova ocel (EN 1.4542)
4K Mezipfirubové PN 40 Sedlo PTFE
provedeni
s prlchozimi Tésnici vlozka PTFE

oky (wafer)

4L Mezipfirubové PN 40
provedeni se
zavitovymi oky
(ug)

POZNAMKA
1 Dalsi materialy jsou dostupné na dotaz.
Pro dalsi informace kontaktujte firmu Bray.

PRIKLAD 1 PRIKLAD 2
4L M080-11017 R48 4G M150-11018 R51
>  Provedeni téla: Mezipfirubové provedeni se zavitovymi >  Provedeni téla: Mezipfirubové provedeni se zavitovymi
oky (lug) | tlakova tfida: PN 40 oky (lug) | tlakova tfida: PN 16
Velikost: DN80O > Velikost: DN150
Spodni ¢ast: stavebni délka podle EN 558 fada 20 >  Spodni ¢ast: stavebni délka podle EN 558 fada 25
Rozsitujici koéd (trim): R48 > Rozsitujici kod (trim): R51
— télo = nerezova ocel (EN 1.4408) — télo = uhlikova ocel (EN 1.0619)
— disk = nerezové ocel (EN 1.4408) — disk = nerezova ocel (EN 1.4408)
— htidel = nerezova ocel (EN 1.4542) — htidel = nerezova ocel (EN 1.4542)
— sedlo = RPTFE — sedlo = RPTFE
— tésnici vlozka = PTFE — tésnici vlozka = PTFE

© 2026 BRAY INTERNATIONAL. VSECHNA PRAVA VYHRAZENA. BRAY.COM CZ_TSM_4Cx_20260610


https://www.bray.com/

MATERIALY | SEZNAM DiLU

0 Bray

POLOZKA POPIS MATERIAL
1 talo nerezova ocel (EN 1.4408)
uhlikova ocel (EN 1.0619)
2 disk nerezova ocel (EN 1.4408)
3 hridel nerezova ocel (EN 1.4542)
4 kuzelovy kolik nerezova ocel (EN 1.4542)
RPTFE
5 sedlo PTFE
e . N nerezova ocel (EN 1.4408)
6 pridrzny krouzek uhlikova ocel (EN 1.0619)
inbusovy Sroub pro upevnéni N
7 pridrzného krouzku T
8 distan¢ni krouzek disku nerezova ocel
9 ulozeni nerezova ocel
distan¢ni krouzek ulozeni hfidele .
10 (volitelnd) nerezova ocel
11 pritlacna podlozka nerezova ocel
12 tésnéni hridele PTFE
13 kruhova priichodka nerezova ocel
14 talitova pruzina nerezova ocel
15 uzemnovaci pruzina nerezova ocel
16 podloZzka prachodky nerezova ocel
17 O-krouzek, hridel FKM
18 zarazka natoceni hfidele nerezova ocel
O-krouzek pro zarazku natoceni
19 | htidele AN
O-krouzek pro prstenec pridrzujici
20 tésnici vlozku FKM
[ o nerezova ocel (EN 1.4408)
21 prstenec pridrzujici tésnici viozku uhlikova ocel (EN 1.0619)
22 aretacni Sroub A4-70
inbusovy Sroub pro prstenec N
23 pridrzujici tésnici vlozku A4-70
24 tésnéni, spodni desticka PTFE
. o nerezova ocel
25 spodni desticka Wil Gl
26 Sroub pro upevnéni spodni desticky A4-70
27 Stitek s certifikacemi nerezova ocel
28 Stitek s krouticim momentem nerezova ocel
29 zdkaznicky stitek nerezova ocel
30 identifikacni Stitek nerezova ocel
31 zardzeci Sroubovy hieb nerezova ocel
32 pero nerezova ocel
POZNAMKA

> Specifikace materidlu slouzi pouze jako reference a mohou se zménit bez predchoziho

upozornéni.
> Dalsi materidly jsou k dispozici na dotaz.
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MATERIAL KONSTRUKCE | ROZPADOVY VYKRES 3 B]:a;Y
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TLAK/TEPLOTA

O Bray

TYP 4D, 4E | PN 10

12

10

PRACOVNI TLAK (bar)

-100 0

200

TEPLOTA (°C)

LEGENDA (bar/°C)

TYP 4F, 4G | PN 16

16

12

PRACOVNI TLAK (bar)

-100 0

TEPLOTA (°C)

uhlikova ocel, 1.0619

nerezova ocel, 1.4408

LEGENDA (bar/°C)

uhlikova ocel, 1.0619

nerezova ocel, 1.4408
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TLAK/TEPLOTA

O Bray

TYP 4H, 4J | PN 25
30
25
20

15

PRACOVNI TLAK (bar)

10

-100 0

LEGENDA (bar/°C)

TEPLOTA (°C)

TYP 4K, 4L | PN 40

45
40
35
30
25

PRACOVNI TLAK (bar)

20
15
10

5

0
-100 0

uhlikova ocel, 1.0619

nerezova ocel, 1.4408

LEGENDA (bar/°C)

TEPLOTA (°C)

uhlikova ocel, 1.0619

nerezova ocel, 1.4408

© 2026 BRAY INTERNATIONAL. VSECHNA PRAVA VYHRAZENA. BRAY.COM

CZ_TSM_4Cx_20260610 10 z 31


https://www.bray.com/

ROZMERY A HMOTNOSTI - EN 558 RADA 20 | PN 10 6 Bra:.Y

TYP 4D, 4E | EN 558 RADA 20 STAVEBNIi DELKA | PN 10
DETAILY HRIDELE

VELIKOST HORNI PRIRUBY PODLE ISO 5211
—>‘ G

) 6]

——J L—H pres plosky

T

|=T=| TOZNAMKA]
J

X
—

m HFidel s ploskami
| R —)
O —)
¥ h q
PF'QIPOJOVACI' ROZMERY ,:I
PRIRUBY PODLE
PRUMYSLOVYCH NOREM E
dA ki
Hridel s drazkou
pro pero
Z F
— «—N
|«— B —»la— C —»
ROZMERY (mm)
DN2 A B [of E F O0G H Pero J K5 oL M N oP Vrtani horni pFiruby Hmotnost*
H1 H2 ISO Rozteéna Poéet Primér kg
kruZnice otvorii Sroubu
80 | 138 46 23 194 98 16 11 = = 19 77 90 180 17 55 FO7 70 4 M8 9
100 | 158 52 33 207 109 16 11 - - 19 98 90 198 17 55 FO7 70 4 M8 11
150 | 212 56 56 232 139 19 13 = = 25 153 90 268 22 55 FO7 70 4 M8 18
200 | 268 60 80 259 179 22 16 - - 30 204 150 324 21 85 F12 125 4 M12 28
250 | 320 68 99 287 216 30 22 = = 39 253 150 378 28 85 F12 125 4 M12 43
300 | 370 78 121 346 245 30 22 - - 39 303 150 426 29 85 F12 125 4 M12 56

POZNAMKA

1 Rozmér = 3 mm pro vSechny velikosti.

2 Pro nezobrazené velikosti kontaktujte firmu Bray.

3 Rozmér K je absolutni minimalni vnitfni pramér potrubi na ¢elni plose klapky.
4 Hmotnosti jsou pro téla z ocelovych odlitkd.
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0 Bray

ROZMERY A HMOTNOSTI - EN 558 RADA 20 | PN 16

TYP 4F, 4G | EN 558 RADA 20 STAVEBNi DELKA | PN 16
DETAILY HRIDELE

VELIKOST HORNI PRIRUBY PODLE ISO 5211 _»\ 7 G

% ] ——J L—H pFes plosky
" m TOZNAMKA1

Hridel s ploskami

[55

>

| CH——)
| o —)
re |
PRIPOJOVACI ROZMERY EI oG
PRIRUBY PODLE _T i
PRUMYSLOVYCH NOREM E g+
H2 u pera —1F
! *—>H<—H1upera
L agP
— POZNAMKA 1
J 3
zA KE o A
Htidel s drazkou
pro pero
- F
& — [—
|iSi i
—>| «—N
|e— B —p-ta— C —>
ROZMERY (mm)
DN2 A B (ot E F OG H Pero J K3 oL M N OP Vrtani horni pFiruby Hmotnost*
H1 H2 ISO Rozteéna Poéet Pramér kg
kruznice otvord 3roubu
80 | 138 46 23 194 98 16 11 = = 19 77 90 180 17 55 FO7 70 4 M8 9
100 | 158 52 33 207 109 16 11 - - 19 98 90 198 17 55 FO7 70 4 M8 11
150 | 212 56 56 232 139 19 13 - - 25 153 90 268 22 55 FO7 70 4 M8 18
200 | 268 60 80 259 179 22 16 - - 30 204 150 325 21 85 F12 125 4 M12 30
250 | 320 68 99 287 216 30 22 = = 39 253 150 391 28 85 F12 125 4 M12 45
300 | 378 78 121 346 245 30 22 - - 39 303 150 444 29 85 F12 125 4 M12 61
POZNAMKA

1 DN80-DN300 je 3 mm

2 Pro nezobrazené velikosti kontaktujte firmu Bray.

3 Rozmér K je absolutni minimalni vnitfni prdmér potrubi na ¢elni plose klapky.
4 Hmotnosti jsou pro téla z ocelovych odlitkd.
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0 Bray

ROZMERY A HMOTNOSTI - EN 558 RADA 20 | PN 25

TYP 4H, 4J | EN 558 RADA 20 STAVEBNIi DELKA | PN 25
DETAILY HRIDELE

VELIKOST HORNI PRIRUBY PODLE ISO 521
—>‘ G

% ] ——J L—H pFes plosky
" m TOZNAMKA1

Hridel s ploskami

[55

>

= Wl
R

PRIPOJOVACI ROZMERY ' 26
PRIRUBY PODLE _T N
PRUMYSLOVYCH NOREM E g+
H2 u pera —1F
! *—>H<—H1upera
L agP
— POZNAMKA 1
J 3
zA KE o A
Htidel s drazkou
pro pero
- F
5 — | —
|iSi i
—>| «—N
|e— B —p-ta— C —>
ROZMERY (mm)
DN2 OA B [of E F O0G H Pero J K5 oL M N oP Vrtani horni pFiruby Hmotnost*
H1 H2 ISO Rozteéna Poéet Pramér kg
kruZznice otvorli S$roubu
80 | 138 46 23 194 98 16 11 = = 19 77 90 180 17 55 FO7 70 4 M8 9
100 | 162 52 29 207 109 16 11 - - 19 95 90 216 21 55 FO7 70 4 M8 12
150 | 218 56 52 232 139 19 13 = = 25 151 90 279 25 55 FO7 70 4 M8 20
200 | 278 60 76 259 179 22 16 - - 30 203 150 347 25 85 F12 125 4 M12 33
250 | 335 68 98 287 216 30 22 = = 39 253 150 411 28 85 F12 125 4 M12 50
300 | 395 78 121 346 245 30 22 - - 39 303 150 476 29 85 F12 125 4 M12 69
POZNAMKA

1 DN80O-DN30O0 je 3 mm

2 Pro nezobrazené velikosti kontaktujte firmu Bray.

3 Rozmér K je absolutni minimalni vnitfni pramér potrubi na ¢elni plose klapky.

4 Hmotnosti jsou pro téla z ocelovych odlitkd.
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ROZMERY A HMOTNOSTI - EN 558 RADA 20 | PN 40

0 Bray

TYP 4K, 4L | EN 558 RADA 20 STAVEBNI DELKA | PN 40

VELIKOST HORNI PRIRUBY PODLE ISO 5211

[ b |

>

DETAILY HRIDELE
—>‘ G

(6]

——J L—H pFes plosky

|=T=| TOZNAMKA]
J

T

—

HFidel s ploskami

| CH——)
| o —)
re |
PRIPOJOVACI ROZMERY = 7 G
PRIRUBY PODLE _T o
PRUMYSLOVYCH NOREM }
E H2 u pera iy
! ‘<—H1upera
P
— POZNAMKA 1
J 3
zA K: o A
Hridel s drazkou
pro pero
- F
& — [—
|iSi i
_,I l«— N
l«—B —»le—C ]|
ROZMERY (mm)
DN2 OA B [of E F O0G H Pero J K2 oL M N oP Vrtani horni p¥iruby Hmotnost*
H1 H2 ISO Rozteéna Poéet Pramér kg
kruznice otvord Sroubu
80 | 138 46 23 194 98 16 11 = = 19 77 90 180 17 55 FO7 70 4 M8 9
100 | 162 52 29 207 109 16 11 - - 19 95 90 216 21 55 FO7 70 4 M8 12
150 | 218 56 50 226 152 22 16 - - 30 146 150 279 25 85 F12 125 4 M12 25
200 | 285 60 71 278 191 30 22 - - 39 196 150 363 26 85 F12 125 4 M12 41
250 | 345 68 92 319 239 35 - 10 10 55 244 150 432 29 85 F12 125 4 M12 61
300 | 410 78 110 354 281 35 - 10 10 80 290 210 501 35 130 | Fle 165 4 M20 101

POZNAMKA

1 DN80-DN250 je 3 mm, DN30O je 5 mm

2 Pro nezobrazené velikosti kontaktujte firmu Bray.

3 Rozmér K je absolutni minimalni vnitfni prdmér potrubi na ¢elni plose klapky.
4 Hmotnosti jsou pro téla z ocelovych odlitkd.
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0 Bray

ROZMERY A HMOTNOSTI - EN 558 RADA 25 | PN 10

TYP 4D, 4E | EN 558 RADA 25 STAVEBNIi DELKA | PN 10
DETAILY HRIDELE

VELIKOST HORNI PRIRUBY PODLE ISO 5211
—>‘ DG

% ] ——J L—H pFes plosky

|=T=| TOZNAMKA]
J

T

X
—

HFidel s ploskami

>

= Wl
R

PRIPOJOVACI ROZMERY
PRIRUBY PODLE

)

PRUMYSLOVYCH NOREM E 188\
H2 u pera —1F
! *—>H<—H1upera
P
— POZNAMKA 1
J 3
zA K: o A
Hridel s drazkou
pro pero
- F
& — [—
|iSi i
—>| le— N
|e— B —-ta— C —>
ROZMERY (mm)
DN2 OA B [of E F O0G H Pero J K3 oL M N oP Vrtani horni pf¥iruby Hmotnost*
H1 H2 ISO Rozteénd Pocet Primér kg
kruznice otvorl 3roubu
80 | 138 49 23 194 98 16 11 = = 19 77 90 180 17 55 FO7 70 4 M8 9
100 | 158 56 33 207 109 16 11 - - 19 98 90 198 17 55 FO7 70 4 M8 11
150 | 212 70 56 232 139 19 13 = = 25 153 90 268 22 55 FO7 70 4 M8 18
200 | 268 71 80 259 179 22 16 - - 30 204 150 324 21 85 F12 125 4 M12 28
250 | 320 76 99 287 216 30 22 = = 39 253 150 378 28 85 F12 125 4 M12 43
300 | 370 83 121 346 245 30 22 - - 39 303 150 426 29 85 F12 125 4 M12 56
350 | 430 92 131 371 288 35 - 10 10 80 333 210 491 36 130 | F16 165 4 M20 96
400 | 482 102 147 406 328 50 - 12 10 80 378 210 553 43 130 | F16 165 4 M20 132
POZNAMKA

1 DN80-DN300 je 3 mm, DN350-DN400 je 5 mm

2 Pro nezobrazené velikosti kontaktujte firmu Bray.

3 Rozmér K je absolutni minimalni vnitfni pramér potrubi na celni plose klapky.
4 Hmotnosti jsou pro téla z ocelovych odlitkd.
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ROZMERY A HMOTNOSTI - EN 558 RADA 25 | PN 16

0 Bray

TYP 4F, 4G | EN 558 RADA 25 STAVEBNI DELKA | PN 16
DETAILY HRIDELE

VELIKOST HORNI PRIRUBY PODLE ISO 5211
—>‘ oG

% ] ——J L—H pFes plosky

L OZNAMKA1
J
M b
HFidel s ploskami
| CH——)
| o —)
re |
PRIPOJOVACI ROZMERY E' oG
PRIRUBY PODLE _T,\
PRUMYSLOVYCH NOREM E i }
H2 u pera —1F
! *—>H<—H1upera
ogP
— POZNAMKA 1
J
oA K3 r *
Hridel s drazkou
pro pero
- F
& — [—
|iSi i
—>| le— N
|e— B —-ta— C —>
ROZMERY (mm)
DN2 O A B [of E F G H Pero J K}® oL M N oP Vrtani horni pFiruby Hmotnost*
H1 H2 ISO Rozteéna Pocet Priumér kg
kruznice otvorGi Sroubu
80 | 138 49 23 194 98 16 11 - - 19 77 90 180 17 55 FO7 70 M8 9
100 | 158 56 33 207 109 16 11 - - 19 98 90 198 17 55 FO7 70 4 M8 11
150 | 212 70 56 232 139 19 13 - - 25 153 90 268 22 55 FO7 70 4 M8 18
200 | 268 71 80 259 179 22 16 - - 30 204 150 325 23 85 F12 125 4 M12 30
250 | 320 76 99 287 216 30 22 - - 39 253 150 391 28 85 F12 125 4 M12 45
300 | 378 83 121 346 245 30 22 - - 39 303 150 444 29 85 F12 125 4 M12 61
350 | 438 92 130 371 288 35 - 10 10 80 333 210 509 36 130 | F16 165 4 M20 102
400 | 490 102 146 406 328 50 - 12 10 80 378 210 569 43 130 | F16 165 4 M20 139
POZNAMKA

1 DN80-DN300 je 3 mm, DN350-DN400 je 5 mm

2 Pro nezobrazené velikosti kontaktujte firmu Bray.

3 Rozmér K je absolutni minimalni vnitfni pramér potrubi na celni plose klapky.
4 Hmotnosti jsou pro téla z ocelovych odlitkd.
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ROZMERY A HMOTNOSTI - EN 558 RADA 25 | PN 25 6 Bra:.Y

TYP 4H, 4J | EN 558 RADA 25 STAVEBNIi DELKA | PN 25
DETAILY HRIDELE

VELIKOST HORNI PRIRUBY PODLE ISO 521 3G

=3 o
] ——J L—H pFes plosky

|=T=| TOZNAMKA]
J

T

X
—

HFidel s ploskami

>

= Wl
R

PRIPOJOVACI ROZMERY 26
PRIRUBY PODLE r\

PRUMYSLOVYCH NOREM E i
H2 u pera —1F
! *—>H<—H1upera
L aP
— POZNAMKA 1
J 3
T A K3 r *
Hridel s drazkou
pro pero
- F
& — [—
|iSi i
—>| le— N
|e— B —-ta— C —>
ROZMERY (mm)
DN2 OA B [of E F OG H Pero J K3 oL M N OP Vrtani horni pFiruby Hmotnost*
H1 H2 ISO Rozteénd Pocet Primér kg
kruznice otvord Sroubu
80 | 138 49 23 194 98 16 11 = = 19 77 90 180 17 55 FO7 70 4 M8 9
100 | 162 56 29 207 109 16 11 - - 19 95 90 216 21 55 FO7 70 4 M8 12
150 | 218 70 52 232 139 19 13 - - 25 151 90 279 25 55 | FO7 70 4 M8 20
200 | 278 71 76 259 179 22 16 - - 30 203 150 347 25 85 F12 125 4 M12 33
250 | 335 76 98 287 216 30 22 = = 39 253 150 411 28 85 F12 125 4 M12 50
300 | 395 83 121 346 245 30 22 - - 39 303 150 476 29 85 F12 125 4 M12 69
350 | 450 92 131 371 306 35 - 10 10 80 333 210 541 36 130 | F16 165 4 M20 116
400 | 505 102 145 438 329 50 - 12 10 80 377 210 605 45 130 | F16 165 4 M20 161

POZNAMKA

1T DN80-DN300 je 3 mm, DN350-DN400 je 5 mm

2 Pro nezobrazené velikosti kontaktujte firmu Bray.

3 Rozmér K je absolutni minimalni vnitfni pramér potrubi na ¢elni plose klapky.
4 Hmotnosti jsou pro téla z ocelovych odlitkd.
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ROZMERY A HMOTNOSTI - EN 558 RADA 25 | PN 40 6 Bra:.Y

TYP 4K, 4L | EN 558 RADA 25 STAVEBNI DELKA | PN 40
DETAILY HRIDELE

VELIKOST HORNI PRIRUBY PODLE ISO 5211
—>‘ () c]

% ] ——J L—H pFes plosky

|=T=| TOZNAMKA]
J

T

X
—

HFidel s ploskami
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PRIPOJOVACI ROZMERY oG
PRIRUBY PODLE _T Py
PRUMYSLOVYCH NOREM }
E H2 u pera —
! ‘<—H1upera
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|e— B —-ta— C —>
ROZMERY (mm)
DN2 A B [of E F OG H Pero J K3 oL M N OP Vrtani horni pFiruby Hmotnost*
H1 H2 ISO Rozteéna Pocet Primér kg
Kruznice otvorl Sroubu
80 | 138 49 23 194 98 16 11 - - 19 77 90 180 17 55 FO7 70 4 M8 9
100 | 162 56 29 207 109 16 11 - - 19 95 90 216 21 55 FO7 70 4 M8 12
150 | 218 70 50 226 152 22 16 - - 30 146 150 279 25 85 F12 125 4 M12 25
200 | 285 71 71 278 191 30 22 - - 39 196 150 363 26 85 F12 125 4 M12 41
250 | 345 76 92 319 239 35 - 10 10 55 244 150 432 29 85 F12 125 4 M12 61
300 | 410 83 110 354 281 35 - 10 10 80 290 210 501 35 130 | F16 165 4 M20 101
350 | 465 92 130 390 306 40 - 10 10 80 333 210 566 36 130 | Fl6 165 4 M20 130
400 | 535 102 147 438 351 50 - 12 10 80 378 210 646 43 130 | Fl6 165 4 M20 186

POZNAMKA

1 DN80-DN250 je 3 mm, DN300-DN400 je 5 mm

2 Pro nezobrazené velikosti kontaktujte firmu Bray.

3 Rozmér K je absolutni minimalni vnitfni pramér potrubi na ¢elni plose klapky.
4 Hmotnosti jsou pro téla z ocelovych odlitkd.
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UZAVIRACI A OTEVIRACI KROUTICi MOMENTY (Nm)

O Bray

POLOHA PRIDRZNEHO KROUZKU

POZNAMKA

> QOrientace klapky vzhledem k proudéni
média ovliviiuje kroutici moment.
Hodnoty jsou uvedeny podle
orientace pridrzného krouzku - bud na
vstupu, nebo na vystupu klapky.

SMER PRUTOKU MEDIA ° ° SMER PRUTOKU MEDIA

PRIDRZNY KROUZEK
NA VYSTUPU
(PK vystup)

PRIDRZNY KROUZEK
NA VSTUPU
(PK vstup)

PN 10, 16, 25
KLAPKA S MEKKYM SEDLEM - KROUTICi MOMENTY (Nm)

Rozdil tlakt na klapce (bar)

< 3,5 bar > 3,5az<6 bar > 6 az <10 bar > 10 az < 16 bar > 16 az < 20 bar > 20 az < 25 bar
PK PK PK PK PK PK PK PK PK PK PK PK
DN' vstup vystup vstup vystup vstup vystup vstup vystup vstup vystup vstup vystup
80 20 21 20 23 21 25 25 32 26 36 33 46
100 30 31 30 33 31 36 35 45 36 52 46 66
150 71 75 73 82 78 92 91 118 95 136 121 172
200 127 135 134 148 145 169 166 210 177 237 226 302
250 224 239 242 269 271 316 316 406 324 463 412 589
300 309 333 342 383 395 463 480 629 514 734 654 934
350 488 524 535 596 610 712 703 914 751 1073 956 1365
400 702 758 767 862 870 1028 1096 1433 1186 1695 1509 2 156
PN 40
KLAPKA S MEKKYM SEDLEM - KROUTICi MOMENTY (Nm)
Rozdil tlaki na klapce (bar)
< 3,5 bar > 3,5 az <6 bar > 6 az <10 bar > 10 az < 16 bar >16az<20bar >20az<25bar > 25az<40bar
PK PK PK PK PK PK PK PK PK PK PK PK PK PK
DN’ vstup  vystup vstup vystup vstup  vystup  vstup vystup vstup  vystup vstup vystup vstup  vystup
80 20 21 20 23 21 25 25 32 26 36 33 46 47 63
100 30 31 30 33 31 36 35 45 36 52 46 66 65 87
150 84 90 88 99 96 113 118 143 134 165 152 191 201 272
200 148 159 160 178 179 209 221 268 251 309 286 360 373 503
250 254 274 278 312 316 373 391 476 444 549 508 638 667 901
300 371 401 413 464 480 565 592 720 671 829 766 964 1008 1361
350 488 524 535 596 610 712 703 914 751 1073 956 1365 1529 2184
400 702 758 767 862 870 1028 1096 1433 1186 1695 1509 2156 2414 3449
POZNAMKA
1 Pro nezobrazené velikosti kontaktujte firmu Bray.
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MAXIMALNI PRIPUSTNE KROUTICi MOMENTY HRIDELE (Nm) 3 Bra:.Y

PN 10, 16, 25, 40

MAXIMALNI PRIPUSTNE KROUTICi MOMENTY HRIDELE' (Nm)

DN PN 10 PN 16 PN 25 PN 40

80 168 168 168 168
100 168 168 168 168
150 378 378 378 633
200 483 483 483 1247
250 1247 1247 1247 2257
300 1629 1629 1629 2777
350 2777 2777 2777 4237
400 6177 6177 6177 6177
POZNAMKA

1 Plati pro nerezovou ocel (EN 1.4542).
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PRUTOKOVE SOUCINITELE KLAPKY (Kv) 6 Brw

PRUTOKOVE SOUCINITELE KLAPEK (KV) TLAKOVE TRIiDY PN 10, 16, 25

NATOCENI DISKU (stupné)

DN 90° 80° 70° 60° 50° 40° 30° 20° 10°
80 158 152 132 105 74 48 27 12 4

100 320 311 269 213 149 98 54 26 9

150 1152 913 640 435 281 186 119 69 30
200 2388 1902 1356 904 584 389 239 141 55
250 3 668 2943 2073 1390 896 597 384 213 85
300 5672 4 546 3199 2158 1390 921 597 333 132
350 6 525 5203 3 668 2474 1612 1066 691 384 149
400 8 359 6 705 4700 3156 2 064 1305 870 495 196

PRUTOKOVY SOUCINITEL KLAPKY (KV) TLAKOVE TRIDY PN 40

NATOCENI DISKU (stupné)

DN 90° 80° 70° 60° 50° 40° 30° 20° 10°
80 158 152 132 105 74 48 27 12 4

100 320 311 269 213 149 98 54 26 9

150 853 746 606 452 316 205 118 67 22
200 1706 1467 1160 810 537 345 205 103 40
250 2 260 1919 1484 1024 665 435 252 128 52
300 3412 2900 2133 1442 938 606 367 188 78
350 6 525 5203 3 668 2474 1612 1066 691 384 149
400 8 359 6 705 4700 3156 2 064 1305 870 495 196
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UDAJE PRO SROUBOVE SPOJENI KLAPKY S PRIRUBAMI 6 Bra}r

MEZIPRIRUBOVE PRoyEDENi KLAPKY S PRL"JCﬁOZiMl OKY
(WAFER) S PRUCHOZIiMI ZAVITOVYMI SVORNIKY

—— PRIDRZNY KROUZEK
TESNEN[ —— —— TESNENI

TESNICI LISTA (POKUD JE POUZITA) —— —— TESNICI LISTA (POKUD JE POUZITA)

MEZIPRIRUBOVE
PROVEDENI
S PRUCHOZIMI

MATICE —= ‘ °KY(WAFER) ..* = MATICE
PODLOZKA PODLOZKA
DOPORUCUJEME, ABY VYCNIVALY 2 ZAVITY —=#=— I 4~ — DOPORUCUJEME, ABY VYCNIVALY 2 ZAVITY

(NA KAZDE STRANE)

MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI KLAPKY SE ZAVITOVYMI OKY

(WAFER) SE ZAVITOVYMI SVORNIKY
—— PRIDRZNY KROUZEK
TESNEN| —— —— TESNEN/

TESNICI LISTA (POKUD JE POUZITA) —— —— TESNICI LISTA (POKUD JE POUZITA)

MEZIPRIRUBOVE
PROVEDENI SE

MATICE —= =— MATICE
) ) PODLOZKA — PODLOZKA . )
DOPORUCUJEME, ABY VYCENIVALY 2 ZAVITY —— INIMK &°— DOPORUCUJEME, ABY VYENIVALY 2 ZAVITY

(NA KAZDE STRANE) (NA KAZDE STRANE)

MINIMALNI HLOUBKA ZASROUBOVANi —————— | | __————————— MINIMALNI HLOUBKA ZASROUBOVANI

(ODPOVIDA PRUMERU SROUBU) (ODPOVIDA PRUMERU SROUBU)

MEZlPﬁiRyBovE PRO\!EDENi KLAPKY SE ZAVITOVYMI OKY
(LUG) SE SROUBY SE SESTIHRANNOU HLAVOU

—— PRIDRZNY KROUZEK
—— TESNENI
—— TESNICI LISTA (POKUD JE POUZITA)

TESNENI ——
TESNICI LISTA (POKUD JE POUZITA) —

MEZIPRIRUBOVE
PROVEDENi SE

MINIMALNI HLOUBKA ZASROUBOVAN ——— | | |——————— MINIMALNI HLOUBKA ZASROUBOVANI

(ODPOVIDA PRUMERU SROUBU) (ODPOVIDA PRUMERU SROUBU)

DULEZITE INFORMACE

> |nformace k specifickym pripojovacim rozmérim klapek naleznete na
prislusnych rozmérovych vykresech firmy Bray.

> Zavity u mezipfirubového provedeni se zavitovymi oky (lug) mohou byt
vyFiznuté z obou stran, a proto zavit nemusi byt pribézny.
Minimalni zasroubovani Sroubu se musi rovnat prdméru Sroubu.
Pfi Sroubovani klapky do potrubi pouzijte standardni kroutici moment
pro Sroubovani doporuceny prislusnymi normami pro potrubi.
Dodatec¢na sila Sroubl na spojeni pfirub neni nutna.
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UDAJE PRO SROUBOVE SPOJENI KLAPKY S PRIRUBAMI | PN 10 6 Brair

STAVEBNI DELKA PODLE EN 558 RADA 20 | PN 10 | PRUCHOZIi ZAVITOVY SVORNIK

Jmeno'xiatgks‘;létlost Pramér a délka zavitu zg;éiltléigr:gcsr:l%imﬁu Prﬁchs?,iirﬁ?lw(/itovy' Podlozka Matice

DN @ zavitu mm Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi
80 M16 150 8 16 16
100 M16 150 8 16 16
150 M20 170 8 16 16
200 M20 180 8 16 16
250 M20 190 12 24 24
300 M20 200 12 24 24
350 - - - - -
400 - - - - -

STAVEBNI DELKA PODLE EN 558 RADA 20 | PN 10 | ZAVITOVY SVORNIK

Délka T Délka T

ez o . Pt X Zavitovy s 2 Zavitovy
Jmenovita Pramér a délka zavitového p zavitového p 3 :

svétlost klapky zavitu svorniku na svornik na svorniku na svornik na Podlozka Matice
pFedni strané predni strané zadni strané zadni strané
DN @ zavitu mm Mnozstvi mm Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi

80 M16 80 8 70 8 16 16
100 M16 90 8 70 8 16 16
150 M20 100 8 80 8 16 16
200 M20 100 8 80 8 16 16
250 M20 110 12 90 12 24 24
300 M20 110 12 90 12 24 24
350 - - - - - - -
400 - - - - - - -

STAVEBNIi DELKA PODLE EN 558 RADA 20 | PN 10 | SROUB

Délka Sroubu

Jmenovita Pramér a délka Sroub na Délka Sroubu  Sroub na zadni

svétlost klapky zavitu ""’st':;ﬁgm’ pfedni stran& na zadni strané strané Podlozka Matice
DN @ zavitu mm Mnozstvi mm Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi
80 M16 45 8 45 8 16 =
100 M16 45 8 45 8 16 -
150 M20 55 8 50 8 16 =
200 M20 55 8 55 8 16 -
250 M20 55 12 55 12 24 -
300 M20 60 12 60 12 24 -
350 = = = - - - -
400 - - - - - ; ;
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UDAJE PRO SROUBOVE SPOJENI KLAPKY S PRIRUBAMI | PN 10 6 Bra}’

STAVEBNI DELKA PODLE EN 558 RADA 25 | PN 10 | PRUCHOZIi ZAVITOVY SVORNIK

Jmeno'xiatgks‘;létlost Pramér a délka zavitu z?ﬁl‘;?,gr:gc&%zrmﬁu Prﬁchs?’il’rﬁ?l\(/itovy' Podlozka Matice
DN @ zavitu mm Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi
80 M16 150 8 16 16
100 M16 160 8 16 16
150 M20 190 8 16 16
200 M20 190 8 16 16
250 M20 200 12 24 24
300 M20 220 12 24 24
350 M20 220 16 32 32
400 M24 240 16 32 32

STAVEBNI DELKA PODLE EN 558 RADA 25 | PN 10 | ZAVITOVY SVORNIK

Délka Délka

s x oy . M Zavitovy P Zavitovy
Jmenovita svétlost  Prumér a délka zavitového svornik na zavitového svornik na Podlozka Matice
klapky zavitu svorniku na > . « svorniku na - «
pFedni strané pfedni strané zadni strané zadni strané

DN @ zavitu mm Mnozstvi mm Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi
80 M16 90 8 70 8 16 16
100 M16 90 8 70 8 16 16
150 M20 110 8 80 8 16 16
200 M20 110 8 80 8 16 16
250 M20 110 12 90 12 24 24
300 M20 120 12 90 12 24 24
350 M20 120 16 100 16 32 32
400 M24 130 16 110 16 32 32

STAVEBNIi DELKA PODLE EN 558 RADA 25 | PN 10 | SROUB

Délka Sroubu

smenoutgsuetiost  Primeradélka  “nabrodni | Stoubna  Déllafroubu, Sroubnazadn’ podiosa  Matice
DN @ zavitu mm Mnozstvi mm Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi
80 M16 50 8 45 8 16 -
100 M16 50 8 45 8 16 -
150 M20 65 8 50 8 16 =
200 M20 70 8 55 8 16 -
250 M20 65 12 55 12 24 -
300 M20 65 12 60 12 24 -
350 M20 80 16 70 16 32 =
400 M24 90 16 70 16 32 -
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UDAJE PRO SROUBOVE SPOJENI KLAPKY S PRIRUBAMI | PN 16 6 Brair

STAVEBNI DELKA PODLE EN 558 RADA 20 | PN 16 | PRUCHOZi ZAVITOVY SVORNIK

Jmeno'xiatgks‘;létlost Pramér a délka zavitu z?ﬁl‘;igﬁgcsz%imﬁu Prﬁchs?’iirﬁ?l\(/itovy' Podlozka Matice

DN @ zavitu mm Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi
80 M16 150 8 16 16
100 M16 150 8 16 16
150 M20 170 8 16 16
200 M20 180 12 24 24
250 M24 200 12 24 24
300 M24 220 12 24 24
350 - - - - -
400 - - - - -

STAVEBNI DELKA PODLE EN 558 RADA 20 | PN 16 | ZAVITOVY SVORNIK

Délka Délka

. o . Mty Zavitovy Pty Zavitovy
Jmenovita Pramér a délka zavitového p zavitového p 5 :
svétlost klapky zavitu svorniku na svornik na svorniku na svornik na Podlozka Matice
pFedni stran& predni strané zadni strané zadni strané
DN @ zavitu mm Mnozstvi mm Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi
80 M16 80 8 70 8 16 16
100 M16 90 8 70 8 16 16
150 M20 100 8 80 8 16 16
200 M20 100 12 80 12 24 24
250 M24 110 12 100 12 24 24
300 M24 120 12 100 12 24 24
350 - - - - - - -
400 - - - - - - -

STAVEBNIi DELKA PODLE EN 558 RADA 20 | PN 16 | SROUB

Délka Sroubu

cdnencua,,  Primiradeka  Phabidn | Sroubna  Délkafroubu Sroubnazadni podioska  Matice
DN @ zavitu mm Mnozstvi mm Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi
80 M16 45 8 45 8 16 -
100 M16 45 8 45 8 16 -
150 M20 55 8 50 8 16 =
200 M20 55 12 55 12 24 -
250 M24 60 12 60 12 24 =
300 M24 70 12 60 12 24 -
350 - - - - - - -
400 - - - - - - -
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UDAJE PRO SROUBOVE SPOJENI KLAPKY S PRIRUBAMI | PN 16 6 Bra}’

STAVEBNI DELKA PODLE EN 558 RADA 25 | PN 16 | PRUCHOZI ZAVITOVY SVORNIK

Jmeno'xiatgks‘;létlost Pramér a délka zavitu z?ﬁl‘;?,gr:gc&%zrmﬁu Prﬁchs?’il’rﬁ?l\(/itovy' Podlozka Matice
DN @ zavitu mm Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi
80 M16 150 8 16 16
100 M16 160 8 16 16
150 M20 190 8 16 16
200 M20 190 12 24 24
250 M24 220 12 24 24
300 M24 220 12 24 24
350 M24 240 16 32 32
400 M27 260 16 32 32

STAVEBNI DELKA PODLE EN 558 RADA 25 | PN 16 | ZAVITOVY SVORNIK

Délka - . Délka - .
P o o 2 <ot : Zavitovy <ot z Zavitovy
Jmenovita svétlost Primér a délka zavitového p zavitového p x .
Klapky Zavitu svorniku na svornik na svorniku na svornik na Podlozka Matice

pfedni strané zadni strané

pfedni strané zadni strané

DN @ zavitu mm Mnozstvi mm Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi
80 M16 90 8 70 8 16 16
100 M16 90 8 70 8 16 16
150 M20 110 8 80 8 16 16
200 M20 110 12 80 12 24 24
250 M24 120 12 100 12 24 24
300 M24 130 12 100 12 24 24
350 M24 130 16 110 16 32 32
400 M27 140 16 120 16 32 32

STAVEBNIi DELKA PODLE EN 558 RADA 25 | PN 16 | SROUB

Délka Sroubu

dmencyitg svitiost  Priméy adétka  Prabredni | Sroubra | DélkaSroubu Sroubnazadni podiozka  Matice
DN @ zavitu mm MnozZstvi mm MnozZstvi MnozZstvi MnozZstvi
80 M16 50 8 45 8 16 -
100 M16 50 8 45 8 16 -
150 M20 65 8 50 8 16 =
200 M20 70 12 55 12 24 -
250 M24 70 12 60 12 24 =
300 M24 80 12 60 12 24 -
350 M24 80 16 80 16 32 -
400 M27 90 16 80 16 32 -
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UDAJE PRO SROUBOVE SPOJENI KLAPKY S PRIRUBAMI | PN 25 6 Brair

STAVEBNI DELKA PODLE EN 558 RADA 20 | PN 25 | PRUCHOZIi ZAVITOVY SVORNIK

Jmenolzlliatgksyétlost Pramér a délka zavitu zgﬁlﬁ:ggg‘a‘;ﬁmﬁu PrflChs(:lzoiri?l\(litOVy' Podlozka Matice

DN @ zavitu mm Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi
80 M16 160 8 16 16
100 M20 170 8 16 16
150 M24 200 8 16 16
200 M24 200 12 24 24
250 M27 220 12 24 24
300 M27 240 16 32 32
350 - - - - -
400 - - - - -

STAVEBNI DELKA PODLE EN 558 RADA 20 | PN 25 | ZAVITOVY SVORNIK

Délka Délka

e o . iy Zavitovy Py Zavitovy
Jmenovita Pramér a délka zavitového p zavitového p 5 :
svétlost klapky zavitu svorniku na svornik na svorniku na svornik na Podlozka Matice
pFedni strané predni strané zadni strané zadni strané
DN @ zavitu mm Mnozstvi mm Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi
80 M16 90 8 70 8 16 16
100 M20 90 8 80 8 16 16
150 M24 100 8 100 8 16 16
200 M24 110 12 100 12 24 24
250 M27 120 12 100 12 24 24
300 M27 130 16 110 16 32 32
350 - - - - - - -
400 - - - - - - -

STAVEBNIi DELKA PODLE EN 558 RADA 20 | PN 25 | SROUB

Délka Sroubu

cdnencus,,  Primiradeka  Prabidn | Sroubna  Dilkafroubu Sroubnazadni podioska  Matice
DN @ zavitu mm Mnozstvi mm Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi
80 M16 50 8 50 8 16 -
100 M20 55 8 50 8 16 -
150 M24 60 8 60 8 16 =
200 M24 65 12 60 12 24 -
250 M27 70 12 65 12 24 -
300 M27 80 16 70 16 32 -
350 - - - - - - -
400 - - - - - - -
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UDAJE PRO SROUBOVE SPOJENI KLAPKY S PRIRUBAMI | PN 25 6 Bra}’

STAVEBNI DELKA PODLE EN 558 RADA 25 | PN 25 | PRUCHOZIi ZAVITOVY SVORNIK

Jmeno'xiatgks‘;létlost Pramér a délka zavitu zg;éiltléigr:gcsr:l%imﬁu Prﬁchs?,iirﬁ?lw(/itovy' Podlozka Matice
DN @ zavitu mm Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi
80 M16 160 8 16 16
100 M20 180 8 16 16
150 M24 220 8 16 16
200 M24 220 12 24 24
250 M27 220 12 24 24
300 M27 240 16 32 32
350 M30 260 16 32 32
400 M33 280 16 32 32

STAVEBNI DELKA PODLE EN 558 RADA 25 | PN 25 | ZAVITOVY SVORNIK

Délka - . Délka - .
P o o £ <ot : Zavitovy <ot : Zavitovy
Jmenovita svétlost Primér a délka zavitového p zavitového p 5 .
Klapky zavitu svorniku na svornik na svorniku na svornik na Podlozka Matice

pFedni strané zadni strané

pfedni strané zadni strané

DN @ zavitu mm Mnozstvi mm Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi
80 M16 90 8 70 8 16 16
100 M20 100 8 80 8 16 16
150 M24 120 8 100 8 16 16
200 M24 120 12 100 12 24 24
250 M27 120 12 100 12 24 24
300 M27 130 16 110 16 32 32
350 M30 140 16 120 16 32 32
400 M33 150 16 130 16 32 32

STAVEBNIi DELKA PODLE EN 558 RADA 25 | PN 25 | SROUB

Délka Sroubu

mencyiti svélost  primer adétka  Phabicdht | Sroubne | Délkadroubu Sroubrezadni pogioa  Matice
DN @ zavitu mm Mnozstvi mm Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi
80 M16 50 8 50 8 16 -
100 M20 60 8 50 8 16 -
150 M24 70 8 60 8 16 =
200 M24 70 12 60 12 24 -
250 M27 80 12 65 12 24 =
300 M27 80 16 70 16 32 -
350 M30 90 16 80 16 32 -
400 M33 100 16 80 16 32 -
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UDAJE PRO $ROUBOVE SPOJENI KLAPKY S PRIRUBAMI | PN 40 6 Brair

STAVEBNI DELKA PODLE EN 558 RADA 20 | PN 40 | PRUCHOZIi ZAVITOVY SVORNIK

Jmenolzlliatgksyétlost Pramér a délka zavitu zgﬁlﬁ:ggg‘a‘;ﬁmﬁu PrflChs(:lzoiri?l\(litOVy' Podlozka Matice

DN @ zavitu mm Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi
80 M16 160 8 16 16
100 M20 170 8 16 16
150 M24 200 8 16 16
200 M27 220 12 24 24
250 M30 240 12 24 24
300 M30 260 16 32 32
350 - - - - -
400 - - - - -

STAVEBNI DELKA PODLE EN 558 RADA 20 | PN 40 | ZAVITOVY SVORNIK

Délka Délka

ez o . M Zavitovy My Zavitovy
Jmenovita Pramér a délka zavitového p zavitového p 3 :
svétlost klapky zavitu svorniku na svornik na svorniku na svornik na Podlozka Matice
pfedni strané pfedni strané zadni strané zadni strané
DN @ zavitu mm Mnozstvi mm Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi
80 M16 90 8 70 8 16 16
100 M20 90 8 80 8 16 16
150 M24 100 8 100 8 16 16
200 M27 110 12 100 12 24 24
250 M30 130 12 120 12 24 24
300 M30 140 16 130 16 32 32
350 - - - - - - -
400 - - - - - - -

STAVEBNIi DELKA PODLE EN 558 RADA 20 | PN 40 | SROUB

Délka Sroubu

adencus, Primiradéka  PLabiGn | Sroubre  Délkadroubu Sroubnozadn podoska  Matice
DN @ zavitu mm Mnozstvi mm Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi
80 M16 50 8 50 8 16 -
100 M20 55 8 50 8 16 -
150 M24 60 8 60 8 16 =
200 M27 70 12 65 12 24 -
250 M30 80 12 70 12 24 -
300 M30 80 16 80 16 32 -
350 - = = = = = =
400 - - - - - - -
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UDAJE PRO SROUBOVE SPOJENI KLAPKY S PRIRUBAMI | PN 40 6 Bra}’

STAVEBNI DELKA PODLE EN 558 RADA 25 | PN 40 | PRUCHOZi ZAVITOVY SVORNIK

Jmenovita svétlost Délka prichoziho Prichozi zavitovy

klapky Pramér a délka zavitu zavitového svorniku svornik Podlozka Matice

DN @ zavitu mm Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi
80 M16 160 8 16 16
100 M20 180 8 16 16
150 M24 220 8 16 16
200 M27 220 12 24 24
250 M30 260 12 24 24
300 M30 260 16 32 32
350 M33 280 16 32 32
400 M36 320 16 32 32

STAVEBNI DELKA PODLE EN 558 RADA 25 | PN 40 | ZAVITOVY SVORNIK

Délka Délka

s o . Ml Zavitovy My Zavitovy
Jmeno|21|a|:al(svetlost Pramér a délka zavitového svornik na zavitového svornik na Podlozka Matice
pky zavitu svorniku na S 3 « svorniku na . «
pFedni strané predni strané zadni strané zadni strané

DN @ zavitu mm Mnozstvi mm Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi
80 M16 90 8 70 8 16 16
100 M20 100 8 80 8 16 16
150 M24 120 8 100 8 16 16
200 M27 120 12 100 12 24 24
250 M30 140 12 120 12 24 24
300 M30 140 16 130 16 32 32
350 M33 150 16 130 16 32 32
400 M36 170 16 150 16 32 32

STAVEBNIi DELKA PODLE EN 558 RADA 25 | PN 40 | SROUB

Délka Sroubu

dmenoutgsuetiost  Primeradélka  “nabrodni | Stoubna  Déllafroubu Sroubnazadn’ podiosa  Matice
DN @ zavitu mm Mnozstvi mm Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi
80 M16 50 8 50 8 16 -
100 M20 60 8 50 8 16 -
150 M24 70 8 60 8 16 =
200 M27 80 12 65 12 24 -
250 M30 90 12 70 12 24 -
300 M30 90 16 80 16 32 -
350 M33 100 16 80 16 32 -
400 M36 100 16 100 16 32 -
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FIRMA BRAY POSKYTUJE OD ROKU 1986 RESEN| PRO REGULACI
PRUTOKU PRO RUZNA PRUMYSLOVA ODVETVI PO CELEM SVETE.

VICE INFORMAC| O PRODUKTECH FIRMY BRAY A POBOCKACH VE
VASEM OKOLI NALEZNETE NA WEBU BRAY.COM.

CELOSVETOVE SiDLO FIRMY
Bray International, Inc.

13333 Westland East Blvd.

Houston, Texas 77041, USA

Tel.: +1.281.894.5454

Veskeré Udaje, technické informace a doporuceni v tomto dokumentu jsou uréeny pouze pro
véeobecné pouziti. Konkrétni pozadavky a vybér materidlu pro zamyslené pouziti konzultujte
se zastupci firmy Bray nebo s vyrobnim zdvodem. Vyhrazujeme si pravo na zménu ¢i Upravu
provedeni produktu nebo samotného produktu bez pfedchoziho upozornéni. Patenty jsou
vydané a prihldsené po celém svété.

Bray’ je registrovana ochranna znédmka firmy Bray International, Inc.

© 2024 BRAY INTERNATIONAL. VSECHNA PRAVA VYHRAZENA. BRAY.COM
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