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PREHLED

UZAVIRACI KLAPKA S VYSTELKOU Z PTFE

Uzaviraci klapka s vystelkou, typ 2-Cx se vyznacuje
nejmodernéjsi konstrukci, ktera zajistuje vynikajici tésnost
pfi uzavreni a vysoké hodnoty Kv s mimoradné dlouhou
zivotnosti. Je specialné zkonstruovana tak, aby splnovala
pfisné pozadavky chemického pramyslu.
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kyselina jodovodikova
kyselina bromovodikova
kyselina chlorovodikova
kyselina fluorovodikova
kyselina hexafluorokremicita

chlorovodik
kyanovodik
kyselina dusi¢na
chlore¢nan sodny
chloritan sodny
chlornan sodny
kyselina sirova

TECHNICKE UDAJE

MOZNOSTI MATERIALU'

Rozsah jmenovitych
svétlosti*

DN 50 az 600

Rozsah teplot

-20 °C az 200 °C

Maximalni provozni DN 50 az 600: 10 bart
tlak (v obou smérech)

Maximalni provozni DN 50 az 300: 5 bar
tlak (instalace na konci

potrubi?) DN 350 az 600: 3 bar

Télo tvarna litina, nizkoteplotni (EN 5.3103)
Disk (s vystelkou nerezova ocel (EN 1.4408)

z PTFE)

HFidel nerezova ocel (EN 1.4542)

Sedlo PTFE

PodlozZeni sedla FKM

Provedeni téla klapky?

Upeviovaci prvky téla A4-70

typ 22-Cx: dvoudilna meziptirubova
s prichozimi oky
(wafer)

typ 23-Cx: dvoudilna meziptirubova

se zavitovymi oky (lug)

Zkous$ka tésnosti

EN 12266-1, stupen rychlosti unikani A

Omezeni rychlosti
(uzaviraci funkce)

kapaliny: 9m/s

plyny: 54 m/s

POZNAMKY

1 Dalsi jmenovité svétlosti na dotaz.
2 Télo pouze mezipfirubové se zavitovymi oky (lug).
3 Klapka typu 23-Cx, velikost DN 600 je pouze s dvojitou pfirubou.

KONSTRUKCNIi NORMY

POZNAMKY
1 Dalsi materialy jsou k dispozici na dotaz.

CERTIFIKACE A SCHVALENI

Konstrukce klapky

EN 12569 | EN 593 | NE 167

Certifikace CE: PED 2014/68/EU

uroven SIL 3

Norma pro materialy

EN 16668 | AD2000 WO

Styk s potravinami

EC 1935

ISO 15848-1
TA-Luft 2021

Prchavé emise

Oznaceni

EN 19 | DIN EN IEC 61406 | DIN 91406

Schvaleni ATEX 2014/34/EU

Horni pFiruba

ISO 5211

PFipojovaci rozméry
pFiruby

EN 1092-1 PN 10

Stavebni délka

EN 558 typ 20

Norma pro zkousku
funkénosti

EN 12266-1 a2

Norma pro QR-kéd

DIN 91406/1EC 61406
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VLASTNOSTI A VYHODY

1 ANTISTATICKE PROVEDENI: Elektrostaticky vyboj
diky antistatické konstrukci (zavit pro uzemnovaci
Sroub v horni pfirubé).

2 KONSTRUKCE HRIDELE: Vysokopevnostni konstrukce
hridele ma ochranu proti vystreleni, coz zajistuje
bezpecny provoz a mimoradnou zivotnost.

3 POUZDRO HRIDELE: Nekorodujici, pouzdro z plastu
POM pro nadro¢né podminky absorbuje boc¢ni tlak
pohonu.

4 DIGITALNI STITEK: Kazd3 klapka je jedine¢né
a snadno identifikovatelnd pouhym naskenovanim
QR koédu na identifikacnim stitku vyrobku v souladu
s normou |IEC 61406.

5 ULOZEN:I: Ocelova ulozeni impregnovana PTFE zajistuji
presnou souosost horni a dolni hridele.

6 SYSTEM TESNENI HRIDELE: Pfedpruzen,
samonastavitelna tésnici vliozka predstavuje primarni
a sekundarni tésnéni a spliuje tak nejprisnéjsi
pozadavky norem na prchavé emise.

7 SEDLO: Jedinec¢né sedlo s vystelkou z PTFE (o tloustce
minimalné 3 mm) ma takovou geometrii, ktera snizuje
koncovy uzaviraci a poc¢atecni oteviraci kroutici
moment a zaroven snizuje opotrebeni styénych casti.

8 PODLOZENI SEDLA: Podlozeni mékkého sedla
obepina celé sedlo, véetné krku disku, a vytvari tak
rovnomérnou silu dostatec¢nou pro dosazeni nulové
netésnosti.

9 DISK: Disk je obalen ¢istym PTFE (o tloustce
minimalné 3 mm), coz zajistuje vynikajici tésnéni proti
nejagresivnéjsim médiim.
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VYBER KLAPKY

O Bray

SYSTEM SESTAVENIi OBJEDNACIHO CiSLA KLAPKY

Pro sestaveni Uplného objednaciho cisla klapky vyberte z kazdé kategorie jeden kdod.
22C-XXXX=-TXXXX=-XXX

JMENOVITA . L s
TYP SVETLOST ZAKLADNI CISLO ROZSIRUJICI KOD (TRIM)'
22/23-Cx XXXX IXXXX XXX
Kéd Provedeni téla Koéd DN Kéd Popis Kéd PoloZka Material
klapky M050 50 1107V jmenovity tlak 10 bar D2C  télo tvarna litina - nizkoteplotni
22C mezipfirubovd . _ pFipojovaci rozméry priruby (5.3103)
s prichozimi Mogo 80 PN 10
oky (wafer) — disk nerezova ocel (EN 1.4408)
yIwalel)  M100 100 s vystelkou z PTFE
23¢ g;ezz'lé?,ﬂrowt;,%? M150 150 hridel nerezova ocel (EN 1.4542)
oky (lug) M200 200 sedlo PTFE
M250 250
M300 300
M350 350
M400 400
M500 500

M600? 600

POZNAMKY
1 Dalsi materialy jsou k dispozici na dotaz.

Pokud potfebujete dalsi informace, obratte se na firmu Bray.

2 Velikost DN 600 je k dispozici pouze s dvojitou prirubou.

PRIKLAD

23C-M250-1107V-D2C

>

>
>
>

télo meziptirubové se zavitovymi oky (lug)
DN 250

PN 10

rozsitujici kod (trim) D2C
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MATERIALY | TECHNICKE UDAJE

O Bray

SEZNAM DIiLU A TECHNICKE UDAJE O MATERIALECH

POLOZKA POPIS

MATERIAL

DN50 az DN100

DN125 az DN300

DN350 az DN600

1 télo tvarna litina - nizkoteplotni tvarna litina - nizkoteplotni tvarna litina - nizkoteplotni
(EN 5.3103) (EN 5.3103) (EN 5.3103)

2 sedlo PTFE PTFE PTFE

3 disk nerezova ocel zalitd PTFE nerezova ocel zalitd PTFE nerezova ocel zalitd PTFE

4 horni hridel nerezova ocel (EN 1.4542) nerezova ocel (EN 1.4542) nerezova ocel (EN 1.4542)

5 spodni hridel nerezova ocel (EN 1.4542) nerezova ocel (EN 1.4542) nerezova ocel (EN 1.4542)

6 talifova pruzina nerezova ocel (17-7PH) nerezova ocel (17-7PH) nerezova ocel (17-7PH)

7 pritlacny krouzek nerezova ocel nerezova ocel nerezova ocel

8 manzeta z PTFE PTFE PTFE PTFE

9 O-krouzek FKM FKM FKM

10 podlozeni sedla FKM FKM FKM

11 horni ulozeni nerezova ocel s vystelkou nerezova ocel s vystelkou nerezova ocel s vystelkou
z PTFE z PTFE z PTFE

12 spodni ulozeni nerezova ocel s vystelkou nerezova ocel s vystelkou nerezova ocel s vystelkou
z PTFE z PTFE z PTFE

13 spodni zatka — — nerezova ocel (EN 1.4401)

14 O-krouzek pod spodni zatkou |— — FKM

15 tésnéni hridele FKM FKM FKM

16 pouzdro htidele plast POM plast POM plast POM

17 antistaticky prvek nerezova ocel nerezova ocel nerezova ocel

18 pojistny krouzek nerezova ocel nerezova ocel nerezova ocel

19 pritlacna podlozka nerezova ocel nerezova ocel nerezova ocel

20 pojistny krouzek nerezova ocel nerezova ocel nerezova ocel

21 Sroub zajistujici télo klapky / A4-70 A4-70 A4-70

Sroub s hlavou

22 matice zajistujici télo klapky A4-70 A4-70 A4-70

23 pero — — nerezova ocel

24 identifikacni Stitek nerezova ocel nerezova ocel nerezova ocel

25 certifikaéni Stitek nerezova ocel nerezova ocel nerezova ocel

26 Stitek udavajici kroutici moment | nerezova ocel nerezova ocel nerezova ocel

27 zardzeci Sroubové hreby nerezova ocel nerezova ocel nerezova ocel

POZNAMKY

1 Technické udaje o materidlech jsou pouze orientacni a mohou se zménit bez predchoziho upozornéni.
2 Dalsi materiadly jsou k dispozici na dotaz.
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MATERIALY | OZNACENI DIiLU NA OBRAZKU

0 Bray

OZNACENI DILU (DN 50 az DN 100)
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MATERIALY | OZNAGENI DILU NA OBRAZKU 3 B]:ay

OZNACENI DILU (DN 125 aZ DN 300)
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MATERIALY | OZNAGENI DILU NA OBRAZKU 3 B]:ay

OZNACENI DILU (DN 350 aZ DN 600)
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ROZMERY A HMOTNOSTI

O Bray

MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI S PRUCHOZIiMI OKY (WAFER) | PN 10

DLE ISO 5211

PRIPOJOVACI
ROZMERY

NOREM

PRIRUB PODLE
PRUMYSLOVYCH

VELIKOST HORNI PRIRUBY

DETAILY HRIDELE

-~ =06
J
Voo

Hridel s ploskami (dvojité D)
< DN 300

©

E = e
T [Tee
J
i i
@D

Hfidel s drazkou pro pero
> DN 350

ROZMERY (mm)

DN? A B (o4 oD E F oG H J K3 @L  PFipojovaci rozméry horni pfiruby Hmotnost?
ISO Primér Pocet Pramér (ko)

rozteéné otvorii otvoru

kruZnice
50 114 43 6 98 140 56 14 10 32 29 90 FO7 70 4 10 2
80 133 46 18 127 159 71 14 10 32 62 90 FO7 70 4 10 3
100 163 52 27 159 178 91 16 11 32 88 90 FO7 70 4 10 5
150 222 56 47 216 203 121 19 13 32 136 90 FO7 70 4 10 8
200 | 282 60 72 270 241 153 22 16 32 189 150 F12 125 4 15 14
250 | 341 68 94 324 273 188 30 22 51 240 150 F12 125 4 15 21
300 392 78 114 378 311 214 30 22 51 290 150 F12 125 4 15 30
350 | 470 78 133 430 346 255 35 10x10 51 327 150 F12 125 4 15 46
400 | 524 102 147 488 375 305 35 10x10 51 374 150 F12 125 4 15 72
500 | 642 127 185 590 438 380 50 10x12 64 472 210 F16 165 4 21 141

POZNAMKY

1 V pripadé jinych velikosti se obratte na firmu Bray a vyzadejte si dalsi informace.

2 Hmotnosti jsou uvedeny pro téla z tvarné litiny.
3 Rozmeér K je rozmér tétivy disku na tésnici plose klapky.
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ROZMERY A HMOTNOSTI o) B]:ay

MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI SE ZAVITOVYMI OKY (LUG) | PN 10

VELIKOST HORNI PRIRUBY DETAILY HRIDELE
DLE ISO 5211
e ——
T e — H—P‘ L—
- 26
oL J
| A ! Fiooy
Hridel s ploskami (dvojité D)
< DN 300

PRIPOJOVACI

ROZMERY

PRIRUB PODLE

PRUMYSLOVYCH Howl o

O NOREM E
e

S 5 N

Hfidel s drazkou pro pero

O O > DN 350
F
O O '
—= C B
ROZMERY (mm)
DN* A B (o4 (%] ] E F oG H J K3 gL  PFipojovaci rozméry horni pfiruby Hmotnost?
ISO  Primér Pocet Primér (ko)

roztecné otvori otvoru

kruznice
50 149 43 6 98 140 59 14 10 32 29 90 FO7 70 4 10
80 213 46 18 127 159 90 14 10 32 62 90 FO7 70 4 10
100 | 243 52 27 159 178 104 16 11 32 88 90 FO7 70 4 10
150 | 305 56 47 216 203 131 19 13 32 136 90 FO7 70 4 10 12
200 359 60 72 270 241 157 22 16 32 189 150 F12 125 4 15 18
250 | 451 68 94 324 273 195 30 22 51 240 150 F12 125 4 15 29
300 | 530 78 114 378 311 226 30 22 il 290 150 F12 125 4 15 43
350 | 610 78 133 430 346 255 35 10x10 51 327 150 F12 125 4 15 59
400 | 676 102 147 488 /5 305 35 10x10 51 374 150 F12 125 4 15 98
500 | 813 127 185 590 438 380 50 10x12 64 472 210 F16 165 4 21 179
600% | 940 154 222 838 496 453 64 16x16 102 570 210 F16 165 4 21 311

POZNAMKY

1 V pripadé jinych velikosti se obratte na firmu Bray a vyzadejte si dalsi informace.
2 Hmotnosti jsou uvedeny pro téla z tvarné litiny.

3 Rozmeér K je rozmér tétivy disku na tésnici plose klapky.

4 Klapka typu 23-Cx, velikost DN 600 je pouze s dvojitou pFirubou.
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KROUTICi MOMENTY A PRUTOKOVE SOUCINITELE 3 B]:a_.Y

KONCOVE UZAVIRACIi A POCATECNI MAXIMALNI PRIPUSTNE KROUTICI
OTEVIRACIi KROUTICi MOMENTY MOMENTY HRIDELE
HODNOTY KROUTICIHO MOMENTU (Nm) HODNOTY KROUTICIHO MOMENTU (Nm)
DN 10 bard DN nerezova ocel (EN 1.4542)
50 33 50 154
80 59 80 154
100 81 100 227
150 129 150 325
200 215 200 539
250 434 250 1555
300 615 300 1555
350 904 350 2609
400 1243 400 3112
500 2181 500 8323
600 3446 600 17785

PRUTOKOVE SOUCINITELE
PRUTOKOVE SOUCINITELE (hodnoty Kv')

Poloha disku (ve stupnich)

DN?2 90° 80° 700 60° 50° 40° 30° 20° 10°
50 126 99 74 54 38 23 14 6

80 507 357 247 137 85 53 30 13 2
100 909 702 435 247 153 94 54 23 3
150 1569 1503 907 502 315 195 112 49 5
200 3766 2718 1650 961 604 367 209 90 10
250 5911 4304 2598 1523 956 581 333 143 17
300 8728 6394 3823 2241 1387 843 484 208 25
350 11141 8088 4931 2855 1817 1107 623 260 30
400 14619 10657 6488 3806 2379 1427 735 303 39
500 23788 17214 10553 6142 3875 2336 1341 562 69
600 30102 24653 16349 9775 6055 3979 2119 865 156

POZNAMKY

1 Hodnota Kv je objem vody v metrech krychlovych za hodinu (m3/h), ktery prote¢e danym prifezem nebo otvorem klapky pfi tlakové ztraté
o velikosti jeden (1) bar pti pokojové teploté. (Kv se lisi podle jmenovité svétlosti klapky, uhlu otevfeni a provedeni klapky daného vyrobce.)
2 V pripadé jinych velikosti se obratte na firmu Bray a vyzadejte si dalsi informace.
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UDAJE PRO SROUBOVE SPOJENI KLAPKY S PRIRUBAMI 3 Bray'

MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI S PRUCHOZIiMI OKY (WAFER) | PRUCHOZi ZAVITOVE SVORNIKY

TESNICI LISTA (KDE JE TO VHODNE)

MATICE
PODLOZKA

DOPORUCUJEME, ABY VYCNIVALY
2 ZAVITY (NA KAZDE STRANE)

TESNICI LISTA (KDE JE TO VHODNE)

MATICE

PODLOZKA

DOPORUCUJEME, ABY VYCNIVALY
2 ZAVITY (NA KAZDE STRANE)

MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI SE ZAVITOVYMI OKY (LUG) | ZAVITOVE SVORNIKY

PRIRUBA
TESNICI LISTA (KDE JE TO VHODNE)
MATICE

PODLOZKA

DOPORUCUJEME, ABY VYCNIVALY

2 ZAVITY (NA KAZDE STRANE)

TESNICI LISTA (KDE JE TO VHODNE)
MATICE

PODLOZKA

DOPORUCUJEME, ABY VYCNIVALY
2 ZAVITY (NA KAZDE STRANE)

MINIMALN HLOUBKA ZASROUBOVANf ———————————| | | }—————— MINIMALNI HLOUBKA ZASROUBOVAN/

ZAVITU (ODPOVIDA PRUMERU SROUBU) ZAVITU (ODPOVIDA PRUMERU SROUBU)

MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI SE ZAVITOVYMI OKY (LUG) | SROUBY SE SESTIHRANNOU HLAVOU

PRIRUBA
TESNICI LISTA (KDE JE TO VHODNE)
SROUB SE SESTIHRANNOU HLAVOU

TESNICI LISTA (KDE JE TO VHODNE)
SROUB SE SESTIHRANNOU HLAVOU

PODLOZKA PODLOZKA

MINIMALN HLOUBKA ZASROUBOVAN| ———————————| | | }—————— MINIMALNI HLOUBKA ZASROUBOVAN/

ZAVITU (ODPOVIDA PRUMERU SROUBU) ZAVITU (ODPOVIDA PRUMERU SROUBU)

DULEZITE INFORMACE

> Konkrétni informace o pfipojovacich rozmeérech klapek naleznete v pfislusnych
rozmérovych vykresech firmy Bray.
> Zavity u meziprirubového provedeni se zavitem (Lug) mohou byt vyvrtany

z obou stran. Proto nemusi byt zavit pribézny. POZOR
Zavitové otvory
v oblastech krku
Pfi Sroubovani klapky do potrubi pouzijte standardni utahovaci moment podle neumoziuji
prichozi otvory.

Minimalni hloubka zasroubovani zavitu Sroubu se musi rovnat prdméru Sroubu.

doporucéeni prislusnych norem pro potrubi. Pfidavna sila od Sroubt spojujici

pfiruby neni nutna.
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UDAJE PRO SROUBOVE SPOJENI KLAPKY S PRIRUBAMI | PN 10 3 B]:a_.Y

PN 10 | MEZIPRIRUBOVE PROVEDENi S PRUCHOZIMI OKY (WAFER) | PRUCHOZIi ZAVITOVY SVORNIK

Jmenovita Pramér a délka Pocet Pocet Pocet
svétlost klapky zavitu prichozich podlozek matic
DN zavitovych
svornikt
50 M16 x 2,0 4 8 8
80 M16 x 2,0 8 16 16
100 M16 x 2,0 8 16 16
150 M20 x 2,5 8 16 16
200 M20 x 2,5 8 16 16
250 M20 x 2,5 12 24 24
300 M20 x 2,5 12 24 24
350 M20 x 2,5 16 32 32
400 M24 x 3,0 16 32 32
500 M24 x 3,0 20 40 40

PN 10 | MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI SE ZAVITOVYMI OKY (LUG) | ZAVITOVE SVORNIKY

Jmenovita Pramér a délka Pocet Pocet Pocet
svétlost klapky zavitu zavitovych podlozek matic
DN svornikt
50 M16 x 2,0 8 8 8
80 M16 x 2,0 16 16 16
100 M16 x 2,0 16 16 16
150 M20 x 2,5 16 16 16
200 M20 x 2,5 16 16 16
250 M20 x 2,5 24 24 24
300 M20 x 2,5 24 24 24
350 M20 x 2,5 32 32 32
400 M24 x 3,0 32 32 32
500 M24 x 3,0 40 40 40

PN 10 | MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI SE ZAVITOVYMI OKY (LUG) | SROUBY S HLAVOU

Jmenovita Primér a délka Pocet Pocet Pocet

svétlo.BtNkIapky 2avitu $roubt s hlavou podlozek matic
50 M16 x 2,0 8 8 =
80 M16 x 2,0 16 16 —
100 M16 x 2,0 16 16 =
150 M20 x 2,5 16 16 —
200 M20 x 2,5 16 16 -
250 M20 x 2,5 24 24 —
300 M20 x 2,5 24 24 =
350 M20 x 2,5 32 32 —
400 M24 x 3,0 32 32 =
500 M24 x 3,0 40 40 —

PN 10 | PROVEDENI S DVOJITOU PRIRUBOU | ZAVITOVE SVORNIKY

Jmenovita Pramér a délka Pocet Pocet Pocet Pocet
svétlost klapky zavitu pfirubovych zavitovych podlozek matic
DN svornikt svorniku se
slepou dirou
600 M27 x 3,0 48 16 64 64
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OD ROKU 1986 POSKYTUJE FIRMA BRAY RESEN[ PRO REGULACI
PRUTOKU PRO RUZNA PRUMYSLOVA ODVETVI PO CELEM SVETE.

VICE INFORMACI O PRODUKTECH FIRMY BRAY A POBOCKACH
VE VASEM OKOLI NALEZNETE NA WEBU BRAY.COM.

CELOSVETOVE SIiDLO FIRMY
Bray International, Inc.

13333 Westland East Blvd.

Houston, Texas 77041, USA

Tel: +1.281.894.5454

Veskeré Udaje, technické informace a doporuceni v tomto dokumentu jsou uréeny pouze pro
véeobecné pouziti. Konkrétni pozadavky a vybér materidlu pro zamyslené pouziti konzultujte
se zastupci nebo s vyrobnim zdvodem firmy Bray. Vyhrazujeme si pravo na zménu nebo Upravu
provedeni produktu nebo samotného produktu bez predchoziho upozornéni. Patenty jsou
vydané a prihlasené po celém svété. Bray’ je registrovand ochranna zndmka firmy Bray
International, Inc.
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