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Bray TrilLok —_—
CERTIFIKATY

A Americky urad pro lodni dopravu
(American Bureau of Shipping)

TYPE APPROVED PRODUCT

®
\“t,
P, NACE Narodni asociace koroznich inzenyr(

“ INTERNATIONAL

e corrosion socery  (National Association of Corrosion Engineers)

4

- EXIDA - SIL (Uroven integrity bezpecénosti)

4 ‘

LRQA Registr Lloyd (Lloyd’s Register) - LRQA - ISO 9001

‘ € Conformité Européenne - Evropska shoda

Americky ropny institut (American Petroleum Institute)

Bureau Veritas - Zkousky, inspekce a certifikace

BUREAU
VERITAS

A TUV Rheinland - Zkousky a kontrola materialC
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Bray TriLok

TECHNICKY MANUAL

SYSTEM SESTAVENi OBJEDNACIHO CiSLA KLAPKY

ROZSIRUJICI KOD
(TRIM):

XXX

TYP

ROZMER

XXTXX

ZAKLADNI CisLO

KLAPKY TRI LOK

110?(X

5. Rozsirujici kod (trim)

mezipfirubové pro- 4. Vzor vrtani téla N svarovatelna ocelolitina tfidy B podle
L vedenise zavitovymi Télo
ASTM A216
oky (lug) ASME B16.5 nebo = : -
- - 11075*  B16.47 fady A tFida Sedlo nitridovana nerezova ocel
provedeni se dvéma 4R5 i svarovatelna ocelolitina tridy B podle
F  Criruoami (class) 150 a 300 Disk ASTM A216
provedeni s pro- 1101B* A%ME B|16-47 fady B Tésnici krouzek | ASTM A240 UNS S31803 + grafit
G dlouzenou dvojitou tfida (class) 150 a 300 HFidel Typ ASTM A564 630 HII50D**
prirubou « ASME B16.5 tfida (class) " svarovatelna ocelolitina tfidy B podle
mezipfirubové pro- MOEZ" 500 Telo ASTM A216 ,
W vedeni s priichozimi 10GOo Tovarné montovana Sedlo nitridovana nerezova ocel
oky (wafer) fevodovka . svarovatelna ocelolitina tridy B podle
= 4D6 sk ASTM A216
Tésnici krouzek | ASTM A240 UNS S31803 + grafit
s HFidel Trida ASTM A182 Typ F6A 410
ASME tfida Télo svarovatelna ocelolitina tfidy B podle
- ASTM A216
(class) 3. Velikost 4K4' Sedlo nitridovana nerezova ocel
v palcich Disk ASTM A351 CF8M
» Tésnici krouzek | ASTM A240 UNS S31803 + grafit
0300 3
" HFidel Typ ASTM A564 630 H1150D**
0400 4 Télo svarovatelna ocelolitina tfidy B podle
3 ASTM A216
0600 6 Sedlo nitridovana nerezova ocel
M 0800 8” 4C9' pisk ASTM A351 CF8M
| |
Prl'klad. 1000 10” Tésnici krouzek | ASTM A240 UNS S31803 + grafit
HFidel ASTM A479-XM 19
L1-1800-11075-09K 127
1200 Télo ASTM A351 CF8M
Y .11 A 1400 14 Sedlo nitridovana nerezova ocel
18 pal;u, r’nezm'rlrubo've' ) 1600 _— 09K Disk A
prove éni se Za'VItovyml 0 y 1800 18” Tésnici krouzek | ASTM A240 UNS S31803 + grafit
(lug), klapka Tri Lok ASME HFidel Typ ASTM A564 630 H1150D**
tridy (class) 300 s rozsiruji- 2000 20 Télo ASTM A351 CF8M
cim kédem (trim) O9K. 2400 24> Sedlo nitridovand nerezova ocel
2800 28” °9L Disk ASTM A351 CF8M
+ Maximalni teplota pouiitl' 3000 20" Tésnici krouzek | ASTM A240 UNS S31803 + grafit
2uiel A A HFidel ASTM A479-XM 19
zavisi na velikosti. " -
37 47| WOB - 425 °C (800 °F, 343 °C 3200 32 Télo ASTM A352 LCB
(LCB 650 °F) ’ 3600 36" Sedlo nitridovana nerezova ocel
6"-12" | 250 °C (482 °F) 4000 40 4T6 Disk ASTM A352 LCB
14" a 16" | 200 °C (392 °F) Tésnici krouzek | ASTM A240 UNS S31803 + grafit
18"-24" | 150 °C (302 °F) 4200 42 HFidel Typ ASTM A564 630 HI150D**
4800 48” Télo ASTM A352 LCB
. L. ia&nich K Sedlo nitridovana nerezova ocel
monf(az aUtlomatr;Zvégq',g prviku na 4T7' Dpisk ASTM A351 CFaM
apxy s vo no.u rl e e Vmo.zna Tésnici krouzek | ASTM A240 UNS S31803 + grafit
pouze v autorizovaném stredisku — »
Bray Hfidel Typ ASTM A564 630 H1150D
** nevhodné pro teploty nad 315 °C Télo ASTM A352LCB
(600 °F) Sedlo nitridovana nerezova ocel
4T8" Disk ASTM A351 CF8M
Tésnici krouzek | ASTM A240 UNS S31803 + grafit
HFidel ASTM A479-XM 19
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Bray Tri Lok TECHNICKY MANUAL

DOPORUCENA MONTAZ KLAPKY

U klapek Tri Lok se doporucuje, aby
klapka byla namontovana s hrideli
v horizontalni poloze nebo alespon
vyklonénou od vertikalni polohy.
Tato orientace hridele je vyhodna pro
snizeni moznosti usazovani pevnych
¢astic v médiu v oblastech ulozeni.
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Preferovany smér pritoku

ORIENTACE POHONU “T \\ﬁ(—

hridel na vstupni strané klapky
(strana vystavena tlaku)

2H
Standardni
provedeni

SH

9H

13H
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ORIENTACE PREVODOVKY

hridel na vstupni strané klapky
(strana vystavena tlaku)
Standardni
provedeni
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Bray TriLok

TRIDA (CLASS) 150 CELKOVE ROZMERY - ANGLOAMERICKE

MezipF. s prich. .
Rozmr oky (wafer) Dvé l:lr‘cla:jl. Rozméry (palce) . . |
zavit. oky (lug) dovka oky (wafer) | oky (lug) pfiruby pFir.
NPS B B B D E G H J
3 1,88 4,50 8,00 4,27 8,40 2,05 9,45 8,00 12 17 18 34 40
4 2,12 5,00 9,00 4,68 9,15 2,05 9,45 8,00 12 22 27 45 55
6 2,25 5,50 10,50 5,85 9,90 2,05 9,45 8,00 12 36 42 67 87
8 2,50 6,00 1,50 712 n,15 2,05 10,53 12,00 12 57 64 104 132
10 2,81 6,50 13,00 8,66 12,40 2,63 10,86 24,00 18 94 10 159 203
12 319 7,00 14,00 10,23 14,22 3,53 1,52 24,00 32 132 156 232 306
14 3,62 7,50 15,00 n,44 15,97 3,53 13,41 30,00 32 200 228 325 419
16 4,00 8,50 16,00 12,75 19,72 6,06 15,08 24,00 91 303 360 498 588
18 4,50 8,75 17,00 14,48 21,97 6,06 16,45 30,00 91 449 490 633 732
20 5,00 9,00 18,00 15,48 24,72 6,06 17,45 36,00 91 551 648 777 907
24 6,06 10,50 20,00 17,18 27,10 728 17,26 18,00 185 886 1010 1208 | 1346
30 7,50 12,52 24,00 21,67 34,25 2,77 22,59 | 24,00 400 1660 1836 1933 | 2449
32 7,50 12,52 N/A 22,90 35,50 2,77 24,48 | 30,00 400 N/A 2298 2 398 N/A
36 8,25 12,99 N/A 25,62 | 40,06 4,91 23,58 18,00 649 2 446 2829 2978 N/A
40 9,88 16,14 N/A 28,00 | 44,06 4,91 24,83 | 24,00 649 N/A 3688 | 3988 N/A
42 9,88 16,14 N/A 29,76 45,06 4,91 24,83 24,00 649 3510 4140 4 320 N/A
48 10,88 18,50 N/A 32,49 52,32 4,80 37,05 18,00 1753 4 810 5290 | 5750 N/A
MezipFirubové provedeni Mezipfirubové provedeni
. ,y = » - ] 2 =
POZNAMKA: se zavitovymi oky (lug) s pruchozimi oky (wafer)
1. Rozméry stavebni délky jsou v pfis-
ném souladu s nejnoveidim vydanim APl 609 tabulka 3A API 609 tabulka 3A
uvedenych norem. ! ‘ o 1 o
2. Ptiruby / typ ptipojeni je v pfisném ‘ ’ :
souladu s normami ASME B16.5 nebo ‘ u ‘ H
ASME B16.47. =2\ | |
3. Pro informace o dostupnych veli- O@O E @7 - J B o o
kostech, tfidach a typu ptipojeni pro Q Q\i@’_@y/ ]
hodnoty v tabulce uvedené jako ,N/A“ M
se prosim obratte na svého zastupce ‘
firmy Bray. D E— i i
i
Al TR |
L G
S e [ 8 7
f ‘ L 2
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Bray TriLok

TRIDA (CLASS) 150 CELKOVE ROZMERY - METRICKE
mm ROZMERY STAVEBNi DELKY (mm)

Velikost MZT:?'Z;;}'::;"' BVé I:’I"tl);ijl.- Rozmry (mm . Mezipf. Mezipf. " Prodl.
Zévit. oky (i) priuby | iy, Prover | sprich. | se zavit. p;l?r‘fby dvoj.
oky (wafer) | oky (lug) pfir.
DN B B B D E G H J
80 48 14 203 108 213 52 240 200 6 8 8 15 18
100 54 127 229 19 233 52 240 200 6 10 12 20 25
150 57 140 267 149 252 52 240 200 6 16 19 30 39
200 64 152 292 181 283 52 267 300 6 26 29 47 60
250 71 165 330 220 315 67 276 600 8 43 50 72 92
300 81 178 356 260 361 90 293 600 15 60 71 105 139
350 92 191 381 291 406 90 341 750 15 91 103 147 190
400 102 216 406 324 501 154 383 600 41 137 163 226 267
450 14 222 432 368 558 154 418 750 41 204 222 287 332
500 127 229 457 393 628 154 443 900 41 250 294 352 41
600 154 267 508 436 688 185 438 450 84 402 458 548 611
750 191 318 610 550 870 70 574 600 182 753 833 877 1m
800 191 318 N/A 582 902 70 622 750 182 N/A 1042 1088 N/A
900 210 330 N/A 651 1018 125 599 450 294 1109 1283 1351 N/A
1000 251 410 N/A n 119 125 631 600 294 N/A 1673 1809 N/A
1050 251 410 N/A 756 1145 125 631 600 294 1592 1878 1960 N/A
1200 276 470 N/A 825 1329 122 941 450 795 2182 2 400 2608 N/A
Provedeni s dvéma pfirubami Provedeni s prodlouzenou
API 609 tabulka 3C dvojitou prirubou
ISO 5752 sloupec 13 APl 609 tabulka 3B POZNAMKA:

1. Rozméry stavebni délky jsou v pfisném
ASME B1610 souladu s nejnovéjsim vydanim uvede-

nych norem.

2. Priruby / typ pfipojeni je v pfisném sou-
ladu s normami ASME B16.5 nebo ASME
B16.47.

3. Pro informace o dostupnych velikostech,
tridach a typu pfipojeni pro hodnoty
v tabulce uvedené jako ,N/A“ se prosim
obratte na svého zastupce firmy Bray.

u s

|
i
5.0
—\O

WETeY
=

E— i

Technicky manuadl | Strana 9



'
Bray TriLok

TRIDA (CLASS) 300 CELKOVE ROZMERY - ANGLOAMERICKE

e Mizkiypf(. ‘; ;f:ﬁ’:;h. vl?vé ‘:’:;I,' Rozméry (palce) esion o ;
civiv oky oy | | Povo- | LEe | somauit, | DY | gy

ovka oky (wafer) | oky (lug) pFiruby pFir.

NPS B B B D E G H J

3 1,88 4,50 1,12 4,27 8,40 2,05 9,45 8,00 12 17 24 34 53

4 2,12 5,00 12,00 4,68 9,15 2,05 9,45 8,00 12 22 31 45 79

6 2,31 5,50 15,88 7,00 10,90 2,63 9,61 18,00 18 47 56 67 153

8 2,88 6,00 16,50 8,34 12,22 3,53 11,52 24,00 32 83 99 104 242

10 3,25 6,50 18,00 9,59 13,47 6,06 16,45 30,00 91 120 149 149 353
12 3,62 7,00 19,75 1,37 15,97 6,06 16,45 30,00 91 184 243 243 531
14 4,62 7,50 30,00 12,43 20,36 574 17,15 24,00 98 294 420 420 891
16 5,25 8,50 33,00 14,09 24,60 7,28 18,51 24,00 185 444 595 590 1222
18 5,88 8,75 36,00 14,94 24,60 7,28 18,51 24,00 185 589 800 800 1563
20 6,25 9,00 39,00 16,04 26,50 2,77 24,48 | 30,00 400 732 989 985 1939
24 72 10,50 45,00 18,73 30,50 2,77 22,59 | 24,00 400 1188 1632 1632 3022
30 9,00 12,52 N/A 23,93 40,81 4,91 24,83 | 24,00 649 2 489 3279 2849 N/A
36 10,67 12,99 N/A 27,25 47,82 4,80 38,30 | 24,00 1753 3634 4 958 4 079 N/A
42 13,00 16,14 N/A 28,70 49,82 4,80 38,30 | 24,00 1753 N/A 5345 6107 N/A
48 15,00 18,50 N/A 33,24 54,82 4,80 38,30 | 24,00 1753 N/A 6 150 7 595 N/A

Mezipfirubové provedeni Mezipfirubové provedeni

POZNAMKA: se zavitovymi oky (lug) s pruchozimi oky (wafer)
1. Rozméry stavebni délky jsou v pfis- APl 609 tabulka 3A APl 609 tabulka 3A

ném souladu s nejnovéjsim vydanim
uvedenych norem.

2. Priruby / typ pfipojeni je v pfisném

souladu s hormami ASME B16.5 nebo i ‘ ,‘_‘
|
% ;

ASME B16.47. =\5 \
3. Pro informace o dostupnych veli- O@O E @7 . J

kostech, tfidach a typu pripojeni pro Q W o
hodnoty v tabulce uvedené jako ,N/A* M
se prosim obratte na svého zastupce
firmy Bray.

D
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Bray TriLok

TRIDA (CLASS) 300 CELKOVE ROZMERY - METRICKE
mm ROZMERY STAVEBNIi DELKY (mm)

Mezipk. s prich. .
Velikost | Ok (wafen) Dvé ::::L Rozmery (mm) o -
a mezipf. se pFiruby pFl’rj. PFevo- Mezipf. Mezipf. Dvé Prodl.
Zavit. oky (lug) . s pruch. se zavit. o dvoj.
dovka oky (wafer) | oky (lug) priruby pFir.
DN B B B D E G H J
80 48 14 282 108 213 52 240 200 6 8 n 15 24
100 54 127 305 132 233 52 240 200 6 10 14 20 36
150 59 140 403 178 277 67 244 450 8 21 25 30 69
200 73 152 419 212 310 90 293 600 15 38 45 47 110
250 83 165 457 244 342 154 418 750 41 54 68 68 160
300 92 178 502 289 406 154 418 750 41 83 110 110 241
350 n7 191 762 316 517 146 436 600 44 133 191 191 404
400 133 216 838 358 625 185 470 600 84 201 270 268 554
450 149 222 914 379 625 185 470 600 84 267 363 363 709
500 159 229 991 407 673 70 622 750 182 332 449 447 880
600 181 267 1143 476 775 70 574 600 182 539 740 740 1371
750 229 318 N/A 608 1037 125 631 600 294 1129 1487 1293 N/A
900 271 330 N/A 692 1215 122 973 600 795 1648 2 248 1850 N/A
1050 330 410 N/A 729 1265 122 973 600 795 N/A 2424 2770 N/A
1200 381 470 N/A 844 1392 122 973 600 795 N/A 2790 3445 N/A
Provedeni s dvéma pfirubami Provedeni s prodiouzenou
API 609 tabulka 3C dvojitou pFirubou
ISO 5752 sloupec 13 API 609 tabulka 3B POZNAMKA:
1. Rozméry stavebni délky jsou v pfisném
ASME B161o souladu s nejnovéjsim vydanim uvede-
! ‘ o nych norem.

2. Priruby / typ pfipojeni je v pfisném sou-
ladu s normami ASME B16.5 nebo ASME
B16.47.

T

3. Pro informace o dostupnych velikostech,
tfidach a typu pripojeni pro hodnoty
v tabulce uvedené jako ,,N/A“ se prosim
obratte na svého zastupce firmy Bray.
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Bray TriLok

TRIDA (CLASS) 600 CELKOVE ROZMERY

Stavebni Stavebni

délka HMOTNOST délka
Palce Rozméry (libry) mm Rozméry HMOTNOST (kg)
(palce) Rozméry (palce) (mm) Rozméry (mm)
Velikost VI?Vé Velikost ,I?Vé
pfiruby Pievo- | Dvé piruby Pievo- | Dvé
dovka | pfiruby dovka | pFiruby
NPS B D E G H J DN B D E G H J
4 7,48 6,22 | 15,78 2,63 | 8,42 | 10,00 18 130 100 190 158 | 376 | 67 | 214 | 254 8 59
6 8,27 110,00 | 1815 |3,54| 15,71 | 10,00 98 240 150 210 254 | 461 | 90 | 399 | 254 44 109
8 9,06 1,27 | 19,69 | 3,54 | 15,71 | 14,00 98 361 200 230 286 | 500 | 90 | 399 | 356 44 164
10 9,84 13,62 | 24,65 | 4,24 | 20,70 | 14,00 | 185 638 250 250 346 | 626 | 108 | 526 | 356 84 289
12 10,63 | 14,71 | 26,56 | 2,77 | 22,03 | 14,00 | 400 783 300 270 374 | 675 | 70 | 560 | 356 | 182 355
14 n,42 (16,00 | 2813 | 2,77 | 22,03 | 18,00 | 400 987 350 290 406 | 715 | 70 | 560 | 457 181 448
16 12,20 | 17,64 | 30,75 | 2,77 | 23,28 | 24,00 | 400 1316 400 310 448 | 781 | 70 | 591 | 610 181 597
18 13,00 | 19,32 | 35,06 | 4,91 | 25,50 | 24,00 | 650 1740 450 330 491 | 891 | 125 | 648 | 610 | 295 789
20 13,78 | 22,01 | 38,29 | 4,91 | 27,00 | 30,00 | 650 | 2370 500 350 559 | 973 | 125 | 686 | 762 | 295 1075
24 15,35 | 25,31 | 45,80 | 4,81 | 3720 | 18,00 | 1754 | 3250 600 390 643 | 1164 | 122 | 945 | 457 | 796 1474
Provedeni s dvéma pfirubami
API 609 tabulka 3C, ISO 5752 POZNAMKA: o . N
1. Rozmeéry stavebni délky jsou v pfisném souladu s nejnovéj-
sloupec 14 §im vydanim uvedenych norem.

! 2. Priruby / typ pfipojeni je v pfisném souladu s normami
: ASME B16.5 nebo ASME B16.47.

3. Pro informace o dostupnych velikostech, tfidach a typu pfi-
pojeni pro hodnoty v tabulce uvedené jako ,N/A“ se prosim
obratte na svého zastupce firmy Bray.
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ROZMERY VYCNIVANI DISKU
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Bray TriLok

TRIDA (CLASS) 150 ROZMERY VYCNIVANI DISKU
A B L 3 C 3D OE

palce| mm | palce mm palce mm palce mm palce mm palce mm palce | mm

i ] 3 | 80 | 02 4 0,5 13 20 | 50 11 28 2,3 58 38 | 97
s P";%ﬂ:?bm"(“ﬁ:ﬁg;) ; 4 [w00] 05 [ 1 0 | 25 21 | 54 | 23 | 58 | 33 | 84 | 48 | 122
MEZIPR. PROVEDENI SE 6 150 1,4 36 1,9 48 2,3 57 4,6 17 53 135 6,7 170
ZAVIT. OKY (LUG) 8 | 200 | 22 55 2,7 69 25 | 64 | 63 | 160 | 70 | 178 | 87 | 221

10 | 250 | 3 78 36 91 2,8 71 8,3 21 89 | 226 | 109 | 277

POl e 12 [ 300 39 | 100 | 44 ) 3,2 81 | 103 | 262 | 109 | 277 | 129 | 328
14 | 350 | 43 | 109 | 49 | 124 | 36 | 92 | M4 | 290 | 121 | 307 | 141 | 358

6 | 400 | 50 | 128 | 58 | 147 | 40 | 103 | 133 | 338 | 141 | 358 | 16,2 | 4n

18 | 450 | 58 | 146 | 65 | 165 | 45 | 15 | 149 | 378 | 159 | 404 | 182 | 462

20 | 500 | 65 | 165 | 73 | 185 | 50 | 127 | 168 | 427 | 177 | 450 | 202 | 513

24 | 600 | 83 211 86 | 218 61 | 154 | 208 | 528 | 21,5 | 546 | 243 | 617

30 | 750 | 10,5 268 10,8 274 79 191 26,2 665 26,9 683 30,3 | 770
32 | 800 1,6 295 12,0 305 7,5 191 28,3 719 29,1 739 32,3 820
36 | 900 13,1 333 15,9 353 8,3 210 31,9 810 33,1 841 36,3 922
40 |1000| 14,7 374 14,7 373 9,9 251 35,8 909 36,6 930 40,3 1024
42 | 1050 | 15,7 400 15,8 401 9,9 251 37,7 958 38,7 983 42,3 1074

48 | 1200 | 18,2 462 18,7 475 | 10,9 | 276 | 435 | 1105 | 44,6 | 1133 | 48,3 |[1227
3 80 0,2 5 0 0 4,5 14 1,1 28 0 0 3.8 97
4 | 100 | 05 13 0 0 5,0 127 2,3 58 0 0 48 | 122
6 | 150 14 36 0 0 5,5 140 4,6 n7 0 0 6,7 170
8 | 200 | 22 56 0 0 6,0 152 6,3 160 0 0 8,7 221
PROVEDENISEDVEMA 10 | 250 | 3 79 0 0 65 | 165 | 83 | 21 0 o | 109 | 277
PRIRUBAMI
12 | 300 | 39 99 0,3 8 7,0 178 | 10,3 262 4,3 109 129 | 328
API 609 tabulka 3C, 14 | 350 | 4,3 109 0,7 18 75 191 1,4 290 6,1 155 14,1 | 358
ISO 5752 s.13 16 | 400 | 5,0 127 1,0 25 8,5 216 13,3 338 7.7 196 16,2 411
18 | 450 | 58 147 2,0 51 8,8 222 | 14,9 378 | 10,6 | 269 18,2 | 462
20 | 500 | 6,5 165 3,0 76 90 | 229 | 168 427 13,4 | 340 | 20,2 | 513
24 | 600 | 8,3 2n 3.9 99 10,5 | 267 | 20,8 | 528 16,7 424 | 24,3 | 617
30 | 750 | 10,5 267 5,5 140 125 | 318 | 26,2 | 665 21,8 554 | 30,3 | 770
32 | 800 | 1,6 295 6,6 168 125 | 318 | 28] 714 | 24,4 | 620 | 32,3 | 820

36 | 900 13,1 389 8,8 224 13,0 330 SIS 810 29,3 744 36,3 922
40 |1000| 14,7 373 8,0 203 16,1 410 35,8 909 30,4 772 40,3 |1024
42 | 1050 | 15,7 399 9,1 231 16,1 410 37,7 958 33,0 838 42,3 1074

48 |1200| 186 | 472 | 100 | 257 | 185 | 470 | 436 | 1107 | 373 | 947 | 483 |1227
3 | 80 0 0 0 0 80 | 203 | o 0 0 0 3.8 97

PROVEDENI 4 | 100 | o 3 0 0 90 | 229 | 10 25 0 0 48 | 122
Df,g}?gb°|,%zi:l'}ggu 6 | 150 | 01 3 0 o | 105 | 267 | 14 36 0 0 67 | 170
8 | 200 o 3 0 0 n5 | 292 | 17 43 0 0 87 | 221

API 609 tabulka 3B, 10 | 250 | 0 3 0 0 130 | 330 | 19 48 0 0 10,9 | 277
ASME B16.10 12 | 300 | O 3 0 0 140 | 356 | 23 58 0 0 129 | 328

14 | 350 | 01 3 0 0 150 | 381 | 24 61 0 0 14,2 | 361

16 | 400 | 02 5 0 0 16,0 | 406 | 2,9 74 0 0 16,2 | 41

18 | 450 | 02 5 0 0 170 | 432 | 31 79 0 0 18,2 | 462

20 | 500 | 0,2 5 0 0 18,0 | 457 | 3,3 84 0 o | 202 | 513

24 | 600 | 20 51 0 0 20 | 508 | 122 | 310 0 0 243 | 617

30 | 750 | 37 94 0 0 | 240 | 610 | 181 | 460 0 o | 303 | 770

Uvedené klapky jsou ur¢eny pro maximalni vy¢nivani, v disledku excentricity mize, nebo nemusi byt disk v Ghlu 90°, aby k tomu doslo.
Hodnota ,,0“ oznacuje, ze zadné vycnivani nepfesahuje plochu pfiruby. Informace o velikostech a tfidach ASME, které nejsou uvedeny, ziskate od svého
zastupce firmy Bray.
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TRIDA (CLASS) 300 ROZMERY VYCNIVANI DISKU
A B L 3 C 3 D O E

palce | mm | palce mm palce mm palce mm palce mm palce mm palce mm

MEZ'Pﬁ. PROVEDEN" 3 80 0,2 5 0,5 13 2,1 53 1,2 30 2,5 64 4,] 104
SPRUCH.OKY (WAFER)/ 4 | 100 | 05 13 1,0 25 2,3 58 2,5 64 36 91 5,2 132
MEZIPR. PROVEDENI SE 6 | 150 | 12 30 1,8 46 2,5 64 4,5 14 5,4 137 7,2 183
(B SIS 8 | 200 | 18 46 2,4 61 31 79 6,4 163 7.3 185 9,4 239
APIE0E el S 10 | 250 27 | 69 | 34 | 86 | 35 | 89 | 87 | 221 | 96 | 244 | n7 | 297
12 | 300 | 36 91 43 109 | 39 99 | 10,8 274 | M7 297 | 13,8 | 351

14 | 350 | 38 97 41 104 | 50 127 | n8 300 | 12,4 315 | 152 | 386

16 | 400 | 4,5 14 4,8 122 | 56 142 | 13,8 351 | 14,6 371 | 174 | 442

18 | 450 | 5,3 135 55 140 | 6,3 160 | 15,8 401 | 16,4 417 | 19,5 | 495

20 | 500 | 61 155 6,3 160 | 6,7 170 | 17,8 452 | 18,4 | 467 | 217 551

24 | 600 | 77 196 8,0 203 | 7.7 196 | 21,9 556 | 22,7 577 | 261 | 663

30 | 750 9,8 249 10,1 257 9,7 246 | 28,0 Al 28,7 729 32,5 826
36 | 900 | 1,8 300 12,5 318 1,5 292 | 33,5 851 35,0 889 36,7 932
42 |1050| 14,3 363 13,7 348 14,0 356 | 39,6 1006 | 40,3 1024 | 43,2 | 1097

48 1200 16,5 | 419 | 157 | 399 | 161 | 409 | 456 | 1158 | 46,4 | 1179 | 49,6 | 1260
3 |80 | 02 5 0 o | 48 | 122 | 12 30 0 0 41 | 104

4 [ 100 | 05 13 0 O | 54 | 137 | 25 | 64 0 0 52 | 132

. 6 | 150 | 12 30 0 0O | 59 | 150 | 45 | 14 0 0 72 | 183

PROVEDENI SE DVEMA

PRIRUBAMI 8 | 200 18 46 0 O | 64 | 163 | 64 | 163 | O o | 94 | 239

10 | 250 | 27 69 0 o | 70 | 178 | 87 | 221 | © o | n7 | 297

API 609 tabulka 3C, 12 | 300 | 36 9 | 07 | 18 | 75 | 191 | 108 | 274 | 62 | 157 | 13,8 | 351
SO 5752 51.13 14 | 350 | 38 97 | 10 | 25 | 81 | 206 | M8 | 300 | 77 | 196 | 152 | 386

16 | 400 | 45 | M4 | 14 36 | 91 | 231 | 138 | 351 | 94 | 239 | 174 | 442

18 | 450 | 53 | 135 | 24 | 61 | 94 | 239 | 158 | 401 | 125 | 318 | 195 | 495

20 | 500 | 61 | 155 | 34 | 86 | 97 | 246 | 177 | 450 | 152 | 386 | 21,7 | 55I

24 |600| 77 | 196 | 43 | 109 | M3 | 287 | 21,9 | 556 | 188 | 478 | 261 | 663

30 | 750 9,8 249 6,3 160 13,5 343 | 28,0 M 25,0 635 32,5 826
36 | 900 | 1,8 300 10 254 14,0 356 | 33,5 851 33,0 838 39,0 991
42 |1050| 14,3 363 10,3 262 17,4 442 | 39,6 | 1006 | 371 942 45,4 1153

48 |1200| 16,5 419 12,0 305 19,9 505 | 45,6 1158 42,9 1090 | 51,9 1318

PROVEDENI 3 80 0 0 0 0 12,0 305 0 0 0 0 4,1 104

S PRODLOUZENOU 100 0,1 3 0 0 12,9 328 11 28 0 0 52 132
DVOJITOU PRIRUBOU 6 150 0 0] 0 0 17,1 434 0 0 0 0 7,2 183
API 609 tabulka 3B, 8 200 0 0 0 0 17,7 450 0 0 0 0 9,4 239
ASME B16.10 10 250 0 0 0 0 19,4 493 0 0 0 0 m,7 297

12 300 0 0 0 0 21,2 538 0 0 0 0 13,8 351

14 350 0 0 0 0 32,3 820 0 0 0 0 15,2 386

16 400 0 0 0 0 35,5 902 0 0 0 0 17,4 442

18 450 0 0 0 0 38,7 983 0 0 0 0 19,5 495

20 500 0,3 8 0 0 41,9 |1064 4,7 19 0 0 21,7 551

24 | 600 0,3 8 0 0 48,4 | 1229 5,3 135 0 0 26,1 663
Uvedené klapky jsou uréeny pro maximalni vy¢nivani, v disledku excentricity mize, nebo nemusi byt disk v thlu 90°, aby k tomu doslo.

Hodnota ,,0“ oznacuje, ze zadné vycnivani nepresahuje plochu priruby. Informace o velikostech a tfidach ASME, které nejsou uvedeny, ziskate od svého
zastupce firmy Bray.
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TRIDA (CLASS) 600 ROZMERY VYCNIVANI DISKU

A B L @ C @D JE
palce | mm palce mm palce mm palce mm palce mm palce mm palce mm
4 |100| O 0 748 | 190 0 0 0 0 4,62 n7
PROVEDENISEDVEMA 6 |150| O 0 0 8,27 | 210 0 0 6,72 171
PRIRUBAMI 8 200 0 0 0 0 9,06 230 0 0 0 0 8,72 221
API 609 tabulka 3C, 19 | 250 | © 0 0 0 9,84 | 250 0 0 0 0 10,75 | 273
ISO 5752 sl. 14
12 |300| 0, 2 0,5 13 10,63 | 270 | 4,25 108 5,0 127 12,75 324
14 |350| 0,3 7 0,7 18 1,42 290 5,85 149 6,2 157 14,14 359
16 |400| 0,7 17 11 28 12,20 310 8,00 203 8,1 206 16,16 410
18 | 450 1,3 33 1,7 42 13,00 | 330 10,10 257 10,3 262 18,18 462
20 |500| 17 43 2,3 58 13,78 | 350 | 12,00 | 307 12,3 312 20,2 513
24 | 600| 26 65 3,3 84 15,35 390 | 15,46 393 15,72 99 24,25 616

Uvedené klapky jsou uréeny pro maximalni vy¢nivani, v dasledku excentricity miize, nebo nemusi byt disk v uhlu 90°, aby k tomu doslo.
Hodnota ,,0“ oznacuje, ze zadné vycnivani nepresahuje plochu priruby. Informace o velikostech a tfidach ASME, které nejsou uvedeny, ziskate od svého
zastupce firmy Bray.
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MAX. PRUTOK (Cv/Kvy)

Graf jmenovitych hodnot Cv/Kv pro klapky Tri Lok v pIné oteviené poloze

TRIDA (CLASS) 150 TRIDA (CLASS) 300 TRIDA (CLASS) 600
Preferovany smér |Nepreferovany smér| Preferovany smér |Nepreferovany smér| Preferovany smér | Nepreferovany smér
proudéni proudéni proudéni proudéni proudéni proudéni
palce| mm | (stranas hfidel) | (stranas diskem) | (stranas hfidel) | (stranas diskem) | (strana s hfideli) (strana s diskem)
KFivka 1 KFivka 2 KFivka 1 KF¥ivka 2 KFivka 1 KFivka 2
Cv Kv Cv Kv Cv Kv Cv Kv Cv Kv Cv Kv
3 80 95 82 81 70 95 82 81 70 N/A N/A N/A N/A
4 100 124 107 19 103 124 107 119 103 89 77 80 69
6 150 485 420 413 357 475 41 398 344 445 385 432 374
8 200 1127 975 989 855 1105 956 950 822 681 589 647 560
10 250 2605 2253 2215 1916 1870 1618 1758 1521 1177 1018 1195 1034
12 300 3515 3040 3281 2 838 2 862 2 476 2 696 2 332 2128 1841 1974 1708
14 350 5542 4794 471 4 075 4145 3585 39N 3383 2 864 2477 2 854 2 469
16 400 6 548 5664 5 566 4 815 5626 4 866 5329 4 610 3597 3m 3613 3125
18 450 8 218 7109 6 986 6 043 7413 6 412 6 850 5925 4933 4 267 4 858 4202
20 500 10 805 9 346 9184 7 944 9 396 8128 9032 7 813 5838 5050 5859 5068
24 600 16 542 14 309 15 964 13 809 14 357 12 419 13 670 11825 9 059 7 836 8522 7372
30 750 26183 22 648 | 25054 21672 24 269 | 20993 23222 20 087 14 523 12 562 13 906 12 029
32 800 29 791 25769 28 550 | 24 696 28172 24 369 | 26998 23 353 N/A N/A N/A N/A
36 900 37 967 32 841 36 492 31566 32139 27800 | 30847 | 26683 19 998 17 298 19 996 17 297
40 | 1000 | 46872 | 40544 45177 39078 | 40586 35106 39 065 33791 N/A N/A N/A N/A
42 | 1050 | 51643 44 671 49 842 4313 45 250 39141 43 614 37 726 N/A N/A N/A N/A
48 | 1200 | 67797 58 644 65676 56 810 60 487 52 321 58 524 50 623 N/A N/A N/A N/A

1) Chcete-li zjistit hodnotu Cv pfi riznych Uhlech otevfeni, pouzijte kfivky uvedené vyse.
2) V pripadé klapek oznaéenych jako ,N/A" se prosim obratte na svého zastupce firmy Bray.
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-— KI:QIVKA 1 - Preferovany smér proudéni (strana h¥idele).
mm KRIVKA 2 - Nepreferovany smér proudéni (strana disku).
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GRAFY ZAVISLOSTI MAX. PROVOZNIHO TLAKU NA TEPLOTE

Material téla ASTM A216 WCB
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Hodnoceni odpovidad normé ASME B16.34 pro uvedené tfidy material
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SvaFovatelna ocelolitina TABULKA ZAVISLOSTI MAX. PROVOZNIHO
tiidy B podle ASTM A216 TLAKU NA TEPLOTE

Material téla | PFisluSsna norma pro navrh | Skupina materiali | Minimalni navrhova teplota

Svarovatelnd ocelolitina
tfidy B podle ASTM A2162

ASME B16.34 1.1 -29 °C (=20 °F)

Tlakova tfida podle ASME

Trida (class) 300

Maximalni dovoleny tlak'

Navrhova teplota Trida (class) 150 Trida (class) 600

o I

psig psig
-29a738 -20az100 19,6 285 51,1 740 1021 1480
50 122 19,2 278 50,1 727 100,2 1453
93 200 17,9 260 46,9 680 93,8 1360
100 212 17,7 257 46,6 676 93,2 1352
149 300 15,9 230 452 655 90,3 1310
150 302 15,8 229 45]] 654 90,2 1308
200 392 13,8 200 438 635 87,6 1271
204 400 13,8 200 438 635 87,2 1265
250 482 12,1 175 419 608 83,9 1217
260 500 1,7 170 41,7 605 831 1205
300 572 10,2 148 39,8 577 79,6 1155
3153 6003 97 140 39,3 570 78,3 1135
325 617 9,3 135 38,7 561 77,4 1123
343 650 8,6 125 379 550 75,8 1100
350 662 8,4 122 376 545 75,1 1089
371 700 76 110 36,5 530 73] 1060
375 707 74 107 36,4 528 72,7 1054
399 750 6,6 95 34,8 505 70,0 1015
400 752 6,5 94 34,7 503 69,4 1007
425 797 55 80 28,8 418 57,5 834
427 800 5,5 80 28,3 410 56,9 825

POZNAMKY:

1. Maximalni pfipustny tlak p¥i zvolené provozni teploté zavisi na materialu téla klapky. Mohou existovat dalsi teplotni omezeni
v zavislosti na rozsirujicim kédu klapky a provoznich podminkach.

2. Minimalni provozni teplota pro materidl ASTM A216 WCB je stanovena normou ASME B16.34. Nékteré predpisy nebo normy, jako
naptiklad smérnice EU 2014/68/EU (PED), mohou stanovit minimalni teplotu na hodnotu vy$si nez —20 °C (=29 °F). Pokud se
tyto pozadavky vztahuji na dany pripad, je povinnosti kupujiciho zajistit, aby byly firmé Bray sdéleny jesté pred uskute¢nénim
nakupu.

3. Hridel - ASTM A564, typ 630, stav H1, 150D (17-4 PH) - neni vhodné pro pouziti pfi teplotdch nad 315 °C (600 °F). Pro provozni
teploty nad 315 °C (600 °F) vyrobce obecné doporucuje pouziti materidlu ASTM A182 F6A Cl 3. Pro teploty nad 427 °C (800 °F)
se prosim obratte na vyrobce.
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TABULKA ZAVISLOSTI MAX. PROVOZNIHO

S LA L TLAKU NA TEPLOTE

Material téla PF¥islusna norma pro navrh Skupina materialu Minimalni navrhova teplota

ASTM A351 CF8M ASME B16.34 -50 °C (58 °F)

Tlakova tfida podle ASME

Trida (class) 300

Maximalni dovoleny tlak'

Trida (class) 150 Trida (class) 600

Navrhova teplota

°F psig psig

-196 az 38 -320az100 19,0 275 49,6 720 99,3 1440
50 122 18,4 267 48,1 698 96,2 1395
93 200 16,2 235 42,7 620 85,5 1240
100 212 16,2 235 42,2 612 84,4 1224
149 300 14,8 215 38,6 560 772 1120
150 302 14,8 215 38,5 558 77,0 117
200 392 13,7 199 35,7 518 71,3 1034
204 400 13,4 195 35,5 515 70,7 1025
250 482 12,1 175 334 484 66,8 969
260 500 n,7 170 33,1 480 65,8 955
300 572 10,2 148 31,6 458 63,2 917
3152 6002 9,7 140 31,0 450 62,1 900
325 617 9,3 135 30,9 448 61,8 896
343 650 8,6 125 30,3 440 61,0 885
350 662 8,4 122 30,3 439 60,7 880
371 700 7,6 10 30,0 435 60,0 870
375 707 7,4 107 29,9 434 59,8 867
399 750 6,6 95 29,3 425 59,0 855
400 752 6,5 94 29,4 425 58,9 854
425 797 5,5 80 29,1 422 58,3 846
427 800 55 80 29,0 420 58,3 845
450 842 4,6 67 28,8 420 57,7 837

POZNAMKY:

1. Maximalni pripustny tlak pfi zvolené provozni teploté zavisi na materialu téla klapky. Mohou existovat dalsi teplotni omezeni v za-
vislosti na rozsifujicim kodu klapky a provoznich podminkach.

2. Hridel - ASTM A564, typ 630, stav H1150D, D (17-4 PH) - neni vhodné pro pouziti pfi teplotdch nad 315 °C (600 °F). Pro provozni
teploty nad 315 °C (600 °F) vyrobce obecné doporucuje pouziti materidlu ASTM A182 F6A Cl 3. Pro teploty nad 450 °C (842 °F)
nebo pod =50 °C (-58 °F) se prosim obratte na vyrobce.
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TABULKA ZAVISLOSTI MAX. PROVOZNIHO
TLAKU NA TEPLOTE

ASTM A352 LCB

Material téla PF¥islusna norma pro navrh Skupina materialu Minimalni navrhova teplota

ASTM A352 LCB? ASME B16.34 46 °C (=50 °F)

Tlakova tfida podle ASME

Trida (class) 300

Maximalni dovoleny tlak’

Trida (class) 150 Trida (class) 600

Navrhova teplota

°F psig psig psig
-46 az 38 -50az 100 18,4 265 48,0 695 96,0 1395
50 122 18,2 264 475 689 94,9 1376

93 200 17,6 255 45,5 660 91,0 1320
100 212 17,4 252 45,3 657 90,7 1315
149 300 15,9 230 44 640 879 1275
150 302 15,8 229 43,9 637 879 1275
200 392 13,8 200 42,5 616 85,1 1234
204 400 13,8 200 42,4 615 84,8 1230
250 482 12,1 175 40,8 592 81,6 1184
260 500 1,7 170 40,3 585 81,0 1175
300 572 10,2 148 38,7 561 77,4 1123
3153 6003 9,7 140 37,9 550 76,2 1105
325 617 9,3 135 37,6 545 75,2 1091
345 650 8,6 125 36,9 535 73,4 1065

POZNAMKY:

1. Maximalni pfipustny tlak pfi zvolené provozni teploté zavisi na materidlu téla klapky. Mohou existovat dalsi teplotni omezeni v za-
vislosti na rozsifujicim kodu klapky a provoznich podminkach.

2. Podle normy ASME B16.34 nesmi byt pouzivan pfri teplotach nad 345 °C (650 °F).

3. Hridel - ASTM A564, typ 630, stav H1150D, D (17-4 PH) - neni vhodné pro pouziti pri teplotach nad 315 °C (600 °F). Pro provozni
teploty nad 315 °C (600 °F) vyrobce obecné doporucuje pouziti materialu ASTM A182 F6A CI 3.

Technicky manudl | Strana 21



; @
Bray TriLok TECHNICKY MANUAL

Priklady typického seSroubovani priruby ke klapce

Pfi Sroubovani klapky do potrubi pouzijte standardni kroutici moment pro sroubovani doporuceny prislusnymi normami pro
potrubi.

Sedlo télesa klapky je nezavislé na upevnéni priruby. Dodatecna sila Sroubl na spojeni pfirub neni nutna. Minimalni zasrou-
bovani sroubu se musi rovnat priméru roubu.

POZOR: Pro zajisténi spravné montaze se podivejte do prislusné tabulky v tomto navodu, kde najdete konkrétni informace
o vrtani otvoru pro klapky.

MezipFirubové provedeni s pruchozimi oky (wafer) L2 he bO L3
/ PFirubové tésnéni Otvory se zavitem v oblasti ulozeni
hridele nejsou prichozi.

Pfipojovaci pfiruby
Podlozky

—<— Matice

[ Reverevwwerrrrorerel [ ]
.'u'r-l’II)l!IlI)llIlIXl'l‘l)l!IlIYl!IlI)llIlI!IlINI)l!IlI)llIlIXllIWI)l!IlI)llIVI {(h
{

)

Mezipfirubové provedeni se zavitovymi oky (lug)*
/ Pirubové tésnéni

Pfipojovaci pfiruby
Podlozky PLUS

- _ .
-l|vmmmnmﬁwmmm mmuﬁ\'mnmmml-lm, Matice

»
Lz d e I ka (Dmanne AR RE (IR

Provedeni s dvojitou pFirubou nebo provedeni ZéYit0V§h0
s prodlouzenou dvojitou pFirubou svorniku / Sroubu |‘—|-2—>|

/

Pfirubové tésnéni NEBO

L3délka =

o Sestihranného
«—— PFipojovaci pFiruby groubu |‘—L3—>|
Podlozky

i-]‘ Matice

* Zavity u mezipfirubového provedeni se zavitovymi oky (lug) mohou byt vyfiznuté
z obou stran, a proto zavit nemusi byt pribézny.
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TRIDA (CLASS) 150 | MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI S PRUCHOZIiMI OKY (WAFER)

stavebni délka podle API 609, ISO 5752 zakladni fada 13 | vrtani téla podle ASME B16.5

JMENOVITA L L)
SVETLOST Pramer Zavitové svorniky a Sestihranné Zavitové iy - L2 ; Srouby se Sestihrannou
KLAPKY a délka matice - L1 avitové svorniky - hlavou - L3
zavitu Zstvi - Mnozstvi .
ﬂn I:I:\th:f/‘g Mnozstvi mm | Mnozstvi [ matice Mnozstvi
svorniky matice Srouby
3 80 5/8" - 1MUNC 6 152 4 8 N/A  N/A N/A N/A N/A  N/A N/A
4 100  5/8"-T1UNC 6 152 8 16 N/A  N/A N/A N/A N/A  N/A N/A
6 150 3/4"-10UNC | 65 165 8 16 + N/A  N/A N/A N/A NEBO N/A N/A N/A
8 200  3/4"-10 UNC 7 178 8 16 PLUS | N/A  N/A N/A N/A N/A  N/A N/A
10 250 7/8" - 9 UNC 775 197 12 24 N/A  N/A N/A N/A N/A  N/A N/A
12 300 7/8" - 9 UNC 825 210 12 24 N/A  N/A N/A N/A N/A  N/A N/A
14 350 1" -8 UNC 925 235 12 24 N/A  N/A N/A N/A N/A  N/A N/A
16 400 1" -8 UNC 9,75 248 16 32 N/A  N/A N/A N/A N/A  N/A N/A
18 450 11/8"-8UN | 10,75 273 16 32 N/A  N/A N/A N/A N/A  N/A N/A
20 500 11/8" - 8 UN n5 292 16 32 425 108 8 8 3 76 8
24 600 11/4" - 8 UN 13 330 16 32 5 127 8 8 45 89 8

TRIDA (CLASS) 150 | MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI S PRUCHOZIiMI OKY (WAFER)

stavebni délka podle API 609, ISO 5752 zékladni fada 13 | vrtani téla podle ASME B16.47 typ A

JMENOVITA L s

bty Priimér Zavitové svorniky a Sestihranné B Srouby se Sestihrannou
adélka matice - L1 hlavou - L3
zavitu Mnozstvi . as Mnozstvi
Zévitove | Mnozstvi mm | Mnozstvi | matice
", matice
svorniky

KLAPKY

Mnozstvi
Srouby

30 750 11/4"-8UN | 1675 425 24 48 PLUS 6 152 8 8 4,75 121 8
32 800 11/2"-8UN 18 457 24 48 6,75 17 8 8 5 127 8
36 900 11/2"-8UN 195 495 28 56 7 178 8 8 55 140 8
40 1000 11/2"-8UN 21 533 32 64 75 191 8 8 575 146 8
42 1050 11/2"-8UN 215 546 32 64 75 191 8 8 6 152 8
48 1200 11/2"-8UN | 2325 591 40 80 85 216 8 8 7 178 8

TRIDA (CLASS) 150 | MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI S PRUCHOZiMI OKY (WAFER)

stavebni délka podle API 609, ISO 5752 zékladni fada 13 | vrtani téla podle ASME B16.47 typ B

JMENOVITA (v mmmmE
5%5’\:;&37 Primér Zavitové svorniky a Sestihranné Srouby se 3estihrannou
a délka matice - L1 hlavou - L3
zavitu Mnozstvi Sep Mnozstvi 5 4
mm | zavitové Mnoz_stw Mnozstvi | matice N[nozstw
s matice Srouby
svorniky .
30 750  3/4"-8UNC CF CF CF CF pus| CF CF CF CF CF CF CF
32 800 3/4"-8UNC CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF
36 900 7/8"-8UNC CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF
40 1000 1" -8 UNC CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF
42 1050 1" -8 UNC CF @r CE CE G5 CF CF G5 CE CF CE
48 1200 1" -8 UNC CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF
POZNAMKA:
1. Vypocty zahrnuji 2 podlozky (5 mm /0,2") pro zavitové svorniky 5. VSechny délky zavitovych svornikd a Sroubd jsou zaokrouhleny na
a 1 podlozku (2,5 mm/0,1") pro Sestihranny Sroub a zavitové svorniky / nejblizsi ¢tvrtinu palce (cca 6 mm).
matice. 6. Do vypoctu Sroubovych spoju byly zahrnuty standardni tésnéni
2. Lze pouzit jakoukoli kombinaci vyse uvedenych typu spojovacich prvka. (3 mm/0,125"), po jednom na kazdé strané.
3. V8echny matice splruji pozadavky normy ASME B18.2.2, tabulka 9 - 7. U poli oznacenych ,CF" se prosim obratte na vyrobce.
matice s velkym $estihranem. 8. Vsechna pole oznacend ,N/A” oznacuji mista, kde se pozadavky na
4. Vsechny zavitové svorniky jsou v souladu s normou ASME B18.2.1. Sroubové upevnéni nepouziji.
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Bray TriLok

TRIDA (CLASS) 150 | MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI SE ZAVITOVYMI OKY (LUG)

stavebni délka podle API 609, ISO 5752 zakladni fada 13 | vrtani téla podle ASME B16.5

JMENOVITA (o T s
SVETLOST Primér Zavitové svorniky a Sestihranné Zavitové L2 ] Srouby se Sestihrannou
KLAPKY e matice - L1 avitové svorniky - hlavou - L3
zavitu MnozZstvi N Mnozstvi . et
za\?it:a’é Mnozstvi Mnozstvi | matice MnoZstvi
svorniky matice Srouby
3 80  5/8"-11UNC 3 76 8 8 N/A  N/A N/A N/A N/A  N/A N/A
4 100 5/8"-1UNC 3,25 83 16 16 N/A  N/A N/A N/A N/A  N/A N/A
6 150 3/4"-10UNC | 325 83 16 16 + N/A  N/A N/A N/A NEBO N/A N/A N/A
8 200 3/4"-10UNC | 375 95 16 16 PLUS| N/A N/A N/ N/A N/A  N/A N/A
10 250  7/8"-9UNC 4 102 24 24 N/A  N/A N/A N/A N/A  N/A N/A
12 300 7/8"-9UNC | 425 108 24 24 N/A  N/A N/A N/A N/A  N/A N/A
14 350 1"-8 UNC 475 121 24 24 N/A  N/A N/A N/A N/A  N/A N/A
16 400 1"-8 UNC 45 14 32 32 N/A  N/A N/A N/A N/A  N/A N/A
18 450  11/8"-8UN 525 133 32 32 N/A  N/A N/A N/A N/A  N/A N/A
20 500 11/8"-8UN 525 133 32 32 4 102 8 8 275 70 8
24 600 11/4"-8UN 6 152 32 32 5 127 8 8 35 89 8

TRIDA (CLASS) 150 | MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI SE ZAVITOVYMI OKY (LUG)

stavebni délka podle API 609, ISO 5752 zakladni fada 13 | vrtani téla podle ASME B16.47 typ A
JMENOVITA L]

SVETLOST o T . o .
KLAPKY Priimér Zavitové svorniky a Sestihranné

g

Srouby se Sestihrannou

a délka matice - L1 hlavou - L3

zavitu Mnozstvi
zavitové
svorniky

MnozZstvi Mnozstvi
matice Srouby

Mnozstvi
matice

30 750  11/4"-8UN 6,75 17 48 48 PLUS 6 152 8 8 475 121 8
32 800 11/2"-8UN 775 197 48 48 65 165 8 8 5 127 8
36 900 11/2"-8UN 85 216 56 56 7 178 8 8 525 133 8
40 1000 11/2"-8UN 825 210 64 64 725 184 8 8 55 140 8
42 1050 11/2"-8UN 85 216 64 64 75 191 8 8 575 146 8
48 1200 11/2"-8UN 85 216 88 88 N/A  N/A N/A N/A 6,5 165 N/A

TRIDA (CLASS) 150 | MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI SE ZAVITOVYMI OKY (LUG)

stavebni délka podle API 609, ISO 5752 zakladni fada 13 | vrtani téla podle ASME B16.47 typ B

Jg‘I’EENrfggﬁ Primér Zavitové svorniky a Sestihranné . m & Srouby se §est=i]hrannou

KLAPKY e matice - L1 Zavitové svorniky - L2 hlavou - L3
svorniky | Matice UELE $rouby

30 750  3/4"-8UNC 5 127 80 80 PLLS 4 102 8 8 B 76 8
32 800 3/4"-8UNC CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF
36 900 7/8"-8UNC 53 140 80 80 45 n4 8 8 BiS 89 8
40 1000 1" -8 UNC CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF
42 1050 1"-8UNC 6,5 165 88 88 55 140 8 8 45 14 8
48 1200 1" -8 UNC 6,5 165 80 80 6 152 8 8 4,75 121 8

POZNAMKA:

1. Vypocty zahrnuji 2 podlozky (5 mm /0,2") pro zavitové svorniky 5. VSechny délky zavitovych svornikl a Sroubd jsou zaokrouhleny na
a 1 podlozku (2,5 mm/0,1") pro Sestihranny Sroub a zavitové svorniky / nejblizsi ¢tvrtinu palce (cca 6 mm).
matice. 6. Do vypoctu Sroubovych spoju byly zahrnuty standardni tésnéni

2. Lze pouzit jakoukoli kombinaci vyse uvedenych typu spojovacich prvkd. (3 mm/0,125"), po jednom na kazdé strané.

3. V8echny matice splriuji pozadavky normy ASME B18.2.2, tabulka 9 - 7. U poli oznaenych ,,CF” se prosim obratte na vyrobce.
matice s velkym $estihranem. 8. Vsechna pole oznacend ,N/A” oznacuji mista, kde se pozadavky na

4. VSechny zavitové svorniky jsou v souladu s normou ASME B18.2.1. $roubové upevnéni nepouziji.
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Bray TriLok

TRIDA (CLASS) 150 | PROVEDENI SE DVEMA PRIRUBAMI

stavebni délka podle API 609, ISO 5752 zakladni fada 13 | vrtani téla podle ASME B16.5

JMENOVITA (v ]
SVETLOST Pramar Zavitové svorniky a Sestihranné - m | Srouby se Sestihrannou
KLAPKY 2 délka matice - L1 Zavitové svorniky - L2 hlavou - L3
zavitu Mnozstvi S et Mnozstvi ...
MH zavitové Mnoz_stw palce | mm | Mnozstvi | matice N!nozstw
svorniky matice Srouby
3 80  5/8"-11UNC 4 102 8 16 N/A  N/A N/A N/A N/A  N/A N/A
4 100 5/8" - 1M UNC 4 102 12 24 3 76 4 4 2,25 57 4
6 150 3/4"-10UNC | 425 108 12 24 + 325 82 4 4 NEBO 2,25 57 4
8 200  3/4"-10 UNC 45 14 12 24 PLUS | 35 89 4 4 2,5 63 4
10 250  7/8"-9UNC 5) 127 20 40 35 89 4 4 2,5 63 4
12 300 7/8"-9UNC 5 127 20 40 375 95 4 4 2,75 70 4
14 350 1" -8 UNC 55 140 20 40 4,25 108 4 4 3 76 4
16 400 1" -8 UNC 575 146 28 56 4,5 14 4 4 325 82 4
18 450 11/8"-8UN 6 152 28 56 4,5 14 4 4 325 82 4
20 500 11/8"-8UN 6,25 159 36 72 4,25 108 4 4 3 76 4
24 600 11/4"-8UN 7 179 36 72| 5 127 4 4 3,5 89 4

TRIDA (CLASS) 150 | PROVEDENI SE DVEMA PRIRUBAMI

stavebni délka podle API 609, ISO 5752 zakladni fada 13 | vrtani téla podle ASME B16.47 typ A

JMENOVITA i e mmmE
SVETLOST Primér Zavitové svorniky a Sestihranné P B |8 Srouby se Sestihrannou
KLAPKY 2 délka matice = L1 avitové svorniky - hlavou - L3
zavitu Mnozstvi Sepui Mnozstvi e
zévitové M':gtzisc?' palce | mm | Mnozstvi | matice Mg?::;t;"
svorniky +
30 750  11/4"-8UN 925 235 52 104 PLUS 6 152 4 4 475 121 4
32 800 11/2"-8UN | 1025 260 48 96 6,75 171 8 8 5 127 8
36 900 11/2"-8UN n 279 52 104 7 179 12 12 5,5 140 12
40 1000 11/2"-8UN CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF
42 1050 11/2"-8UN ns5 292 62 124 75 190 10 10 575 146 10
48 1200 11/2"-8UN [ 1225 31 72 144 8 203 16 16 625 150 16

TRIDA (CLASS) 150 | PROVEDENI SE DVEMA PRIRUBAMI

stavebni délka podle API 609, ISO 5752 zékladni fada 13 | vrtani téla podle ASME B16.47 typ B

JMENOVITA " g
SXEZ;%T Primér Zavitové svorniky a Sestihranné Srouby se Sestihrannou
a délka matice - L1 hlavou - L3
gt Mnozstvi Mnozstvi Mnoi_stvi Mnozstvi
zévitové | © 2 TELES $rouby
svorniky +
30 750  3/4"-8UNC 6 152 78 156 PLUS 45 254 10 10 815 89 10
32 800 3/4"-8UNC 6 152 80 160 45 406 16 16 35 89 16
36 900 7/8"-8UNC 7 178 72 144 5 406 16 16 4 102 16
40 1000 1" -8 UNC 725 184 68 136 525 508 20 20 4 102 20
42 1050 1"-8UNC 8 203 86 172 55 254 10 10 425 108 10
48 1200 1"-8UNC 7,5 191 86 172 525 254 10 10 4,25 108 10
POZNAMKA:
1. Vypocty zahrnuji 2 podlozky (5 mm /0,2") pro zavitové svorniky 5. VSechny délky zavitovych svornikd a Sroubd jsou zaokrouhleny na
a 1 podlozku (2,5 mm/0,1") pro Sestihranny Sroub a zavitové svorniky / nejblizsi ¢tvrtinu palce (cca 6 mm).
matice. 6. Do vypoctu Sroubovych spoju byly zahrnuty standardni tésnéni
2. Lze pouzit jakoukoli kombinaci vyse uvedenych typu spojovacich prvka. (3 mm/0,125"), po jednom na kazdé strané.
3. V8echny matice splriuji pozadavky normy ASME B18.2.2, tabulka 9 - 7. U poli oznaenych ,,CF” se prosim obratte na vyrobce.
matice s velkym $estihranem. 8. Vsechna pole oznacend ,N/A” oznacuji mista, kde se pozadavky na
4. VSechny zavitové svorniky jsou v souladu s normou ASME B18.2.1. $roubové upevnéni nepouziji.
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Bray TriLok

TRIDA (CLASS) 150 | PROVEDENI S PRODLOUZENOU DVOJITOU PRIRUBOU

stavebni délka podle API 609, ISO 5752 zakladni fada 13 | vrtani téla podle ASME B16.5

JMENOVITA o L]
SVETLOST Priimér Zavitové svorniky a Sestihranné Zavitové L2 Srouby se 3estihrannou
KLAPKY a délka matice - L1 dvitové svorniky - hlavou - L3
zavitu Mnozstvi Sepi Mnozstvi -
zévitové ang;it:' mm | Mnozstvi | matice Mg':gzzt;"
svorniky
3 80  5/8"-TTUNC 4 102 8 16 N/A  N/A N/A N/A N/A  N/A N/A
4 100  5/8"-T1UNC 4 102 12 24 275 70 4 4 225 57 4
6 150 3/4"-10UNC | 425 108 12 24 + Y 76 4 4 NEBO 225 57 4
8 200 3/4"-10UNC | 45 na 16 32 PLUS | N/A N/A N/A N/A N/A  N/A N/A
10 250  7/8"-9UNC 5 127 24 48 N/A  N/A N/A N/A N/A  N/A N/A
12 300 7/8"-9UNC 5 127 24 48 N/A  N/A N/A N/A N/A  N/A N/A
14 350 1"-8 UNC 55 140 24 48 N/A  N/A N/A N/A N/A  N/A N/A
16 400 1"-8 UNC 575 146 32 64 N/A  N/A N/A N/A N/A  N/A N/A
18 450 11/8"-8UN 6,25 159 32 64 N/A  N/A N/A N/A N/A  N/A N/A
20 500 11/8"-8UN 65 165 40 80 N/A  N/A N/A N/A N/A  N/A N/A
24 600 11/4"-8UN 7 178 40 80 N/A  N/A N/A N/A N/A  N/A N/A

TRIDA (CLASS) 150 | PROVEDENI S PRODLOUZENOU DVOJITOU PRIRUBOU

stavebni délka podle API 609, ISO 5752 zakladni fada 13 | vrtani téla podle ASME B16.47 typ A
JMENOVITA (MR

SXE;IF-’%T Primér Zavitové svorniky a Sestihranné

o o
-

|8

Srouby se $estihrannou

Zavitové svorniky - L2 hlavou - L3

a délka matice - L1

Mnozstvi
matice

Zavitu Mnozstvi
zavitové
svorniky

30 750 11/4" - 8 UN 6 152 8 8 4,75 121 8

Mnozstvi
Srouby

Mnozstvi
matice

POZNAMKA:
1. Vypocty zahrnuji 2 podlozky (5 mm /0,2") pro zavitové svorniky 5. VSechny délky zavitovych svornikl a Sroub0 jsou zaokrouhleny na
a 1 podlozku (2,5 mm/0,1") pro Sestihranny $roub a zavitové svorniky / nejblizsi ¢tvrtinu palce (cca 6 mm).
matice. 6. Do vypoctl Sroubovych spojll byly zahrnuty standardni tésnéni
2. Lze pouzit jakoukoli kombinaci vyse uvedenych typu spojovacich prvka. (3 mm/0,125"), po jednom na kazdé strané.
3. V8echny matice splruji pozadavky normy ASME B18.2.2, tabulka 9 - 7. U poli oznacenych ,CF" se prosim obratte na vyrobce.
matice s velkym $estihranem. 8. Viechna pole oznacend ,N/A” oznacuji mista, kde se pozadavky na
4. Viechny zavitové svorniky jsou v souladu s normou ASME B18.2.1. $roubové upevnéni nepouziji.
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Bray TriLok

TRIDA (CLASS) 300 | MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI S PRUCHOZIMI OKY (WAFER)

stavebni délka podle API 609, ISO 5752 zakladni fada 13 | vrtani téla podle ASME B16.5

JMENOVITA A
SVETLOST Primér Zavitové svorniky a Sestihranné
KLAPKY a délka matice - L1
zavitu :I:\::Z‘t,\g MnoZstvi
svorniky matice
3 80 3/4"-10UNC | 65 165 8 16
4 100  3/4"-10 UNC 7 178 8 16
6 150  3/4"-10UNC | 75 191 12 24 +
8 200 7/8"-9UNC | 875 222 12 24 PLUS
10 250 1"-8 UNC 10 254 12 24
12 300 11/8"-8UN 1 279 12 24
14 350 11/8"-8UN 12 305 16 32
16 400 11/4"-8UN | 135 343 16 32
18 450 11/4"-8UN 14 356 20 40
20 500 11/4"-8UN 15 381 20 40
24 600 11/2"-8UN 17 432 20 40

i | ]
P Srouby se Sestihrannou
Zavitové svorniky - L2 rllavou L3
. Mnoi.stvi Mnozstvi
mm | Mnozstvi | matice Erouby
N/A  N/A N/A N/A N/A  N/A N/A
N/A  N/A N/A N/A N/A  N/A N/A
N/A  N/A N/A N/A NEBO N/A N/A N/A
N/A  N/A N/A N/A N/A  N/A N/A
4,5 na 8 8 35 89 8
4,75 121 8 8 3,25 83 8
4,5 14 8 8 3,25 83 8
5,25 133 8 8 3,25 83 8
525 133 8 8 3,75 95 8
525 133 8 8 4 102 8
| 625 159 8 8 425 108 8

TRIDA (CLASS) 300 | MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI S PRUCHOZIMI OKY (WAFER)

stavebni délka podle API 609, ISO 5752 zakladni fada 13 | vrtani téla podle ASME B16.47 typ A

JMENOVITA i e s
SVETLOST Pramér Zavitové svorniky a Sestihranné ey |& Srouby se Sestihrannou
KLAPKY ik matice - L1 Zavitové svorniky - L2 hlavou - L3
i Mpqistvj Mnozstvi e Mnoi_stvi Mnozstvi
:3;:,::.;; matice mm | Mnozstvi | matice Srouby

30 750 13/4"-8UN | 20,75 527 24 48 PLLS 7,25 184 8 8 55 140 8

32 800 17/8" -8 UN CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF

36 900 2"-8UN 235 597 28 56 775 197 8 8 6 152 8

40 1000 15/8"-8UN CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF

42 1050 15/8"-8UN 27 686 28 56 875 222 8 8 6,75 171 8

48 1200 17/8"-8UN | 30,25 768 28 56 10 254 8 8 7,75 197 8

TRIDA (CLASS) 300 | MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI S PRUCHOZIMI OKY (WAFER)

stavebni délka podle API 609, ISO 5752 zakladni fada 13 | vrtani téla podle ASME B16.47 typ B

JMENOVITA O g
SXEIIII;%T ETOmET Zavitové svorniky a Sestihranné Srouby se Sestihrannou
a délka matice - L1 hlavou - L3
MH zavitu I:I:\zfzsg Mnozstvi Mnozstvi
? matice Srouby
svorniky + NEBO
30 750 13/8"-8UN CF CF CF CF PLUS CF CF CF CF CF CF CF
32 800 11/2"-8UN CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF
36 900 15/8"-8UN CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF
40 1000 15/8"-8UN CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF
42 1050 13/4"-8UN CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF
48 1200 17/8"-8UN CFE CFE CF CF CFE CF CF CF CFE CF CF
POZNAMKA:
1. Vypocty zahrnuji 2 podlozky (5 mm /0,2") pro zavitové svorniky 5. VSechny délky zavitovych svornikl a Sroub0 jsou zaokrouhleny na

a 1 podlozku (2,5 mm/0,1") pro Sestihranny Sroub a zavitové svorniky /

matice. 6.

2. Lze pouzit jakoukoli kombinaci vyse uvedenych typu spojovacich prvka.

3. V8echny matice splnuji pozadavky normy ASME B18.2.2, tabulka 9 - 7.
matice s velkym Sestihranem. 8.

4. Viechny zavitové svorniky jsou v souladu s normou ASME B18.2.1.

nejblizsi ¢tvrtinu palce (cca 6 mm).

Do vypocth Sroubovych spojli byly zahrnuty standardni tésnéni

(3 mm/0,125"), po jednom na kazdé strané.

U poli oznacenych ,,CF” se prosim obratte na vyrobce.

Vsechna pole oznacend ,N/A" oznacuji mista, kde se pozadavky na
$roubové upevnéni nepouziji.
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Bray TriLok

TRIDA (CLASS) 300 | MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI SE ZAVITOVYMI OKY (LUG)

stavebni délka podle API 609, I1SO 5752 zakladni fada 13 | vrtani téla podle ASME B16.5

JMENOVITA L] [ ]
SVETLOST Pramér Zavitové svorniky a Sestihranné e R Srouby se Sestihrannou
KLAPKY a délka matice - L1 Zavitové svorniky - L2 hlavou - L3
zavitu Mnozstvi S Mnozstvi . et
zé\ztgstlé Mnozstvi mm | MnoZstvi | matice Mnozstvi
svorniky matice Srouby
3 80 3/4"-10UNC | 35 89 16 16 N/A  N/A N/A N/A N/A  N/A N/A
4 100  3/4"-10 UNC 35 89 16 16 N/A  N/A N/A N/A N/A  N/A N/A
6 150  3/4"-10UNC 4 102 24 24 + N/A  N/A N/A N/A NEBO N/A N/A N/A
8 200 7/8"-9UNC | 45 14 24 24 PLUS | N/A N/A  N/A N/A N/A  N/A N/A
10 250 1"-8UNC 5 127 32 32 N/A  N/A N/A N/A N/A  N/A N/A
12 300 11/8"-8UN 55 140 24 24 4,5 14 8 8 3 76 8
14 350 11/8"-8UN 55 140 32 32 4,5 na 8 8 325 83 8
16 400 11/4"-8UN 6 152 32 32 5 127 8 8 375 95 8
18 450 11/4"-8UN | 6,25 159 40 40 5 127 8 8 375 95 8
20 500 11/4"-8UN 6,25 159 40 40 525 133 8 8 4 102 8
24 600 11/2"-8UN | 725 184 40 40 6 152 8 8 45 114 8

TRIDA (CLASS) 300 | MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI SE ZAVITOVYMI OKY (LUG)

stavebni délka podle API 609, ISO 5752 zakladni fada 13 | vrtani téla podle ASME B16.47 typ A

JMENOVITA i s
SVETLOST Pramar Zavitové svorniky a Sestihranné - m | Srouby se $estihrannou
KLAPKY 2 délka matice - L1 Zavitové svorniky - L2 hlavou - L3
zavitu Mnozstvi Sont Mnozstvi ..
zdvitové ang;i?' mm | MnoZstvi | matice Mgr,'gﬁf,t;,"
svorniky .
30 750 13/4"-8UN 875 222 48 48 PLUS 7,25 184 8 8 55 140 8
32 800 17/8"-8UN CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF
36 900 2"-8UN 975 248 56 56 7,75 197 8 8 6 152 8
40 1000 15/8"-8UN CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF
42 1050 15/8"-8UN 95 241 56 56 875 222 8 8 6,75 171 8
48 1200 17/8"-8UN 9,75 248 56 56 9,75 248 8 8 7,75 197 8

TRIDA (CLASS) 300 | MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI SE ZAVITOVYMI OKY (LUG)

stavebni délka podle API 609, ISO 5752 zakladni fada 13 | vrtani téla podle ASME B16.47 typ B

JMENOVITA e i e
SVETLOST Primar Zavitové svorniky a Sestihranné o ikv - L2 | Srouby se Sestihrannou
KLAPKY e matice - L1 dvitové svorniky - hlavou - L3
2T Mnozstvi Mnozstvi Mnoi_stvi Mnozstvi
palce | mm | zavitové matice palce | mm | Mnozstvi | matice Erouby
svorniky .
30 750 13/8"-8UN 9 229 64 64 pLus | 725 184 8 8 55 140 8
32 800 11/2"-8UN CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF
36 900 15/8"-8UN 95 241 56 56 775 197 8 8 575 146 8
40 1000 15/8"-8UN CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF
42 1050 13/4"-8UN | 975 248 64 64 825 210 8 8 65 165 8
48 1200 17/8"-8UN | 105 267 72 72 975 248 8 8 775 197 8
POZNAMKA:
1. Vypocty zahrnuji 2 podlozky (5 mm/0,2") pro zavitové svorniky 5. Vsechny délky zavitovych svornikl a Sroubd jsou zaokrouhleny na
a 1 podlozku (2,5 mm/0,1") pro Sestihranny Sroub a zavitové svorniky / nejblizsi ¢tvrtinu palce (cca 6 mm).
matice. 6. Do vypoctl sroubovych spojli byly zahrnuty standardni tésnéni
2. Lze pouzit jakoukoli kombinaci vyse uvedenych typl spojovacich prvka. (3mm/0,125"), po jednom na kazdé strané.
3. Vsechny matice spliuji pozadavky normy ASME B18.2.2, tabulka 9 - 7. U poli oznacenych , CF” se prosim obratte na vyrobce.
matice s velkym Sestihranem. 8. Vsechna pole oznacena ,N/A" oznaduji mista, kde se pozadavky na
4. \sechny zavitové svorniky jsou v souladu s normou ASME B18.2.1. Sroubové upevnéni nepouziji.
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Bray TriLok

TRIDA (CLASS) 300 | PROVEDENI SE DVEMA PRIRUBAMI

stavebni délka podle API 609, I1SO 5752 zakladni fada 13 | vrtani téla podle ASME B16.5

JMENOVITA (M i ]
SVETLOST Pramér Zavitové svorniky a Sestihranné ATy |B Srouby se $estihrannou
KLAPKY 2 délka matice - L1 Zavitové svorniky - L2 hlavou - L3
zavitu Mnozstvi S MnozZstvi .
zévitové an:tzif:t;" mm | Mnozstvi | matice Mg':gzsbt;"
svorniky
3 80 3/4"-10UNC | 45 n4 12 24 325 83 4 4 25 64 4
4 100  3/4"-10UNC | 4,75 121 12 24 3,25 83 4 4 2,5 64 4
6 150  3/4"-10 UNC 5 127 20 40 + 375 95 4 4 NEBO 275 70 4
8 200 7/8"-9UNC | 575 146 20 40 PLUS 4 102 4 4 325 83 4
10 250 1"-8UNC 65 165 24 48 425 108 8 8 325 83 8
12 300 11/8"-8UN 7 178 24 48 45 14 8 8 35 89 8
14 350 11/8"-8UN 725 184 32 64 475 121 8 8 35 89 8
16 400 11/4"-8UN 775 197 32 64 525 133 8 8 375 95 8
18 450  11/4"-8UN 8 203 40 80 525 133 8 8 4 102 8
20 500 11/4"-8UN | 825 210 40 80 55 140 8 8 4 102 8
24 600 11/2"-8UN | 925 235 40 80 6 152 8 8 45 114 8

TRIDA (CLASS) 300 | PROVEDENI SE DVEMA PRIRUBAMI

stavebni délka podle API 609, ISO 5752 zakladni fada 13 | vrtani téla podle ASME B16.47 typ A

JMENOVITA " A "
SXEZL-'%T Primér Zavitové svorniky a Sestihranné Srouby se Sestihrannou
adélka matice - L1 hlavou - L3
zavitu MnozZstvi N Mnozstvi ..
zavitové angtziit;" matice Mgl:::;t;ll
svorniky .
30 750 13/4"-8UN 125 318 40 80 PLUS 8,5 216 16 16 6 152 16
32 800 17/8"-8UN CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF
36 900 2"-8UN 13,25 337 48 96 8 203 16 16 6 152 16
40 1000 15/8"-8UN CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF
42 1050 15/8"-8UN 135 343 52 104 8,5 216 12 12 7 178 12
48 1200 17/8"-8UN | 1525 387 48 96 10,5 267 16 16 8 203 16

TRIDA (CLASS) 300 | PROVEDENI SE DVEMA PRIRUBAMI

stavebni délka podle API 609, ISO 5752 zakladni fada 13 | vrtani téla podle ASME B16.47 typ B

JMENOVITA " i | g
SVETLOST imé Zavitove svorniky a Sestihranné e q Srouby se Sestihrannou
KLAPKY :’:(';I‘Ifa" natic ey_ 1 Zavitové svorniky - L2 xlavou 13
zaat Mpo_istv'l' Mnozstvi i Mnoi_stvi Mnozstvi
palce | mm zawtqve matice Mnozstvi | Matice Srouby
svorniky N
30 750 13/8"-8UN | 11,25 286 56 12 PLUS 7 178 16 16 55 140 16
32 800 11/2"-8UN CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF
36 900 15/8"-8UN | 1225 311 56 12 8 203 8 8 6,25 159 8
40 1000 15/8"-8UN CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF
42 1050 13/4"-8UN | 13,75 349 56 12 85 216 16 16 6,75 171 16
48 1200 17/8"-8UN L1475 375 60 120 975 248 20 20 775 197 20
POZNAMKA:
1. Vypocty zahrnuji 2 podlozky (5 mm/0,2") pro zavitové svorniky 5. Vsechny délky zavitovych svornikl a Sroubd jsou zaokrouhleny na
a 1 podlozku (2,5 mm/0,1") pro Sestihranny Sroub a zavitové svorniky / nejblizsi ¢tvrtinu palce (cca 6 mm).
matice. 6. Do vypoctl sroubovych spojli byly zahrnuty standardni tésnéni
2. Lze pouzit jakoukoli kombinaci vyse uvedenych typl spojovacich prvka. (3mm/0,125"), po jednom na kazdé strané.
3. Vsechny matice spliuji pozadavky normy ASME B18.2.2, tabulka 9 - 7. U poli oznacenych , CF” se prosim obratte na vyrobce.
matice s velkym Sestihranem. 8. Vsechna pole oznacena ,N/A" oznaduji mista, kde se pozadavky na
4. Vsechny zavitové svorniky jsou v souladu s normou ASME B18.2.1. Sroubové upevnéni nepouziji.
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TRIDA (CLASS) 300 | PROVEDENi S PRODLOUZENOU DVOJITOU PRIRUBOU

stavebni délka podle API 609, ISO 5752 zakladni fada 13 | vrtani téla podle ASME B16.5

JMENOVITA (o i nmmmE
SVETLOST Pramér Zavitové svorniky a Sestihranné ATy Srouby se Sestihrannou
KLAPKY 2 délka matice - L1 Zavitové svorniky - L2 hlavou - L3
zavitu Mnozstvi Soa: Mnozstvi . ar
zé\zt:f/‘:é Mnozstvi mm | Mnozstvi | matice Mnozstvi
svorniky matice Srouby
3 80 3/4"-10UNC | 45 14 12 24 35 89 4 4 2,5 64 4
4 100 3/4"-10UNC | 475 121 12 24 3,5 89 4 4 2,5 64 4
6 150 3/4"-10UNC | 525 133 20 40 + 375 95 4 4 NEBO 275 70 4
8 200 7/8"-9UNC | 575 146 20 40 PLUS 4 102 4 4 325 83 4
10 250 1"-8UNC 65 165 32 64 N/A  N/A N/A N/A N/A  N/A N/A
12 300 11/8"-8UN 7 178 32 64 N/A  N/A N/A N/A N/A  N/A N/A
14 350 11/8"-8UN | 725 184 36 72 5 127 4 4 4 102 4
16 400 11/4"-8UN 775 197 36 72 575 146 4 4 425 108 4
18 450  11/4"-8UN 8 203 44 88 6 152 4 4 4,5 n4 4
20 500 11/4"-8UN | 825 210 44 88 6 152 4 4 4,5 n4 4
24 600 11/2"-8UN | 925 235 48 96 N/A  N/A N/A N/A N/A  N/A N/A

TRIDA (CLASS) 600 | PROVEDENI SE DVEMA PRIRUBAMI

stavebni délka podle API 609, ISO 5752 zakladni fada 13 | vrtani téla podle ASME B16.5

JMENOVITA o A L)
SXEZL-,%T pramer Zavitové svorniky a Sestihranné Srouby se 3estihrannou
adélka matice - L1 hlavou - L3
zavitu I:I:\th;‘tl‘: Mnoi_stvi an:tzif:t;" rllnoistvi
svorniky matice Srouby
6 150 1"-8UNC 725 184 16 32 55 140 8 8 4 102 8
8 200 11/8"-8UN | 825 210 16 32 + 6 152 8 8 NEBO 45 114 8
10 250 11/4"-8UN 9 229 24 48 PLUS | 675 171 8 8 5 127 8
12 300 11/4"-8UN | 925 235 32 64 7 178 8 8 525 133 8
14 350 13/8"-8UN 10 254 32 64 75 191 8 8 55 140 8
16 400 11/2"-8UN | 10,75 273 32 64 8 203 8 8 6 152 8
18 450 15/8"-8UN | 15 292 24 48 85 216 16 16 65 165 16
20 500 15/8"-8UN 12 305 32 64 875 222 16 16 6,75 171 16
24 600 17/8"-8UN | 135 343 32 64 10 254 16 16 75 191 16
POZNAMKA:
1. Vypocty zahrnuji 2 podlozky (5 mm /0,2") pro zavitové svorniky 5. VSechny délky zavitovych svornikl a SroubU jsou zaokrouhleny na
a 1 podlozku (2,5 mm/0,1") pro Sestihranny Sroub a zavitové svorniky / nejblizsi ¢tvrtinu palce (cca 6 mm).
matice. 6. Do vypoctl sroubovych spojll byly zahrnuty standardni tésnéni
2. Lze pouzit jakoukoli kombinaci vyse uvedenych typu spojovacich prvka. (3 mm/0,125"), po jednom na kazdé strané.
3. V8echny matice splnuji pozadavky normy ASME B18.2.2, tabulka 9 - 7. U poli oznacenych ,CF" se prosim obratte na vyrobce.
matice s velkym Sestihranem. 8. Vsechna pole oznacend ,N/A” oznacuji mista, kde se pozadavky na
4. V3echny zavitové svorniky jsou v souladu s normou ASME B18.2.1. Sroubové upevnéni nepouziji.
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FIRMA BRAY POSKYTUJE OD ROKU 1986 RESEN| PRO REGULACI
PRUTOKU PRO RUZNA PRUMYSLOVA ODVETVI PO CELEM SVETE.

VICE INFORMACI O PRODUKTECH FIRMY BRAY A POBOCKACH VE
VASEM OKOLI NALEZNETE NA WEBU BRAY.COM.

SiDLO FIRMY

Bray International, Inc.
13333 Westland East Blvd.
Houston, Texas 77041, USA
Tel.: +1.281.894.5454

Veskeré Udaje, technické informace a doporuceni v tomto dokumentu jsou uréeny pouze
pro vieobecné pouziti. Konkrétni pozadavky a vybér materidlu pro zamyslené pouziti
konzultujte se zastupci firmy Bray NEBO s vyrobnim zdvodem. Vyhrazujeme si pravo na
zménu ¢&i Upravu provedeni produktu NEBO samotného produktu bez predchoziho
upozornéni. Patenty jsou vydané a prihlasené po celém svété.

Bray’ je registrovana ochrannd znamka firmy Bray International, Inc.
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