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PREHLED

UZAVIRACIi KLAPKA S MEKKYM SEDLEM

Uzaviraci klapka s mékkym sedlem 3-Cx ma vulkanizované
sedlo, profilovanou tésnici hranu disku a ulozeni hfidele.
Tyto vlastnosti zajistuji optimalizovany vykon a efektivni
feSeni automatizace pro dlouhou zivotnost bez ohrozeni
tésnosti proti Uniku bublinek.

MEDIA
> plyny > chladici voda
> vakuum > kyseliny
> voda > zasady
> odpadni voda > chemikalie
> slana voda
TECHNICKE UDAJE VOLBA MATERIALU'
5;?:§:t:’1menowtych DN 50 a2 DN 600 Télo tvarna litina pro nizké teploty (EN 5.3103)
Disk nerezova ocel (EN 1.4408)
Rozsah teplot -20 °Caz 121 °C . ,
Hridel nerezova ocel (EN 1.4542)

Maximalni provozni 10 bar | 16 bar —
tlak Sedlo EPDM (zalité)
Provedeni téla klapky Jednodilné | mezipfirubové provedeni POZNV'{\MKA o X

s priichozimi oky (wafer) | meziptirubové 1 Dalsi materidly jsou dostupné na dotaz.

provedeni se zavitovymi oky (lug)
Zkous$ka tésnosti EN 12266-1

stupen A
Omezeni rychlosti tekutiny: 9Im/s
(uzaviraci funkce)

plyny: 54 m/s
Tridy vakua 0 az 0,001 um
POZNAMKA
1 Dalsi velikosti na vyzadani.
KONSTRUKCNI NORMY CERTIFIKATY A SCHVALENI
Konstrukce klapky EN 12569 | EN 593 | NE 167 Certifikaty CE: PED 2014/68/EU
Standardni materialy EN 16668 | AD2000 WO v provedeni se SIL 3
Kontakt s potravinami EC 1935 Prchavé emise 1ISO 15848-1
Oznaceni EN 19 | DIN EN IEC 61406 | DIN 91406 TA-Luft 2021
Horni pFiruba ISO 5211 Schvaéleni ATEX 2014/34/EU
PFipojovaci rozméry EN 1092-1 PN 10 | PN 16
pFiruby
Stavebni délka EN 558 typ 20
Zku$ebni normy EN 12266-1 a2
Norma pro QR kéd DIN 91406/1EC 61406
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VLASTNOSTI A VYHODY

1 ANTISTATICKY PRVEK: Elektrostaticky vyboj diky
antistatickému provedeni (uzemnéni a vrtani horni
priruby).

2 KONSTRUKCE HRIDELE: Vysokopevnostni konstrukce
hridele zahrnuje funkénost zabranujici vystreleni
hridele pro bezpecény provoz a mimoradnou zivotnost.

3 TESNICi VLOZKA HRIDELE: Nekorodujici, t&snici
vlozka z plastu POM pro naro¢né podminky absorbuje
boéni tah ovladaciho prvku.

4 STITEK S GR KODEM: Kazdy ventil je jednoznaéné
a snadno identifikovatelny jednoduchym naskenovanim
QR kdédu na identifikacnim stitku vyrobku v souladu
s hormou IEC 61406.

5 ROBUSTNI TESNENI PRIRUBY: Celo sedla ve tvaru
kapky slzy umoznuje dokonalé utésnéni se Sirokou
$kalou primyslovych pfirub.

6 VULKANIZOVANE SEDLO: Diky pFisné kontrolovanému
procesu lisovani jsou rozméry presné a opakovatelné,
coz vede k trvale niz$im krouticim momentim po
celou dobu zivotnosti ventilu.

7 PRESNE PROFILOVANA TESNICi HRANA DISKU:
Prodluzuje Zivotnost klapky tim, Ze sniZzuje opotfebeni
sedla.

8 HORNI A SPODNi ULOZENI HRIDELE: Snizuje
provozni kroutici moment a zvysSuje spolehlivost
v aplikacich s ¢astym otevienim/zavienim.

9 PRO MONTAZ NA KONCI POTRUBI: Meziptirubové
provedeni se zavitovymi oky (lug) umoznuje utésnéni
pri pIném jmenovitém tlaku, i kdyz je sejmuta vystupni
priruba.

MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI
SE ZAVITOVYMI OKY (LUG)

MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI
S PRUCHOZIMI OKY (WAFER)
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VYBER KLAPKY

O Bray

SYSTEM SESTAVENIi OBJEDNACIHO CiSLA KLAPKY

Pro sestaveni kompletniho objednaciho cisla klapky si vyberte z kazdé kategorie jeden kdod.

FX-XXXX-IXXXX-XXX

TYP ROZMER ZAKLADNI €isLO ROZSIRUJICI KOD (TRIM)'
3-Cx XXXX IXXXX XXX
Kéd Provedeni Kéd DN Kod Popis Koéd Polozka Material
M MO050 50 1107W jmenovity tlak 10 bar D1T Télo tvarna litina pro nizké teploty
3W  meziptirubo- Mo080 80 pripojovaci rozméry priruby (EN 5.3103)
ve pero%/edgn] M100 100 PN 10 Disk nerezova ocel
ny'igva"é'rr)“' [atd e S 1303L  jmenovity tlak 16 bar (EN 1.4408)
3L ioFirub Mi2s 125 gr’\llploéovau rozméry pfiruby Hridel nerezova ocel
meziprirubo- M150 150 (EN 1.4542)
vé provedeni _
se zavitovy- M200 200 Sedlo EPDM (zalité)
mi oky (lug) M250 250
M300 300
M350 350
M400 400
M450 450
M500 500
M600 600
POZNAMKA

1 Dalsi materialy jsou dostupné na dotaz.
Pro dalsi informace kontaktujte firmu Bray.

PRIKLAD

3L-M250-1107W-D1T

> mezipfirubové provedeni se zavitovymi oky (lug)
> DN 250

> PN 10

> rozSifujici kéd (trim) D1T
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MATERIAL KONSTRUKCE | SPECIFIKACE 3 B]:a_.Y

SEZNAM DiLU A SPECIFIKACE MATERIALU

POLOZKA POPIS MATERIALY2
1 télo tvarna litina pro nizké teploty (EN 5.3103)
2 sedlo (zalité) EPDM
3 disk nerezova ocel (EN 1.4408)
4 hridel nerezova ocel (EN 1.4542)
5 tésnéni hridele BUNA-N
6 tésnici vlozka hridele plast POM
7 antistaticky prvek nerezova ocel
8 déleny krouzek nerezova ocel
9 pfitlacna podlozka nerezova ocel
10 pojistny krouzek nerezova ocel
11 spodni ulozeni hridele nerezova ocel s PTFE
12 horni ulozeni hfidele nerezova ocel s PTFE
13 identifikacni Stitek nerezova ocel
14 certifikac¢ni Stitek nerezova ocel
15 Stitek s krouticim momentem nerezova ocel
16 zarazeci Sroubovy hreb nerezova ocel
POZNAMKA

1 Specifikace materidlu slouzi pouze jako reference a mohou se zménit bez prfedchoziho upozornéni.
2 Dalsi materialy jsou k dispozici na dotaz.
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MATERIAL KONSTRUKCE | ROZPADOVY VYKRES 3 B]:ay'

ROZPADOVY VYKRES

N [N v O

2830200

12

16
14

15

13

1
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ROZMERY A HMOTNOSTI o) B]:a_.Y

MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI S PRUCHOZIiMI OKY (WAEER) | PN 10, PN 16 DETAILY
POHLEDY NA
HRIDEL
)
H —>‘ L—
\uﬂ/ N r@ .
oL J . 10—
A b :
] Hridel s ploskami
< DN 300
| | ] {

PFipojovaci rozméry
priruby podle
pramyslovych norem

[Bray] (o

A\
o

O Hlyln E
— . H > <

P T mee
J
FrT
K3 gD ¢
F
—_— Hridel s drazkou
pro pero
> DN 350
1=
[of

ROZMERY (mm)

Bray

a

DN? A B [of @D E F oG H J K3 oL Vrtani horni p¥iruby Hmotnost?
ISO Rozteénd Poéet Pramér kg
kruZnice otvori otvorl
50 114 43 6 71 140 56 14 10 32 32 90 FO7 70 4 10 2
80 140 46 17 100 159 71 14 10 32 64 90 FO7 70 4 10 4
100 159 52 28 129 178 87 16 11 32 91 90 FO7 70 4 10 5)
150 209 56 49 180 203 115 19 13 32 137 90 FO7 70 4 10 9
200 269 60 72 237 241 146 22 16 32 190 150 F12 125 4 15 16
250 326 68 94 291 273 181 30 22 51 242 150 F12 125 4 15 24
300 373 78 115 342 311 206 30 22 51 291 150 F12 125 4 15 32
350 433 78 134 388 346 238 35 10 x 10 51 331 150 F12 125 4 14 48
400 488 102 148 442 375 273 35 10 x 10 5l 377 150 F12 125 4 14 68
500 595 127 186 548 438 356 50 12 x 10 64 476 210 F16 165 4 21 130
600 716 154 225 650 495 454 64 16x 16 102 575 210 F16 165 4 21 185
POZNAMKA

1 Pro nezobrazené velikosti kontaktujte firmu Bray.
2 Hmotnosti jsou uvedeny pro téla z tvarné litiny v tlakové tridé PN 16.
3 Rozmér K je rozmér tétivy disku na Celni strané ventilu.
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ROZMERY A HMOTNOSTI o) B]:a_.Y

MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI SE ZAVITOVYMI OKY (LUG) | PN 10, PN 16

DETAILY
POHLEDY NA
HRIDEL
)
H —>‘
> oG
J
oL FooTrny
A

HFidel s ploskami

! B < DN 300
( B 1 q
o PFipojovaci rozméry
priruby podle
&l pramyslovych norem
> ! H o e
y Tl mee
o ! J
[ A
g( > K oD-l
H H F Hridel s drazkou
S pro pero
> DN 350
e C »te— B —>
ROZMERY (mm)
DN? A B [of @D E F oG H J K3 oL Vrtani horni pFiruby Hmotnost?
PN 10 PN 16 ISO Rozteéna Pocéet Pramér kg
kruznice otvora otvori
50 117 117 43 6 71 140 58 14 10 32 32 90 FO7 70 4 10
80 180 180 46 17 100 159 71 14 10 32 64 90 FO7 70 4 10
100 208 208 52 28 129 178 104 16 11 32 91 90 FO7 70 4 10
150 258 258 56 49 180 203 129 19 13 32 137 90 FO7 70 4 10 11
200 311 320 60 72 237 241 154 22 16 32 190 150 | F12 125 4 15 19
250 391 391 68 94 291 273 195 30 22 51 242 150 F12 125 4 15 28
300 458 458 78 115 342 311 229 30 22 51 291 150 | F12 125 4 15 42
350 512 512 78 134 388 346 252 35 10x10 51 331 150 | F12 125 4 14 59
400 580 580 102 148 442 375 287 35 10x10 51 377 150 | F12 125 4 14 85
500 702 702 127 186 548 438 356 50 12x10 64 476 210 | Fl6 165 4 21 155
600 810 829 154 225 650 495 454 64 16x16 102 575 210 | Fl6 165 4 21 224

POZNAMKA

1 Pro nezobrazené velikosti kontaktujte firmu Bray.

2 Hmotnosti jsou uvedeny pro téla z tvarné litiny v tlakové tridé PN 16.
3 Rozmér K je rozmér tétivy disku na elni strané ventilu.
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KROUTICi MOMENT

O Bray

VYBER PODLE KLASIFIKACE UZAVIRACIHO A OTEVIRACIHO KROUTICIHO MOMENTU

Uzaviraci a oteviraci kroutici momenty klapky jsou zalozeny na klasifikaci aplikaci, jak je uvedeno nize. Kazdé pouziti klapky musi
spliovat vSechny charakteristiky tridy, aby byla kvalifikovana pro danou tfidu. PFfi urcovani klasifikace se fidte témito pokyny:

> Pro pouziti na vodu lze pouzit
kroutici momenty tridy A
pouze v pripadé, Ze je zvolen
disk s povrchovou Upravou
Nylon 11 a plati vSechny ostatni
charakteristiky tfidy A. V opacném
pfipadé by mely byt pouzity
kroutici momenty tridy B.

PN 10/16 | DN 50 AZ DN 600

>

Pokud je klapka pouzivana
vyhradné pro skrceni, tj. nikdy

neni kompletné uzavrena, ale je
Skrcena v uhlu 20° az 80°, pak Ize
pouzit kroutici momenty tridy A.

To pouze za predpokladu, ze jste
zkontrolovali, ze dynamické kroutici
momenty neprekracuji hodnoty
krouticich momentd tridy A.

> S vyjimkou suchych, nemastnych

médii je pro dimenzovani ovladacich
prvkd pro véechny ostatni aplikace
v klapkach obvykle bezpecné pouzit
kroutici momenty tfidy B. Uvedené
hodnoty uzaviraciho a oteviraciho
krouticiho momentu zahrnuji
kroutici momenty tfeni lozisek pro
uvedeny diferencni tlak.

KROUTICi MOMENT KLAPKY (Nm)

PN 10 PN 16 wmax. .
Rozdil tlakd na klapce (bar) Rozdil tlaki na klapce (bar) plz'rg::f;y
DN 3,5 6 10 3,5 6 10 16 moment
h¥idele
(MAST)!
TRIDA A 50 11 12 13 13 14 15 16 119
Typ média 80 17 19 21 19 23 26 34 119
uhlovodiky pro mazaci ucely; vodni 100 21 25 28 25 30 36 53 193
procesy a voda 150 45 50 55 55 68 82 109 293
Teplota média 200 73 89 106 107 130 152 196 499
4°Caz71eC 250 132 155 177 176 215 254 338 1477
C(_etnost ot'evilza'nl'/uzgvira'vr_l_l' klapky 300 175 211 248 235 299 364 491 1477
Jednou tydné nebo castéli 350 323 393 464 406 487 571 741 2118
400 446 553 669 567 679 794 1020 2997
500 738 933 1119 995 1188 1382 1781 5772
600 1173 1551 1918 1706 2093 2480 3276 14 916
TRIDA B 50 12 13 14 14 15 16 18 119
Typ média 80 19 21 23 21 25 29 37 119
voda; procesy s vodou; 'véec'hny ostatni 100 23 27 31 27 33 40 58 193
Egﬁﬂ;"gagz g,a;,'y‘@dy véetné vody 150 49 55 60 60 75 90 120 293
Teplota média 200 80 98 116 118 143 167 215 499
v rdmci teplotnich limitl sedla, nikoli 250 145 170 195 193 236 279 371 1477
blizko limitd 300 192 232 272 258 329 400 540 1477
Cetnost otevirani/uzavirani klapky 350 355 432 510 446 535 628 814 2118
minimainé jednou za 3 az 6 tydnu nebo 400 490 608 735 623 746 872 1121 2997
casteji 500 811 1025 1230 1093 1305 1519 1957 5772
600 1289 1704 2108 1875 2300 2725 3600 14 916
Tiida C 50 15 16 18 18 19 20 23 119
Typ média 80 24 26 29 26 31 36 46 119
suche}, nemazaci media, jako je v;duch, 100 29 34 39 34 41 50 73 193
g%%hrgvpn'fy%g;?e”t’ pneumaticka 150 61 69 75 75 94 113 150 293
Teplota média 200 100 123 145 148 179 209 269 499
v blizkosti nebo na hranici teplot sedel 250 181 213 244 241 295 349 464 1477
. o o 300 240 290 340 323 411 500 675 1477
Cotnast otevirani/uzaviranf Kapky 350 444 540 638 558 669 785 1017 | 2118
neuzavira klapka po dlouhou dobu 400 613 760 919 779 933 1090 1401 2997
500 1014 1281 1538 1366 1631 1899 2446 5772
600 1611 2130 2635 2344 2875 3 406 4500 14 916

POZNAMKA

1 MAST (maximalni pripustny kroutici moment hridele) je zalozen na nerezové oceli (EN 1.4542).
> Hodnoty dynamického krouticiho momentu se neberou v Uvahu. Dynamicky kroutici moment je uveden v tabulce Dynamicky

kroutici moment tohoto navodu.

> PFi ur¢ovani pozadavku na vystupni kroutici moment ovladaciho prvku nepouzivejte bezpecnostni faktor.

© 2025 BRAY INTERNATIONAL. VSECHNA PRAVA VYHRAZENA. BRAY.COM
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DYNAMICKY KROUTICI MOMENT

ROZLOZENI TLAKU

U vétsiny aplikaci uzaviracich klapek, zejména ve
velikostech DN 500 (20") nebo mensich, maximalni kroutici
moment potfebny k ovlddani bude roven uzaviracimu
nebo oteviracimu krouticimu momentu. Dynamicky kroutici
moment je vSak tfeba brat v Uvahu zejména u:
> regulacnich aplikaci vyuzivajicich vétsich klapek

o velikosti DN 600

(24" a vétsi),

kde je disk udrzovan v oteviené poloze.
> aplikaci vyzivajici veétsi klapky o velikosti DN 600

(24" a vétsi),

kde je vysoka rychlost priatoku (4,9 m/s [16 ft/s]).

FAKTORY DYNAMICKEHO KROUTICIHO MOMENTU

POUZITi TABULKY DYNAMICKEHO KROUTICIHO MOMENTU

> Hodnoty dynamického krouticiho momentu zahrnuji
vSechny tfeci momenty ulozeni a tfreci momenty tésnéni
hridele.

> Hodnoty dynamického krouticiho momentu jsou uvedeny
pfi tlakové ztraté AP 1 bar. Chcete-li urcit dynamicky
kroutici moment (Nm) (Ib-in) pfi pozadovaném uhlu
otevreni, vynasobte tlakovou ztratu AP pfi tomto uhlu
prislusnym faktorem dynamického krouticiho momentu
Vv nize uvedenych tabulkach.

> Firma Bray doporucuje dimenzovat regula¢ni klapky

v rozmezi otevieni 20° az 70°, pricemz preferovany uhel
je 60°.

> Dynamicky kroutici moment bude mit tendenci zavirat

véechny nase klapky, jejichz disk je symetricky vicéi htideli.

FAKTORY DYNAMICKEHO KROUTICIHO MOMENTU (Nm/bar)

Uhel otevieni

DN 90° 80° 75° 70° 60° 50° 40° 30° 20° 10°
50 0,00 5,00 5,03 3,51 2,05 1,19 0,74 0,37 0,21 0,19
80 0,00 16,25 16,34 11,39 6,66 3,87 2,41 1,20 0,67 0,60
100 0,00 37,80 38,00 26,49 15,49 8,99 5,61 2,79 1,56 1,40
150 0,00 110,32 110,91 77,33 45,22 26,24 16,38 8,14 4,54 4,09
200 0,00 268,16 269,58 187,97 109,91 63,79 39,82 19,79 1,04 10,82
250 0,00 530,35 533,16 371,76 217,38 126,16 78,75 39,14 21,83 19,65
300 0,00 924,11 929,00 647,77 378,77 219,82 137,22 68,20 38,04 34,24
350 0,00 1328,71 1335,74 931,38 544,61 316,06 197,29 98,06 54,70 49,23
400 0,00 2 019,28 2 029,97 1415,46 827,66 480,33 299,83 149,03 83,12 74,81
450 0,00 2 915,29 2 930,72 2 043,53 1194,92 693,46 432,88 215,15 120,01 108,01
500 0,00 404350 406489 283437 1657,34 961,83 600,40 298,42 166,45 149,80
600 0,00 7 004,49 7 041,56 4 909,94 2 871,00 1666,17 1040,07 516,94 288,34 259,50

POZNAMKA

> Priklad: klapka DN 100; Uhel otevieni 60° s tlakovou ztratou 2 bar: [Td = (15,49) x (2) = 30,98 N m]
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PRUTOKOVE SOUCINITELE ARMATURY 3 Bray'

PN 10/16 | DN 50 AZ DN 600

PRUTOKOVE SOUCINITELE ARMATURY (hodnoty Kv')

Natoceni disku (stupné)

DN2 90° 80° 70° 60° 50° 40° 30° 20° 10°
50 75 74 63 57 40 25 13 3

65 160 153 122 85 57 38 22 7

80 311 292 221 148 97 61 37 19 2
100 640 596 437 268 166 102 67 32 7
150 1644 1483 1029 655 414 257 151 74 11
200 3257 2920 1813 1079 652 371 220 105 16
250 5762 5029 2891 1734 1051 630 316 154 32
300 8707 7314 4291 2481 1467 872 426 208 60
350 10 032 8018 4819 2879 1708 987 527 248 95
400 13317 10 565 6411 3841 2293 1338 730 364 127
500 21910 16 986 10 210 6103 3642 2124 1160 584 199
600 34078 25138 14 900 8 881 5301 3107 1693 823 274

POZNAMKA

1 PrOtokovy soucinitel Kv je definovan jako objem vody v metrech krychlovych za hodinu (m3/h), ktery protéka danym zuzenim nebo otvorem
klapky pfi tlakové ztraté jeden (1) bar pti pokojové teploté. (Pratokovy soucinitel Kv se lidi podle velikosti klapky, Uhlu otevieni a stylu klapky
vyrobce.)

2 Pro nezobrazené velikosti kontaktujte firmu Bray.
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UDAJE PRO $ROUBOVE SPOJENi KLAPKY S PRIRUBAMI 6 B]:ay

MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI S PRUCHOZIiMI OKY (WAFER) | ZAVITOVE SVORNIKY

PRIRUBA PRIRUBA

TESNICI LISTA (POKUD JE POUZITA)
MATICE
PODLOZKA

DOPORUCUJEME, ABY VYCNIVALY 2
ZAVITY (NA KAZDE STRANE)

TESNICI LISTA (POKUD JE POUZITA)
MATICE
PODLOZKA

DOPORUCUJEME, ABY VYCNIVALY 2
ZAVITY (NA KAZDE STRANE)

MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI
S PRUCHOZIMI OKY (WAFER)

MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI SE ZAVITOVYMI OKY (LUG) | ZAVITOVE SVORNIKY

PRIRUBA PRIRUBA

TESNICI LISTA (POKUD JE POUZITA)
MATICE
PODLOZKA — st T

DOPORUCUJEME, ABY VYCNIVALY 2 E W}
ZAVITY (NA KAZDE STRANE) _—
MINIMALNI HLOUBKA ZASROUBOVANI '
(OBPOVIDA PRUMERU SROUBL) MEZIPRIRUBOVE PROVEDEN{

S PRUCHOZiMI OKY (WAFER)

——— TESNICI LISTA (POKUD JE POUZITA)
— MATICE
i ’="“— PODLOZKA
‘ tF DOPORUCUJEME, ABY VYCNIVALY 2
L | ZAVITY (NA KAZDE STRANE)

MINIMALNI HLOUBKA ZASROUBOVANI
(ODPOVIDA PRUMERU SROUBU)

MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI SE ZAVITOVYMI OKY (LUG) | SROUBY SE SESTIHRANNOU HLAVOU

PRIRUBA

PRIRUBA . —

TESNICI LISTA (POKUD JE POUZITA) —
SROUB SE SESTIHRANNOU HLAVOU

TESNICI LISTA (POKUD JE POUZITA)
SROUB SE SESTIHRANNOU HLAVOU

PODLOZKA t: j PODLOZKA
I
MINIMALNI HLOUBKA ZASROUBOVANI { ]| __F——————— MINIMALNI HLOUBKA ZASROUBOVANI
(ODPOVIDA PRUMERU SROUBU) MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI (ODPOVIDA PRUMERU SROUBU)
S PRUCHOZiMI OKY (WAFER)
DULEZITE INFORMACE
> Informace ke specifickym ptipojovacim rozméradm klapek naleznete na
ptislusnych rozmérovych vykresech firmy Bray.
> ZAavity u mezipfirubového provedeni se zavitovymi oky (lug) mohou byt vytiznuté
z obou stran, a proto zavit nemusi byt prabézny. POZOR
Minimalni zasroubovani sroubu se musi rovnat praméru droubu. sa}zﬁgshoﬁ‘:dog
PFi Sroubovani klapky do potrubi pouzijte standardni kroutici moment pro neumoziuji
groubovani doporuceny pfislusnymi normami pro potrubi. Dodate&na sila sroubl priichozi otvory.
na spojeni prirub neni nutna.
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UDAJE PRO SROUBOVE SPOJENI KLAPKY S PRIRUBAMI | PN 10 3 B]:a_.Y

PN 10 | MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI S PRUCHOZIiMI OKY (WAFER) | ZAVITOVY SVORNIK

Jmenovita Velikost Zavitovy Podlozka Matice
svétlost klapky spojovaciho svornik
prvku
DN @ zavitu Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi
50 M16 x 2,0 4 8 8
80 M16 x 2,0 8 16 16
100 M16 x 2,0 8 16 16
150 M20 x 2,5 8 16 16
200 M20 x 2,5 8 16 16
250 M20 x 2,5 12 24 24
300 M20 x 2,5 12 24 24
350 M20 x 2,5 16 32 32
400 M24 x 3,0 16 32 32
500 M24 x 3,0 20 40 40
600 M27 x 3,0 20 40 40

PN 10 | MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI SE ZAVITOVYMI OKY | ZAVITOVE SVORNIKY

Jmenovita Velikost Zavitovy Podlozka Matice
svétlost klapky spojovaciho svornik
prvku
DN @ zavitu Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi
50 M16 x 2,0 8 8 8
80 M16 x 2,0 16 16 16
100 M16 x 2,0 16 16 16
150 M20 x 2,5 16 16 16
200 M20 x 2,5 16 16 16
250 M20 x 2,5 24 24 24
300 M20 x 2,5 24 24 24
350 M20 x 2,5 32 32 32
400 M24 x 3,0 32 32 32
500 M24 x 3,0 40 40 40
600 M27 x 3,0 40 40 40

PN 10 | MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI SE ZAVITOVYMI OKY (LUG) | SROUBY

Jmenovita Velikost Sroub se Podlozka Matice
svétlost klapky spojovaciho Sestihrannou
prvku hlavou
DN @ zavitu Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi
50 M16 x 2,0 8 8 —
80 M16 x 2,0 16 16 -
100 M16 x 2,0 16 16 =
150 M20 x 2,5 16 16 —
200 M20 x 2,5 16 16 =
250 M20 x 2,5 24 24 -
300 M20 x 2,5 24 24 —
350 M20 x 2,5 24 24 —
400 M24 x 3,0 32 32 =
500 M24 x 3,0 40 40 —
600 M27 x 3,0 40 40 -
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UDAJE PRO SROUBOVE SPOJENI KLAPKY S PRIRUBAMI | PN 16 3 B]:a_.Y

PN 16 | MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI S PRUCHOZIiMI OKY (WAFER) | ZAVITOVY SVORNIK

Jmenovita Velikost Zavitovy Podlozka Matice
svétlost klapky spojovaciho svornik
prvku
DN @ zavitu Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi
50 M16 x 2,0 4 8 8
80 M16 x 2,0 8 16 16
100 M16 x 2,0 8 16 16
150 M20 x 2,5 8 16 16
200 M20 x 2,5 8 16 16
250 M24 x 3,0 12 24 24
300 M24 x 3,0 12 24 24
350 M24 x 3,0 16 32 32
400 M27 x 3,0 16 32 32
500 M30 x 3,5 20 40 40
600 M33 x 3,5 20 40 40

PN 16 | MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI SE ZAVITOVYMI OKY | ZAVITOVE SVORNIKY

Jmenovita Velikost Zavitovy Podlozka Matice
svétlost klapky spojovaciho svornik
prvku
DN @ zavitu Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi
50 M16 x 2,0 8 8 8
80 M16 x 2,0 16 16 16
100 M16 x 2,0 16 16 16
150 M20 x 2,5 16 16 16
200 M20 x 2,5 24 24 24
250 M24 x 3,0 24 24 24
300 M24 x 3,0 24 24 24
350 M24 x 3,0 32 32 32
400 M27 x 3,0 32 32 32
500 M30 x 3,5 40 40 40
600 M33 x 3,5 40 40 40

PN 16 | MEZIPRIRUBOVE PROVEDENI SE ZAVITOVYMI OKY (LUG) | SROUBY

Jmenovita Velikost Sroub se Podlozka Matice
svétlost klapky spojovaciho Sestihrannou
prvku hlavou
DN @ zavitu Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi
50 M16 x 2,0 8 8 —
80 M16 x 2,0 16 16 -
100 M16 x 2,0 16 16 =
150 M20 x 2,5 16 16 —
200 M20 x 2,5 24 24 —
250 M24 x 3,0 24 24 -
300 M24 x 3,0 24 24 —
350 M24 x 3,0 32 32 -
400 M27 x 3,0 32 32 =
500 M30 x 3,5 40 40 —
600 M33 x 3,5 40 40 —
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FIRMA BRAY POSKYTUJE OD ROKU 1986 RESEN| PRO REGULACI
PRUTOKU PRO RUZNA PRUMYSLOVA ODVETVI PO CELEM SVETE.

VICE INFORMACI O PRODUKTECH FIRMY BRAY A POBOCKACH VE
VASEM OKOLI NALEZNETE NA WEBU BRAY.COM.

CELOSVETOVE SIiDLO FIRMY
Bray International, Inc.

13333 Westland East Blvd.

Houston, Texas 77041, USA

Tel.: +1.281.894.5454

NEMECKO

Bray Armaturen & Antriebe GmbH
HalskestraBBe 25

47877 Willich

Némecko

T: +49 2154 88 75-0

E-mail: sales.germany@bray.com

Veskeré Udaje, technické informace a doporuceni v tomto dokumentu jsou uréeny pouze
pro vieobecné pouziti. Konkrétni pozadavky a vybér materidlu pro zamyslené pouziti
konzultujte se zastupci firmy Bray nebo s vyrobnim zavodem. Vyhrazujeme si pravo na
zménu ¢&i Upravu provedeni produktu nebo samotného produktu bez predchoziho
upozornéni. Patenty jsou vydané a prihldsené po celém svété.

Bray’ je registrovana ochranna zndmka firmy Bray International, Inc.
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