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1.0 DEFINIOWANIE POJEC

Wszystkie informacje zawarte w niniejszej instrukcji dotyczg
bezpiecznej obstugi i wtasciwej konserwacji zaworu firmy Bray.
Prosimy o zapoznanie sie z ponizszymi przyktadami informaciji
wykorzystywanych w niniejszej instrukcji.

W sprawie szczegotowych instrukcji dotyczacych
niestandardowych materiatéw konstrukcyjnych, zakresu
temperatur itp. nalezy skontaktowac sie z producentem.

1.1 Uwagi dotyczace bezpieczernistwa

Aby zapobiec niepozadanym skutkom, stosowane s3a
standardowe symbole i klasyfikacje przedstawione ponizej:

A NIEBEZPIECZENSTWO
Wskazuje bezposrednio grozng sytuacje, ktéra bez podjecia
odpowiednich srodkéw spowoduje Smierc¢ lub powazne
obrazenia.

A OSTRZEZENIE
Wskazuje potencjalnie grozng sytuacje, ktéra bez podjecia
odpowiednich srodkéw moze doprowadzi¢ do smierci lub
powaznego zranienia.

A OSTROZNIE
Wskazuje potencjalnie grozng sytuacje, ktéra bez podjecia
odpowiednich srodkéw moze doprowadzi¢ do lekkich lub
Srednio groznych obrazen ciata.

0 UWAGA
Uzyte bez symbolu ostrzezenia bezpieczenstwa wskazuje na
potencjalng sytuacje, ktora, jesli nie zostanie uniknieta, moze
skutkowac niepozadanym rezultatem lub stanem, w tym
szkodami materialnymi.

WSKAZOWKA: Zawiera wazne informacje dotyczace danej
procedury.
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2.0

WPROWADZENIE

Siedzisko obwodowe wzmochione stalg znajduje sie w zasuwie
nozowej Bray serii 752/752HP i zapewnia odcinanie przeptywu
w dwodch kierunkach bez wyciekow. Wymienne siedzisko
obwodowe jest mechanicznie mocowane pomiedzy obiema
potdwkami dwuczesciowego, skrecanego srubami korpusu. To
zapewnia niezrownang wydajnos¢ w najbardziej wymagajgcych
zastosowaniach.

Seria 752 jest dostepna w dwdch konfiguracjach:

Seria 752

232 psi| 16 bar.

Dtugos¢ montazowa zgodna z normg MSS SP-81.
Dwuczesciowe odlewane jarzmo.

vV V V V

Seria 752HP

290 psi | 20 bar.

W petni zgodna z normg MSS-SP-135.

Wzmocniona wieza stalowa.

Mieszek trzpienia w wyposazeniu standardowym.
Prowadnice zasuwy z tworzywa termoplastycznego o niskim
wspodtczynniku tarcia.

V V. V V V V

Dodatkowe informacje o produkcie (takie jak dane dotyczace
zastosowan, specyfikacje, dobdr sitownikéw itp.) mozna uzyskac
u lokalnego dystrybutora lub przedstawiciela handlowego firmy
Bray albo online na stronie BRAY.COM

Aby uzyskad szczegodtowaq liste certyfikatdw produktéw, prosimy
o kontakt z lokalnym przedstawicielem firmy Bray.
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SERIA 752/752HP DWUKIERUNKOWA ZASUWA NOZOWA 6 qur

3.0 CZESCI SKLADOWE
3.1 Nazwy czesci - Seria 752 (232 psi | 16 bar)
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3.2 Nazwy czesci - Seria 752 (290 psi | 20 bar)
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3.3 Wykaz czesci - Seria 752/752HP
POZYCJA OPIS OPIS
Seria 752 (232 psi | 16 bar) Seria 752HP (290 psi | 20 bar)

1 Korpus Korpus

2 Siedzisko Siedzisko

3 Elementy mocujace korpusu Elementy mocujace korpusu

4 Nakretki korpusu Nakretki korpusu

5 Ptyta zasuwy Ptyta zasuwy

6 — Prowadnice zasuwy

7 Szczeliwo Szczeliwo

8 Dtawik Dtawik

9 Kotek gwintowany dtawika Kotek gwintowany dtawika

10 Nakretki i podktadki dtawika Nakretki i podktadki dtawika

11 Widetki Widetki

12 Trzpien Trzpien

13 Sruby taczace zasuwe z widetkami Sruby taczace zasuwe z widetkami

14 Nakretki potaczenia zasuwy z widetkami | Nakretki potaczenia zasuwy z widetkami

15 — Sruby taczace trzpien z widetkami

16 - Nakretki potaczenia trzpienia z
widetkami

17 — Mieszek

18 - Kotnierz mieszka

19 Jarzmo Wieza

20 Obejma Obudowa pokretta

21 Sruby mocujace jarzmo Sruby mocujace wieze

22 Podktadki mocujgce jarzmo Nakretki i podktadki mocujace wieze

23 Nakretka trzpienia Nakretka trzpienia

24 tozyska oporowe tozyska oporowe

25 — Sruby mocujace obudowe

26 — Nakretki i podktadki mocujace obudowe

27 — Klin

28 Smarowniczka Smarowniczka

29 Koto reczne Koto reczne

30 Sruby ustalajace Nakretka zabezpieczajaca i sruba
ustalajaca

31 Ostona trzpienia (nie pokazana) Ostona trzpienia

32 — Ogranicznik ruchu

33 — Ucho do podnoszenia
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4.0 OPIS ZAWORU

Wszystkie zawory, sitowniki i urzadzenia sterujace sg wyposazone
w tabliczke znamionowa, ktora jest unikalna dla kazdego
urzadzenia. Ponizsza tabela przedstawia informacje, ktére moga

sie na niej znajdowac.

Dane Etykieta

Opis

Numer seryjny Numer seryjny

Unikalny numer seryjny zaworu.

Wielko$¢ zaworu WIELKOSC

Rozmiar zaworu, np. 6 cali/150 mm.

Model MODEL

Numer serii zaworu

Srednica otworu kotnierza OTWOR KOENIERZA

Owiercenie kotnierza, np. ASME B16.5
CL150.

Granice temperatury TEMP. MAKS.

Maksymalna temperatura weF/°C

qu§ymalne dopuszczalne CWP

Maksymalne dopuszczalne ci$nienie w

cisnienie psi/bar(g)

Materiat korpusu KORPUS Gatunek materiatu korpusu, np. CF8
(304) itp.

Materiat zasuwy ZASUWA Gatunek materiatu zasuwy, np. stal

nierdzewna 304.

Materiat szczeliwa SZCZELIWO Materiat szczeliwa, np. PTFE z
uszczelnieniem Quad Seal z EPDM.
Materiat siedziska SIEDZISKO Materiat siedziska, np. BUNA-N.
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5.0

BEZPIECZNE UZYTKOWANIE

UWAGA

Zaniechanie przestrzegania wskazanych procedur moze
wptynac niekorzystnie na uprawnienia z tytutu gwarancji, ktéra
objety jest produkt.

Urzadzenie opuscito fabryke w stanie umozliwiajacym jego
bezpieczng instalacje i obstuge bez stwarzania zagrozen. Aby
zachowac ten stan bezpieczennstwa i zapewnic bezpieczng
obstuge urzadzenia, uzytkownik musi przestrzegac¢ uwag i
ostrzezen zawartych w niniejszym dokumencie.

Nalezy podja¢ wszelkie niezbedne srodki ostroznosci, aby
zapobiec uszkodzeniu zaworu w wyniku nieostroznego
obchodzenia sie z nim, uderzen lub niewtasciwego
magazynowania. Do czyszczenia zaworu nie wolno uzywacd
srodkdw Sciernych ani skroba¢ metalowych powierzchni zadnymi
przedmiotami.

Systemy sterowania, w ktérych zainstalowany jest zawér,

musza by¢ wyposazone w odpowiednie zabezpieczenia —
zapobiegajgce obrazeniom personelu lub uszkodzeniom sprzetu
— na wypadek awarii elementdéw systemu.

Nalezy przestrzegac¢ goérnych granic dopuszczalnego cisnienia
i temperatury (w zaleznosci od materiatéw obudowy i
wyktadziny). Granice te podano na tabliczce znamionowej
ZaWworu.

Zaworu nie wolno obstugiwad, dopodki nie zostang spetnione
wymagania okreslone w nastepujacych dokumentach:

> Deklaracja zgodnosci z dyrektywami UE

> Podrecznik IOM (dotgczony do produktu).
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6.0 WYKWALIFIKOWANY PERSONEL

0 UWAGA
Zaniechanie przestrzegania wskazanych procedur moze

wptynac niekorzystnie na uprawnienia z tytutu gwarancji, ktérg

objety jest produkt.

Osoba wykwalifikowana (w rozumieniu niniejszego dokumentu)

to osoba zaznajomiona z instalacjg, odbiorem i obstugg

urzadzenia oraz posiadajgca odpowiednie kwalifikacje, takie jak:

> przeszkolenie w zakresie obstugi i konserwacji urzadzen i

systemow elektrycznych zgodnie z ustalonymi praktykami

bezpieczenstwa

> Przeszkolona lub upowazniona do wtgczania zasilania,

wytaczania zasilania, uziemiania, oznaczania i blokowania
obwodoéw elektrycznych oraz urzadzen zgodnie z ustalonymi

praktykami bezpieczenstwa.

> Posiada przeszkolenie w zakresie prawidtowego uzytkowania

i konserwacji $rodkéw ochrony osobistej (SOI) zgodnie z
ustalonymi praktykami bezpieczenstwa.

> Posiada przeszkolenie w zakresie odbioru, obstugi i
konserwacji urzgdzen w miejscach niebezpiecznych — w

przypadkach, gdy urzadzenie jest zainstalowane w miejscu

potencjalnie zagrozonym wybuchem (niebezpiecznym).
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7.0 WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU LOKALNEGO

7.1 Zawory w opakowaniach transportowych

Skrzynie: Podnoszenie i transport zawordéw zapakowanych w
skrzyniach bedzie odbywac sie za pomocg wdzka widtowego,
przy uzyciu odpowiednich uchwytéw widtowych.

Skrzynki: Podnoszenie zaworoéw zapakowanych w skrzynkKi
bedzie odbywac sie w punktach podnoszenia oraz w miejscu
oznakowanym jako potozenie srodka ciezkosci. Transport
wszystkich zapakowanych materiatéw musi odbywacd sie
bezpiecznie i zgodnie z lokalnymi przepisami bezpieczenstwa.

7.2 Zawory bez opakowania

Podnoszenie i transport zawordw nalezy przeprowadzad przy
uzyciu odpowiednich srodkéw i z zachowaniem limitéw nosnosci.
Transport musi odbywac sie na paletach, z zabezpieczeniem
wszystkich obrobionych powierzchni w celu unikniecia
uszkodzen.

W przypadku zawordéw o duzej sSrednicy mocowanie tadunku musi
odbywad sie przy uzyciu odpowiednich narzedzi, aby zapobiec
upadkowi lub przemieszczeniu sie zaworu podczas podnoszenia i
przenoszenia.

A OSTROZNIE

1. W przypadku przenoszenia i/lub podnoszenia sprzet do
podnoszenia (elementy mocujgce, haki itp.) musi byc¢
dobrany pod katem rozmiaru i wyboru z uwzglednieniem
masy produktu wskazanej w naszym wykazie opakowan
i/lub liscie przewozowym. Czynnosci podnoszenia i
transportu wolno powierza¢ wytacznie wykwalifikowanym
pracownikom.

2. Pasy mocujgce nalezy zabezpieczy¢ przez podtozenie
przektadek z tworzywa sztucznego w obrebie ostrych
narozy i krawedzi.

3. Podczas przenoszenia nalezy zachowacd ostroznosc¢, aby
sprzet ten nie przejezdzat nad pracownikami ani nad
zadnym innym miejscem, w ktorym ewentualny upadek
mogtby spowodowac obrazenia lub szkody. W kazdym
przypadku nalezy przestrzegac lokalnych przepisow
bezpieczenstwa.
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8.0 PODNOSZENIE ZAWORU

o OSTRZEZENIE
Obstuga zawordw wigze sie z potencjalnym zagrozeniem.
Nieprawidtowa obstuga zaworéw moze spowodowac ich
przesuniecie, zeslizgniecie sie lub upadek, co moze doprowadzi¢
do powaznych obrazen lub $mierci oraz/lub uszkodzenia sprzetu.

Ponizsze wskazdwki majg charakter wytgcznie informacyjny;
nalezy stosowac bezpieczne i wtasciwe techniki podnoszenia oraz
podpierania. NIE WOLNO podnosi¢ zawordw z przytgczonymi
elementami rurociggu lub innym zamocowanym wyposazeniem.
Podnoszenie nalezy wykonywac przy uzyciu urzadzen
podnosnikowych o odpowiednim udzwigu. Przestrzega¢ wymagan
dotyczacych bezpieczenstwa zawartych w przepisach prawnych.

Sugerowane punkty podnoszenia, pokazane ponizej, stuzg do
podnoszenia zespotdw zawordw ustawionych w pozycji poziome;.
Do podnoszenia korpusu zaworu mozna uzyc¢ srub oczkowych w
otworach przelotowych kotnierza lub, w przypadku zaworéw o
rozmiarach od NPS 2 do 12 (DN 50 do 300) , zawiesi¢ pas nosny
wokdt gérnej czesci korpusu zaworu.

8.1 Zasuwa hozowa z sitownikiem z przektadnia stozkowa

W przypadku zaworow z sitownikami z przektadnig stozkowg
zawiesie lub tancuch mozna owinaé wokodt korpusu sitownika z
przektadnig stozkowa, pomiedzy ptytga montazowg a obudowa watu
wejsciowego. Nalezy to wykonaé w potaczeniu z podnoszeniem z
korpusu zaworu. Patrz rysunek 2.

Rysunek 2: Zasuwa nozowa z sitownikiem z przektadnia stozkowa, 4
podnoszenie poziome

Konfiguracja S752 16 barow Konfiguracja modelu S752HP 20 baréw

8.2 Zasuwa hozowa z sitownikiem pneumatycznym

W przypadku zawordw z sitownikami pneumatycznymi zawiesie
mozna owing¢ wokot cylindra, w poblizu gtowicy cylindra (korica
ttoczyska). Nalezy to wykonac¢ w potgczeniu z podnoszeniem za
korpus zaworu. Patrz rysunek 3.

Nalezy zachowacd ostroznosé, aby nie uderzyé, nie wgniesé ani nie
uszkodzi¢ rury cylindra.

UWAGA: NIE WOLNO uzywac cylindra, ttoczyska cylindra ani
koncowek ciegien do podnoszenia.

Rysunek 3: Zasuwa nozowa z sitownikiem pneumatycznym,
podnoszenie w poziomie 4

/

o P = &
B ]
N o~ S Iy
|
Konfiguracja S752 16 barow Konfiguracja modelu S752HP 20 baréw
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8.3 Zasuwa nozowa z sitownikiem z pokrettem

W przypadku zawordéw z napedem z kotem recznym zawiesie

lub tancuch mozna owinag¢ wokoét obreczy kota recznego. W
przypadku napeddow z kotem tancuchowym zawiesie mozna
owing¢ w obszarze miedzy jarzmem/stupkami jarzma a

zespotem kota taricuchowego/prowadnicy. Nalezy to wykonaé

W potgczeniu z podnoszeniem za korpus zaworu. Patrz rysunek 4.

Rysunek 4: Zasuwa nozowa z pokrettem, podnoszenie w pozycji
poziomej

=g
=l
L

11

Konfiguracja S752 16 barow

8.4 Podnoszenie w pozycji pionowej

Jesli sg dostepne, np. w konfiguracji S752HP, nalezy uzywad
specjalnych uchwytéw do podnoszenia.

Sugerowane opcje podnoszenia przedstawiono ponizej w celu
podniesienia zespotdéw zawordéw znajdujgcych sie w pozycji
pionowej. W przypadku zaworow z sitownikami z przektadnia
stozkowa bez uchwytéw do podnoszenia nalezy owing¢ zawiesia
lub tancuchy wokodt goérnej czesci kazdej nogi.

=~ Konfiguracja modelu S752HP 20 bardow
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UWAGA: Nalezy zachowac ostroznoscé, aby nie wywiera¢ zadnego
obcigzenia bocznego na wat wejsciowy przektadni stozkowej ani na
gwintowany trzpien zaworu. Patrz rysunek 5.

W przypadku zawordw z sitownikami pneumatycznymi bez uchwytéw
do podnoszenia nalezy owing¢ zawiesia wokdt gornej czesci kazdej
nogi. Nalezy zachowac ostroznosé, aby nie uderzyc, nie wgnies¢ ani
nie uszkodzi¢ rury cylindra oraz unikac jakiegokolwiek obcigzenia
bocznego ttoczyska cylindra.

UWAGA: NIE WOLNO wykorzystywac ttoczyska cylindra ani koncéwek
ciegien do podnoszenia. Patrz rysunek 6.

W przypadku zawordw z sitownikami z pokrettem recznym lub kotem
tarcuchowym, ktére nie posiadajg uchwytéw do podnoszenia, nalezy
owinac¢ zawiesia lub taricuchy wokdt gérnej czesci kazdej nogi lub po

stronie jarzma.

UWAGA: Nalezy zachowac ostroznosé, aby nie wywiera¢ zadnego

obcigzenia bocznego na gwintowany trzpien zaworu. Patrz rysunek 7.

Rysunek 6: Zasuwa nozowa z
sitownikiem pneumatycznym,
podnoszenie pionowe

. :

Rysunek 5: Zasuwa nozowa
z sitownikiem z przektadnig
stozkowa, podnoszenie pionowe

1 [ 1_[1

Konfiguracja S752 16 barow Konfiguracja S752 16 barow

b : :

ij
i \\:?L o

Konfiguracja modelu S752HP 20 Konfiguracja modelu S752HP 20
baréw barow

Rysunek 7: Zasuwa nozowa z
pokrettem, podnoszona w pionie

bt

Konfiguracja S752 16 barow

Konfiguracja modelu S752HP 20
barow
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9.0 MAGAZYNOWANIE

UWAGA

Opakowanie zostato zaprojektowane wytacznie w celu
ochrony zaworu podczas transportu. Jesli montaz zaworu nie
zostanie przeprowadzony natychmiast po dostawie, nalezy go
przechowywac zgodnie z ponizszymi wytycznymi.

Zaniechanie przestrzegania wskazanych procedur moze
wptynac niekorzystnie na uprawnienia z tytutu gwarancji, ktéra
objety jest produkt.

9.1 Magazynowanie krétkoterminowe

Oznacza magazynowanie zaworow w celu umozliwienia realizacji
projektu, przy czym zawory zostang zamontowane w stosunkowo
krotkim czasie (zazwyczaj od jednego do trzech miesiecy).
Podczas magazynowania krétkoterminowego nalezy przestrzegad
nastepujacych wytycznych:

Preferowanym miejscem magazynowania jest czysty, suchy,
chroniony magazyn. Nie nalezy wystawia¢ zaworu na dziatanie
ekstremalnych temperatur.

Na koncach zaworu powinny pozostac¢ ostony koncowe, aby
zapobiec przedostawaniu sie brudu, zanieczyszczen lub
owaddw/dzikich zwierzat.

Zawory nalezy pozostawi¢ w oryginalnym zasobniku
transportowym z oryginalnym materiatem opakowaniowym.
Taka metoda pakowania nie zapewni ochrony zaworéow
przechowywanych na zewnatrz, bez przykrycia i zabezpieczenia.

Magazynowanie zaworéw w otwartym, nieostonietym miejscu jest
dopuszczalne, ale wymaga zabezpieczenia przed niekorzystnymi
warunkami pogodowymi. Produkt musi by¢ uniesiony nad ziemig
na palecie, podtce lub innej odpowiedniej powierzchni i musi by¢
przykryty solidna, nieprzemakalng plandeka.

Nie sztaplowac zawordéw jeden na drugim.
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Zawory uruchamiane recznie mozna przechowywacd w potozeniu
pionowym lub poziomym. W przypadku zawordéw uruchamianych
pneumatycznie lub z napedem hydraulicznym zalecana jest
orientacja, w ktérej zawor i cylinder znajdujg sie w pozycji
pionowej. Porty wlotowe/wylotowe nalezy przykry¢, aby
zapobiec dostepowi z zewnatrz i nie dopusci¢ do wnikniecia
zabrudzen.

9.2 Magazynowanie dtugoterminowe

Oznacza magazynowanie zaworow przez okres dtuzszy niz
trzy miesigce. Podczas magazynowania dtugoterminowego
wymagane jest, aby:

Miejscem magazynowania powinien byd¢ czysty, suchy i
zabezpieczony magazyn. Nie nalezy wystawia¢ zaworu na
dziatanie ekstremalnych temperatur.

Na koncach zaworu powinny pozostac¢ ostony koncowe, aby
zapobiec przedostawaniu sie brudu, zanieczyszczen lub
owaddw/dzikich zwierzat.

Produkt nalezy pozostawi¢ w oryginalnym zasobniku
transportowym z oryginalnym materiatem opakowaniowym.

Nie sztaplowac zawordéw jeden na drugim.

Zawory uruchamiane recznie mozna przechowywac w potozeniu
pionowym lub poziomym. W przypadku zawordéw uruchamianych
pneumatycznie lub z napedem hydraulicznym zalecana jest
orientacja z zaworem i cylindrem w pozycji pionowej. Porty
wlotowe/wylotowe nalezy przykry¢, aby zapobiec dostepowi z
zewnatrz i nie dopusci¢ do wnikniecia zabrudzen.

Zawory i urzadzenia zawierajace elastomery, w tym pierscienie

typu o-ring, musza by¢ przechowywane w magazynie o

kontrolowanych warunkach klimatycznych zgodnie z normg SAE-

ARP5316D, ktéra wymaga:

> Wzglednej wilgotnosci otoczenia ponizej 75%.

> Ochrony przed bezposrednim dziataniem promieniowania
nadfioletowego lub stonca.

> Ochrone przed urzadzeniami wytwarzajgcymi ozon oraz
gazami i oparami palnymi.

> Magazynowanie w temperaturze ponizej 100°F (38°C), z dala
od bezposrednich zrédet ciepta.

> Wykluczyc¢ ekspozycje na promieniowanie jonizujgce.

Kontrola magazynowania — co pot roku nalezy przeprowadzac
kontrole wzrokowa i rejestrowac jej wyniki. Kontrola powinna
obejmowacd co najmniej sprawdzenie nastepujgcych elementow:
> Opakowanie.

> Pokrywy kotnierzy.

> Suchosc.

> Czystosc.

Sitowniki nalezy przechowywac z zatkanymi wszystkimi wejsciami
kablowymi/pneumatycznymi, aby zapobiec przedostawaniu sie
ciat obcych.

Na produkcie nalezy pozostawi¢ nasadki ochronne i ostony.
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10.0

A

10.1

A

INSTALACJA | ODBIOR

OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do instalowania, zdejmowania
lub naprawy zaworu lub napedu sprawdzié¢, czy zostato
upuszczone cisnienie w rurociggu.

Nie doprowadzac cisnienia do rurociggu bez napedu
zamontowanego na zaworze.

W przebiegu normalnej eksploatacji urzadzenie dziata z
wysoka sitg mechaniczna.

Nalezy przestrzegad¢ wszystkich obowiazujgcych przepisow
bezpieczenstwa dotyczacych zawordw instalowanych

W miejscach potencjalnie zagrozonych wybuchem
(niebezpiecznych).

UWAGA: Zawdér ma przeptyw w dwoch kierunkach i mozna go
zainstalowac¢ w dowolnym kierunku.

Podparcie zaworu

OSTROZNIE

W przypadku montazu w rurze pionowej nalezy

zastosowac podparcie zaworu dla wszystkich rozmiarow
zaworow. Niezastosowanie sie do tego wymogu moze
skutkowad nieprawidtowym ustawieniem zaworu i/lub jego
uszkodzeniem. Skontaktowac sie z producentem mozna w celu
uzyskania szczegotowych informaciji.

Dobra praktyka jest zapewnienie dodatkowego podparcia dla
wszystkich zaworéw sterowanych pneumatycznie, hydraulicznie
i elektrycznie, zainstalowanych w pozycji trzpienia poziomej.
Dotyczy to wszystkich rozmiarow zawordw, poniewaz wiele
instalacji znajduje sie w obszarach o wysokim poziomie

drgan. Brak zapewnienia dodatkowego podparcia spowoduje
przedwczesng awarie zaworu.

Zaleca sie zapewnienie podparcia w obszarach wskazanych na
rysunkach 8 i 9 za pomoca regulowanego zawiesia.

Podparcie nalezy zapewni¢ od gory, jak pokazano na rysunku, lub

w odpowiedni sposdb od dotu (np. z platformy dostepowej), w
zaleznosci od ograniczen lokalizacyjnych.

Po zamontowaniu podpory zaworu nalezy kilkakrotnie
przesterowac zawor, aby sprawdzi¢ swobode ruchu i w razie
potrzeby wyregulowac poziom (za pomocg regulatora zawiesia
lub podobnego urzadzenia).

Nalezy upewnic sie, ze przy zamontowanych podparciach ruch
zaworu odbywa sie ptynnie, bez szarpnied.

Rysunek 8: Podpora montazowa
zaworu zamontowanego w pozycji
poziomej (trzpien w pozycji
poziomej i kanat przeptywowy
Zaworu W pozycji poziomej)

Rysunek 9: Podparcie montazowe
zaworu zamontowanego w pozycji
poziomej (trzpien w pozycji
poziomej, a kanat przeptywowy w
pozycji pionowej)
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10.3

Montaz zaworu
Wyroéwnad kotnierze taczace rurociagi.

Wybrac¢ $ruby lub kotki gwintowane. Informacje na temat
odpowiedniego typu i dtugosci elementdw mocujgcych znajdujg sie
w tabelach od 1 do 4.

Montaz zaworu miedzy kotnierzami za pomoca elementdow
mocujacych i uszczelek.

UWAGA: W przypadku wyposazenia w poliuretanowe wyktadziny
kanatu przeptywowego uszczelki kotnierza nie s wymagane ani
zalecane. Zobacz zalecane wartosci momentu dokrecania w tabeli 5.

OSTROZNIE

Nalezy uwazac, aby nie dokreci¢ elementéw mocujgcych zbyt
mocno podczas montazu kotkdw gwintowanych w otworach
gwintowanych kotnierza w obszarze komory, aby zapobiec
uszkodzeniom. Patrz rysunek 10.

Sruby kotnierzowe nalezy dokrecac ruchem gwiazdzistym z
momentem obrotowym zalecanym przez producenta uszczelki
kotnierza. Patrz rysunek 11.

UWAGA: W przypadku wykorzystania w charakterze armatury
korcowej wymagany jest kotnierz na wylocie rurociggu. W przypadku
wykorzystania w charakterze armatury korcowej parametr
zZnamionowy zaworu wynosi potowe wartosci standardowej (tj. 8
baréow lub 10 bardw w zaleznosci od konfiguracji)

Informacje dotyczace liczby sztuk i rozmiaréow Slepych otwordw
gwintowanych w obszarze korpusu zaworu mozna znalez¢ w rysunku
GA/biuletynie technicznym.

Zwiekszanie ci$nienia w zaworze

Przed wysytka szczeliwo dtawika jest testowane pod cisnieniem
znamionowym pod katem szczelnosci. Jednak przed wysytka jest
ono lekko poluzowane w celu przedtuzenia zywotnosci szczeliwa i
moze wymagac pewnej regulacji na miejscu podczas odbioru.

Dokrecac dtawik uszczelniajgcy na krzyz, az gorny pierscien szczeliwa
zostanie lekko sprezony.

Stopniowo zwiekszac cisnienie w zaworze i zatrzymad sie, gdy
zostanie zauwazony wyciek ze szczeliwa lub zostanie osiggniete
cisnienie projektowe.

Ponownie dokreci¢ sruby dtawika na tyle, by zatrzymac wyciek.

Jesli nie zostanie osiggniete maksymalne cisnienie projektowe, nalezy
kontynuowac zwiekszanie cisnienia w zaworze i powtorzyc¢ powyzsze
kroki.

OSTROZNIE

Dtawikdow uszczelniajacych nie nalezy nadmiernie dokrecac.
Spowoduje to wzrost sity potrzebnej do obstugi, co moze
prowadzi¢ do zablokowania, a takze skroci¢ zywotnosé szczeliwa.

Nie nalezy przekracza¢ maksymalnych wartosci momentu
obrotowego podanych w tabelach 8 i 9.

Nie nalezy préobowac dokrecad szczeliwa dtawika podczas
przeprowadzania proby hydrostatycznej powyzej wartosci
znamionowej zaworu (tj. 1,5-krotnosci wartosci znamionowej
korpusu).

Rysunek 10: Otwory na sruby w
obszarze dtawnicy lub gérnego
kotnierza sa $lepymi otworami

Rysunek 11: Kolejnos¢ dokrecania
srub
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TABELA 1: SERIA 752 (KONFIGURACJA 232 PSI | 16 BAR): KOLEK
PRZELOTOWY + KOtKI GWINTOWANE W OBSZARZE KOMORY
(KOENIERZE ZGODNE Z NORMA ASME B16.5 KLASA 150) |

Wielko$é Wielko$é Kotek przelotowy Kotek gwintowany Podktadka® Nakretka [D
zaworu tacznika w obszarze komory
NPS DN @gwintu Diugosé llos¢ Diugosé  llosé llosé llosé :
(cale) (cale) - i — -t -

2 50 %-11 UNC 5,50 2 2,25 4 8 8

3 80 %-11 UNC 6,00 2 2,50 4 8

4 100 %-11UNC 6,00 4 2,50 8 16 16 Kotek przelotowy

5 125| %-10 UNC 6,50 4 2,50 8 16 16

6 150 | %-10 UNC 6,50 4 2,50 8 16 16

8 200 | %:-10 UNC 7,50 4 2,75 8 16 16

10 250 | 7-9 UNC 7,50 6 2,75 12 24 24 -

12 300 78-9 UNC 8,00 6 3,00 12 24 24

14 350 1-8 UNC 8,50 6 3,50 12 24 24

16 400 1-8 UNC 9,00 8 3,50 16 32 32

18 450 -7 UN 9,50 8 4,00 16 32 32 Kotek gwintowany w obszarze komory
20 500 | %-7M UN 11,00 10 4,50 20 40 40

24 600 4-7 UN 11,50 10 5,00 20 40 40

WSKAZOWKI:

1 Szeroka podktadka = typ B
2 Maksymalna grubosc¢ uszczelki wynosi % cala (3,2 mm)

TABELA 2: SERIA 752 (KONFIGURACJA 232 PSI | 16 BAR)
- SRUBA PRZELOTOWA + KOLEK GWINTOWANY W OBSZARZE KOMORY
(KOENIERZE ZGODNE Z NORMA ASME B16.5 KLASA 150)

Wielkos¢ Wielkos¢ Sruba przelotowa Kotek gwintowany Podktadka® Nakretka
zaworu tacznika w obszarze komory
NPS DN @ gwintu Diugos¢ llos¢  Dtugosc llos¢ llos¢ llos¢
(cale) (cale)

2 50 %-11 UNC 4,50 2 2,25 4 6

3 80 %-11 UNC 5,00 2 2,50 4 8 6

4 100| %&-11 UNC 5,00 4 2,50 8 16 12

5 125| %-10 UNC 5,50 4 2,50 8 16 12

6 150| %:-10 UNC 5,50 4 2,50 8 16 12

8 200 | %-10 UNC 6,50 4 2,75 8 16 12

10 250 7-9 UNC 6,50 6 2,75 12 24 18 Kotek gwintowany w obszarze komory
12 300| 7s-9 UNC 7,00 6 3,00 12 24 18

14 350 1-8 UNC 7,50 6 3,50 12 24 18

16 400 1-8 UNC 8,00 8 3,50 16 32 24

18 450 1%-7 UN 8,50 8 4,00 16 32 24

20 500 1%-7MUN 9,50 10 4,50 20 40 30

24 600 1¥4-7 UN 10,00 10 5,00 20 40 30

WSKAZOWKI:

1 Szeroka podktadka = typ B
2 Maksymalna grubos¢ uszczelki wynosi % cala (3,2 mm)
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TABELA 3: SERIA 752HP (KONFIGURACJA 290 PSI | 20 BAR): PRZY POMOCY
KOLKA PRZELOTOWEGO + KOLKA GWINTOWANEGO W OBSZARZE
KOMORY (KOtNIERZE ZGODNE Z NORMA ASME B16.5 KLASA 150)

Wielkosé Wielkosé Kotek przelotowy Kotek gwintowany Podktadka® Nakretka |

zaworu tacznika w obszarze komory [D
NPS DN @ gwintu Dtugosé llosé Dtugosé llosé llosé llosé
(cale) (cale) |

2 50 %-11 UNC 6,00 2 2,50 4 8 8 - I — it -

3 80 %-11 UNC 6,50 2 2,75 4 8 8

4 100 | %-11 UNC 6,50 4 2,75 8 16 16

6 150| %-10 UNC 7,00 4 3,00 8 16 16 Kotek przelotowy

8 200 | %-10 UNC 7,75 4 3,25 8 16 16

10 250 7-9 UNC 8,50 6 3,50 12 24 24

12 300 7-9 UNC 9,00 6 3,50 12 24 24

14 350 1-8UNC 9,75 6 4,00 12 24 24 -

16 400 1-8 UNC 10,00 8 4,00 16 32 32

18 450 1%-8 UN 11,00 8 4,25 16 32 32

20 500 1%-8 UN 11,75 10 4,50 20 40 40

24 6'00 1%-8 UN 13,00 10 5,00 20 40 40 Kotek gwintowany w obszarze komory

WSKAZOWKI:

1 Szeroka podktadka=typ B

2 Maksymalna grubos¢ uszczelki wynosi ¥ cala (3,2 mm)

TABELA 4: SERIA 752HP (KONFIGURACJA 290 PSI | 20 BAR)

- SRUBA PRZELOTOWA + KOLEK GWINTOWANY W OBSZARZE KOMORY

(KOENIERZE ASME B16.5 KLASA 150) |

WYMIARY (cale)

Wielkosé \*Nielkpks'é Sruba przelotowa Koigk gwin}(owany Podktadka® Nakretka
zaworu acznika w obszarze komory
NPS DN Gowintu Dlugoic llos¢ Dlugosc llosc  llos¢ lloké I\ll\nlnllhhlMI'||1IIII\|'\|I1!I1!I\IIMII%II\'I\IIEI{IIII1II1II1II1II1|HI|\II\I""
(cale) (cale) e
2 50 | %-11 UNC 5,25 2 2,50 4 8 6
3 80 | %-11UNC 5,50 2 2,75 4 8 6 Sruba przelotowa
4 100, %-11 UNC 5,50 4 2,75 8 16 12
6 150 %-10 UNC 6,00 4 3,00 8 16 12
8 200| %-10 UNC 6,75 4 3,25 8 16 12
10 250 7-9 UNC 7,50 6 3,50 12 24 18
12 300 7-9 UNC 8,00 6 3,50 12 24 18
14 350 1-8 UNC 8,50 6 4,00 12 24 18
16 400 1-8 UNC 8,75 8 4,00 16 32 24
18 450 1%-8 UN 9,50 8 4,25 16 32 24 )
Kotek gwintowany w obszarze komory
20 500 1%-8 UN 10,25 10 4,50 20 40 30
24 600 1v4-8 UN 11,50 10 5,00 20 40 30
WSKAZOWKI:

1 Szeroka podktadka=typ B
2 Maksymalna grubos¢ uszczelki wynosi ¥ cala (3,2 mm)

TABELA 5: ZALECANY MOMENT DOKRECANIA DLA ZAWOROW 20 BAR Z
POLIURETANOWYMI WYKEADZINAMI KANALU PRZEPEYWOWEGO.

WIELKOSE MOMENT DOKRECANIA DLA MOMENT DOKRECANIA DLA
ZAWORU KOLNIERZA STANDARDOWEGO KOLNIERZA Z FRP/HDPE
NPS DN Ibf-ft Nm Ibf-ft Nm

2 50 40 54 25 34

3 80 40 54 25 34

4 100 40 54 25 34

6 150 70 95 49 66

8 200 70 95 49 66

10 250 110 150 65 88

12 300 110 150 65 88

14 350 170 230 100 136
16 400 170 230 100 136
18 450 240 325 140 190
20 500 240 325 140 190
24 600 240 325 140 190
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11.0 SILOWNIKI | OGRANICZNIKI RUCHU

A OSTRZEZENIE
Przed przystapieniem do instalowania, zdejmowania
lub naprawy zaworu lub napedu sprawdzié¢, czy zostato
upuszczone cisnienie w rurociggu.

Nie doprowadzac cisnienia do rurociggu bez napedu

zamontowanego ha zaworze
Rysunek 12: Sitownik cylindryczny
11.1 Zawory sterowane sitownikiem pneumatycznym

Na rysunku 12 nalezy podtaczy¢ sprezone powietrze o jakosci
pomiarowej, najlepiej poprzez filtr/regulator powietrza o
odpowiedniej wielkosci.

n OSTRZEZENIE
Maksymalne cisnienie zasilania powietrzem:

NIE PRZEKRACZAC 100 psi | 7 bar

Zalecane cisnienie powietrza wynosi od 80 do 100 psi (5,5 do
7 bar). Szczegdtowe informacje na temat rozmiardw przytaczy
i cylindréw mozna znalez¢ w odpowiednim biuletynie/rysunku
technicznym.

Upewnic¢ sie, ze powietrze zasilajace jest wolne od wilgoci,
zanieczyszczen i innych ciat obcych.

Przed obstugg sitownika nalezy oprdznic filtr-regulator, aby
przed obstugg usungc¢ ewentualng rdze z rur i zanieczyszczenia
znajdujgce sie w przewodzie powietrznym.

Jesli zawory sg dostarczane z osprzetem elektrycznym, takim jak
wytacznik krancowy i zawor elektromagnetyczny, nalezy upewnicé
sie, ze okablowanie zostato wykonane zgodnie z lokalnymi
przepisami i normami bezpieczenstwa elektrycznego.

Nalezy zapewnié¢ prawidtowe zasilanie elektryczne akcesoriow
elektrycznych w celu zapewnienia prawidtowego dziatania i
bezpieczenstwa urzadzenia.

Otworzy¢ zawor poprzez zasilanie elektrozaworu/doprowadzenie
powietrza do cylindra i przeprowadzi¢ obstuge zaworu 2-3 razy.

Aby wyregulowaé potozenie otwarte: Poluzowaé nakretke Rysunek 13: Trzpien zaworu
kontrujgca na ograniczniku ruchu. Obroéci¢ ogranicznik ruchu recznego

w lewo, aby zwiekszy¢ skok, lub w prawo, aby go zmniejszy¢.
Dokreci¢ nakretke kontrujaca.

UWAGA: Zaleca sie natozenie warstwy kleju Loctite® lub
podobnego produktu na ogranicznik ruchu, nakretke kontrujgca
i nasadke koncowa, aby zapobiec przypadkowemu poluzowaniu
lub manipulacji.

11.2 Zawory reczne

Patrz rysunek 13. Przestawi¢ zawdr przez petny zakres od
potozenia otwartego do zamknietego, aby upewnic¢ sie, ze dziata
prawidtowo.
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Instrukcja instalowania, eksploatacji i konserwacji

12.0

BLOKADA

Blokady ( rys. 14) maja na celu zapobieganie nieuprawnionej
obstudze zaworu. Ponizsze instrukcje sa przeznaczone dla
personelu odpowiedzialnego za montaz, obstuge i konserwacje
urzadzen blokujacych w zasuwach nozowych firmy Bray.

Kazdy zawodr sterowany (pneumatycznie, hydraulicznie lub
elektrycznie) musi zosta¢ ustawiony w ,,stanie odtgczonym od
zasilania” poprzez odciecie wszystkich potencjalnych zrédet
energii, w tym zasilania elektrycznego, powietrza sterujgcego lub
cieczy hydraulicznych.

Zawory wyposazone w sprezyne zamykajaca lub otwierajaca
zawieraja sprezyny mechaniczne w cylindrze i w zwigzku z
tym nie mozna ich ustawi¢ w stanie odtgczonym od zasilania.
Nalezy zachowad szczegdlng ostroznosc¢ podczas wktadania
i wyjmowania sworznia blokujgcego, aby uniknaé¢ obrazen
personelu obstugujgcego.

W przypadku blokady mechanicznej lub blokady petnej sity,
gdzie blokady maja za zadanie utrzymac petna site sitownika,
prosimy o kontakt z fabryka w celu uzyskania pomocy i
dodatkowych informaciji.

OSTROZNIE

Po umieszczeniu sworzni blokujacych w uchwytach
blokujgcych kazdy zawér Bray z napedem MUSI zostacé
ustawiony w ,,stanie odtgczonym od zasilania” poprzez
odciecie doptywu powietrza zasilajgcego/ptynu
hydraulicznego/pradu elektrycznego.

OSTROZNIE

Urzadzenie blokujgce moze ulec uszkodzeniu, gdy sita
napedowa sitownika zostanie przytozona przy sworzniu
blokujgcym zazebiajgcym sie z zasuwa.

Rysunek 14: Sworzen blokujacy
przechodzacy przez jarzmo i widetki.

Konfiguracja modelu S752HP 20 baréw
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13.0 STANDARDOWA KONSERWACJA TABELA 6: ZALECANE SRODKI
. SMARNE
A OSTRZEZENIE -
Przed przystapieniem do instalowania, zdejmowania RODZAJ SRODKA SMARNEGO
lub naprawy zaworu lub napedu sprawdzi¢, czy zostato Smar przemystowy - sredni
upuszczone cisnienie w rurociggu. Mieszanka C5-A
LM 47 Smar o przedtuzonej trwatosci +, .,
Nie doprowadzac cisnienia do rurociggu bez napedu Molytex® EP 2

zamontowanego na zaworze.

A OSTRZEZENIE
Po zakonczeniu wszelkich modyfikacji lub czynnosci
konserwacyjnych produkt nalezy przetestowac¢ w celu
potwierdzenia zgodnosci z wymaganiami eksploatacyjnymi.

A OSTRZEZENIE
W przypadku, gdy ciecz procesowa jest niebezpieczna, gorgca
lub zimna albo ma wtasciwosci korozyjne, nalezy podjgcé
dodatkowe srodki ostroznosci.

A OSTRZEZENIE
Zawsze nalezy nosi¢ odziez ochronng i sprzet zabezpieczajgcy
oczy, twarz, rece, skore i ptuca przed konkretng ciecza
znajdujgca sie w przewodzie.

0 UWAGA
Wszelkie modyfikacje lub stosowanie nieautoryzowanych
czesci powoduje uniewaznienie wszelkich gwarancji.

0 UWAGA
Przed demontazem nalezy zapamietac potozenie elementow.
ﬁ OSTROZNIE
Przed przystapieniem do serwisowania sitownika lub

elementéw automatyki nalezy odtaczyc zasilanie elektryczne,
pneumatyczne i hydrauliczne.

Trzpien i nakretka zasuwy nozowej sg smarowane fabrycznie
przed wysyika.

Trzpien zaworu recznego nalezy smarowac w regularnych
odstepach czasu, aby zapewnié ptynne dziatanie zaworu. Na
obejmie znajduje sie smarowniczka. Patrz wymagania dotyczgce
smarowania w tabeli 6.

Zawory sterowane sitownikiem nie wymagaja rutynowego
smarowania.
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O Bray

0 UWAGA TABELA 7: ZALECANE CZESCI
Jesli sitownik cylindryczny zostanie zdemontowany w celu ZAMIENNE
r'wa_prav_vy, przed ponownym montazgm nalezy nasmarowac CZESCE ILOSE
Scianki cylindra i uszczelki smarem litowym.
Szczeliwo dtawika Zestaw 3
, . . , . . . . rzedow
Czesci zalecane jako czesci zamienne, przedstawione w tabeli 7, <
mozna przechowywaé¢ w magazynie. Aby otrzymacd odpowiednie 6apasowa uszczelka typu 1
czes.cu r_1a|ezy !oodac Qumer seryjny zaworu oraz numer zlecenia z Zestaw naprawczy do a1
tabliczki znamionowe;. cylindra
Ptyta 1
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14.0

A

WYMIANA SZCZELIWA - ZAWORY RECZNE

Upewnic¢ sie, ze zawor jest catkowicie zamkniety.

OSTRZEZENIE

Przed poluzowaniem nakretek dtawika nalezy zredukowac
cisnienie w przewodzie, aby unikngé obrazen ciata i/lub
uszkodzenia sprzetu. Catkowicie zamkng¢ zawér. Upewnié
sie, ze przewdd jest pusty, a w razie potrzeby przeptukac go.
Wyjac¢ zawor z rurociggu.

Na rysunku 15 odtaczy¢ trzpien od ZASUWY (5), odkrecajac
SRUBY | NAKRETKI POLACZENIA TRZPIENIA Z WIDELKAMI (15,
16).

Obréci¢ KOLO RECZNE (29) w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazdwek zegara, unieruchamiajac trzpien, tak aby catkowicie
sie on cofnat z zasuwy.

UWAGA

Jesli zawory sg wyposazone w mieszki, upewnic sie, ze trzpien
sie nie obraca, poniewaz obroét spowoduje uszkodzenie
mieszkow.

Odkreci¢ nakretki i podktadki dtawika (10) oraz dtawik (8).

Wyjac¢ stare szczeliwo (7) z komory szczeliwa, warstwa po

warstwie, uzywajgc dtugiego, cienkiego narzedzia do podwazenia

go.

Przed zamontowaniem nowego szczeliwa upewnic sie, ze komora
szczeliwa i przylegajgcy do niej obszar zasuwy sq wolne od
medium lub zanieczyszczen.

Witozy¢ nowe szczeliwo (7) po jednym pierscieniu,
naprzemiennie, tak aby Sciete konce szczeliwa stykaty sie

ze sobg, ale nie byty wyréwnane. Jesli w zestawie znajduje

sie Quad Seal, nalezy go umiescic¢ jako warstwe srodkowa.
Przed zamontowaniem kolejnego pierscienia nalezy mocno

i rownomiernie wbi¢ kazdy pierscien szczeliwa do komory
szczeliwa; konce kazdego pierscienia powinny sie stykad, ale nie
naktadacd na siebie.

Zamontowac dtawik (8) oraz nakretki i podktadki dtawika (2).

Upewnic¢ sie, ze szczelina miedzy dtawikiem a zasuwa jest
rownomierna na catym obwodzie.

Dokreci¢ nakretki dtawika recznie, a nastepnie o pot obrotu.

Opuscic trzpien, obracajgc koto reczne zgodnie z ruchem
wskazdowek zegara, przytrzymujgc jednoczesnie trzpien, a
nastepnie przymocowad trzpien do zasuwy za pomoca SRUB |
NAKRETEK POtLACZENIA TRZPIENIA Z WIDELKAMI (15, 16).

Rysunek 15: Przekrdj zaworu
recznego
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15.0 WYMIANA SZCZELIWA - ZAWORY Z NAPEDEM CYLIN- Rysunek 16: Przekroj zaworu
DRYCZNYM sterowanego sitownikiem
A OSTRZEZENIE CYLINDER
Przed poluzowaniem nakretek dtawika nalezy odtaczy¢

zasilanie, aby unikngé¢ obrazen i/lub uszkodzenia sprzetu.
Catkowicie zamkna¢ zawor. Upewnic sie, ze przewdd jest
pusty, a w razie potrzeby przeptukac go. Wyjacé zawoér z
rurociqgu.

Odtaczy¢ zasilanie elektryczne elektromagnesu i wytacznikow
krancowych.

Na rysunku 16 nalezy odtgczy¢ przewody sitownika i spusci¢
powietrze z wnetrza SILOWNIKA.

Odtaczy¢ ttoczysko od zasuwy, odkrecajac SRUBY | NAKRETKI
POtLACZENIA ZASUWY Z WIDELKAMI (13, 14).

Doprowadzi¢ niewielky ilos¢ powietrza do dolnego przytacza
sitownika, tak aby ttoczysko cofneto sie od zasuwy.

Zdemontowacd zespodt sitownika z zaworu, odkrecajac elementy
mocujace taczace jarzma z korpusem zaworu.

Odkreci¢ NAKRETKI DEAWIKA (10) i zdjg¢ DEAWIK (8).

Usunac¢ stare SZCZELIWO (7) z komory szczeliwa, warstwa
po warstwie, uzywajac dtugiego, cienkiego narzedzia do jego
podwazenia.

Upewnic¢ sie, ze komora szczeliwa i przylegajgcy do niej obszar
zasuwy sg wolne od medium lub zanieczyszczen.

Witozy¢ nowe szczeliwo (7) pojedynczo, naprzemiennie utozone,
tak aby ich przyciete konce stykaty sie, ale nie byty wyréwnane.
Jesli w zestawie znajduje sie Quad Seal nitrylowy, nalezy go
umiescic jako warstwe srodkowa. Przed zamontowaniem
kolejnego pierscienia mocno i rownomiernie wbi¢ kazdy pierscien
szczeliwa do komory szczeliwa; korice kazdego pierscienia
powinny sie stykac¢, ale nie naktadac na siebie.

Zamontowac¢ DEAWIK (7) i NAKRETKI DEAWIKA (10).

Upewnic sie, ze szczelina miedzy dtawikiem a zasuwa jest
rownomierna
na catym obwodzie.

Dokreci¢ nakretki dtawika recznie, a nastepnie o po6t obrotu.

Nie nalezy przekracza¢ maksymalnego momentu dokrecania
dtawika podanego w tabelach 8 lub 9.
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Zamontowacd zespodt sitownika na zaworze, mocujac elementy
taczace jarzma z korpusem zaworu.

ﬁ OSTROZNIE
Nie dokrecac szczeliwa dtawika podczas przeprowadzania proby
hydrostatycznej powyzej wartosci znamionowej zaworu (tj.
1,5-krotnosci wartosci znamionowej korpusu), poniewaz moze to
spowodowac uszkodzenie zaworu.

UWAGA

Jesli po montazu zaworu w rurociggu i podtgczeniu go do
zwiekszania cisnienia w zaworze lub zasilaniu medium zostanie
zauwazony wyciek z obszaru szczeliwa dtawika, dokreci¢ nakretki
dtawika rownomiernie po obu stronach, tylko na tyle, aby zatrzymac
wyciek. Nie dokreca¢ nadmiernie nakretek dtawika. Nie przekraczac
maksymalnego momentu obrotowego podanego w tabelach 8 9.

TABELA 8: SZCZEGOLY DOTYCZACE SZCZELIWA W KONFIGURACJI 16

BAROW
WIELKOSC ROZMIAR DLUGOSC ILOSC MAKSYMALNY MOMENT
ZAWORU SZCZELIWA DOKRECANIA DEAWIKA
NPS DN mm mm kazdy Ibf-ft Nm
2 50 SQ.8 180 3 21 29
3 80 SQ. 10 245 3 21 29
4 100 SQ. 10 320 3 21 29
5 125 SQ. 10 395 3 21 29
6 150 SQ. 10 490 3 21 29
8 200 SQ. 10 580 3 37 50
10 250 SQ. 10 675 3 89 120
12 300 SQ. 12,7 800 3 89 120
14 350 SQ. 12,7 875 3 89 120
16 400 SQ. 16 990 3 89 120
18 450 SQ. 16 1120 4 89 120
20 500 SQ. 16 1200 4 170 230
24 600 SQ. 16 1440 4 291 395
WSKAZOWKI:

1 Wartosci momentu dokrecania dla potaczen srubowych smarowanych.

TABELA 9: SZCZEGOLY DOTYCZACE SZCZELIWA W KONFIGURACJI 20

BAROW
WIELKOSC ROZMIAR DLUGOSC ILOSC MAKSYMALNY MOMENT
ZAWORU SZCZELIWA DOKRECANIA DEAWIKA
NPS DN mm mm kazdy Ibf-ft Nm
2 50 sSQ. 8 200 3 21 29
3 80 SQ. 10 270 3 21 29
4 100 SQ. 10 340 3 21 29
6 150 SQ. 10 490 3 37 50
8 200 SQ. 10 600 3 37 50
10 250 SQ. 12,7 730 3 89 120
12 300 SQ. 16 880 3 89 120
14 350 SQ. 16 950 3 89 120
16 400 SQ. 16 1050 4 89 120
18 450 SQ. 16 1170 4 89 120
20 500 SQ. 19 1300 4 170 230
24 600 SQ. 19 1510 4 291 395
WSKAZOWKI:

1 Wartosci momentu dokrecania dla potaczen srubowych smarowanych.
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16.0 WYMIANA USZCZELNIENIA

A

OSTROZNIE

Aby unikng¢ obrazen ciata i/lub uszkodzenia sprzetu,

przed przystgpieniem do demontazu zaworu z przewodu
nalezy zredukowac cisnienie w przewodzie. Jesli zawor

jest wyposazony w naped pneumatyczny, zawdr
elektromagnetyczny, wytaczniki krancowe lub inne akcesoria,
nalezy najpierw odtaczyc¢ zasilanie elektryczne i pneumatyczne.

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Zredukowac cisnienie w przewodzie i zamknaé¢ zawor. W razie
potrzeby przeptukad przewdd.

Zdemontowad zawor z rurociggu, poluzowujac sruby
mocujgce kotnierz, kotki gwintowane i nakretki. Najlepiej
przeprowadzad konserwacje zaworu w czystym miejscu, np. w
warsztacie itp.

Zdemontowac sitownik oraz jarzmo/wieze z zaworu i zasuwy.
Zdemontowacd dtawik i szczeliwo dtawika z zaworu.

Poluzowacd elementy mocujace tgczace dwie potdwki korpusu
zaworu i rozdzieli¢ je.

Ostroznie wyjac ptyte z korpusu zaworu.

Nalezy usuna¢ uszkodzong uszczelke z korpusu zaworu.
Oczysci¢ potdwki korpusu, umiesci¢ nowg uszczelke na jednej
z potdwek korpusu, a nastepnie umiesci¢ zasuwe wewnatrz
uszczelki.

Natozy¢ druga potdwke korpusu na pierwsza potdéwke z
uszczelka i zasuwa, a nastepnie dokreci¢ elementy mocujgce
(tylko recznie).

Ustawi¢ korpus zaworu pionowo na stole i zamocowac
sitownik (reczny lub pneumatyczny).

Zamontowacé wspornik jarzma oraz sitownik cylindryczny/
koto reczne i catkowicie zamknaé¢ zasuwe (ma to na celu
zapewnienie idealnego wyrdwnania zasuwy i uszczelki).

Dokreci¢ elementy mocujgce korpusu na krzyz, zaczynajac od
dotu (strona kotnierzowa) do gdry (obszar komory) i upewnié
sie, ze zasuwa catkowicie styka sie z uszczelka. (Moment
dokrecania srub powinien by¢ zgodny z tabelg 10.)

Odtaczy¢ widetki napedu i wycofac trzpien lub ttoczysko z
Zasuwy.

Zamontowac szczeliwo dtawika zgodnie z opisem w sekcji 15
,Wymiana szczeliwa”.

Zamontowac sitownik na zaworze. Uruchomic¢ zawér na kilka
skokdw i w razie potrzeby sprawdzi¢, czy nie wystepuje
nieszczelnos¢ siedziska.

TABELA 10: MOMENTY DOKRECANIA ELEMENTOW MOCUJACYCH KORPUSU

ROZMIAR MOMENT DtUGOSC ROZMIAR MOMENT DLUGOSC
SRUBY OBROTOWY SRUBY OBROTOWY
Ibf-ft Nm Ibf-ft N m
M6 5 7 M24 291 395
M8 11 15 M27 421 571
M10 21 29 M30 571 774
M12 37 50 M33 768 1041
M14 58 79 M36 988 1339
M16 89 120 M39 1267 1718
M18 122 166 M42 1569 2127
M20 170 231 M4as 1960 2658
M22 229 311 M48 1606 2177
WSKAZOWKI:
1 Wartosci momentu dokrecania dla srub
smarowanych.

Rysunek 22: Poluzowac¢ elementy
mocujgce korpusu i rozdzieli¢
potdwki korpusu zaworu

Rysunek 24: Zdejmowanie
uszczelki
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17.0

DIAGNOSTYKA NIEPRAWIDLOWOSCI

OBJAW

MOZLIWA PRZYCZYNA

ZALECANE SRODKI ZARADCZE

Nieszczelnos$é szczeliwa.

Niezgodne media.

Zuzycie szczeliwa.

Wahania temperatury.

Normalne zuzycie szczeliwa.

Wymieni¢ szczeliwo.

Zawor z miekkim siedziskiem:
W pozycji catkowicie zamknietej wystepuje
nieszczelnos¢ siedziska.

Siedzisko jest zuzyte lub uszkodzone.

a) Wyjac zuzyte lub uszkodzone siedzisko.
b) Sprawdzi¢ i wyczysci¢ komore siedziska,
zamontowac nowe siedzisko.

Zasuwa jest uszkodzona.

Wymiana zasuwy.

Wysoki moment obrotowy podczas
domykania i otwierania zaworu.

W rurociggu znajdujg sie ciata obce,
uniemozliwiajgce domkniecie sie zaworu

W celu uzyskania odpowiednich rozwigzan
nalezy skontaktowac sie z producentem.

Szczeliwo nie zostato dokrecone z zalecanym
momentem obrotowym.

a) Wytaczyé zawdr z eksploatacii.
b) Sprawdzi¢ powierzchnie styku zasuwy z
siedziskiem.

Zawor szarpie podczas otwierania i
zamykania.

Poluzowaty sie elementy mocujgce osprzetu
goérnego.

Dokreci¢ elementy mocujace osprzetu
goérnego.

Niewystarczajacy doptyw powietrza.

Zawory pneumatyczne: Zwiekszy¢ cisnienie
zasilania.

Nagromadzenie kurzu w zaworze
elektromagnetycznym.

Zdemontowac i wyczysci¢ zawor
elektromagnetyczny.

Uszkodzona uszczelka ttoczyska.

Wymieni¢ uszczelke.

Nadmiernie dokrecone szczeliwo.

Poluzowac szczeliwo.

WSKAZOWKI:

> Firma Bray nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za produkt w przypadku stosowania czesci zuzywajacych sie, ktére nie zostaty
przetestowane i zatwierdzone przez firme Bray.
> Firma Bray nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za produkt, jesli podczas konserwacji nie przestrzegano instrukcji konserwacji.
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18.0 AUTORYZACJA ZWROTOW DO DOSTAWCY

Wszystkie produkty zwracane do dostawcy wymagajg uzyskania
autoryzacji zwrotéw do dostawcy (Return Merchandise
Authorization, RMA). Aby uzyskac autoryzacje oraz instrukcje
dotyczace wysytki, nalezy skontaktowacd sie z przedstawicielem

fi

rmy Bray.

Przy sktadaniu wniosku o RMA nalezy podac nastepujace
informacje.

>

>

Numer seryjny

Numer czesci

Miesigc i rok produkcji
Specyfikacje napedu
Zastosowanie

Media

Temperatura robocza
Cisnienie robocze

Szacowana tgczna liczba cykli (od ostatniej instalacji lub
naprawy)

UWAGA: Informacje dotyczgce produktu zostaty zamieszczone
na tabliczce znamionowej przymocowanej do produktu.

UWAGA

Przed zwrotem produktu nalezy go oczyscic¢ i zdezynfekowac.
Wymagane jest dotaczenie karty charakterystyki produktu SDS
i oSwiadczenia o dekontaminacji.
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OD 1986 ROKU FIRMA BRAY DOSTARCZA ROZWIAZANIA W ZAKRESIE
REGULACJI PRZEPLYWU DLA ROZNYCH BRANZ NA CALYM SWIECIE.

ODWIEDZ STRONE BRAY.COM, ABY DOWIEDZIEC SIE WIECEJ O
PRODUKTACH FIRMY BRAY ORAZ O PLACOWKACH W TWOJEJ
OKOLICY.

SIEDZIBA GLOWNA

BRAY INTERNATIONAL, INC.
13333 Westland East Blvd.
Houston, Teksas 77041

Tel.: +1 281 894 5454

Wszystkie stwierdzenia, informacje techniczne i zalecenia zawarte w niniejszym biuletynie
maja charakter wytacznie ogdlny. W sprawie konkretnych wymagan i doboru materiatéw do
zamierzonego zastosowania nalezy skonsultowac sie z przedstawicielami firmy Bray lub
bezposrednio z fabryka. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub modyfikacji konstrukcji
produktu lub samego produktu bez uprzedniego powiadomienia. Patenty przyznane i
zgtoszone na catym swiecie.

Bray' jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy Bray International, Inc.
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