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Instrukcja instalowania, eksploatacji i konserwacji

0 Bray

WYMAGANE JEST UWAZNE PRZECZYTANIE NINIEJSZEJ
INSTRUKCJI. ZACHOWAC INSTRUKCJE DO WGLADU.

1.0
1.1

X. XX

e > B P

DEFINIOWANIE POJEC

Wszystkie informacje zawarte w niniejszej instrukcji sg istotne dla
bezpiecznej obstugi i prawidtowego utrzymania technicznego
uzytkowanego zaworu Bray. Prosze zapoznad sie z ponizszymi
wyjasnieniami dotyczgacymi informacji zamieszczonych w
niniejszym podreczniku.

Poprzedza tytut rozdziatu

Wskazuje i objasnia kolejne procedury podejmowane przez
uzytkownika.

WSKAZOWKA: Zapewnia wazne informacije, pozyteczne
wskazowkKi i zalecenia dotyczace podejmowanych procedur.

UWAGI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Terminy NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, OSTROZNIE |
UWAGA s3g uzywane w niniejszej instrukcji celem zapobiezenia
wystgpieniu niepozadanych sytuacji. Standardowe symbole i
okreslenia sg nastepujgce:

NIEBEZPIECZENSTWO

Wskazuje bezposrednio grozng sytuacje, ktéra bez podjecia
odpowiednich srodkéw doprowadzi do Smierci lub powaznego
zranienia i/lub szkod rzeczowych.

OSTRZEZENIE

Wskazuje potencjalnie grozna sytuacje, ktéra bez podjecia
odpowiednich srodkéw moze doprowadzié¢ do smierci lub
powaznego zranienia i/lub szkdd rzeczowych.

OSTROZNIE

Wskazuje bezposrednio grozng sytuacje, ktéra bez podjecia
odpowiednich srodkéw moze doprowadzié¢ do lekkich lub $rednio
groznych obrazen ciata i/lub szkéd materialnych.

UWAGA

Wskazuje i zapewnia dodatkowe informacje techniczne, ktdre
moga ujs¢ uwadze nawet wykwalifikowanemu personelowi. Ten
termin nie odnosi sie do sytuacji grozacych urazami ciata, lecz
moze zwracac¢ uwage na ewentualnos¢ uszkodzenia wyposazenia
lub wystgpienia szkdd materialnych.

Postepowanie zgodnie z innymi wskazdéwkami - dotyczacymi
transportu, montazu, obstugi i konserwacji, a takze zgodnie
dokumentacjg techniczng (np. instrukcja obstugi, dokumentami
dotyczacymi produktu lub informacjami naniesionymi na samym
produkcie) stanowi niezbedny warunek unikniecia bteddw,

ktore w bezposredni lub posredni sposéb moga byé przyczyng
powaznych urazéw ciata lub szkéd materialnych.
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PRZEPUSTNICE 2-Cx Z POWLOKA PTFE

Instrukcja instalowania, eksploatacji i konserwacji

0 Bray

2.0

2.1

WPROWADZENIE

UWAGA

Zaniechanie przestrzegania wskazanych procedur moze wptynacé
niekorzystnie na uprawnienia z tytutu gwarancji, ktérg objety jest
produkt.

Zalecamy uwazne przeczytanie i przestrzeganie niniejszych
instrukcji i zachowanie niniejszego podrecznika do wgladu w
bezpiecznym miejscu.

Bazujgc na ponad trzydziestoletnim dos$wiadczeniu
przedsiebiorstwa Bray jako producenta przepustnic dla
przemystu jestesmy absolutnie przekonani, ze wiekszosé
problemdw wystepujgcych w miejscu ich uzytkowania jest
bezposrednio zwigzana z zaniedbaniami w fazie instalowania.

Z tego wzgledu jest nieodzowne, aby dystrybutorzy zapewnili
instruktaz dla personelu klienta w zakresie prawidtowej instalacji
przepustnic z powtokg PTFE.

Wyktadzina przepustnicy/dziatanie dysku

Dysk z oktadzing PTFE uformowang metodg wtryskowa

i wyktadzina PTFE stanowig chemicznie odporng bariere

dla przeptywajgcego medium. Jedynymi czesciami zaworu
stykajgcymi sie z medium sg dysk z oktadzing PTFE i wyktadzina
gniazda przepustnicy. Wszystkie pozostate czesci przepustnicy,
takie jak korpus zaworu, sprezony elastomer siedziska, szczeliwo
trzpienia, sprezyny, tozyska, trzpienie itp. sq odizolowane od
medium (czesci niezwilzane przez medium).

Wyktadzina PTFE rozcigga sie ponad powierzchnig korpusu
zaworu i stuzy jako uszczelka kotnierza. Dodatkowe uszczelki

nie sg z zasady wymagane w instalacjach gdzie wytrzymatosc¢
kotnierza pozwala na zastosowanie maksymalnego momentu
dokrecenia (na przyktad w odniesieniu do kotnierzy stalowych

i stopowych). Jesli nie jest mozliwe osiggniecie dostatecznego
momentu dokrecenia ze wzgledu na typ kotnierza lub graniczne
wartosci wytrzymatosci materiatu (np. FRP), moze by¢
wymagane uzycie uszczelki dla prawidtowego uszczelnienia
kotnierza. Uszczelki mozna wykorzystaé¢ w przypadku gdy
powierzchnie kotnierza rurociggu sa szczegdlnie nierdbwnomierne
w wyniku niedbatej obrdbki lub odksztatcer powstatych podczas
spawania.

Wyktadzina PTFE posiada sprezony elastomer obejmujgcy

catg szerokos¢ oraz okrag 360 stopni, zapewniajgcy energie
wymagang dla prawidtowego uszczelnienia. Sita uszczelnienia
elastomeru nie jest uzalezniona od stopnia $cisniecia kotnierza

i dziata niezaleznie od kotnierzy rurociggu. Powtoka PTFE
stanowi chemicznie odporng membrane oddzielajgcg media

od wyktadziny podtoza. Uszczelnienie w kierunku przeptywu

i w kierunku przeciwnym zostaje osiggniete przez wzajemne
doleganie dysku i wyktadziny powodujgce $cisniecie sprezonego
elastomeru siedziska.
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Dysk przepustnicy przechodzi poza dtugosé montazowa
przepustnicy, gdy zawodr zostaje przemieszczony do potozenia
petnego otwarcia. Wazne jest przestrzeganie zalecanych
minimalnych i maksymalnych srednic wewnetrznych kotnierza
wskazanych w instrukcji montazu, aby zapobiec kolizji rurociggu
z dyskiem i uzyska¢ prawidtowe uszczelnienie powierzchni
kotnierza z powtoka PTFE.
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O Bray

3.0 CZESCI SKLADOWE
POZYCJA NAZWA
17 ||Kerpus 19 20 NE 167
2 Siedzisko NE 167 17 18
3 Dysk 16
4 Trzpien gorny 15
5 Trzpien dolny
6 Sprezyna dysku 25 27
7 Pierscien dociskowy 27 26
8 Tuleja PTFE
9 Pierscien typu o-ring 24 27
10 Elastomer sprezony
siedziska
11 tozysko trzpienia gérnego 21
12 tozysko dolne
13 Korek dolny?*
14 Pierscien typu o-ring korka 6
dolnego? 7 1
15 Uszczelnienie trzpienia
16 Tuleja trzpienia 8
17 |Whkiadka antystatyczna 9
18 Pierscien ustalajacy
19 Podktadka oporowa
20 Zawleczka 10
21 Sruba korpusu/éruba z tbem "—ﬂ
walcowym
22 Nakretka korpusu
23 Klint
24 Tabliczka znamionowa
25 |Tabliczka z certyfikatem 4
26 Tabliczka z oznaczeniem
momentu obrotowego 2
27 Wkrety mocujgce
WSKAZOWKI
1 Czesci moga miec rézne wymiary. 3
Na rysunkach mogty zostac¢ —_—
pominiete niektdre czesci wskazane
w tabeli. W
10
9
8
o 7
6
5
12
1
22
6 27
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4.0 OPIS ZAWORU

a UWAGA
> Upewnic sie, ze zewnetrzne opakowanie transportowe nie jest

uszkodzone.

> Woyjac¢ przepustnice z opakowania i sprawdzi¢ przepustnice
oraz jej czesci sktadowe na obecnos¢ ewentualnych uszkodzen
powstatych podczas transportu.

> Bezzwtocznie zgtaszad wszelkie uszkodzenia lub odstepstwa
od awizowanego zakresu dostawy.

> Kazda przepustnica jest wyposazona w tabliczke znamionowa,
ktorej nie wolno usuwacd lub zastaniaé, aby umozliwic
identyfikacje zainstalowanej przepustnicy.

> Zaleznie od regionu dostawy zawartosc¢ tabliczki znamionowej
na zaworze moze byd rézna.

4.1 Wszystkie zawory, sitowniki i urzadzenia sterujgce sg wyposazone
w tabliczke znamionowg umozliwiajacg jednoznaczng
identyfikacje kazdego urzadzenia.

Wszystkie produkty linii Cx sg wyposazone w cyfrowg tabliczke
znamionowa. Elektroniczny system oznakowania — Bray DIGI-
ID™ — zapewnia, ze kazdy zawdr mozna tatwo i jednoznacznie
zidentyfikowac przez skanowanie kodu QR na tabliczce
znamionowej produktu. W ten sposdb operator moze uzyskac
natychmiastowy dostep do wszystkich istotnych informacji o
produkcie. Ten sposdéb oznakowania produktow jest zgodny z
norma DIN EN IEC 61406 (DIN Spec 91406).

Zeskanuj kod, aby uzyskaé
dalsze informacje o systemie
Bray DIGI-ID™

© 2023 BRAY INTERNATIONAL, INC. WSZYSTKIE PRAWA ZASTRZEZONE. BRAY.COM
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Instrukcja instalowania, eksploatacji i konserwacji

5.0 WYKWALIFIKOWANY PERSONEL

a UWAGA
Zaniechanie przestrzegania wskazanych procedur moze wptynacé
niekorzystnie na uprawnienia z tytutu gwarancji, ktéra objety jest

produkt.

5.1 OSOBA WYKWALIFIKIWANA w rozumieniu niniejszego
dokumentu jest osoba zaznajomiona z czynnosciami instalowania,
odbioru i eksploatacji urzadzenia, dysponujgca stosownymi
kwalifikacjami takimi jak:

> Przeszkolenie w zakresie eksploatacji i konserwacji
wyposazenia elektrycznego i mechanicznego zgodnie z
przyjetymi praktykami bezpieczenstwa.

> Przeszkolenie i autoryzacja w zakresie zatgczania, wytgczania,
uziemiania, oznakowywania i blokady funkcjonalnej obwoddéw
elektrycznych i wyposazenia zgodnie z przyjetymi praktykami
bezpieczenstwa.

> Przeszkolenie w zakresie prawidtowego wykorzystania
Srodkdw ochrony osobistej zgodnie z przyjetymi praktykami
bezpieczenstwa.

> W przypadkach gdy urzgdzenie zostato zainstalowane
w miejscach potencjalnie zagrozonych wybuchem
(niebezpiecznych) - dysponuje przeszkoleniem w zakresie
odbioru, obstugi i konserwacji wyposazenia w miejscach
niebezpiecznych.

5.2 Dodatkowe informacje dotyczace przepustnic 2-Cx — w tym
dane dla wymaganych zastosowan, specyfikacje techniczne
oraz mozliwosci doboru sitownikdw mozna uzyskac u lokalnego
dystrybutora lub przedstawiciela handlowego firmy Bray.

© 2023 BRAY INTERNATIONAL, INC. WSZYSTKIE PRAWA ZASTRZEZONE. BRAY.COM
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Instrukcja instalowania, eksploatacji i konserwacji

0 Bray

6.0

A

6.1

6.2

WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU LOKALNEGO

OSTRZEZENIE

Z lokalnym transportem zaworéw zwigzane sg potencjalne
zagrozenia. Nieprawidtowe postepowanie z zaworami moze

by¢ powodem przemieszczenia, zeslizgniecia sie lub upadku
zaworu prowadzacego do powaznego zranienia lub smierci i/lub
uszkodzenia wyposazenia.

OSTROZNIE

Podczas lokalnego transportu zaworu nalezy postepowacd
ostroznie, aby zawor nie byt przemieszczany ponad gtowami
pracownikéw lub nad wszelkimi innymi miejscami, w ktdrych
upadek zaworu mdégtby doprowadzi¢ do urazéw lub szkod
materialnych.

Przy przemieszczaniu i/lub podnoszeniu wyposazenia zawiesia
transportowe (zamocowania, haki itp.) powinny by¢ wtasciwie
zwymiarowane i dobrane z uwzglednieniem masy produktu
wskazanej w kwicie przewozowym i/lub dowodzie dostawy.
Czynnosci podnoszenia i transportu wolnho powierza¢ wytacznie
wykwalifikowanym pracownikom.

Pasy mocujace nalezy zabezpieczyd przez podtozenie przektadek
z tworzywa sztucznego w obrebie ostrych narozy i krawedzi.

W kazdym przypadku nalezy przestrzegacd lokalnych przepiséw
bezpieczenstwa.

Zawory w opakowaniach transportowych

Skrzynie kratowe: Podnoszenie i transport zawordw w skrzyniach
kratowych nalezy podejmowac przy uzyciu podnosnikowych
wozkdw widtowych wyposazonych w nasuwany blok holowniczy.

Skrzynie: Podnoszenie zawordw w skrzyniach nalezy
podejmowacd po zaczepieniu zawiesia we wskazanych punktach
i w miejscu oznakowanym jako punkt ciezkosci. Transport
wszystkich materiatéw w opakowaniach nalezy prowadzi¢ w
sposodb bezpieczny i zgodny z lokalnymi przepisami.

Zawory bez opakowania

Podnoszenie i transport takich zawordw nalezy wykonac¢ przy
uzyciu odpowiednich srodkéw technicznych przestrzegajac
danych dotyczacych nosnosci sprzetu transportowego. Transport
powinien by¢ prowadzony na paletach, przy zabezpieczeniu
wszystkich powierzchni obrobionych celem zapobiezenia
uszkodzeniu takich powierzchni.

W przypadku zaworéw o wielkich srednicach przelotowych do
unieruchomienia zaworu nalezy wykorzysta¢ odpowiedni osprzet,
aby zapobiec upadkowi lub przemieszczaniu sie zaworu podczas
podnoszenia i transportu.

© 2023 BRAY INTERNATIONAL, INC. WSZYSTKIE PRAWA ZASTRZEZONE. BRAY.COM
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0 Bray

7.0

7.1

MAGAZYNOWANIE

UWAGA

Opakowanie jest przeznaczone do ochrony zaworu wytacznie
podczas transportu. Jesli przepustnica nie zostanie zainstalowana
bezposrednio po dostawie, nalezy ja zmagazynowac zgodnie ze
wskazanymi tutaj wymaganiami.

Zaniechanie przestrzegania wskazanych procedur moze wptynacé
niekorzystnie na uprawnienia z tytutu gwarancji, ktéra objety jest
produkt.

Magazynowanie krétkoterminowe

Magazynowanie krotkoterminowe jest definiowane jako
magazynowanie zaworow w trakcie realizacji projektu
inwestycyjnego, w ramach ktérego zawory zostaja zainstalowane
W przeciggu stosunkowo krotkiego czasu (zazwyczaj w
przeciggu trzech miesiecy). W przebiegu magazynowania
krotkoterminowego wymagane jest spetnienie nastepujacych
warunkow:

Preferowanym miejscem magazynowania jest czysty, suchy,
chroniony magazyn. Nie nalezy wystawia¢ zaworu na dziatanie
ekstremalnych temperatur.

Ostony korncowe nalezy pozostawi¢ na wylotach zaworu, aby
zapobiec wnikaniu brudu, zanieczyszczen czasteczkowych lub
owaddw/drobnych zwierzat; wolno je usungé¢ wytgcznie w celu
zainstalowania zaworu.

Elementy doposazenia zaworu nalezy pozostawi¢ w oryginalnym
zasobniku transportowym z oryginalnym materiatem
opakowaniowym. Ten rodzaj opakowania nie chroni zaworéw
magazynowanych na wolnym powietrzu, nieprzykrytych i
niezabezpieczonych.

Magazynowanie zawordéw na wolnym powietrzu jest dozwolone,
wymaga jednak zastosowania srodkéw ochrony przed niepogoda.
Produkt musi by¢ ustawiony ponad podtozem na palecie, pdtce
lub innej odpowiedniej powierzchni i nalezy go przykry¢ trwata
nieprzemakalng plandeka.

OSTROZNIE
Nie sztaplowaé¢ zawordéw jeden na drugim.

Zawory uruchamiane recznie mozna przechowywac w potozeniu
pionowym lub poziomym. W przypadku zawordw uruchamianych
hydraulicznie preferowane zorientowanie zaworu to zawoér i
sitownik w potozeniu pionowym. Porty wlotowe/wylotowe nalezy
przykry¢, aby zapobiec dostepowi z zewnatrz i nie dopusci¢ do
whnikniecia zabrudzen.
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7.2 Magazynowanie dtugoterminowe

Magazynowanie dtugoterminowe jest definiowane jako
magazynowanie zaworow przez okres przekraczajacy trzy
miesigce. W przebiegu magazynowania dtugoterminowego
wymagane jest spetnienie nastepujacych warunkow:

Jako miejsce magazynowania wykorzystac¢ czysty, suchy,
chroniony magazyn. Nie wystawiac¢ zaworu na dziatanie skrajnych
temperatur.

Ostony korncowe nalezy pozostawi¢ na wylotach zaworu, aby
zapobiec wnikaniu brudu, zanieczyszczen czasteczkowych lub
owaddw/drobnych zwierzat; wolno je usungé wytgcznie w celu
zainstalowania zaworu.

Produkt nalezy pozostawi¢ w oryginalnym zasobniku
transportowym z oryginalnym materiatem opakowaniowym.

A OSTROZNIE
Nie sztaplowaé zawordéw jeden na drugim.

Zawory uruchamiane recznie mozna przechowywac w potozeniu
pionowym lub poziomym. W przypadku zawordw uruchamianych
hydraulicznie preferowane zorientowanie zaworu to zawoér i
sitownik w potozeniu pionowym. Porty wlotowe/wylotowe nalezy
przykry¢, aby zapobiec dostepowi z zewnatrz i nie dopusci¢ do
whnikniecia zabrudzen.

Zawory i wyposazenie zawierajgce elastomery, w tym pierscienie
typu o-ring, nalezy magazynowadé¢ w magazynie klimatyzowanym
zgodnie z SAE-ARP5316D, co wymaga zapewnhnienia
nastepujgcych warunkow:

> Wzglednej wilgotnosci otoczenia ponizej 75%.

> Ochrony przed bezposrednim dziataniem promieniowania
nadfioletowego lub stonca.

> Ochrony przed urzadzeniami wytwarzajgcymi ozon, palne gazy
lub pary.

> Przechowywania w temperaturach ponizej 38°C (100°F) z
dala od bezposrednich zrddet ciepta. Zakres temperatur
preferowanych 4°C do 29°C (40°F to 85°F). Jesli produkt ulegt
schodzeniu ponizej 15°C (59°F) nalezy przed zainstalowaniem
go w systemie zapewnic¢ wzrost jego temperatury powyzej
20°C (68°F).

> Woykluczy¢ ekspozycje na promieniowanie jonizujgce.
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PRZEPUSTNICE 2-Cx Z POWLOKA PTFE 5 qur

7.3 Kontrola w miejscu magazynowania

Wymagane jest wykonywanie regularnych kontroli w miejscu
magazynowanie w trybie kwartalnym i protokotowanie ich
wynikéw. Minimalne wymagania dotyczgce kontroli obejmuja:

> sprawdzenie opakowania,

> sprawdzenie pokryw kotnierzy,

> potwierdzenie braku zawilgocenia,
> czystosc.

Dysk powinien by¢ ustawiony w potozeniu otwarcia 10°; zawory
nalezy otworzydé i zamknac raz na trzy miesigce.
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Instrukcja instalowania, eksploatacji i konserwacji

8.0 PODNOSZENIE

A OSTRZEZENIE
Z lokalnym transportem zaworéw zwigzane sg potencjalne
zagrozenia. Nieprawidtowe postepowanie z zaworami moze
by¢ powodem przemieszczenia, zeslizgniecia sie lub upadku
zaworu prowadzacego do powaznego zranienia lub smierci i/lub
uszkodzenia wyposazenia.

a UWAGA
Ponizsze informacje stuzg jedynie celom referencyjnym.

> Wymagane jest stosowne bezpiecznych i wtasciwych technik
podnoszenia i podparcia wyposazenia.

> Do podnoszenia wykorzystac¢ urzadzenia podnosnikowe o
odpowiednim udzwigu.

> NIE WOLNO podnosi¢ zaworéw z przytgczonymi elementami
rurociggu lub innym zamocowanym wyposazeniem.

> Przestrzega¢ wymagan dotyczacych bezpieczenstwa
zawartych w przepisach prawnych.

Rysunek 01: Zatwierdzone konfiguracje dla czynnosci podnoszenia.

UWAGI:

> Podczas podnoszenia utrzymacd poziome ustawienie korpusu.
> Zapewnic trwate owiniecie pasdéw zawiesia wokdt zaworu.

> Upewnic sie, ze pasy nie sg skrecone.

NIEPRAWIDLOWO PRAWIDLOWO NIEPRAWIDLOWO PRAWIDLOWO
® Pasy przechodzg @ Pasy wokdt korpusu ® Pasy wokot korpusu @ Pasy wokdt korpusu

przelotowo przez lub szyjki zaworu. napedu. lub szyjki zaworu.

siedzisko.

NIEPRAWIDLOWO PRAWIDLOWO NIEPRAWIDLOWO PRAWIDLOWO
® Pasy przechodza @ Pasy wokodt korpusu. ® Pasy wokot pokretta @ tancuchy z

przelotowo przez napedu zebatego. zaczepami do

siedzisko. podnoszenia
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Instrukcja instalowania, eksploatacji i konserwacji

0 Bray

9.0

A

9.1
9.1.1

UWAGI DOTYCZACE INSTALOWANIA

OSTRZEZENIE

> Zawodr moze byc¢ instalowany wytacznie przez wykwalifikowany
personel.

> Przed przystgpieniem do instalowania, zdejmowania
lub naprawy zaworu lub napedu sprawdzi¢, czy zostato
upuszczone cisnienie w rurociggu.

> Nie doprowadzac¢ cisnienia do rurociggu bez napedu
zamontowanego na zaworze.

> W przebiegu normalnej eksploatacji urzadzenie dziata z
wysoka sitg mechaniczna.

> Wymagane jest przestrzeganie odpowiednich przepiséw
dotyczacych zawordéw zainstalowanych w obszarach
potencjalnie zagrozonych wybuchem (obszarach
niebezpiecznych).

OSTROZNIE

> Grozba zmiazdzenia dtoni lub palcow.

> Nie uruchamiac¢ zaworu bez zainstalowanego napedu.

> Nie uruchamiac¢ zaworu zainstalowanego na otwartym koncu
odcinka rurociggu.

UWAGA

Podczas instalowania zawordéw w rurociggu obowigzujg
identyczne instrukcje, jak dla potaczen kotnierzowych
rurociggow i podobnych elementéw sktadowych rurociggu.
Dodatkowe instrukcje dotyczace zaworow.

Kompatybilno$é na styku rurociag/kotnierz
Rurociag

Przepustnice sg skonstruowane w sposdb zapewniajacy,

ze krytyczny wymiar cieciwy dysku w potozeniu petnego
otwarcia nie koliduje ze srednicg wewnetrzng wiekszosci typow
rurociggoéw, w tym rurociggu z wyktadzing Schedule 40, z gruba
$ciankg itp.

WSKAZOWKA: Wazne jest sprawdzenie przeswitu
dysku przepustnicy wzgledem przelotu rurociggu przed
zainstalowaniem przepustnicy.
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Instrukcja instalowania, eksploatacji i konserwacji

9.1.2 Kotnierze metalowe

Przepustnice Bray z wyktadzing PTFE zostaty skonstruowane

z zapewnieniem zgodnosci z kotnierzami EN 1092. Czynnikiem
krytycznym dla prawidtowego dziatania zaworu jest prawidtowe
wyosiowanie zaworu miedzy kotnierzami. Sruby kotnierza musza
by¢ rownomiernie dokrecone na obwodzie zaworu zapewniajgc
jednolite Scisniecie kotnierza na powierzchni bocznej wyktadziny
Zaworu.

WSKAZOWKA: Réwnomierna powierzchnia czotowa kotnierza
stanowi czynnik krytyczny dla prawidtowego uszczelnienia
zaworu. Wiekszos¢ kotnierzy spawanych i nasuwanych zgodnych
ze specyfikacjami EN ma prawidtowa powierzchnie czotowa.

9.1.3 Kotnierze niemetalowe

Jesli z przepustnicami z wyktadzing PTFE zostang zastosowane
kotnierze niemetalowe zadbad, aby sruby kotnierza nie

byty dokrecone zbyt silnie. Immanentna elastycznos¢ tych
materiatdw niemetalowych sprawia, ze nadmierne dokrecenie
Srub kotnierza moze nastgpi¢ bardzo tatwo. Odksztatcenie
elastyczne spowodowane nadmiernym dokreceniem moze
zmniejszy¢ poziom s$cisniecia zaworu miedzy kotnierzami,
prowadzgc do wycieku miedzy zaworem i powierzchnig czotowa
kotnierza. Prawidtowe wyosiowanie i silne, lecz nie nadmierne
dokrecenie Srub kotnierzy jest szczegdlnie wazne w przypadku
kotnierzy niemetalowych. W niektoérych przypadkach kotnierzy
niemetalowych niskiej jakosci nie mozna potaczy¢ szczelnie z
przepustnicami, mimo pedantycznego przestrzegania zasad
instalowania.

WSKAZOWKA: W przypadku instalowania przepustnic z
powtokg PTFE miedzy kotnierzami niemetalowymi (np. FRP)
nalezy przestrzega¢ maksymalnego momentu dokrecenia srub
wskazanego przez producenta kotnierza.

9.2 Zawory z napedami ze sprezyna powrotna
9.2.1 Zespoty ustawione w potozeniu zamkniecia w przypadku awarii

Jesli przepustnica zostata dostarczona z napedem znajduje sie
W potozeniu petnego zamkniecia (ze wzgledu na brak powietrza
pod cisnieniem umozliwiajacego Scisniecie sprezyn i obrot
dysku).

9.2.2 Zespoty ustawione w potozeniu otwarcia w przypadku awarii

Jesli przepustnica zostata dostarczona z napedem, znajduje sie
W potozeniu petnego otwarcia (ze wzgledu na brak powietrza
pod cisnieniem umozliwiajacego s$cisniecie sprezyn i domkniecia
dysku). Tym samym powierzchnia uszczelniajgca przepustnicy,
czyli krawedz dysku jest nieostonieta. Uszkodzenie takiej
powierzchni prowadzi do przedwczesnej awarii siedziska.
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Instrukcja instalowania, eksploatacji i konserwacji

A OSTROZNIE
Przy instalowaniu nalezy zachowac ostroznos¢, aby nie uszkodzi¢

krawedzi dysku. Zalecane jest wykonane nastepujacych czynnosci:

> Zdjaé naped. Zadbac¢ o naniesienie oznaczen na zaworze i
napedzie, aby zapewni¢ ponowne zainstalowanie napedu
w doktadnie tym samym kwadrancie, w ktérym byt on
zainstalowany poprzednio.

> Obroéci¢ dysk w potozenie zamkniecia.

> Zawor zainstalowacd zgodnie z instrukcjami umieszczonymi na
tabliczce znamionowej.

> Obréci¢ dysk w potozenie petnego otwarcia.

> Zainstalowac ponownie naped upewniajac sie, ze jest on
osadzony we wtasciwym kwadrancie.

9.3 Lokalizacja zaworu

Przepustnice z wyktadzing PTFE nalezy instalowa¢ mozliwie w
odlegtosci rownej minimum 6 $rednicom rurociggu od innych
elementéw rurociagu, takich jak tuki rurowe, pompy, zawory itp.
Jesli zapewnienie odlegtosci rownej 6 srednicom rurociggu nie
jest mozliwe, wazne jest osiggniecie mozliwie maksymalnego
oddalenia od takich elementow.

Tam gdzie przepustnica z wyktadzing PTFE jest potaczona

z zaworem zwrotnym lub pompa nalezy zastosowac ztacze
kompensacyjne miedzy tymi elementami, aby zapewnié, ze dysk
nie zetknie sie z zadnym sasiednim wyposazeniem.

9.4 Zorientowanie zaworu

a UWAGA
Bray nie zaleca instalowania zaworéw w ustawieniu dotem ku goérze.

Generalnie firma Bray zaleca instalowanie przepustnic z wyktadzing
PTFE z trzpieniem w pozycji pionowej i montaz napedu
bezposrednio ponad przepustnica, niemniej w zastosowaniach
omowionych ponizej trzpien powinien by¢ ustawiony poziomo.

W odniesieniu do zawiesin, szlamoéw, osaddw kopalnianych, masy
celulozowej, suchego cementu i wszelkich medidw z frakcja
osadowa lub czasteczkowa Bray zaleca instalowanie przepustnic z
wyktadzing PTFE w potozeniu, w ktérym trzpien jest zorientowany
poziomo, a dolna krawedz dysku otwiera sie w kierunku
przeciwnym do kierunku przeptywu medium. (Rysunek 02)

Rysunek 02: Zorientowanie przepustnicy dla mediow z frakcjg osadowg

NIEPRAWIDLOWO PRAWIDLOWO

® Nagromadzenie osadu @ Osad jest transportowany
wokot dolnego dysku i pod dyskiem.
piasty.

- - = -

Trzpien przepustnicy Trzpien przepustnicy
(pionowo) (poziomo)
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0 Bray

9.4 Zorientowanie przepustnicy (ciag dalszy)

Przepustnice instalowane po stronie wylotowej pompy nalezy
ustawi¢ w sposdb opisany ponizej:

Rysunek 03: Pompa odsrodkowa (z watem pompy w potozeniu poziomym)

NIEPRAWIDLOWO
Trzpien przepustnicy poz

—_
Wat pompy
(poziomo)

o

iomo.

I [
‘ ﬁ
LU L

Trzpien przepustnicy
(poziomo)

9,

PRAWIDLOWO

Trzpien przepustnicy pionowo.

P
Wat pompy
(poziomo)

o

L L

Trzpien przepustnicy
(pionowo)

Rysunek 04: Pompa odsrodkowa (z watem pompy w potozeniu pionowym)

NIEPRAWIDLOWO
Trzpien przepustnicy poziomo.

[ T [

Wat pompy
(pionowo)

-

l [

Wlot pompy

] L

Trzpien przepustnicy
(pionowo)

9,

PRAWIDLOWO

Trzpien przepustnicy pionowo.

| -

I 1 ——] [-
Wat pompy
(pionowo) »
L l ) --] [_
Wlot pompy Trzpien przepustnicy

(poziomo)

Rysunek 05: Pompa odsrodkowa (z watem pompy w potozeniu pionowym)

NIEPRAWIDLOWO
Trzpien przepustnicy poziomo.

—

Wat pompy
(pionowo)

'
-
I

L

Trzpien przepustnicy

T

Wilot pompy

(poziomo)

9,

PRAWIDLOWO

Trzpien przepustnicy pionowo.

—

Wat pompy
(pionowo)

T

Wlot pompy

] []

] 1

Trzpien przepustnicy
(pionowo)
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9.4 Zorientowanie przepustnicy (ciag dalszy)

Przepustnice instalowane po stronie wylotowej pompy nalezy
ustawi¢ w sposdb opisany ponizej:

Rysunek 06: tuk rurowy.

NIEPRAWIDLOWO PRAWIDLOWO
Trzpien przepustnicy poziomo. Trzpien przepustnicy pionowo.

Trzpien przepustnicy Trzpien przepustnicy
(poziomo) (pionowo)

Rysunek 07: Trojnik rurowy.

NIEPRAWIDLOWO PRAWIDLOWO
Trzpien przepustnicy poziomo. Trzpien przepustnicy pionowo.

Trzpien przepustnicy Trzpien przepustnicy

(poziomo) (pionowo)
Rysunek 08: Zwezka rurowa
NIEPRAWIDLOWO PRAWIDLOWO
Trzpien przepustnicy poziomo. Trzpien przepustnicy pionowo.

— — |
1 g g

Trzpien przepustnicy Trzpien przepustnicy
(poziomo) (pionowo)
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Instrukcja instalowania, eksploatacji i konserwacji

9.4 Zorientowanie przepustnicy (ciqg dalszy)

Przepustnice instalowane po stronie wylotowej pompy nalezy
ustawi¢ w sposdb opisany ponizej:

Rysunek 09: Kombinacja cztonu regulacyjnego/izolacji.

NIEPRAWIDLOWO PRAWIDLOWO
Kombinacja obejmujgca ustawienie wszystkich Kombinacja ustawienia trzpienia cztonu

trzpieni przepustnic w tym samym kierunku regulacyjnego pod katem prostym wzgledem
zwieksza nasilenie hatasu, drgania i erozje trzpieni pozostatych przepustnic ma wptyw na
powierzchni. zmniejszenie dryfu ptynu oraz redukcje hatasu,

drgan i erozji.

Odcinanie Regulacja Odcinanie Odcinanie Regulacja Odcinanie
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10.0 PROCEDURY INSTALOWANIA
10.1 Ogdlne uwagi dotyczace instalowania

10.1.1 Upewnic sie, ze rurociag i powierzchnie kotnierzy rurociggu sa
czyste. Wszelki obcy materiat, taki jak kamien kottowy, opitki
metalu, zuzel spawalniczy, pozostatosci pretdow spawalniczych itp.
moga blokowac ruch dysku i uszkodzi¢ dysk lub siedzisko.

10.1.2 Woyktadzina PTFE rozcigga sie ponad powierzchnig korpusu
zaworu i stuzy jako uszczelka kotnierza. Dodatkowe uszczelki nie sg
z zasady wymagane w instalacjach gdzie wytrzymatos¢ kotnierza
pozwala na zastosowanie maksymalnego momentu dokrecania (na
przyktad w odniesieniu do kotnierzy stalowych i stopowych). Jesli
nie jest mozliwe osiggniecie dostatecznego momentu dokrecenia
ze wzgledu na typ kotnierza lub graniczne wartosci wytrzymatosci
materiatu (np. FRP), moze by¢ wymagane uzycie uszczelki
dla prawidtowego uszczelnienia kotnierza. Uszczelki mozna
wykorzysta¢ w przypadku gdy powierzchnie kotnierza rurociggu
sg szczegodlnie nieréwnomierne w wyniku niedbatej obrébki lub
odksztatcen powstatych podczas spawania.

10.1.3 Zapewnié ustawienie dysku przepustnicy w potozeniu czesciowego
otwarcia (kat otwarcia ok. 10°), krawedz dysku zagtebiona ok. 10
mm (38 do Y2 inch) w stosunku do czota siedziska.

10.1.4 Woyosiowac rurociag, po czym rozsunac¢ kotnierze rurociggu na
odlegtos¢ pozwalajaca na tatwe osadzenie korpusu przepustnicy
miedzy kotnierzami rurociggu bez styku z tymi kotnierzami.
(Rysunek 10)

A OSTRZEZENIE
Nigdy nie chwytac¢ przepustnicy, napedu lub napedu zebatego za
naped lub mechanizm zebaty. Zamiast tego wykorzysta¢ otwory
lokalizacyjne zaworu lub owing¢ nylonowe pasy o szyjke korpusu
przepustnicy celem podniesienia kompletnego zespotu.

Rysunek 10: Rozsung¢ kotnierze dla umozliwienia wtozenia przepustnicy.

NIEPRAWIDLOWO PRAWIDLOWO

Rurocigg nierozsuniety; dysk @ Rurocigg rozsuniety i

otwarty poza powierzchnie wyosiowany; dysk obraca sie

czota przepustnicy. wewnatrz przelotu korpusu.

Wynik: Uszkodzenie krawedzi Wynik: Nie wystepuje

dysku w wyniku uderzenia niepozadany poczatkowy

dysku o kotnierz rurociggu. moment obrotowy otwierania i
domykania; krawedz dysku jest
chroniona.
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10.1.5 Wiozy¢ przepustnice miedzy kotnierze zachowujac ostroznosg,
aby nie uszkodzi¢ powierzchni wyktadziny. Osadzié¢ sruby
lub kotki gwintowane, aby wysrodkowadé zawor, lecz nie
dokrecac nakretek, aby zapewnic¢ luz umozliwiajacy poprawne
wysrodkowanie.

Rysunek 11: Wtozy<¢ i wysrodkowacd przepustnice.

10.1.6 Skontrolowac prawidtowos¢ wyosiowania, ostroznie otworzyc¢
dysk do potozenia petnego otwarcia. (Rysunek 12)

Rysunek 12: Skontrolowad prawidtowosé wyosiowania przepustnicy i

kotnierzy.
NIEPRAWIDLOWO PRAWIDLOWO

@ Rurocigg niewspodtosiowy. @ Rurocigg wyosiowany
Wynik: Dysk uderza prawidtowo po dokreceniu
powierzchnig na srednicy Srub; dysk catkowicie
zewnetrznej o rurociag na otwarty.
Srednicy wewnetrznej. Wynik: Dysk nie koliduje z

powierzchnig rurociggu na
Srednicy wewnetrznej.

‘ ‘@)

10.1.7 Usunad teraz sruby rozpierajace lub inne rodzaje rozpieraczy i
dokreci¢ sruby sitg palcow.

10.1.8 Bardzo powoli zamkng¢ dysk zaworu, aby zapewni¢ odstep
krawedzi dysku od powierzchni kotnierza na $rednicy
wewnetrznej.

10.1.9 Otworzy¢ dysk do potozenia petnego otwarcia, po czym dokrecic
wszystkie sruby kotnierza zgodnie z danymi zawartymi w Tabeli
01i na Rysunku 13.
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10.1.10 Na zakonczenie powtdrzyé czynnosé obracania dysku

przepustnicy od potozenia petnego zamkniecia do potozenia
petnego otwarcia, aby zapewnic prawidtowy odstep krawedzi
dysku od powierzchni wewnetrznej kotnierza.

Tabela 01: Moment obrotowy dokrecenia $rub mocujgcych

Wielkosé Normalny Maksymalny Wielkosé Normalny Maksymalny
zaworu moment moment zaworu moment moment
obrotowy* obrotowy* obrotowy* obrotowy?
NPS Ibf-ft Ibf-ft DN N m N m
2 30 35 50 40 50
2Yy2 30 35 65 40 50
3 5 40 80 50 55
4 35 do 40 40 100 50 do 55 55
5 35do 45 50 125 50 do 60 65
6 35 do 50 65 150 50 do 65 90
8 45 do 55 80 200 60 do 75 110
10 55 do 75 100 250 75 do 100 135
12 65 do 110 120 300 90 do 150 165
14 75 do 120 140 350 100 do 165 190
16 75 do 120 140 400 100 do 165 190
18 85 do 130 170 450 115 do 175 230
20 85 do 130 180 500 115 do 175 245
24 100 do 150 220 600 135 do 205 300
Wskazoéwki:

1 Maksymalny moment dokrecenia $rub odnosi sie do kotnierzy stalowych i stopowych. W
przypadku instalowania przepustnic z powtokg PTFE miedzy kotnierzami niemetalowymi

(np. FRP) nalezy przestrzega¢ maksymalnego momentu dokrecenia srub wskazanego przez

producenta kotnierza.

10.2

10.2.1

10.2.2
10.2.3

10.2.4

10.2.5

A

Instalowanie miedzy kotnierzami spawanymi

W przypadku potrzeby zainstalowania przepustnic z

uszczelnieniem elastycznym miedzy kotnierzami spawanymi
nalezy zachowac ostroznosc¢ przez przestrzeganie ponizszych

procedur.

Umiesci¢ przepustnice miedzy kotnierzami zapewniajgc

prawidtowe wyosiowanie otworow kotnierzy i korpusu
przepustnicy. Dysk ustawi¢ w potozeniu otwarcia 10°.

Potaczy¢ korpus z kotnierzami za pomoca srub.

Zespot kotnierz-korpus-kotnierz wyosiowac prawidtowo
wzgledem rurociggu.

Przyspawac kotnierze do rurociggu za pomoca spoin

szczepnych.

Po wykonaniu czynnosci spawania szczepnego usungc¢ sruby
i zawor z kotnierzy rurociggu i przyspawac kotnierze finalnie.
Przed zainstalowaniem zaworu zapewnic¢ ostygniecie rurociggu i

kotnierzy.

OSTROZNIE

Nigdy nie podejmowac czynnosci spawania finalnego (po
spawaniu szczepnym) gdy przepustnica jest ustawiona miedzy
kotnierzami. Spowoduje to powazne uszkodzenie siedziska pod

dziataniem ciepta spawania.

Rysunek 13: Sruba kotnierza
Kolejnos¢ dokrecania srub
kotnierza.
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1.0
1.1

1.2

OBStUGA

Obstuga
Obstuga przepustnicy polega na obrdceniu trzpienia o ¢wieré
obrotu (90 stopni).

> W celu zamkniecia przepustnicy nalezy obrdcic trzpien
w kierunku zgodnym ruchem wskazéwek zegara - aby ja
otworzyé w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Wskaznik potozenia otwarcia/zamkniecia przepustnicy
Wskaznik potozenia (< NPS 12 | DN 300)

> Zawor w potozeniu OTWARTYM: Powierzchnie ptaskie czopu
trzpienia lezg réwnolegle do rurociggu.

> Zawor w potozeniu ZAMKNIETYM: Powierzchnie ptaskie czopu
trzpienia lezg PROSTOPADLE do rurociggu.

Wskaznik potozenia (> NPS 14 | DN 350)

> Zawor w potozeniu OTWARTYM: Klin lezy ROWNOLEGLE do
rurociggu.

> Zawor w potozeniu ZAMKNIETYM: Klin lezy PROSTOPADLE do
rurociggu.

OSTROZNIE

W przypadku zaworow z napedami wymagane jest
skontrolowanie wspodtliniowosci napedu i zaworu.
Niewspodtliniowos¢ jest przyczyng wysokiego roboczego
momentu obrotowego i prowadzi do uszkodzenia trzpienia
zaworu i uszczelek.

Rysunek 14: Wskaznik
potozenia otwarcia i zamkniecia
przepustnicy.

(< NPS 12 | DN 300)

Rysunek 15: Sygnalizacja
potozenia otwarcia i zamkniecia
przepustnicy.

(> NPS 14 | DN 350)
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12.0 ZDEJMOWANIE NAPEDU | JEGO PONOWNY MONTAZ
12.1 Zdejmowanie napedu

12.1.1 Przed przystgpieniem do zdejmowania napedu nalezy zapoznac
sie z odpowiednimi instrukcjami instalowania, obstugi i
konserwacji napedu.

12.1.2 Woytaczyc wszystkie Zzrodta energii (elektrycznej, pneumatycznej
lub hydraulicznej i mechanicznej).

12.1.3 Podeprzec zespodt napedowy przed odtgczeniem go od zespotu
korpusu.

12.1.4 Woykrecic¢ sruby zespotu napedowy z korpusu przepustnicy.
12.1.5 Unies¢ zespodt napedowy i zdjgé go z trzpienia przepustnicy.
12.2 Ponowny montaz napedu

12.2.1 Przed zamontowaniem sitownika na korpusie przepustnicy
sprawdzié, czy segment obrotu jest zgodny z obrotem napedu i
spetnia wymagania trybu awaryjnego inicjowanego w przypadku
awarii napedu.

12.2.2 Nasungc¢ kompletny zespdt napedowy na trzpien.
12.2.3 Przykreci¢ zespodt napedowy do korpusu przepustnicy.

12.2.4 Skontrolowac i nastawi¢ ograniczniki napedu.

a UWAGA
Konieczne regulacje patrz instrukcja instalowania, eksploatacji i
konserwacji (IOM) napedu.

© 2023 BRAY INTERNATIONAL, INC. WSZYSTKIE PRAWA ZASTRZEZONE. BRAY.COM

Informacji zamieszczonych w niniejszej instrukcji nie wolno kopiowac, przekazywac, przenosi¢ lub prezentowac w
jakikolwiek sposdb naruszajgcy prawo wtasnosci odnoszace sie do tych informacji bez wyraznego pisemnego pozwolenia
przedsiebiorstwa Bray International, Inc.

24 27



PRZEPUSTNICE 2-Cx Z POWLOKA PTFE

Instrukcja instalowania, eksploatacji i konserwacji

0 Bray

13.0

DIAGNOSTYKA NIEPRAWIDLOWOSCI

OBJAW

MOZLIWA PRZYCZYNA

ZALECANE SRODKI ZARADCZE

Przeciek na kotnierzu

Niedostateczny nacisk na powierzchnie PTFE

Dokreci¢ sruby korpusu z zalecanym
momentem obrotowym.

Brak uszczelki na kotnierzach niemetalowych

Wykorzystac uszczelke przewidziang dla
niskiego momentu dokrecenia i dokrecic¢ sruby
stosujgc momenty dokrecania zalecane przez
producenta kotnierza niemetalowego.

Uszkodzenie powierzchni kotnierza PTFE
przed zainstalowaniem lub podczas
instalowania.

Zdja¢ zawor i sprawdzi¢. Wymieni¢ zawor, jesli
wyktadzina jest uszkodzona.

Przeciek w obszarze watu lub potéwek
korpusu dzielonego

Dysk uderza o kotnierz na srednicy
wewnetrznej kotnierza, powodujgc odstoniecie
powierzchni metalowej.

Zdja¢ zawor i sprawdzi¢. Wymieni¢ zawor
jesli czesci ulegty uszkodzeniu lub zostaty
wystawione na dziatanie medium.

Uszkodzona wyktadzina

Zdja¢ zawor i sprawdzi¢. Wymieni¢ zawor
jesli czesci ulegty uszkodzeniu lub zostaty
wystawione na dziatanie medium.

Nadmierne cisnienie w przepustnicy

Zdja¢ zawdr i sprawdzi¢. Wymieni¢ zawor
jesli czesci ulegty uszkodzeniu lub zostaty
wystawione na dziatanie medium.

Przeciek na otworze przelotowym

Dysk zamkniety niecatkowicie

Wyregulowac ogranicznik dla potozenia
zamkniecia na przektadni zebatej lub
napedzie.

Uszkodzony dysk PTFE lub wyktadzina

Zdjac¢ i sprawdzi¢. Wymieni¢ zawor, jesli czesci
ulegty uszkodzeniu lub zostaty wystawione na
dziatanie medium.

Wysoki moment obrotowy uruchomienia
przepustnicy

Uszkodzony dysk PTFE lub wyktadzina

Zdjac¢ i sprawdzi¢. Wymieni¢ zawor, jesli czesci
ulegty uszkodzeniu lub zostaty wystawione na
dziatanie medium.

Nadmierne $cisniecie wyktadziny PTFE

Zdjac i sprawdzi¢. Wymieni¢ zawor, jesli
wyktadzina jest uszkodzona.

Blokada dysku

Sprawdzi¢, czy zachowana jest dostateczna
odlegtosc od powierzchni kotnierza na
Srednicy wewnetrznej.

Nagromadzenie medium w zaworze.

Regularnie uruchamiac¢ zawoér, aby oczysci¢
wyktadzine z nagromadzonego materiatu

Wskazéwka: Przepustnicy 2-Cx nie nalezy naprawia¢ w miejscu zainstalowania. Aby zapoznac sie dalszymi informacjami dotyczacymi diagno-
styki nieprawidtowosci, nalezy porozumied sie z lokalnym przedstawicielem firmy Bray.
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14.0 AUTORYZACJA ZWROTOW DO DOSTAWCY

14.1 Wszystkie produkty zwracane do dostawcy wymagajg uzyskania
autoryzacji zwrotéw do dostawcy (Return Merchandise
Authorization, RMA). Przed zwrotem dowolnego produktu nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem przedsiebiorstwa Bray
celem uzyskania instrukcji i formularzy RMA do wypetnienia.

14.2 Przy sktadaniu formularzy RMA wymagane jest przekazanie
nastepujgcych informacji.

> Numer seryjny

> Numer czesci

> Miesigc i rok produkcji
> Specyfikacje napedu

> Zastosowanie

> Media

> Temperatura robocza
> Cisnienie robocze

> Szacowana catkowita liczba cyklédw roboczych (od chwili
zainstalowania lub naprawy)

WSKAZOWKA: Informacje dotyczace produktu zostaty
zamieszczone na tabliczce znamionowej przymocowanej do
produktu.

a UWAGA
Przed zwrotem produktu nalezy go oczyscic i zdezynfekowac.
Wymagane jest dotgczenie karty charakterystyki produktu MSDS
i osSwiadczenia o dekontaminacji.
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POCZAWSZY OD ROKU 1986 PRZEDSIEBIORSTWO BRAY OFERUJE
ROZWIAZANIA NA POTRZEBY REGULACJI PRZEPLYWU DLA ROZNYCH
BRANZY PRZEMYStOWYCH NA CALYM SWIECIE.

ZAPRASZAMY DO ODWIEDZENIA NASZEGO PORTALU BRAY.COM DLA
UZYSKANIA DALSZYCH INFORMACJI DOTYCZACYCH PRODUKTOW |
POBLISKICH LOKALIZACJI BRAY.

SWIATOWA SIEDZIBA
PRZEDSIEBIORSTWA
Bray International, Inc.
13333 Westland East Blvd.
Houston, Texas 77041

Tel.: +1.281.894.5454

POLSKA

Bray Controls Poland Sp. z o.0.
Unii Europejskiej 65

Oswiecim 32-600

POLSKA

T: +48 33 8421968

E: biuro@bray.com

Wszystkie oswiadczenia, informacje techniczne i zalecenia zawarte w niniejszej broszurze sa
przeznaczone do uzytku ogdlnego. W przypadku specjalnych wymagan lub potrzeby doboru
materiatu dla planowanych zastosowan prosimy o skontaktowanie sie z przedstawicielami
przedsiebiorstwa Bray lub z zaktadem produkcyjnym Bray. Prawo wprowadzania zmian lub
modyfikacji konstrukcji lub produktéw bez uprzedniego powiadomienia zastrzezone. Patenty
uzyskane i zgtoszenia patentowe majg charakter ogdlnoswiatowy.

Bray® jest zastrzezonym znakiem handlowym Bray International, Inc.
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