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WYMAGANE JEST UWAZNE PRZECZYTANIE NINIEJSZEJ
INSTRUKCJL.

NAJNOWSZA WERSJA PODRECZNIKA IOM (INSTRUKCJI
INSTALOWANIA, EKSPLOATACJI | KONSERWACJI) JEST
DOSTEPNA W PORTALU BRAY.COM

1.0 DEFINICJE POJEC

Wszystkie informacje zawarte w niniejszej instrukcji sg istotne dla
bezpiecznej obstugi i prawidtowego utrzymania technicznego
uzytkowanego zaworu Bray. Prosze zapoznac sie z ponizszymi
wyjasnieniami dotyczacymi informacji zamieszczonych w
niniejszym podreczniku.

1.1 Uwagi dotyczace bezpieczenstwa

Aby zapobiec niepozadanym zdarzeniom, stosowane sa
standardowe symbole i okreslenia wskazane ponizej:

A NIEBEZPIECZENSTWO
Wskazuje potencjalnie grozng sytuacije, ktora bez podjecia
odpowiednich srodkéw prowadzi do Smierci lub powaznego
zranienia.

A OSTRZEZENIE
Wskazuje potencjalnie grozng sytuacije, ktora bez podjecia
odpowiednich srodkéow moze doprowadzi¢ do Smierci lub
powaznego zranienia.

A UWAGA
Wskazuje potencjalnie grozng sytuacje, ktéra bez podjecia
odpowiednich srodkéw moze doprowadzi¢ do lekkich lub srednio
groznych obrazen ciata.

0 WSKAZOWKA
Stosowana bez symbolu niebezpieczenstwa wskazuje potencjalng
sytuacje, ktéra bez podjecia odpowiednich srodkéw moze byc¢
przyczyng wystgpienia niepozadanych stanéw, w tym szkdod
materialnych.

WSKAZOWKA: Zapewnia wazne informacje dotyczace procedury
roboczej.
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2.0 INFORMACJE OGOLNE
2.1 Wstep

Niniejszy podrecznik IOM (Instrukcja instalowania, eksploatacji
i konserwacji) obejmuje produkty serii M1 nastepujgcych

wielkosci:
Klasy ASME Wielkosci Rodzaj korpusu
150, 300, 600, [1" - 36" potaczenie kotnierzowe,
900, 1500, 25,4 mm - 915 mm |spoina czotowa,
2500, 4500 spoina pachwinowa, ztgcze
pierscieniowe,
Grayloc

Zawor kulowy serii M1 do pracy w trudnych warunkach
wyposazony w metalowe siedzisko zostat skonstruowany
zgodnie z wymogami normatywow ASME B16.34 oraz ASME
BPVC Section VIII, Division 1, Appendix 2.

Zawory serii M1 sg skonstruowane jako zawory z metalowymi
siedziskami i swobodnie ptywajaca kula. Wazne, aby zawory
zostaty zainstalowane w rurociggu zgodnie z zamierzonym
przeznaczeniem uzytkowym celem zapewnianie maksymalnych
0siggdw roboczych. W przypadku dowolnych pytan nalezy
porozumied sie z producentem.

A OSTRZEZENIE
Nie wolno demontowac napeddéw zawordw lub odtgczad ich od
sieci energetycznej, gdy na zawor dziata cisnienie panujgce w
rurociggu.

Zawory serii M1 mozna skonfigurowac dla przeptywu jedno- lub
dwukierunkowego. Preferowany kierunek przeptywu i strona
WYZszego cis$nienia sg zaznaczone na zaworze. Nalezy zapewnic,
aby zawér zostat zainstalowany zgodnie z zalecanym kierunkiem
przeptywu i strong wyzszego cisnienia zwrdocona we wskazanym
kierunku.

Preferowany kierunek przeptywu zostat podany na tabliczce
znamionowej lub korpusie zaworu.

o UWAGA

Zawor kulowy M1 do pracy w trudnych warunkach jest
przeznaczony dla mediéw zawierajgcych sktadniki czgsteczkowe
o wtasciwosciach sciernych i erozyjnych. Zaleznie od konkretnego
zastosowania zawdr M1 mozna wyposazy¢ w porty oczyszczajace
i/lub ptuczgce celem usuwania sktadnikow czgsteczkowych z
wnek korpusu zaworu, zapobiezenia gromadzeniu sie osadow

i usuwania nagromadzonych mediéw. Celem sprawdzenia jaki
rodzaj siedziska zastosowano w konkretnym produkcie i czy
produkt zawiera odpowiednie porty nalezy zapoznac sie ze
szczegdtami konstrukcyjnymi trimu zaworu. Wtasciwy trim i
odpowiednia konserwacja przedtuzajg okres uzytkowania zaworu
w trudnych warunkach uzytkowania.

© 2023 BRAY INTERNATIONAL, INC. ALL RIGHTS RESERVED. Informacji zamieszczonych w niniejszej instrukcji
nie wolno kopiowac, przekazywad, przenosi¢ lub prezentowac w jakikolwiek sposdb naruszajgcy prawo witasnosci
odnoszace sie do tych informacji bez wyraznego pisemnego pozwolenia przedsiebiorstwa Bray International, Inc.

4 of 26



ZAWOR KULOWY SERII M1 DO PRACY W TRUDNYCH
WARUNKACH

Instrukcja instalowania, eksploatacji i konserwacji

O Bray

3.0
3.1

3.2

3.3

INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
Specjalne warunki dla bezpiecznego uzytkowania

Wymagane jest staranne rozwazenie ponizszych czynnikow w
celu upewnienia sie, ze zawor jest kompatybilny z atmosfera
otoczenia, w ktorym bedzie eksploatowany. Projektant systemu
i/lub uzytkownik koncowy powinien formalnie rozwazy¢
wszystkie istotne kwestie dotyczgce zaworu kulowego do
pracy w trudnych warunkach i szczegdtowo udokumentowad
potrzebe podjecia okreslonych srodkéw celem zapewnienia
statej zgodnosci z wymogami uzytkowymi przez petny czas
eksploatowania zaworu kulowego do pracy w trudnych
warunkach.

Rozwazania dotyczace wykorzystanych materiatéw

Nie nalezy stosowac tytanu w grupie | zastosowan goérniczych
oraz w wyposazeniu grupy |, kategorii 1 ze wzgledu na
potencjalng grozbe zaptonu od iskier powstatych w wyniku
udaréw mechanicznych. Aby uzyskac szczegotowe informacje
na temat ograniczen materiatowych nalezy porozumiec sie z
zaktadem produkcyjnym.

Rozwazania na temat temperatury

Zawory kulowe serii M1 do pracy w trudnych warunkach

sg skonstruowane zgodnie wymogami ASME B16.34 w
odniesieniu do parametrdéw cisnieniowych/temperaturowych i sg
przystosowane do pracy w temperaturach roboczych do 593°C
(1100°F) zaleznie od materiatéw konstrukcyjnych. Na zyczenie
dostepne sg konstrukcje dostosowane do potrzeb klienta - dane
znamionowe cisnienia i temperatury sg woéwczas naniesione

na tabliczce znamionowej zaworu. Podczas oceny danych
znamionowych cis$nienia i temperatury nalezy uwzglednic
wiasciwosci mediow.

Projektant systemu jest odpowiedzialny za zapewnienie, aby
maksymalna temperatura wewnatrz korpusu zaworu lub na jego
powierzchni zewnetrznej utrzymywata sie na poziomie znacznie
nizszym niz temperatura zaptonu atmosfery zewnetrznej.
Zapewnienie dostatecznego marginesu bezpieczenstwa
termicznego moze wymagac uzycia dodatkowych urzgdzen
zabezpieczajacych, obejmujgcych termiczne wyposazenie
odcinajace, urzadzenia chtodzace i inne.

Dla temperatur roboczych przekraczajacych 200°C (392°F),
firma Bray zaleca stosowanie izolacji cieplnej na korpusie
Zaworu.
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3.4 Rozwazania na temat elektrycznosci statycznej

W warunkach gdy medium procesowe stanowi ciekty lub
potstaty materiat o oporze powierzchniowym przekraczajgcym
1 GQ, wymagane jest zastosowanie specjalnych srodkéw
bezpieczenstwa, aby wykluczy¢ wystgpienie wytadowan
elektrostatycznych. Stan taki mozna zapewnié przez utrzymanie
natezenia przeptywu medium procesowego ponizej 1 m/s

lub zastosowanie dostatecznej liczby punktéw roztadowania
tadunkow elektrostatycznych w ciggu procesowym celem
wyeliminowania nagromadzen takich tadunkow.

Moze zajs$¢ potrzeba zastosowania odpowiedniego uziemienia
przy uzyciu tasm uziomowych lub innych srodkoéw.

3.5 Rozwazania dotyczace pradéw btadzacych

W przypadku uzytkowania zaworu kulowego do pracy w
trudnych warunkach w poblizu zrédet wysokopradowych

lub Zrédet promieniowania magnetycznego, wymagane jest
niezawodne potgczenie zaworu z uziomem zaktadowym, aby
zapobiec zaptonowi od praddéw indukcyjnych lub wzrostowi
temperatury pod dziataniem takich praddw.

3.6 Sktadniki czasteczkowe mediéw i media procesowe

Jesli medium procesowe moze potencjalnie zawieraé¢ materiat
czasteczkowy, nalezy poswieci¢ szczegdlng uwage mozliwosci
filtracji medium procesowego. Tam gdzie istnieje wysokie
prawdopodobienstwo wystgpienia materiatu czasteczkowego
zaleca sie filtrowanie medium procesowego, aby zapewnié
przeptyw przez zespdt zaworowy czastek o srednicy nie
przekraczajacej 1,0 mm. Takze czastki o wiekszych $rednicach
mozna uznac za dopuszczalne na podstawie oceny mozliwosé
wystepowania frakcji czasteczkowej w medium procesowym i
klasyfikacji powierzchni. Decyzja dotyczaca poziomow filtracji
musi by¢ dobrze udokumentowana przez projektanta systemu
i/lub uzytkownika korncowego, aby zapewnic statg zgodnosé
zaworu z normatywami przez petny okres jego uzytkowania.

3.7 Uzytkowanie z wykluczeniem zagrozen

o UWAGA

Zaniechanie przestrzegania wskazanych procedur moze wptynacé
niekorzystnie na uprawnienia z tytutu gwarancji, ktérg objety jest
produkt.

Opisane tutaj urzadzenie opuscito zaktad produkcyjny w
prawidtowym stanie technicznym umozliwiajagcym jego
zainstalowanie i eksploatacje w sposdb nie stwarzajacy
zagrozen. Wskazowki i ostrzezenia zawarte w niniejszym
dokumencie muszg by¢ przestrzegane przez uzytkownika celem
utrzymania urzadzenia w bezpiecznym stanie i dla zapewnienia
jego eksploatacji w sposdb wykluczajgcy powstanie zagrozen.

© 2023 BRAY INTERNATIONAL, INC. ALL RIGHTS RESERVED. Informacji zamieszczonych w niniejszej instrukcji
nie wolno kopiowac, przekazywad, przenosi¢ lub prezentowac w jakikolwiek sposdb naruszajgcy prawo witasnosci
odnoszace sie do tych informacji bez wyraznego pisemnego pozwolenia przedsiebiorstwa Bray International, Inc.

6 of 26



ZAWOR KULOWY SERII M1 DO PRACY W TRUDNYCH
WARUNKACH

Instrukcja instalowania, eksploatacji i konserwacji

O Bray

3.8

Wymagane jest podjecie wszelkich koniecznych srodkéw, aby
zapobiec uszkodzeniu zaworu przez niewtasciwe traktowanie,
wystawienie na uderzenia lub nieprawidtowe magazynowanie.
Do czyszczenia zaworu nie nalezy stosowac srodkow do
szorowania, nie narazac¢ powierzchni metalowych na zadrapanie
przez uzycie twardych przedmiotow.

Systemy sterowania, w obrebie ktérych zainstalowany zostat
zawor, musza by¢ prawidtowo zabezpieczone, aby zapobiec
zranieniu 0séb personelu lub uszkodzeniu wyposazenia w
przypadku awarii elementéw sktadowych systemu.

Wymagane jest przestrzeganie gdérnych granicznych wartosci
dopuszczalnego cisnienia i temperatury (zaleznie od materiatow
konstrukcyjnych zaworu). Takie wartosci graniczne wskazano na
tabliczce znamionowej zaworu.

Nie wolno eksploatowad zaworu bez znajomosci nastepujacych

dokumentow i przestrzegania zawartych w nich zalecen:

> Deklaracja dotyczaca dyrektyw UE

> |OM (Instrukcja instalowania, eksploatacji i konserwacji)
dostarczona z produktem.

Wykwalifikowany personel

UWAGA
Zaniechanie przestrzegania wskazanych procedur moze wptynac
niekorzystnie na uprawnienia z tytutu gwarancji, ktérg objety jest
produkt.

Osoba wykwalifikowana w rozumieniu niniejszego dokumentu

jest osoba zaznajomiona z czynnosciami instalowania, odbioru i

eksploatacji urzadzenia, dysponujgca stosownymi kwalifikacjami

takimi jak:

> Przeszkolenie w zakresie eksploatacji i konserwacji
wyposazenia elektrycznego i systemoéw zgodnie z przyjetymi
praktykami bezpieczenstwa.

> Przeszkolenie i autoryzacja w zakresie zatgczania, wytgczania,
uziemiania, oznakowywania i blokady funkcjonalnej obwodéw
elektrycznych i wyposazenia zgodnie z przyjetymi praktykami
bezpieczenstwa.

> Przeszkolenie w zakresie prawidtowego wykorzystania
Srodkdw ochrony osobistej zgodnie z przyjetymi praktykami
bezpieczenstwa.

> Przeszkolenie w zakresie odbioru, obstugi i konserwacji
wyposazenia w miejscach niebezpiecznych - w przypadkach
gdy urzadzenie jest zainstalowane w miejscach potencjalnie
zagrozonych wybuchem (niebezpiecznych).

© 2023 BRAY INTERNATIONAL, INC. ALL RIGHTS RESERVED. Informacji zamieszczonych w niniejszej instrukcji
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4.0 CZESCI SKEADOWE

4.1 Nazwy czesci - konstrukcja zespotu trzpienia - usytuowanie boczne trzpienia
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4.2 Wykaz czesci - konstrukcja zespotu trzpienia - usytuowanie boczne trzpienia
POZYCJA NAZWA ZALECANE
CZESCI
ZAMIENNE
1 Korpus
2 Sprezyna siedziska
3 Siedzisko po stronie wlotowej
4 Kula
5 Pierscien ustalajacy?
6 Siedzisko po stronie wylotowej
7 Uszczelka korpusu
8 Pokrywa
9 Kotki gwintowane pokrywy
10 Nakretka szesciokatna ciezka
11 Wypusty
12 Trzpien
13 Tuleja zewnetrzna trzpienia
14 Pierscien ustalajacy tulei
15 Nakretka szesciokatna
16 Podktadki Belleville’a
17 Kotki gwintowane kotnierza
dtawnicy
18 Kotnierz ustalajacy dtawnicy
19 Zestaw szczeliwa
20 Pierscien przeciwekstruzyjny
21 Wewnetrzne tozysko trzpienia

1Stosowane w modelach R100 i R200
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4.3 Nazwy czesci - konstrukcja zespotu trzpienia - usytuowanie dolne trzpienia
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4.4 Wykaz czesci - konstrukcja zespotu trzpienia - usytuowanie dolne trzpienia

POZYCJA NAZWA ZALECANE
CZESCI
ZAMIENNE

Korpus

Sprezyna siedziska

Siedzisko po stronie wlotowej
Kula

Pierscien ustalajacy*

Siedzisko po stronie wylotowej
Uszczelka korpusu

Pokrywa

W ®© N O 1 A NN B

Kotki gwintowane pokrywy

10 Nakretka szesciokatna ciezka

11 Wypusty

12 Tuleja zewnetrzna trzpienia

13 Pierécien ustalajacy tulei

14 Nakretka szesciokatna

15 Kotki gwintowane kotnierza
dtawnicy

16 Kotnierz ustalajacy dtawnicy

17 Podktadki Belleville’a

18 Dtawik

19 Zestaw szczeliwa

20 Pierécien przeciwekstruzyjny

21 Wewnetrzne tozysko trzpienia

22 Trzpien

23 Uszczelka pokrywy dolnej

24 Pokrywa dolna

25 Kotki gwintowane pokrywy dolnej

26 Nakretki szesciokatni ciezkie

1Stosowane w modelach R100 i R200

© 2023 BRAY INTERNATIONAL, INC. ALL RIGHTS RESERVED. Informacji zamieszczonych w niniejszej instrukcji
nie wolno kopiowac, przekazywad, przenosi¢ lub prezentowad w jakikolwiek sposdb naruszajacy prawo witasnosci
odnoszace sie do tych informacji bez wyraznego pisemnego pozwolenia przedsiebiorstwa Bray International, Inc.

11 of 26



ZAWOR KULOWY SERII M1 DO PRACY W TRUDNYCH

WARUNKACH o) B]:ay

Instrukcja instalowania, eksploatacji i konserwacji

5.0 IDENTYFIKACJA ZAWORU

Tabliczka znamionowa

Wszystkie zawory, napedy i urzadzenia sterujgce sg wyposazone
w trwale zamocowang tabliczke znamionowa spetniajaca
wymagania odpowiednich norm i certyfikatow dotyczacych
produktow.

Poniewaz kazdy produkt jest unikalny, dane moga réznic sie
miedzy soba.
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6.0 WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU LOKALNEGO
6.1 Zawory w opakowaniach transportowych

Skrzynie kratowe: Podnoszenie i transport zaworéw w
skrzyniach kratowych nalezy podejmowac przy uzyciu
podnosnikowych wozkdw widtowych wyposazonych w nasuwany
blok holowniczy.

Skrzynie: Podnoszenie zaworow zapakowanych w skrzynie
nalezy podejmowac przez wykorzystanie zaznaczonych punktow
podnoszenia przy uwzglednieniu potwierdzonego usytuowania
srodka ciezkosci. Transport wszystkich materiatow w
opakowaniach nalezy prowadzi¢ w sposdb bezpieczny i zgodny
z lokalnymi przepisami.

6.2 Zawory bez opakowania

Podnoszenie i transport zaworow nalezy wykonac przy
uzyciu odpowiednich srodkdéw technicznych przestrzegajac
danych dotyczgcych nosnosci sprzetu. Transport powinien
by¢ prowadzony na paletach, przy zabezpieczeniu wszystkich
powierzchni obrobionych celem zapobiezenia uszkodzeniu
takich powierzchni.

W przypadku wiekszych zawordw, zawory nalezy unieruchomic
na czas transportu stosujgc metody podnoszenia dostosowane
do masy zaworu, korzystajac z tasm transportowych i /lub uch
do podnoszenia.

A UWAGA

Jesli brak jest odpowiednich uch do podnoszenia zawdér mozna
podnies¢ za pomoca zawiesi umieszczonych pod szyjkami
pokryw kornicowych zaworu. Przy zaktadaniu zawiesi nalezy
najpierw ustali¢ usytuowanie srodka ciezkosci celem zapewnienia
stabilnosci zaworu i wykluczenia mozliwosci obracania sie zaworu
podczas podnoszenia.

Zawiesia sg przydatne do podnoszenia mniejszych zawordw,
podczas gdy dla wiekszych/ciezszych zaworow zalecane jest
wykorzystanie uch do podnoszenia, jak pokazano na rys. 2

Nigdy nie wolno podnosi¢ zaworu przez zaczepienie zawiesi na
napedzie, przektadni, pokretle zawieradta lub innych wystajgcych
elementach przektadni, poniewaz te czesci sktadowe zaworu nie
sq przystosowane do przejecia petnej masy zaworu.

Rysunek 2

Podczas transportu nalezy chroni¢ powierzchnie koncowych
elementow taczacych i tacznikdw zaworu przed uszkodzeniem
przez urzadzenia dzwignicowe. Zaniedbanie ostoniecia
powierzchni i tgcznikdw moze byé przyczyng powaznego
uszkodzenia zaworu. Koncowe pokrywy ochronne zaworu nalezy
pozostawic¢ na zaworze do chwili ostatecznego montazu zaworu.
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7.0 MAGAZYNOWANIE
7.1 Magazynowanie krétkoterminowe

Magazynowanie krotkoterminowe jest definiowane jako

magazynowanie produktow i/lub wyposazenia przeznaczonego

do wykorzystania w ramach realizacji projektu przez okres od

jednego do trzech miesiecy. Magazynowanie krétkoterminowe

nalezy zapewni¢ w kontrolowanych warunkach we wskazany

ponizej sposodb:

> Zawory muszg by¢ magazynowane w zamknietym, czystym i
suchym pomieszczeniu.

> Zawory kulowe nalezy magazynowad w potozeniu petnego
otwarcia dla ochrony kuli i siedzisk.

> Zawory kulowe nalezy pozostawi¢ w oryginalnym zasobniku
transportowym i umiesci¢ na paletach wykonanych z drewna
lub innych odpowiednich materiatow. Ostony koncowe nalezy
pozostawié¢ na wylotach zaworu, aby zapobiec wnikaniu
brudu; wolno je usungc¢ wytacznie w chwili instalowania
Zaworu.

7.2 Magazynowanie dtugoterminowe

Magazynowanie dtugoterminowe jest definiowane jako

magazynowanie produktow i/lub wyposazenia przez okres

przekraczajacy trzy miesigce. Magazynowanie dtugoterminowe

nalezy zapewni¢ w kontrolowanych warunkach we wskazany

ponizej sposob:

> Zawory muszg by¢ magazynowane w zamknietym, czystym i
suchym pomieszczeniu.

> Zawory kulowe nalezy pozostawi¢ w oryginalnym zasobniku
transportowym i umiesci¢ na paletach wykonanych z drewna
lub innych odpowiednich materiatodw. Ostony korncowe nalezy
pozostawié¢ na wylotach zaworu, aby zapobiec wnikaniu
brudu; wolno je usungc¢ wytacznie w chwili instalowania
Zaworu.

> Okresowo nalezy kontrolowadé zawory, aby upewnic sie, ze sg
przestrzegane wskazane powyzej warunki magazynowania.
Powyzszy tekst zawiera ogdlne wytyczne dotyczace
magazynowania zaworow. W celu uzyskania informacji
dotyczacych wymagan specjalnych nalezy porozumiec sie z
producentem.

Wskazéwka: Zawory zostajg opakowane w sposdb zapewniajacy
zminimalizowanie grozby uszkodzenia zaworow podczas
transportu. Z chwilg dotarcia na miejsce przeznaczenia

nalezy bezzwtocznie skontrolowac¢ ogdlny stan zawordw na
obecnos¢ uszkodzen powstatych podczas transportu. Wszelkie
uszkodzenie nalezy zgtaszac producentowi.
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8.0

INSTALOWANIE

W odniesieniu do potaczen koncowych zaworu, zawory kulowe
serii M1 do pracy w trudnych warunkach sg skonstruowane
zgodnie wymogami ASME B16.5 / EN 1092-1 dla potaczen
kotnierzowych, ASME B16.25 dla potaczen spawanych
doczotowo lub ASME B16.11 dla potaczen ze spoinami
pachwinowymi. Dostepne sa takze potaczenia specjalne zgodne
z odpowiednimi normami. Standardowe dtugosci montazowe
dla potgczen koncowych kotnierzowych i spawanych doczotowo
sg zgodne z ASME B16.10 long pattern / EN 558-1. Dtugosci
montazowe dla potgczen koncowych ze spoinami pachwinowymi
sq zgodne z norma producenta. Celem uzyskania informacji
dotyczacych specyficznych dtugosci montazowych nalezy
porozumiec sie z lokalnym przedstawicielem firmy Bray.
Wszelkie niestandardowe rodzaje potgczen sa dostarczane przez
producenta wraz z odpowiednimi instrukcjami specjalnymi.

Zawory mozna instalowac¢ w rurociggu w dowolnym potozeniu
pionowym lub poziomym. Przed zainstalowaniem zawor nalezy
ustawi¢ w potozeniu petnego otwarcia.

Jesli zawor zostaje zamontowany z przelotem w potozeniu
pionowym lub z trzpieniem zorientowanym poziomo, usilnie
zalecamy podparcie napedu, aby ograniczy¢ nierdwnomierne
zuzycie uszczelnienia trzpienia.

Przy instalowaniu zaworu w rurociggu nalezy zapewnic, aby rury
taczace rurociggu byty wyosiowane z tacznikami koncowymi
zaworu, aby obnizy¢ wptyw zewnetrznych obcigzen zaworu
pochodzacych od rurociggu.

Zawor M1 moze zosta¢ dostarczony zaréwno w
jednokierunkowej, jak i dwukierunkowej konfiguracji uszczelnien.
Konieczne jest zidentyfikowanie preferowanego kierunku
przeptywu dla zaworu celem prawidtowego zorientowania
Zaworu w rurociggu podczas instalowania. W przypadku
wykorzystania zaworu jednokierunkowego strona wyzszego
cisnienia jest oznakowana jako "HP END". Strona zaworu
przeznaczona dla wyzszego cis$nienia wskazuje po ktorej stronie
na zawor powinno dziataé wyzsze cisnienie, gdy zawor jest

ustawiony w potozeniu zamknietym. W przypadku wykorzystania

zaworu dwukierunkowego strona wyzszego cisnienia jest
oznakowana jako "PREFERRED HP END".

Wymagane jest usytuowanie i zainstalowanie zaworu w
rurociggu strong oznakowang "HP END"” lub "PREFERRED HP
END"” w kierunku, w ktérym nalezy oczekiwaé wyzszego wzrostu
cisnienia z chwilg zamkniecia zaworu.
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Podczas pozycjonowania zaworu w systemie rurociggowym
nalezy zapewnic¢ aby naped lub przektadnia zamontowana na
zaworze byty zorientowana w prawidtowy sposdb dla utatwienia
obstugi zaworu.

Wskazéwka: Wymagane jest podparcie lub uniesienie zaworu
z wykorzystaniem uch do podnoszenia lub zawiesi nylonowych
owinietych wokét korpusu zaworu, jak pokazano w rozdziale

7 - Wymagania dotyczace transportu. Nie podnosi¢ zaworu
zaczepiajgc zawiesia dzwignicy wytacznie o naped.

A OSTRZEZENIE
Przed zainstalowaniem opisanego tutaj produktu nalezy
upewnic sie, ze jest on odpowiedni dla zamierzonego celu
wykorzystania. Tabliczki znamionowe wskazujg maksymalne
dopuszczalne warunki pracy produktu. Zadbac aby instalacja byta
zabezpieczona przez odpowiednie czujniki cisnienia i urzgdzenia
bezpieczenstwa, aby wykluczy¢ przekroczenie maksymalnych
warunkow pracy.

Wymagane jest podjecie odpowiednich srodkdéw ostroznosci
przed rozpoczeciem dowolnych czynnosci na zaworze.

Wymagane jest noszenie odziezy ochronnej zgodnej z
wymaganiami.

Zawsze stosowad wtasciwe narzedzia robocze i sprzet ochrony
osobistej.

W przypadku wykorzystania opisanego tutaj produktu w
Srodowisku niebezpiecznym wymagane jest przestrzeganie
krajowych dyrektyw i przepiséw prawnych dotyczacych
obszaréw niebezpiecznych obowigzujgcych w kraju uzytkowania
urzadzenia. Konieczne jest takze przestrzeganie wskazdéwek
certyfikatu badan obowigzujagcego w kraju uzytkowania
urzadzenia.
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A UWAGA

Przed zainstalowaniem zaworu w rurociggu nalezy przeptukac
rurocigg celem usuniecia brudu, opitkdw i zanieczyszczen po
spawaniu celem ochrony kuli zaworu i powierzchni uszczelniajgcych
siedziska. Jesli zawor zostat zainstalowany przed przeptukaniem
systemu rurociggowego, zalecane jest utrzymanie zaworu w
potozeniu petnego otwarcia do chwili skrupulatnego przeptukania
rurociggu celem usuniecia zanieczyszczen.
Wieksze zawory lub napedy moga wymagac podparcia z zewnatrz,
aby zapobiec dziataniu nadmiernych obcigzen od rurociggu, o
niekorzystnym wptywie na prace zaworu.

o UWAGA
Celem prawidtowego uszczelnienia zaworu wzgledem kotnierzy
rurociggu zalecane jest zastosowanie uszczelek spiralnych zgodnych
z normg ASME B16.20.

W przebiegu instalowania zaworu w rurociggu zalecane jest
stosowanie standardowego momentu dokrecenia srub zalecanego
przez odpowiednie normy dotyczgce rurociggdow. Zdolnosé
szczelnego domkniecia zaworu jest niezalezna od zamocowan
Srubowych kotnierzy. Dodatkowa sita mocowania od srub kotnierza
nie jest wymagana.

Zamocowac zawOr W rurociggu za pomoca s$rub, zaciskow
mocujgcych lub przez spawanie.

W przypadku instalowania zaworu w rurociggu przez spawanie nalezy
sprawdzi¢, czy przed przystgpieniem do spawania kula znajduje

sie w potozeniu petnego otwarcia celem ochrony powierzchni
uszczelniajacych kuli przed ewentualnym uszkodzeniem. Zapewnic
prawidtowe wyosiowanie rurociggu i koncowki taczacej zaworu,

aby unikng¢ zakleszczenia koncowki rury tgczonej z zaworem.
Umiesci¢ spawalnicza tasme uziemiajgca w sasiedztwie koncowki
zaworu po stronie spawanej, aby zapobiec przeptywowi pradu

przez zawor. Przestrzegaé odpowiednich procedur spawania
zgodnych z odpowiednimi normami przemystowymi wtasciwych

dla materiatdow zaworu i rurociggu tgczonych metodg spawania.

W przebiegu spawania kontrolowac¢ temperature korpusu zaworu

W sasiedztwie gniazd siedziska za pomocg palcowego wskaznika
temperatury i zadbac, aby temperatura nie przekroczyta 121°C
(250°F). Po zakonczeniu spawania wykonac odpowiednie procedury
nagrzewania po spawaniu zgodnie z odpowiednimi normami.
Czynnosci nagrzewania po spawaniu nalezy podejmowac miejscowo.
Aby zapobiec wystawieniu korpusu zaworu na nadmierng temperature
nalezy wykonac¢ czynnos¢ nagrzewania po spawaniu na jednym
koncu zaworu, odczeka¢ do ostygniecia powierzchni do temperatury
otoczenia i powtdrzy¢ czynnosci na drugim koncu zaworu.

Po zainstalowaniu zaworu pozostawionego nadal w potozeniu
otwarcia nalezy przeptukac system rurociggowy i zawdr ponownie
celem usuniecia wszelkiego brudu, opitkdw i pozostatosci po
spawaniu, ktére mogty nagromadzi¢ sie podczas instalowania zaworu.

Po zainstalowaniu zaworu i przeptukaniu systemu rurociggowego
nalezy skontrolowac ptynnos¢ dziatania zaworu przez wielokrotne
uruchamianie zaworu.

Przed doprowadzeniem cisnienia sprawdzié¢, czy zapewniony zostat
zalecany moment obrotowy docisku szczeliwa trzpienia.
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9.0 OBStUGA

Zawor zostaje uruchomiony przez obrdcenie trzpienia zaworu

o kat 90°. Celem zamkniecia zaworu trzpien nalezy obrdéci¢ w
kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara i w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazdéwek zegara celem otwarcia zaworu.

Moze zajs¢ potrzeba wykonania obrotu przewyzszajacego kat
90° wskutek luzéw potaczenia kula - trzpien.

9.1 Zawor w potozeniu otwartym

Dzwignia zaworu, wpusty trzpienia lub wskaznik potozenia na
napedzie znajduja sie w potozeniu rownolegtym do rurociggu.

Gdy zawor znajduje sie w potozeniu "otwartym” grawerowana
kreska na trzpieniu lezy w linii z grawerowang kreska na

dtawnicy, rownolegta do przelotu zaworu. Potozenie otwarcia zaworu

W przypadku zaworow z napedami wymagane jest
skontrolowanie wspdtliniowosci napedu i zaworu. W celu
prawidtowego nastawienia ogranicznikdw nalezy skorzystac z
instrukcji przekazanych przez producenta napedu.

9.2 Zawor w potozeniu zamknietym

Dzwignia zaworu, wpusty trzpienia lub wskaznik potozenia na
napedzie znajduja sie w potozeniu prostopadtym do rurociggu.

Gdy zawor znajduje sie w potozeniu "zamknietym” grawerowana
kreska na trzpieniu lezy w linii z grawerowang kreska na dtawiku,
prostopadta do przelotu zaworu.

9.3 Wskazniki wizualne

W przypadku braku mozliwosci usuniecia elementu

uruchamiajgcego z zaworu grawerowana kreska stuzy do Potozenie zamkniecia zaworu

nastawienia ogranicznikdw potozenia otwarty/zamkniety.

A UWAGA

Nie nalezy obracaé zespotu kula/trzpien o kat 180° gdyz moze to
doprowadzi¢ do przedwczesnego zuzycia dotartych powierzchni
kuli i siedziska, pogarszajac warunki szczelnego domykania
Zaworu.

Okresowe uruchamianie zaworu od potozenia petnego
otwarcia do potozeni petnego zamkniecia lub od potozenia
petnego zamkniecia do potozenie petnego otwarcia umozliwi
usuniecie zabrudzen z powierzchni kuli i siedziska zapobiegajac
gromadzeniu sie osadow. Zapewni to optymalne warunki pracy
oraz przedtuzy czas uzytkowania zaworu.
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10.0
10.1

10.2

NAPED ZAWORU
Instalowanie napedu

Zawory kulowe serii M1 do pracy w trudnych warunkach nie
zawierajg wewnetrznego mechanicznego ogranicznika ruchu
sygnalizujgcego potozenia otwarcia zaworu.

W przypadku instalowania DOWOLNEGO rodzaju napedu na
zaworze M1, wymagane jest sciste przestrzeganie ponizszych
instrukcji ogdlnych. Te ogdlne instrukcje instalowania
obejmujg wszystkie rodzaje napeddw: reczny, przektadniowy,
pneumatyczny, hydrauliczny i elektryczny.

Wybra¢ wymagane zorientowanie montowanego napedu w
stosunku do potozenia kuli wskazywanego przez grawerowang
kreske na trzpieniu.

Obraca¢ ROWNOCZESNIE zawdr i naped albo do potozenia
petnego otwarcia, albo do potozenia petnego zamkniecia w celu
wyznaczenia wspdlnego punktu odniesienia.

Zamontowac i zabezpieczy¢ naped na zaworze.

UWAGA

W przypadku gdy zawoér/naped znajdujg sie w potozeniu
zamkniecia, moze zaj$¢ potrzeba poluzowania mechanicznego
ogranicznika dla potozenia zamkniecia (“closed”) w celu
prawidtowego wyosiowania otworéw montazowych.

W przypadku zastosowan specjalnych moze powstac potrzeba

skorzystania z dodatkowych instrukcji. W celu uzyskania dalszych

instrukcji prosimy o skontaktowanie sie z producentem.
Nastawienia ogranicznikéw ruchu napedu

Zawor M1 jest zaworem z siedziskiem pozycyjnym. Wymagane
jest ustawienie mechanicznych ogranicznikédw napedu zgodnie
potozeniami petnego otwarcia i petnego zamkniecia.

Procedura:

1. Przy zaworze w potozeniu zamkniecia nastawi¢ ogranicznik
potozenia zamkniecia napedu.

2. Za pomoca napedu zatgczyd ruch obrotowy zaworu o kat
90° w kierunku przeciwnym do ruchu wskazdéwek zegara,
ustawiajgc zawdr w potozeniu petnego otwarcia, w ktérym
przelot kuli jest ustawiony w linii z przelotem zaworu

3. Przy zaworze ustawionym teraz w potozeniu petnego
otwarcia nastawi¢ ogranicznik potozenia otwarcia napedu.

UWAGA

W obrebie przelotu zaworu moze wystapic¢ przeciek medium, jesli

czynnosci nastawiania ogranicznikow dla potozenia otwarcia i/
lub zamkniecia nie zostang wykonane z nalezytg starannoscia.

© 2023 BRAY INTERNATIONAL, INC. ALL RIGHTS RESERVED. Informacji zamieszczonych w niniejszej instrukcji
nie wolno kopiowac, przekazywad, przenosi¢ lub prezentowad w jakikolwiek sposdb naruszajacy prawo witasnosci
odnoszace sie do tych informacji bez wyraznego pisemnego pozwolenia przedsiebiorstwa Bray International, Inc.

19 of 26



ZAWOR KULOWY SERII M1 DO PRACY W TRUDNYCH
WARUNKACH

Instrukcja instalowania, eksploatacji i konserwacji

O Bray

11.0

JAN

11.1

KONSERWACJA

OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem dowolnych czynnosci obejmujacych zespdt
zaworowy wymagane jest podjecie odpowiednich srodkow
ostroznosci .

Wymagane jest noszenie odziezy ochronnej zgodnie z lokalnymi
przepisami bezpieczenstwa pracy.

Przed podjeciem dowolnych czynnosci konserwacji w obrebie
zaworu nalezy zapoznac sie z kartg bezpieczenstwa produktu dla
medium procesowego.

Przed zdjeciem napedu lub wykreceniem nakretek kotnierza
ustalajgcego dtawnicy nalezy upewnic sie, ze zostato upuszczone
cisnienie w rurociggu, a zawor znajduje sie w potozeniu otwarcia.

NIE WOLNO wystawiac rurociggu na dziatanie cisnienia medium
bez prawidtowo zainstalowanego i poprawnie dziatajgcego
napedu na zaworze.

Konserwacja ogdlna

Okresowo kontrolowa¢ moment obrotowy mocowania nakretek
kotnierza dtawnicy (szczeliwo trzpienia) oraz $rub mocujacych
napedu zaworu. Jesli moment obrotowy dokrecenia jest nizszy
niz wymagany, nalezy dokreci¢ elementy mocujgce z wtasciwym
momentem obrotowym. W tym celu nalezy skorzystac z
rysunkdw przekazanych przy sktadaniu zamodwienia, na ktdrych
wskazano zalecane momenty dokrecenia potgczen gwintowych
lub porozumiec sie z lokalnym przedstawicielem firmy Bray.

UWAGA

Okresowo nalezy otwieraé¢/zamykac¢ zawor (co najmniej
jednokrotnie w ciggu roku). Zawory nalezy zawsze uruchamiac¢
do potozenia petnego otwarcia lub petnego zamkniecia celem
usuniecia wszelkich osaddéw nagromadzonych na powierzchniach
uszczelniajgcych.

Jesli media procesowe powodujg odktadanie sie osadow lub
groza wystgpieniem zjawiska spajania na zimno wymagane jest
czestsze uruchamianie zaworu w ramach czynnosci konserwacji.

W warunkach gdy jedyng dostepng opcja jest testowania zaworu
z czesciowym jego uruchamianiem, nalezy zaplanowac czynnosci
petnego uruchamiania zaworu w ramach standardowych
remontow zaktadowych.

Zawory kulowe z siedziskiemm metalowym sg kompletowane w
inherentny sposob, stad kule/siedziska nie sg wymienne miedzy
réznymi zaworami.
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11.2 Wymiana szczeliwa trzpienia

1.

Przed demontazem oznakowac wszelkie elementy potgczone
ze sobg za pomoca markera lub tasmy celem zaznaczenia
zorientowania czesci, a tym samym utatwienia ponownego
montazu.

Zapewnié upuszczenie cisnienia w rurociagu. Zdjg¢ naped,
wspornik (lub tacznik posredni kotnierza montazowego) i
tacznik posredni trzpienia, jesli zastosowano.

Usungc¢ wypusty trzpienia.

Usunad pierscien ustalajacy tulei i tuleje zewnetrzna
trzpienia.

Wykrecié¢ i usung¢ nakretki szesciokatne przytrzymujace
kotnierz ustalajgcy dtawnicy.

Usunac¢ podktadki Belleville’a i kotnierz ustalajacy dtawnicy.

Za pomocg matego naktuwacza usunaé ostroznie zestaw
pierscieni szczeliwa trzpienia z dtawnicy. Zachowac
ostroznosé, aby nie porysowac trzpienia lub dtawnicy
podczas usuwania pierscieni szczeliwa. Uszkodzenie
powierzchni uszczelniajgcej trzpienia lub dtawnicy moze by¢
przyczyng przecieku w obrebie trzpienia.

A UWAGA

Przed zainstalowaniem nowego zestawu pierscieni szczeliwa
oczyscic i skontrolowac dtawnice.

8.

10.

11.

Zainstalowacd pierscien przeciwekstruzyjny w dtawnicy

jesli zostat on wczesdniej usuniety wraz ze szczeliwem.
Zainstalowad nowy zestaw pierscieni szczeliwa w dtawnicy
wktadajac pierscienie pojedynczo. Kotnierz ustalajacy
dtawnicy mozna wykorzystac jako narzedzie do montazu
szczeliwa celem docidniecia kazdego pierscienia w dtawnicy.

Obroécic trzpien tak, aby grawerowana kreska byta
skierowana do ztgcza korpusu.

Zainstalowacd kotnierz ustalajacy dtawnicy ponad trzpieniem,
wyosiowacé grawerowane kreski ustalacza i trzpienia.

Natozy¢ niewielka ilo$¢ smaru przeciwzatarciowego na
gwinty kotkdw gwintowanych i spodnie powierzchnie
nakretek szesciokatnych.

Rysunek 3 - Zorientowanie stosu
podktadek sprezynujacych Belleville’a

dla zaworu M1

N

\
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12. Osadzi¢ kotki gwintowane w otworach gwintowanych,
jesli zostaty one wczesniej usuniete. Natozy¢ podktadki
Belleville’a na kazdy z kotkdw. Podktadki Belleville’a
nalezy naktadac¢ w kierunku wzajemnie odwréconym (stos
szeregowy) stronami wklestymi kazdej pary zwrdéconymi
wzajemnie ku sobie, jak pokazano na rys 3. Osadzi¢
nakretke szesciokatna na kazdy z kotkéw gwintowanych
i dokreci¢ ze wskazanym momentem obrotowym.
Zapewnic¢ dokrecenie nakretek w uktadzie krzyzowym,
aby zapobiec nierdwnomiernemu rozktadowi obcigzen.
Wskazéwka: Momenty dokrecenia dla zespotu szczeliwa
zostaty wskazane na rysunkach przekazanych w ramach
zamowienia.

13. Zainstalowac ustalacz tulei i zewnetrzna tuleje trzpienia w
kotnierzu montazowym. W razie potrzeby pobija¢ delikatnie
gumowym mtotkiem celem prawidtowego osadzenia.

14. Osadzi¢ wypusty w trzpieniu. Zadbac¢, aby wypust
byt na catej dtugosci w petni zestawiony z elementem
uruchamiajgcym. Po osadzeniu wypustéw mozna
zamontowac¢ naped lub przektadnie. Po zamontowaniu

napedu kilkakrotnie uruchomic¢ zawér, aby potwierdzi¢ Rysunek 3 - Zorientowanie stosu
prawidtowe zainstalowanie. Kierunek montazu napeddéw podktadek sprezynujacych Belleville’a
patrz rozdziat 11 Napedy. dla zaworu M1

A OSTRZEZENIE Q @

Kotnierz dtawnicy nalezy przesuwac¢ w doét w sposdb
réownomierny, aby zapobiec zakleszczeniu lub bocznemu
obcigzeniu, gdyz moze to spowodowac uszkodzenie szczeliwa i
zapobiec prawidtowemu dziataniu zaworu.

Zadbac, aby kotnierz dtawnicy byt ustawiony prostopadle do L -
trzpienia, a szczelina wokot trzpienia lezata wspotsrodkowo
podczas czynnosci dokrecania.

Nie dokrecac¢ nakretek z nadmiernym momentem obrotowym.
Dokreci¢ nakretki szesciokatne rownomiernie ze wskazanym
momentem obrotowym podanym na rysunkach przekazanych w
ramach zamoéwienia.
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12.0 DEMONTAZ ZAWORU

Zawor kulowy M1 do pracy w trudnych warunkach zostat
wyprodukowany i zmontowany z najwyzszg starannoscig celem
zapewnienia optymalnych warunkoéw pracy i ditugiego czasu
uzytkowania. Nie zaleca sie demontazu zaworu bez nadzoru
fabrycznego lub bez specyficznych instrukcji zapewnionych
przez producenta.
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13.0 DIAGNOSTYKA NIEPRAWIDLOWOSCI
NIEPRAWIDLOWOSC

MOZLIWA PRZYCZYNA SRODKI ZARADCZE

UWAGI:
> Firma Bray nie przejmuje zadnej odpowiedzialnosci za produkt w przypadku wykorzystania czesci zuzywajacych sie nie przetestowanych i nie
dopuszczonych przez firme Bray.

> Firma Bray nie przejmuje zadnej odpowiedzialnosci za produkt, jesli podczas czynnosci konserwacji nie sg przestrzegane instrukcje dotyczace
konserwacji.
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14.0 AUTORYZACJA ZWROTOW DO DOSTAWCY

Wszystkie produkty zwracane do dostawcy wymagajg uzyskania
autoryzacji zwrotdw do dostawcy (Return Merchandise
Authorization, RMA). Przed zwrotem dowolnego produktu
nalezy skontaktowacd sie z przedstawicielem przedsiebiorstwa
Bray celem uzyskania instrukcji i formularzy RMA do wypetnienia.

Przy sktadaniu formularzy RMA wymagane jest przekazanie
nastepujgcych informacji:

Numer seryjny

Numer czesci

Miesigc i rok produkcji

Specyfikacje napedu

Przeznaczenie uzytkowe

Media

Temperatura robocza

Cisnienie robocze

V V. V V V V V V V

Szacowana catkowita liczba cykldw roboczych (od chwili
zainstalowania lub naprawy)

WSKAZOWKA: Informacje dotyczace produktu zostaty
zamieszczone na tabliczce znamionowej przymocowanej do
produktu.

o UWAGA

Przed zwrotem produktu nalezy go oczysci¢ i zdezynfekowacd.
Wymagane jest dotgczenie karty charakterystyki produktu MSDS i
oswiadczenia o dekontaminacji.
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POBLISKICH LOKALIZACJI BRAY.

SIEDZIBY GLOWNE
Bray International, Inc.
13333 Westland East Blvd.
Houston, Texas 77041

Tel: +1.281.894.5454

Wszystkie oswiadczenia, informacje techniczne i zalecenia zawarte w niniejszej broszurze sg
przeznaczone do uzytku ogdlnego. W przypadku specjalnych wymagan lub potrzeby doboru
materiatu dla planowanych zastosowan prosimy o skontaktowanie sie z przedstawicielami
przedsiebiorstwa Bray lub z zaktadem produkcyjnym Bray. Prawo wprowadzania zmian lub
modyfikacji konstrukcji lub produktéw bez uprzedniego powiadomienia zastrzezone. Patenty
uzyskane i zgtoszenia patentowe maja charakter ogdlnoswiatowy.
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