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PECLIVE SI PRECTETE TYTO POKYNY A POSTUPUJTE PODLE
NICH TENTO NAVOD SI ULOZTE PRO BUDOUCI POUZITI.

1.0 DEFINICE POJMU

Oznacuje potencidlné nebezpecnou situaci, kterd by mohla mit za
nasledek smrt ¢i vazné zranéni osob nebo vazné poskozeni systému
potrubi.

/\Pozor

Oznacuje potencidlné nebezpecnou situaci, kterd by mohla mit za
nasledek lehké ¢i stredné tézké zranéni osob nebo vazné poskozeni
systému potrubi.

POZNAMKA

Pouziva se bez symbolu bezpecnostniho upozornéni a oznacuje
potencidlni situaci, ktera, pokud se ji nezabrani, mdze vést
k nezddoucimu vysledku nebo stavu, véetné skod na majetku.

0.00 Oznacuje a vysvétluje prabézny postup, ktery je tfeba provést.

POZNAMKA: Poskytuje dllezité informace tykajici se postupu.
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2.0

2.1

2.2

uvoD

Informace uvedené v této prirucce plati pouze pro standardni
konfiguraci klapky Tri Lok®. Konkrétni pokyny pro nestandardni
konstrukéni materidly, rozsah teplot atd. je tfeba konzultovat

s vyrobcem.

Dodatec¢né informace o certifikaéni dokumentaci naleznete
na webovych strankach firmy Bray nebo je mlzete ziskat od

mistniho obchodniho zastupce firmy Bray.

Tato prirucka se tyka klapek Tri Lok® v nasledujicim rozsahu:

Jmenovity tlak Velikosti Provedeni téla

Mezipfirubové provedeni
s prichozimi oky (wafer),
DN5O0 az mezipfirubové provedeni se

PN 10 a PN 40 DN1200 zavitovymi oky (lug), provedeni

se dvéma prirubami, provedeni
s prodlouzenou dvojitou
pfirubou

2.4

2.5

Klapka Tri Lok® s kovovym sedlem je navrzena podle normy
EN 12516 a splnuje pozadavky normy EN 593.

Disk klapky Tri Lok®doseda do sedla plsobenim krouticiho
momentu. K zajisténi tésnosti klapky proti tlaku v potrubf

musi byt na hfidel klapky neustdle vyvijen kroutici moment
ovladacim prvkem (ruéni prevodovkou nebo pohonem klapky).

Nedemontujte ani neodpojujte ovladaci prvek, pokud je v potrubi tlak,
ktery pusobi na klapku.

2.6

2.7

2.8

Klapka je ze své podstaty odolna proti pozaru a splnuje normy
ISO 10497 a API 607.

Preferovany smér proudéni pro montaz klapky je takovy, kdy
vstupni tlak plsobi na htidelovou stranu disku a sedlo je na
vystupni strané klapky.

Preferovany smér proudéni je vyznacen Sipkou na vyrobnim
Stitku klapky.
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3.0 SEZNAM DiLU KLAPKY
Vykres fezu pro standardni konfigurace uzaviraci klapky s trojitou excentricitou Tri Lok®

DISK A TESNENI
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MONTAZNI KONZOLA
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4.0 POHLED NA ROZLOZENOU SESTAVU
Polozka | Popis soucastky Poznamka

Al télo

B1 sedlo

B2 tésnéni sedla

B3 inbusové Srouby upevnujici sedlo

C1 disk

c2 tésnici krouzek

C3 tésnéni pod tésnicim krouzkem

c4 prstenec pridrzujici tésnici krouzek

cs inbusové Srouby pro upevnéni
prstence

cé6 distan¢ni krouzek disku

D1 hridel

E1l ulozeni hridele

E2 tésnéni chranici ulozeni hfidele

E3 horni distan¢ni valecek

E4 axidlni lozisko

E5 podlozka axialniho loziska

G1 spodni desticka

G2 tésnéni spodni desticky

G3 inbusoveé Srouby pro upevnéni
spodni desticky

H1 valecek tésnici viozky

H2 opérny krouzek

H3 tésnici vlozka hridele

H4 prstenec pridrzujici tésnici viozku

H5 pojistny krouzek zabranujici
vystreleni hfidele

H6 svorniky pro upevnéni tésnici
vliozky

H7 pérové podlozky pro krouzek
tésnici vlozky
Sestihranné matice pro krouzek

H8 PO N
tésnici viozky

M1 montazni konzola

M2 inbusové Srouby pro upevnéni
montazni konzoly

M3 pérové podlozky montazni konzoly

M4 desticka pro vycentrovani
montazni konzoly

N1 identifika¢ni stitek (nevyobrazeno)

N2 zardzeci Sroubové hreby
(nevyobrazeno)

P1 pero hridele

Pozndmka 1: Doporuc¢ené nahradni dily
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5.0 BEZPECNOSTNIi INFORMACE

5.1 Smérnice ATEX 2014/34/EU

PFri pouzivani tohoto vyrobku v prostfedi s nebezpedim vybuchu

je treba dodrzovat nadrodni smérnice a predpisy pro prostredi

s nebezpecim vybuchu platné ve vasi zemi. Musi byt rovnéz dodrzeny
specifikované podminky uvedené v certifikdtu o prezkouseni typu
platném v zemi pouziti.

5.2 Oznaéeni
Kod certifikace:
Aplikace mimo tézebni prdmysl

‘ € 0343 111G Ex h lIC Tx Ga
2813
Aplikace pro té&zebni pramysl

c € 0343 | M1Ex h Tx Ma
2813

Rozsah okolni teploty: TX Viz zvlastni podminky pro
bezpecné pouzivani

Sériové cCislo: podle potreby

Rok vyroby:

Varovani:

5.3 Zvlastni podminky pro bezpecné pouzivani
Aby bylo zajisténo, ze je klapka kompatibilni s prostredim,
ve kterém je pouzivdna, je tfeba peclivé zvazit nasledujici
faktory. Projektant zafizeni a/nebo koncovy uzivatel by se mél
formalné zabyvat kazdou polozkou a peclivé zdokumentovat
zdAvodnéni konkrétnich opatfeni ptijatych k zajisténi trvalé
shody po celou dobu zivotnosti klapky Tri Lok®.

5.4 Poznamky k materialim
V aplikacich skupiny | t&Zzebniho pramyslu a v zafizenich
kategorie 1 skupiny Il se nesmi pouzivat titan kvUli moznosti
vzniceni od jisker zplsobenych mechanickymi narazy.
Podrobné informace o omezenich materialu ziskate u vyrobce.
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5.5

5.6

5.7

5.8

Poznamky k teploté

Povrchova teplota klapky Tri Lok® je zcela zavisla na okolni
teploté v kombinaci s teplotou procesniho média. Maximalni
povrchovou teplotu klapky Tri Lok® Ize vypocitat z maximalni
teploty okoli plus maximalni teploty procesniho média, jak je
uvedeno nize:

Rovnice 1 - vypocet povrchové teploty
Ts¢max) = Ta(max) * Tp(max)

Projektant zafizeni odpovida za to, Ze maximalni teplota uvnitf
téla klapky nebo na jejim vné&jsim povrchu z(lstane vyrazné
pod teplotou vzniceni okolni atmosféry. K zajisténi dostatecné
tepelné bezpecnostni rezervy mohou byt zapotrebi dalsi
ochranna zarizeni, zahrnujici mimo jiné: pristroje pro ochranu
pred prehratim a pristroje pro chlazeni.

PFi provoznich teplotach nad 200 °C doporucuje

firma Bray télo klapky tepelné izolovat.

Poznamky ke statické elektfiné

Pokud je procesnim médiem kapalny nebo polotuhy material
s povrchovym odporem vysSim nez 1 gigaohm, je treba
pfijmout zvIastni opatreni, aby se zajistilo, Ze pFi procesu
nenastane elektrostaticky vyboj. Toho Ize dosahnout
zajisténim rychlosti prltoku procesniho média pod 1 m/s nebo
zajisténim dostate¢ného podtu zemnicich bodd podél potrubi,
aby se zabranilo vzniku statické elektfiny. Doporucuje se
postupovat podle normy EN 50404.

MUlze byt potfeba pouzit vhodného uzemnéni pomoci
uzemnovacich paskld nebo jinych prostredkd.

Poznamky k bludnym proudiim

Pokud je klapka Tri Lok® pouzivana v blizkosti zdrojd vysokého
proudu nebo magnetického zareni, je tfeba provést bezpelné
propojeni se zemi, aby nedoslo k vzniceni v disledku
indukénich proudld nebo zvyseni teploty v dlsledku téchto
proudd.

Poznamky k filtraci procesniho média

ZvIastni pozornost je tfeba vénovat filtraci procesniho média,
pokud je mozné, Ze procesni médium bude obsahovat
pevné Castice. Pokud je vysoka pravdépodobnost vyskytu
pevnych ¢astic, doporucuje se procesni médium filtrovat
tak, aby pres klapku prochdzely ¢astice o priméru nejvyse
1,0 mm. Vétsi velikost ¢astic mGze byt vhodna kvili vyskytu
takovychto &astic v procesnim médiu a klasifikace prostredi.
Rozhodnuti o Urovnich a hranicich filtrace musi byt dobre
zdokumentovano projektantem zarizeni a/nebo koncovym
uzivatelem, aby byla zajisténa trvald shoda po celou dobu
zivotnosti klapky.

© 2021 BRAY INTERNATIONAL, INC. VSECHNA PRAVA VYHRAZENA. BRAY.COM Informace obsaZené v tomto
dokumentu nesmi byt bez vyslovného pisemného souhlasu firmy Bray International, Inc., kopirovany, prenaseny,
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6.0 BEZPECNE POUZIiVANI

6.1 Toto zafizeni opustilo tovarnu v radném stavu, aby mohlo byt
bezpeéné namontovdno a provozovano bez rizika. Uzivatel
je povinen dodrzovat pokyny a varovani uvedené v tomto
dokumentu, aby byla zachovdna bezpecnost a zajistén
bezpeény provoz zarizeni.

6.2 Prijméte veskerd nezbytna opatreni, abyste zabranili
poskozeni klapky v dlsledku hrubého zachéazeni, narazC
nebo nespravného skladovani. K ¢isténi klapky nepouzivejte
abrazivni prostredky ani kovové povrchy neskrabejte zadnymi
predméty.

6.3 Ridici systém, ve kterém je tato klapka namontovana, musi
byt vybaven vhodnymi bezpecnostnimi opatfenimi, aby se
zabranilo zranéni persondlu nebo poskozeni zafizeni v pfipadé
poruchy soucasti systému.

6.4 Horni meze povoleného tlaku a teploty (v zavislosti na
materidlu pouzdra a vystelky) jsou uvedeny na Stitku klapky
a oznaceny PS a TS.

6.5 Klapka se nesmi uvést do provozu, dokud nebudou
zkontrolovany a prostudovany nasledujici dokumenty:

6.51 EU prohldseni o shodé

6.5.2 Navod k montazi, provozu a udrzbé, ktery je dodavan spolu
s vyrobkem.

7.0 KVALIFIKOVANA OSOBA

71 Kvalifikovanou osobou ve smyslu tohoto dokumentu je
osoba, kterd je obezndmena s montazi, uvedenim do provozu
a provozem zarizeni a kterd ma odpovidajici kvalifikaci, napf.:

7.1 Je vyskolena v obsluze a udrzbé elektrickych zatizeni
a systému v souladu se zavedenymi bezpeénostnimi postupy.

71.2  Je vyskolena nebo opravnéna zapinat, vypinat, uzemnovat,
oznacovat a zabezpecovat elektrické obvody a zafizeni
v souladu se zavedenymi bezpecnostnimi postupy.

71.3  Je vyskolena ve spravném pouzivani osobnich ochrannych
prostredkd (OOP) a péci o né v souladu se zavedenymi
bezpeénostnimi postupy.

71.4 V pripadech, kdy je zafizeni instalovano v prostredi
s nebezpedim vybuchu - je vyskolena v uvadéni do provozu,
Vv provozu a udrzbé zarizeni v prostredi s nebezpecim vybuchu.

7.2 Dalsi informace o klapkach typu Tri Lok - véetné udajd
o pouziti, technickych specifikaci a vybéru ovladdaciho prvku
- jsou k dispozici u mistniho distributora nebo obchodniho
zastupce firmy Bray.

© 2021 BRAY INTERNATIONAL, INC. VSECHNA PRAVA VYHRAZENA. BRAY.COM Informace obsaZené v tomto
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8.0 POZADAVKY NA MANIPULACI

8.1 Zabalené klapky

1.  Bedny: Zvedani a manipulace s klapkami zabalenymi
v bednach se provadi vysokozdviznym vozikem s vhodnymi
vidlicemi.

2. Krabice: Zvedani zabalenych klapek v krabicich se provadi
ve zvedacich bodech a v oznacené poloze tézisté. Preprava
veskerého zabaleného materidlu musi byt provadéna
bezpeéné a v souladu s mistnimi bezpecnostnimi predpisy.

8.2 Vybalené klapky

1. Zvedani a manipulace s klapkami by méla byt provadéna za
pouziti vhodnych prostfedkd a pfi dodrzeni limitl nosnosti.
Manipulace se musi provadét na paletach, pricemz je treba
chranit vSechny opracované povrchy, aby nedoslo k jejich
poskozeni.

2. U klapek velkych velikosti je tfeba provést upevnéni
bfemene pomoci vhodnych nastrojd, aby se zabranilo padu
nebo pohybu klapky béhem zvedani a manipulace.

/N\Pozor

Pro manipulaci s klapkami a/nebo pf¥i jejich zvedani musi byt zvedaci
zarizeni (upevnovaci prvky, hdky atd.) dimenzovadno a vybrano

s ohledem na hmotnost klapky uvedenou v nasem balicim listu
a/nebo v dodacim listu. Zvedani a manipulaci smi provadét pouze
kvalifikovany personal.

V mistech ostrych roht musi byt upeviovaci prvky chranény
plastovymi kryty.

Pri manipulaci je tfeba dbat zvysené opatrnosti, aby bfemeno
neprechazelo svou drahou manipulace nad pracovniky nebo pres
jiné misto, kde by pfipadny pad mohl zplsobit zranéni ¢i poskozeni.
V kazdém pripadé je treba dodrzovat mistni bezpecnostni predpisy.

9.0 DLOUHODOBE SKLADOVANI

9.1 Pokud maji byt klapky skladovany pred montazi, musi byt
skladovani provadéno kontrolované nasledujicim zpdsobem:
1. Klapky musi byt skladovany v uzavieném, Cistém

a suchém prostredi.

2. Disk klapky musi byt v uzaviené poloze a celni plochy
téla musi byt zakryty vhodnou ochranou ptiruby. Ochrana
pfirub by méla byt odstranéna pouze pfi montazi.

3. Klapky by mély byt skladovany ve vnitfnim prostredi
s preferovanym rozsahem teplot od 4 °C do 29 °C.

4. Kazdé tri mésice je tfeba zkontrolovat, zda je skladovani
klapek v souladu s vyse uvedenymi podminkami.

5. Nize uvedené jsou obecné pokyny pro skladovani klapek.
Informace o specifickych pozadavcich ziskdte u vyrobce.

© 2021 BRAY INTERNATIONAL, INC. VSECHNA PRAVA VYHRAZENA. BRAY.COM Informace obsaZené v tomto
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10.0

10.1

10.2

MONTAZ

Uzaviraci klapka Tri Lok® je urcena k montazi mezi pfiruby
podle normy DIN EN 1092-1. Kdyz je klapka otevrena, ¢ast
disku vy&niva do potrubi. V konfiguracich mezipftirubového
provedeni s pridchozimi oky (wafer), mezipfirubového
provedeni se zavitovymi oky (lug) a provedeni se dvéma
pfirubami bude vy¢nivat na obou stranach klapky. V provedeni
se dvéma prirubami a u nékterych provedeni s prodlouzenou
dvojitou prirubou mize vyénivat do potrubi na strané sedla
klapky. Prilehlé potrubi musi byt dostatecné velké, aby

se do néj otevreny disk vlezl. Tabulka 1 uvadi minimalni
pFipustny vnitfni prdmér potrubi.

Klapka se zavird otac¢enim hfidele ve sméru hodinovych
ruci¢ek a otevird se otac¢enim proti sméru hodinovych rucicek.

/\Pozor

Zabrante nekontrolovanému otaceni disku za plné otevienou polohu
(proti sméru hodinovych ruci¢ek), protoze by mohlo dojit k poskozeni
tésnicich ploch.

10.3

10.4

10.5

10.6

Chcete-li vyuzit nejvyhodnéjsiho nizkého provozniho krouticiho
momentu a nejlepsich tésnicich podminek, namontujte klapku
s htideli na vstupni strané klapky (strané vystavené tlaku).
Stitek klapky je oznacen Sipkou oznacujici doporuceny smér
proudéni média.

Pokud je to mozné, namontujte klapku s hfideli ve vodorovné
poloze. Pokud takovd montdz neni mozna, orientujte hridel pod
ostrym uhlem od vodorovné osy.

Tésnéni priruby by méla splhovat pozadavky normy API pro
pFiruby tfidy ASME B16.5 / DIN EN 1092-1. Doporuduji se
spiraloveé vinuta tésnéni.

Pri Sroubovani klapky do potrubi pouzijte standardni kroutici
moment pro Sroubovani doporuceny prislusnymi normami pro
potrubi. Sedlo télesa klapky je nezavislé na upevnéni priruby.
Dodatecna sila Sroubl na spojeni pfirub neni nutna.

© 2021 BRAY INTERNATIONAL, INC. VSECHNA PRAVA VYHRAZENA. BRAY.COM Informace obsaZené v tomto
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Tabulka 1 - Minimalni pFipustny vnitfni primér potrubi pro montaz klapek Tri Lok

Jmenovité svétlost klapky/ Minimalni vnitfni pramér potrubi
potrubi PN 10 PN 40
DN mm mm
80 61 64
100 84 91
150 135 137
200 180 185
250 228 244
300 278 297
350 310 315
400 359 371
450 403 417
500 454 467
600 554 528
700 616 613
750 686 729
800 747 737
900 846 889
1000 834 925
1050 992 Obratte se
1200 1140 na vyrobce

Poznamka pro tabulku 1

> Minimalni vnitfni pramér potrubi s doporu¢enymi mezerami (podle normy

API 609).

>V této tabulce se predpoklada, ze klapka je vycentrovdana mezi pfirubami

potrubi.

> Mezi pfirubou potrubi a ¢elem téla klapky se pouzivd minimalné 1,6 mm

silné tésnéni.
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11.0 POKYNY PRO NASTAVENIi POHONU A NASTAVENI
ZARAZKY NATOCENI HRIDELE

11.1 Klapka Tri Lok® je klapka otacejici se v rozsahu 0°-90°
s trojitou excentricitou s kovovym sedlem. Klapka neni
v poloze ,zavieno“ vybavena mechanickou zardzkou.

1.2 Pfi montdzi JAKEHOKOLI typu pohonu na klapku Tri Lok® je
tfeba dlsledné dodrzovat nasledujici obecné pokyny. Tyto
obecné pokyny se tykaji vdech typU pohonu: rué¢ni ovladani
s prevodovkou, pneumatické, hydraulické a elektrické pohony.
1.  Zvolte pozadovanou orientaci montaze pohonu vzhledem

ke klapce. Disk musi byt orientovan podle znac¢ky na
hrideli disku.
2. Abyste vytvofrili spole¢ny vychozi bod, otocte klapku
i pohon do polohy Uplného otevieni nebo Uplného zavreni.
3. Namontujte pohon na klapku a zajistéte jej.

POZNAMKA:

> Kdyz je klapka/pohon v zaviené poloze, mize byt nutné povolit
mechanickou zardzku ,,zavieno®, aby se montdzni otvory spravné
vycentrovaly.

> Zvlastni pripady pouziti mohou vyzadovat konkrétnéjsi pokyny.
Podrobnéjsi pokyny naleznete v navodu k obsluze pohonu nebo se
obratte na vyrobni firmu Bray.

/\Pozor

Pokud se pfi nastavovani zardzek do polohy otevfieni nebo zavreni
nepostupuje s nalezitou opatrnosti, mdze dojit k poskozeni klapek.

1.3 Nastaveni koncovych poloh pohonu

Klapka Tri Lok® doseda do sedla plsobenim krouticiho

momentu. PFi bézném provozu by méla fungovat pouze

mechanicka zarazka polohy otevieni pohonu. Nastavte
zarazku otevreni tak, aby zastavila otaceni disku v plné
oteviené poloze (90°).

Mechanicka zarazka polohy zavieni musi byt z bezpecnostnich

ddvodd nastavena takto:

1. Odsroubujte mechanickou zardzku zavreni.

2. Klapku zavrete spravnym koncovym uzaviracim krouticim
momentem pozadovanym pro dany druh provozu.
Zkontrolujte, zda je mechanickd zarazka volna.

3. Nastavte mechanickou zardzku az nadoraz.

4. Povolte mechanickou zardzku o 1az 1'/2 otacky,
abyste zajistili dostatec¢né natoceni hridele klapky pro
pozadovany kroutici moment a ochranili klapku pred
nadmérnym krouticim momentem.

5. Dotdhnéte pojistnou matici zardzky utahovacim
momentem uvedenym v navodu k obsluze.

6. Oznacte nastavenou polohu zarazky pri zavreni.
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POZNAMKA

KONTROLA UZAVIRACI KLAPKY

Ujistéte se, ze obal neni zvencéi poskozen. Vyjméte uzaviraci klapku
z obalu a zkontrolujte, zda béhem prepravy nedoslo k poskozeni
samotné klapky nebo jejich soucasti. Jakékoli poskozeni nebo
nesrovnalosti ihned nahlaste.

12.1

VSechny klapky Tri Lok (verze pro EU) jsou opatreny
identifika¢nim stitkem (obrazek 1), na kterém jsou vytistény
nasledujici udaje:

DN: jmenovita svétlost klapky (napf. DN150).

PN: tlakova tfida na dosedaci plose priruby (napf. PN 40).

TS: maximalni pfipustna teplota ve stupnich Celsia
(napt. =10/250 °C).

PS: maximalni pfipustny tlak v bar(g) pti pokojové teploté.
P/N: Uplné &islo dilu sestavy klapky.

PRIPOJOVACI ROZMERY PRIRUBY: norma pro pfipojovaci
rozméry priruby (napf. EN-1092-1).

TELO: tfida materidlu téla (napt. 1.0619).

SEDLO: tfida materidlu sedla (napf. 1.4001+N).
DISK: tfida materidlu disku (napt. 1.0619).

TESNENI: tfida materialu tésnéni (napf. 1.4462+GR).
HRIDEL: tfida materidlu hfidele (napt. 1.4006).

S/N: jedinecné sériové c&islo klapky.

ROK VYROBY: mésic a rok vyroby ve tvaru MM/RR.

LG DRLLING:

BODY: SEAT:
DisC SEAL:
STEM S/N

YEME:&@ HOU TX

PREFERRED FLOW

Obrazek 1 - Identifikacni Stitek
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13.0

BEZNA UDRZBA

> Pred zahdjenim jakychkoli praci na sestavé klapky je tfeba dodrzovat
bezpecnostni opatreni.
> Je tfeba si obléci ochranny odév, ktery vyzaduji prislusné bezpecnostni
predpisy.
>  Vypustte tlak z potrubi a zavrete klapku, pred:
> demontdazi jakéhokoliv ovlddaciho prvku,
> povolenim jakékoliv matice tésnicich vlozek.

>  Pokud neni na klapce spravné namontovan ovladdaci prvek, potrubi nesmi
byt natlakovano.

/\Pozor

Aby nedoslo k poskozeni tésniciho krouzku disku, musi byt klapka Tri
Lok® pfi demontazi z potrubi v uzaviené poloze.

13.1

13.2

13.3

13.3.1

13.3.2

13.3.3

Pfi manipulaci s klapkou dbejte na to, abyste neposkrabali
tésnici krouzek, sedlo a tésnici plochy na obou stranach
klapky. Nahradni sedlo, tésnici krouzek disku a dalsi dily jsou
k dispozici u autorizovanych prodejcl a servisnich stredisek
uzaviracich klapek Tri Lok®.

Doporuc¢ena maziva

Molykote® Plus CU-7439 (plastické mazivo) nebo
ekvivalentni pro upevnovaci prvky; Molykote® Spray 321

R (suché mazivo) nebo ekvivalentni pro tésnici krouzek
disku; lehky minerdlni olej pro tésnici vlozku a sty¢né plochy
tésnéni (tésnici krouzek disku a drazky tésnéni).

Vyména tésnici viozky
Viz Seznam dild 3.0

Pokud je klapka namontovdna, vypustte tlak z potrubi.
Demontujte pohon z klapky. Demontujte pera (P1).
Demontujte inbusové Srouby s valcovou hlavou a pérové
podlozky (M2 a M3). Demontujte montazni konzolu
(M1). Oznacte montdzni polohy pohonu a montdzniho
prislusenstvi pro opétovnou montaz.

Odsroubujte matice prstence pridrzujiciho tésnici viozku
(H8) a pérové podlozky (H7). Demontujte prstenec
pridrzujici tésnici vlozku (H4), krouzek zabranujici vystreleni
htidele / déleny krouzek (H5) a kruhovou prichodku

(H1). Odstrante vsechny tésnici viozky (H3) a davejte

pozor, abyste neposkrabali hiidel ani otvor v téle klapky.
Neodstranujte opérny krouzek (H2), pokud neni nutna dalsi
demontaz klapky.

Zkontrolujte otvor pro tésnici viozku v téle klapky a povrch
hridele. Podle potfeby ¢isténim odstrante korozi, nedistoty
a drobné poskozeni povrchu.
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13.3.4

13.3.5

13.3.6

13.4

13.4.1

Na konec hfidele naneste malé mnozstvi maziva. Promazte
kazdy krouzek tésnici vlozky (H3) a postupné je viozte

do otvoru pro tésnici viozku v téle klapky. Nejprve vnéjsi
krouzek (H3), poté vnitini krouzky (H3) a nakonec druhy
vnéjsi krouzek (H3).

Nasadte zpét kruhovou prichodku (H1), krouzek zabranujici
vystreleni hridele (H5) a prstenec pridrzujici tésnici viozku
(H4). Namontujte zpét pérové podlozky (H7) a matice (H8).
Matice prstence pridrzujiciho tésnici viozku (H8) utdhnéte
technikou Sroubovani do ktize na spravnou hodnotu
utahovaciho momentu uvedenou v tabulce 2. Namontujte
zpét montadzni konzolu (M1) s inbusovymi Srouby

a pérové podlozky (M2 a M3). Utahujte podle utahovaciho
momentu uvedeného v tabulce 5. Vlozte pero (P1) a znovu
namontujte ovladaci prvek na horni ¢ast klapky, pricemz
dbejte na spravnou orientaci pohonu.

Nékolikrat klapku otevrete a zavrete, abyste zkontrolovali,
zda nedoslo k zablokovani, a nastavili tak tésnici krouzky.
Povolte matice prstence pridrzujiciho tésnici viozku (H7)

a opétovné je utdhnéte technikou Sroubovani do krize

na spravnou hodnotu utahovaciho momentu uvedenou

v tabulce 2.

Vymeéna sedla a tésnéni
Viz Seznam dili 3.0 a 4.0

Ddlrazné se doporucuje vyménit sedlo (B1) i tésnici krouzek
(C2) soucasné. Jednotlivé soucastky vSak nejsou sparovany
a v pripadé potreby je Ize vyménit samostatné.

/N\Pozor

Pfi manipulaci se sedlem a tésnicim krouzkem dbejte zvysené
opatrnosti, aby nedoslo k poskozeni tésnicich ploch.

13.4.2

13.4.2.1

13.4.2.2

13.4.2.3

Vymeéna sedla a tésniciho krouzku (oboji souc¢asné)

Demontujte klapku s diskem v uzaviené poloze z potrubi.
Klapku polozte na rovny stabilni povrch sedlem (B1) nahoru.

Pokud je klapka ovlddana pneumatickym/hydraulickym
pohonem, ktery zavird nebo otevird pfi vypadku energie
(bez ru¢niho ovladani), demontujte jej z klapky. Pro
provadeéni udrzby klapky musi byt namontovana vhodna
prevodovka.

Peclivé ocistéte povrch sedla a odstrante vSechny
necistoty z vnitfnich $estihrant ze Sroubl se Sestihrannou
hlavou upevnujici sedlo (B3). Pomoci stlaceného vzduchu
vyfoukejte mezeru mezi vnéjsi stranou sedla a vnitfni
sténou prohlubné pro sedlo v téle klapky (A1). Do mezery
mezi vnéjsi stranou sedla (B1) a télem (A1) naneste vhodné
mazivo, které usnadni vyjmuti sedla (B1) z prohlubné pro
sedlo.
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13.4.2.4

13.4.2.5

13.4.2.6

13.4.2.7

13.4.2.8

13.4.2.9

Otevrete klapku o nékolik stupnd, dokud se tésnici krouzek
neoddéli od sedla, a pomoci stranového klic¢e odsroubujte
vSechny inbusové Srouby upevnujici sedlo (B3).

Pomoci pribojniku z tvrdého dfeva nebo hliniku a lehkého
kladiva lehce poklepejte na horni ¢ast sedla (B1) po celém
obvodu, aby se sedlo uvolnilo z prohlubné&. Pomoci sroubt

s plnym zavitem nebo vhodné zavitové tyce pfizplsobené
zavitdm ve viech zavitovych zvedacich otvorech za¢néte
rovhomérné zvedat sedlo (B1) z prohlubné pro sedlo. Podle
potfeby lehce poklepejte pribojnikem na sedlo pro jeho
vycentrovani se sténami prohlubné pro sedlo (Al). Vytadhnéte
sedlo (B1) z téla klapky (A1).

Uzavrete klapku tak, aby plocha disku smérovala
rovnobézné s hornim povrchem. Odsroubujte inbusové
Srouby pro upevnéni prstence (C5) od prstence pridrzujiciho
tésnici krouzek (C4). Vyjméte prstenec pridrzujici tésnici
krouzek (C4). Vyjméte tésnéni pod tésnicim krouzkem

(C2) z drazky disku. Otrete tésnici krouzek (C2) docista

a odstrante vSechny zbytky odstranéného tésnéni a cizi
predméty.

Pomoci mékkého naradi a vhodného draténého kartace
peclivé ocistéte veskeré zbytky odstranéného tésnéni

a necistoty z prohlubné pro sedlo (A1) a z povrchu disku
(C1). Vyfoukejte vsechny zavitové otvory a drazku pro
tésnéni stlacenym vzduchem.

Do drazky na tésnici ploSe disku (C1) vlozte nové tésnéni
pod tésnicim krouzkem (C3). Styénou stranu tésnéni
tésniciho krouzku Ize lehce namazat mazivem, aby se
zlepsila jeho prilnavost v drazce. Na tésnici plochy tésniciho
krouzku (C2) naneste vhodné mazivo. Umistéte novy
tésnici krouzek (C2) na disk tak, aby byl zdfez vycentrovan.
Umistéte pridrzny prstenec pridrzujici tésnici krouzek

(C4) na tésnici krouzek. Na inbusové Srouby pro upevnéni
prstence (C5) naneste montazni pastu. Srouby v pfipadé
potreby vyménte. inbusové Srouby pro upevnéni prstence
(C5) je treba zcela zasroubovat do disku (C1), ale v tuto
chvili musi zGstat dotazené pouze ru¢né. Otevrete klapku
priblizné na 20°.

Vlozte tésnéni sedla (B2) do drazky v sedle (B1). Dlrazné
se doporucuje namazat styénou stranu tésnéni sedla
mazivem, aby se zajistila jeho poloha v drazce. Na tésnici
plochy sedla (B1) naneste vhodné mazivo. Vlozte sedlo (B1)
do téla (A1) a ujistéte se, Ze prvky pro vycentrovani v sedle
(B1) v prohlubni pro sedlo (A1) licuji. Na inbusovy Sroub
upevnujici sedlo (B3) naneste montazni pastu a Srouby
(B3) zasroubujte pouze ruéné. Srouby v ptipadé potieby
vyménte. Pouzijte techniku Sroubovani do krize na 50 %
utahovaciho momentu uvedeného v tabulce 3. Po dotazeni
véech Sroubl je utdhnéte na 100 % uvedené hodnoty
utahovaciho momentu.
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13.4.2.10

13.4.21

13.4.2.12

13.4.3

13.4.3.1

13.4.3.1.2

13.4.3.1.3

13.4.31.4

13.4.3.1.5

13.4.3.1.6

Pomoci vhodného ovladaciho prvku klapku 2krat az 3krat
zavrete a otevrete, pricemz klapku zavrete pouze do bodu,
kdy se tésnici krouzek dotkne sedla. Pokazdé zkontrolujte,
zda se tésnici krouzek disku plné dotyka sedla, aniz by se
do néj vtlacoval. PFi zavirdni je tfeba dbat na to, aby sedlo
neposkrabalo tésnici krouzek. Diky tomu budou tésnici
krouzek a sedlo spravné vycentrovany.

Uzavrete klapku. Utdhnéte alespon Ctyfi Srouby v prstenci
pridrzujicim tésnici krouzek, abyste zabranili jeho dalSimu
pohybu. Otevrete klapku natolik, abyste mohli utdhnout
inbusové Srouby prstence pridrzujiciho tésnici krouzek.
Utdhnéte vsechny inbusové srouby prstence pridrzujiciho
tésnici krouzek (C5) pomoci techniky Sroubovani do kfize
na 50 % utahovaciho momentu uvedeného v tabulce 3.
Po dotazeni viech Sroubl je utdhnéte na 100 % uvedené
hodnoty utahovaciho momentu.

Na tésnici plochy klapky naneste opét vhodné mazivo.
Namontujte zpét ovlddaci prvek (kde je to vhodné) a klapku
vyzkousejte.

Vymeéna pouze tésniciho krouzku
Tésnici krouzek (C2) Ize vyménit dvéma zplsoby; bez
demontaze sedla (B1), nebo s demontazi sedla (B1).

Vymeéna tésniciho krouzku bez demontaze sedla z klapky

Tento postup neni vhodny, pokud ma byt tésnici krouzek
(C2) vyménén jesté v dobé, kdy je klapka namontovana

v potrubi. Kromé toho se tento postup nedoporucuje

u velkych klapek, kde mize byt manipulace s klapkou
obtiznéjsi nez demontdz sedla (B1) a namontovani tésniciho
krouzku (C2) pouze z té strany, na které se nachazi sedlo.

Aby bylo mozné vyjmout tésnici krouzek (C2) bez
demontaze sedla (B1), je tfeba demontovat ovlddaci prvek
a klapku orientovat tak, aby byla pfistupna z obou stran.

Demontujte klapku s diskem v uzaviené poloze z potrubi.
Vycistéte povrch klapky stlacenym vzduchem, vyfoukejte
vSechny necistoty kolem prstence pridrzujiciho tésnici
krouzek (C4) a vycistéte vnitfni Sestihrany inbusovych
Sroubl prstence pridrzujiciho tésnici krouzek (C5).

Otevrete klapku o nékolik stupnd, dokud se tésnéni neoddéli
od sedla.

Povolte vSsechny inbusové Srouby prstence pridrzujciho
tésnici krouzek (C5), ale ponechte je v klapce spolu

s prstencem pridrzujicim tésnici krouzek (C4) pripevnénym
k disku (C1).
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13.4.3.1.7

13.4.3.1.8

13.4.3.1.9

Pomoci stranového klice otocte hridel klapky (D1) proti
sméru hodinovych rucic¢ek za zcela otevienou polohu
natolik, aby poloha disku umoznila odstranéni prstence
pridrzujiciho tésnici krouzek a tésniciho krouzku (C2).
Davejte pozor, abyste hiidel (D1) nepretocili az do bodu,
kdy se tésnici krouzek (C2) nebo okraj disku (C1) dotkne
téla (A1). Ujistéte se, Ze matice prstence pridrzujiciho tésnici
vlozku (H8) jsou dostatecné utazené, aby se hridel klapky
(D1) neprotacela vlivem excentricity disku (C1).

Odsroubujte inbusové srouby pro upevnéni tésniciho
krouzku (C5), vyjméte prstenec pridrzujici tésnici krouzek
(C4), tésnici krouzek (C2) a tésnéni pod tésnicim krouzkem
(C3).

Podle potfeby otacejte diskem (C1), abyste ziskali pfistup

k tésnici plose disku (C1). Pomoci mékkého naradi

a vhodného draténého kartace peclivé ocistéte veskeré
zbytky odstranéného tésnéni a necistoty na tésnici plose
disku (C1). Vyfoukejte vSechny zavitové otvory a drazku pro
tésnéni stlacenym vzduchem.

13.4.3.1.10 Otocte disk (C1) do predchozi polohy, abyste usnadnili

13.4.3.1.11

montdz tésniciho krouzku (C2). Do drazky na tésnici plose
disku (C1) viozte nové tésnéni pod tésnicim krouzkem (C3).
Sty¢nou stranu tésnéni tésniciho krouzku Ize lehce namazat
mazivem, aby se zlepSila jeho prilnavost v drazce. Namazte
tésnici plochy tésniciho krouzku (C2) a nasadte tésnici
krouzek (C2) na disk (C1), pficemz se ujistéte, ze stredici
¢ara na tésnicim krouzku disku odpovida stfedicimu prvku
na tésnici plosSe disku. Umistéte prstenec pridrzujici tésnici
krouzek (C4) na tésnici krouzek. Na inbusové Srouby pro
upevnéni prstence (C5) naneste montazni pastu. Srouby

v pfipadé potreby vyménte. inbusové srouby (C5) je tfreba
zcela zasroubovat do disku (C1), ale v tuto chvili musi zUstat
dotazené pouze rukou.

Namazte tésnici plochy sedla (B1). Pomoci vhodného
pohonu klapku 2krat az 3krat zavrete a otevrete, pficemz
klapku zavrete pouze do bodu, kdy se tésnici krouzek
dotkne sedla. Pokazdé zkontrolujte, zda se tésnici krouzek
plné dotyka sedla, aniz by se do néj vtlacoval. Pri zavirani
je tfeba dbat na to, aby sedlo neposkrdbalo tésnici
krouzek. Diky tomu budou tésnici krouzek a sedlo spravné
vycentrovany.

13.4.3.1.12 Uzavrete klapku. Orientujte klapku nahoru tou stranou, na

které se nachazi sedlo.
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13.4.3.1.13 Utadhnéte alespon ¢tyfFi Srouby v prstenci pridrzujicim tésnici

13.4.3.2

13.4.3.2.1

13.4.3.3

13.4.3.3.1

13.5

13.5.1.

13.5.2

13.5.3

13.5.4

krouzek, abyste zabranili jeho dalsimu pohybu. Otevrete
klapku natolik, abyste mohli utdhnout inbusové srouby
prstence pridrzujiciho tésnici krouzek. Utdhnéte vSechny
inbusové Srouby prstence pridrzujiciho tésnici krouzek (C5)
pomoci techniky Sroubovani do kfize na 50 % utahovaciho
momentu uvedeného v tabulce 3. Po dotazeni vsech
Sroubl je utdhnéte na 100 % uvedené hodnoty utahovaciho
momentu. Na tésnici plochy klapky naneste opét vhodné
mazivo.

e

Vymeéna tésniciho krouzku (s demontazi sedla z klapky)

Chcete-li vymeénit tésnici krouzek demontazi sedla z klapky,
postupujte podle ¢asti 13.4 Vyména sedla a tésniciho
krouzku (oboji soucasné), kde se popisuje, jak pouzit
stavajici sedlo demontované z klapky. Stavajici tésnéni
sedla (B2) je vSak nutné vymeénit. Pfi demontazi sedla

(B1) z prohlubné pro sedlo v téle klapky (A1) postupujte
mimoradné opatrné. Pri pouziti zvedaku k demontazi sedla
se vyhybejte nestejnomérnému zvedani, které by mohlo
vést k trvalé deformaci sedla (B1). Ujistéte se, Ze sedlo (B1)
vyklouzne z prohlubné pro sedlo snadno a symetricky.

Vymeéna pouze sedla

Chcete-li vyménit sedlo a znovu pouzit stavajici tésnici
krouzek, postupujte podle ¢asti 13.4 Vyména sedla

a tésniciho krouzku (oboji soucasné), kde se popisuje, jak
pouzit stavajici tésnici krouzek odstranény z klapky. PFi
pouziti stavajiciho tésniciho krouzku je vsak nutné vyménit
stavajici tésnéni pod tésnicim krouzkem (C3). PFi manipulaci
s tésnicim krouzkem dbejte zvySené opatrnosti, aby nedoslo
k jeho poskozeni.

Vyména spodniho pFfirubového tésnéni

Viz Seznam dilt 3.0. Matice krouzku tésnici viozky by mély
byt pfi vyméné tésnéni spodni desticky béhem udrzby
klapky instalované v potrubi utazené.

Pokud je klapka namontovana, vypustte tlak z potrubi.

Zcela odsroubujte Srouby spodni desticky (G3). Demontujte
spodni desticku (G1) a tésnéni spodni desticky (G2).
Vycistéte oblast ulozeni od zbytkd tésnéni a nedistot.

Promazte oblast drazek pro tésnéni mezi télem / spodni
destickou. Nasadte nové tésnéni (G2) na spodni desti¢ku
(G1) a namontujte je na télo.

Znovu zasroubujte inbusové Srouby pro upevnéni spodni
desti¢ky (G3) a pomoci techniky Sroubovani do kfize je
dotahnéte na hodnotu utahovaciho momentu uvedenou
v tabulce 3.
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14.0 POSTUP PRO CiSLO VYRIZENi REKLAMACE (RMA)

14.1 PFi vyzadani Cisla pro vyrizeni reklamace (RMA) je tfeba uvést
nasledujici informace:

sériové ¢islo

objednaci cislo

mésic a rok vyroby

specifikace pohonu

pouziti

procesni médium

provozni teplotu

provozni tlak

celkovy odhadovany pocet cykld (od montaze nebo ¢asu posledni

opravy)

V V. V V V V V V V

14.2 POZNAMKA: Informace o klapce jsou uvedeny na
identifikacnim stitku pripojenému ke klapce.

POZNAMKA

Materidly musi byt pred vracenim vycistény a dezinfikovany. Jsou
vyzadovany bezpecnostni listy a prohlaseni o dekontaminaci.
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O Bray

15.0 TABULKY

Tabulka 2 - Hodnoty utahovaciho momentu pro sSestihranné matice krouzku
tésnici vlozky

Jmenovita svétlost klapky PN 10 PN 40
DN Nm Nm
80 2 2
100 4 4
150 4 5
200 4 7
250 6 9
300 6 16
350 9 29
400 9 31
450 16 34
500 16 57
600 31 37

Tabulka 3 - Hodnoty utahovaciho momentu pro inbusové srouby p¥idrzujici
tésnéni a inbusové Srouby prstence pFidrzujiciho tésnici viozku a spodni

desticku
PN 10 PN 40
Trvetiont Prstenec | {IELEON Prstenec | {IELEON
klapky Sedlo prtlgsrrz‘;lél!a u?evnépi Sedlo prtlgsrrz‘;gl!m upevnéni
krouzek d ;"s‘:%'l‘('y krouzek dsgsti):ic:':rll(ly
DN Nm Nm Nm Nm Nm Nm
80 2 2 n 2 n
100 6 5 1 5 n
150 6 5 n 14 27
200 6 5 1 12 14 27
250 23 n 19 23 19 48
300 23 19 19 23 19 48
350 23 19 48 23 48 48
400 23 19 48 36 48 96
450 36 19 48 36 48 96
500 36 48 48 56 48 96
600 36 48 96 56 96 96

Tabulka 4 - Hodnoty utahovaciho momentu pro upeviiovaci prvky montazni

konzoly
Jmenovita svétlost klapky PN 10 PN 40
DN Nm Nm
80 19 19
100 19 19
150 19 47
200 19 172
250 48 172
300 172 172
350 172 96
400 172 96
450 172 96
500 172 172
600 96 172
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ENERGETIKA
tézebni prmysl
ropa a plyn
energetika/odsifeni
jaderna energetika

PRUMYSL
chemie
papirenstvi
textilni
namorni

VODA

Upravny vody a Cistirny odpadnich vod
ultra Cista voda

odsolovani

zavlazovani

INFRASTRUKTURA
potravinarsky pramysl
doprava

topné, chladici a VZT systémy

SiDLO FIRMY V USA

Q Bray International, Inc.
13333 Westland East Blvd.
Houston, Texas 77041, USA
Tel.: +1 281.894.5454

SiDLO FIRMY V EU

Bray Controls Europe B.V.
Joulestraat 8

1704 PK Heerhugowaard
Nizozemi

Tel.: +3172 572 1410

SiDLO FIRMY V CiNE

Bray Controls (ZheJiang) Co. Limited

98 GaoXin # 6 Road

XiaoShan Economic & Development Zone
HangZhou, ZheJiang 311231, P.R. China
Tel.: +86 571 8285 2200

SIiDLO FIRMY V INDII

Bray Controls India Pvt. Ltd.
Plot No. H-18 & H-19

SIPCOT Industrial Park
Vallam Vadagal, Echoor Post
Sriperumbudur Taluk
Kancheepuram District
Tamil Nadu - 631604

Tel.: +91-44-67170100

S VICE NEZ 300 POBOCKAMI PO CELEM SVETE,

$ CHYTRA VOLBA PRO REGULACI PRUTOKU OD ROKU 1986.
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Veskeré udaje, technické informace a doporuceni v tomto dokumentu jsou uréeny pouze pro vseobecné pouziti. Konkrétni pozadavky
a vybér materidlu pro zamyslené pouziti konzultujte se zastupci firmy Bray NEBO s vyrobnim zavodem. Vyhrazujeme si prdvo na zménu Ci
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