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PECLIVE sI PRECTETE TYTO POKYNY A POSTUPUJTE PODLE NICH.
TENTO NAVOD S| ULOZTE PRO BUDOUCI POUZITI.

1.0 DEFINICE POJMU

1.1 Vsechny informace v tomto navodu jsou dulezité pro bezpeény
provoz a spravnou péci o ventil firmy Bray. Seznamte se prosim
s nasledujicimi pfiklady informaci pouzitych v tomto ndvodu.

X.X OZNACUJE NADPIS KAPITOLY
X.XX Oznacluje a vysvétluje prlbézny postup, ktery je tfeba provést.

POZNAMKA: Poskytuje dllezité informace, uziteéné rady
a doporuceni tykajici se daného postupu.

BEZPECNOSTNi POKYNY

Pojmy NEBEZPECI, VAROVANI, POZOR a UPOZORNEN( jsou
v tomto dokumentu pouzity za Ucelem predchazeni nezaddoucim
nasledkdm. Symboly norem a klasifikace jsou:

A NEBEZPECI
Oznacuje bezprostredné nebezpecnou situaci, kterd, pokud se ji
nezabrani, bude mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni a/nebo
Skody na majetku.

ﬁ VAROVANI
Oznacuje potencidlné nebezpecénou situaci, kterd by mohla mit za
nasledek smrt nebo vazné zranéni a/nebo $kody na majetku.

A POZOR
Oznacuje potencidlné nebezpecnou situaci, ktera, pokud se
ji nezabrani, mtize mit za nasledek lehké nebo stredné tézké
zranéni a/nebo skody na majetku.

a UPOZORNENI
Oznacuje a poskytuje dalsi technické informace, které nemusi
byt zfejmé ani kvalifikovanym pracovniklim. Tento pojem se
nepouziva pro oznaceni nebezpeci zranéni osob nebo varovani,
ale mlze byt pouzit pro oznaceni mozné skody na zarizeni &i
majetku.

1.2 Aby se predeslo zavadam, které mohou pfimo ¢&i nepfimo zpUsobit
vazna zranéni osob nebo skody na majetku, je nezbytné nutné
dodrzovat i dalsi pokyny tykajici se prepravy, montaze, provozu
a udrzby a technické dokumentace (napf. v ndvodu k obsluze,
dokumentaci k vyrobku nebo na vyrobku samotném).
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Informace uvedené v této prirucce plati pouze pro segmentové
kulové ventily typu 19. Konkrétni pokyny pro nestandardni
konstrukéni materialy, rozsah teplot atd. je tfeba konzultovat

s vyrobcem.

Tato prirucka se tyka segmentovych kulovych ventilQ, typ 19
v nasledujicim rozsahu:

> DN25 az 400 | 1" az 16"

> PN 10, 16, 25, 40 | ASME tfida (Class) 150, 300, 600

> Provedeni téla: s prirubou, bez priruby

Dalsi informace o vyrobku (napfiklad Udaje o pouziti, technické
specifikace, vybér pohonu atd.) jsou k dispozici u mistniho
distributora nebo obchodniho zastupce firmy Bray nebo online na
adrese BRAY.COM.

Uplné informace o nejnovéjsich certifikacich produktl naleznete
na BRAY.COM/Certifications.

Segmentovy kulovy ventil, typ 19 je navrzen podle normy
ASME B16.34.
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3.0 SEZNAMDILU
3.1 Rozpadovy vykres (typ 19 PN 10, 16, 25, 40 | ASME 150, 300)

ZAMENITELNA KONSTRUKCE SEDLA

mékké sedlo kovové sedlo
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3.2 Seznam dild (typ 19 PN 10, 16, 25, 40 | ASME 150, 300)
POLOZKA POPIS DOPORUCENE
NAHRADNI DILY
1 télo
2 sedlo n
3 pruzina pro uchyceni sedla ]
4 O-krouzek pro utésnéni sedla ]
5 segment [ ]
6 ulozeni hfidele u
7 ulozeni spodni hfidele ]
8 hridel
9 spodni hridel
10 pritlacna podlozka
11 sada tésnéni hridele L
12 kruhova prachodka
13 prstenec pridrzujici tésnici viozku
14 zavitovy svornik prichodky
15 pérova podlozka prachodky
16 matice prstence pridrzujiciho tésnici viozku
17 tésnéni spodni desticky ]
18 spodni desticka
19 podlozka spodni desticky
20 svornik spodni desticky
21 matice spodni desticky
22 montazni konzola
23 podlozka pro montazni konzolu
24 Sroub pro upevnéni montazni konzoly
25 kolik hridele
26 kolik spodni hridele
27 identifikacni Stitek
28 zarazeci Sroubovy hreb identifikacniho Stitku
29 Stitek se Sipkou
30 zardzeci Sroubovy hreb Stitku se Sipkou
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3.3 Rozpadovy vykres (typ 19 ASME 600)

ZAMENITELNA KONSTRUKCE SEDLA
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3.4 Seznam dild (typ 19 ASME 600)

POLOZKA POPIS DOPORUCENE
NAHRADNI DILY
1 télo
2 sedlo n
3 pruzina pro uchyceni sedla ]
4 O-krouzek pro utésnéni sedla u
5 segment | ]
6 hfidel
7 ulozZeni hfidele u
8 déleny krouzek
9 pfitlacna podlozka
10 distan¢ni krouzek
11 sada tésnéni hridele u
12 kruhova prichodka
13 pojistny krouzek
14 prstenec pridrzujici tésnici viozku
15 zavitové svorniky prichodky
16 pérova podlozka prachodky
17 matice prstence pridrzujiciho tésnici viozku
18 spodni hridel
19 ulozeni spodni hridele ]
20 pritlaéna podlozka spodni hridele
21 tésnéni spodni destic¢ky [ ]
22 spodni desticka
23 svornik spodni desticky
24 pérova podlozka spodni desticky
25 matice spodni desticky
26 montazni konzola
27 pérova podlozka montdzni konzoly
28 inbusovy Sroub pro upevnéni montazni konzoly
29 kolik hridele
30 identifika¢ni Stitek
31 Stitek se Sipkou
32 Sroub identifikacniho Stitku
33 Sroub Stitku se Sipkou
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4.0 KONTROLA VENTILU

4.1 Identifika¢ni Stitek
Vsechny ventily, ovlddaci prvky nebo regulacni produkty jsou
opatreny trvale pripevnénym identifikacnim stitkem, ktery splnuje
pozadavky platnych norem a certifikaci pro dany produkt.

Protoze kazdy produkt je jedineény, mohou se data lisit.

2026 BRAY INTERNATIONAL, INC. VSECHNA PRAVA VYHRAZENA. BRAY.COM Informace obsazené
v tomto dokumentu nesmi byt bez vyslovného pisemného souhlasu firmy Bray International, Inc., kopirovany,
prenaseny, preddvany nebo zobrazovany zpUsobem, ktery by porusoval povahu jejich vlastnictvi.



SEGMENTOVY KULOVY VENTIL FLOW-TEK, TYP 19

Navod k montazi, provozu a udrzbé

O Bray

5.0
5.1

5.2

5.3

OBECNE INFORMACE

Pouziti

Nasledujici pokyny jsou urceny k pomoci pfi vybalovani, instalaci,
provozu a Udrzbé segmentovych kulovych regula¢nich ventild
firmy Bray.

Uzivatelé produktu a personadl udrzby by si méli pred montazi,
provozem nebo provadénim jakékoli udrzby dukladné
prostudovat tuto prirucku.

Ve vétsiné pfipadd jsou ventily, ovladaci prvky a prislusenstvi
firmy Bray navrzeny pro konkrétni aplikace (napf. s ohledem
na médium, tlak a teplotu). Z tohoto dlvodu by nemély byt
pouzivany Vv jinych aplikacich bez pfedchoziho kontaktovani
vyrobce.

VAROVANI

Pred montazi zafizeni se ujistéte, ze je vhodné pro zamysleny
Ucel. Identifikacni Stitky popisuji maximalni povolené provozni
podminky pro tento vyrobek. Ujistéte se, Ze je instalace chranéna
vhodnymi prvky pro regulaci tlaku a bezpecnostnimi prvky, aby
nebyly prekroceny prijatelné limity.

Provoz

Ventil se ovldda otoc¢enim hfidele o ¢tvrt otacky (v rozsahu
0°-90°). Otaceni ve sméru hodinovych rucic¢ek pro zavreni, proti
sméru hodinovych rucic¢ek pro otevreni.

POZOR

U klapek s pohony je treba zkontrolovat souosost pohonu

a ventilu. Nesouosost ma za nasledek vysoky provozni kroutici
moment a zpUsobeni poskozeni htidele ventilu a tésnéni.

Pouzitelnost

Nasledujici pokyny plati pro Udrzbu a montaz segmentovych
kulovych regula¢nich ventill firmy Bray. Tyto pokyny nemohou
zahrnovat vSechny podrobnosti vSech moznych variant produktu,
ani nemohou poskytnout informace pro vsechny mozné priklady
montdze, provozu nebo Udrzby.

To znamena3, ze pokyny obvykle obsahuji pouze takové informace,
které musi dodrzovat kvalifikovany personal pouzivajici produkt

k jeho uré¢enému Ucelu. V pripadé jakychkoli nejasnosti v tomto
ohledu, zejména v pripadé chybéjicich informaci o produktu,

je nutné si vyzadat vysvétleni od prislusného obchodniho
zastoupeni firmy Bray.
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Obecna bezpecnostni opatfeni

Produkty firmy Bray se ¢asto pouzivaji v kritickych aplikacich
(napt. za extrémné vysokych tlakd s nebezpeénymi, toxickymi
nebo korozivnimi médii). Pti provadéni servisu, kontroly nebo
oprav se vzdy ujistéte, ze z ventilu a pohonu byl vypustén tlak,
ventil byl vycistén a neobsahuje skodlivé latky.

V takovych pfFipadech musi vsichni pracovnici obsluhujici,
kontrolujici, udrzujici nebo opravujici vyrobky firmy Bray nosit
vhodné osobni ochranné prostfedky (OOP), jako napfiklad:
ochranny odéy, rukavice, ochranné bryle, obuv s ocelovou
Spi¢kou, ochrannou pfilbu atd.

Kvalifikovana osoba

Kvalifikovana osoba (ve smyslu tohoto dokumentu) je osoba,
ktera byla povérena osobami odpovédnymi za bezpecnost
zarizeni k provadéni nezbytnych praci, pficemz si je védoma
moznych nebezpedi a umi se jim vyhnout.

Kvalifikace zahrnuje odpovidajici vzdélani, Skoleni, zkusenosti
a znalosti prislusnych norem, specifikaci, provoznich podminek
a prevence nehod.

Nahradni dily
Pouzivejte pouze originalni nahradni dily firmy Bray.

Doporucené ndhradni dily jsou uvedeny ve vykresu a seznamu
dil& pro kazdy produktovy model.

Firma Bray nenese odpovédnost za zadné skody vzniklé

v dUsledku pouziti ndhradnich dild nebo spojovacich materiald
od jinych vyrobcl. Pokud byly produkty firmy Bray (zejména
mékké materidly) skladovany po delsi dobu, zkontrolujte je pred
pouzitim, zda nedoslo k jejich korozi nebo poskozeni.

Servis a opravy

Aby se zabranilo moznému zranéni persondlu nebo poskozeni
produktl, je nutné prisné dodrzovat bezpecnostni podminky.
Upravy tohoto produktu, nahrazeni originalnich dilé jinymi nebo
pouziti jinych postupl udrzby, nez jsou uvedeny v tomto navodu
k montazi, provozu a udrzbé&, mohou mit drasticky vliv na funkci
ventilu. Dale mUze byt vySe uvedené nebezpelné pro personal,
zarizeni a mUze vést ke ztraté platnosti stavajicich zaruk.

Kromé provoznich pokynd a povinnych smérnic pro prevenci
nehod platnych v zemi pouziti je nutné dodrzovat vsechny
uzndvané bezpecnostni predpisy a spravné technické postupy.

UPOZORNENI

Pred zaslanim vyrobkd firmé Bray k opravé nebo servisu musi byt
vyplnén Formular pro vraceni zbozi s prohlasenim, ze vyrobek byl
dekontaminovan a je Cisty.
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6.0 POZADAVKY NA MANIPULACI

6.1 Zabalené ventily

Bedny: Zvedani a manipulace s ventily zabalenymi v bednach se
provadi vysokozdviznym vozikem s pfislusnymi vidlicemi.

Krabice: Zvedani zabalenych ventil( v krabicich se provadi

ve zvedacich bodech a v oznac¢ené poloze tézisté. Preprava
veskerého zabaleného materidlu musi byt provddéna bezpecné
a v souladu s mistnimi bezpe&nostnimi predpisy.

a UPOZORNENI
PFi zvedani ventilu z prepravniho obalu pouzijte popruhy
protazené télem ventilu. Dbejte na spravné umisténi zvedacich
popruhd, abyste zabranili poskozeni hadi¢ek a namontovaného
prislusenstvi.

6.2 Vybalené ventily

Zvedani a manipulace s ventily by méla byt provadéna za pouziti
vhodnych prostfedkl a pfi dodrzeni limitd nosnosti. Manipulace
se musi provadét na paletach, pficemz je tfeba chranit vSechny
opracované povrchy, aby nedoslo k jejich poskozeni.

U ventild velkych velikosti je tfeba provést upevnéni bfemene
pomoci vhodnych néstrojd, aby se zabranilo padu nebo pohybu
ventilu béhem zvedani a manipulace.

A POZOR
Pro manipulaci a/nebo zvedani musi byt zvedaci zatizeni
(upevnovaci prvky, haky atd.) dimenzovano a vybrano s ohledem
na hmotnost vyrobku uvedenou v nasem balicim listu a/nebo
dodacim listu.

Zvedani a manipulaci smi provadét pouze kvalifikované osoby.

V mistech ostrych rohl musi byt upevniovaci prvky chranény
plastovymi kryty.

PFi manipulaci je nutné dbat opatrnosti, aby se zabranilo prepravé
tohoto zarizeni nad pracovniky nebo nad jinym mistem, kde by
pripadny pad mohl zplsobit zranéni nebo poskozeni. Za viech
okolnosti je tfeba dodrzovat mistni bezpenostni predpisy.
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6.3 Balici list

Porovnejte balici list s obdrzenymi ventily. Seznamy popisujici
ventil a pfislusenstvi jsou pfilozeny v kazdém prepravnim obalu
a pripadné i ve vykresu sestavy.

A VAROVANI
Nikdy nezvedejte ventil ani sestavu za pohon, pozicionér, koncovy
spinac ani za hadi¢ky / trubic¢ky. PFi zvedani ventilu méjte na
paméti, ze tézisté mlze byt nad zvedacim bodem. Proto je
nutné zajistit oporu, aby se zabranilo otaceni ventilu. Pokud tak
neucinite, mUze to zplsobit vazné zranéni personalu a poskozeni
ventilu a blizkého zafizeni.

V pripadé poskozeni pri prepravé inned kontaktujte svého
prepravce. V pripadé jakéhokoli problému se obratte na svého
zastupce firmy Bray.
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SKLADOVANI

UPOZORNENI
Nedodrzeni téchto postupli mize mit vliv na zaruku vyrobku.

Obal je uré¢en pouze k ochrané vyrobku béhem prepravy. Pokud
vyrobek neni namontovan ihned po dodani, musi byt skladovan
v souladu s nasledujicimi pozadavky.

Vyse uvedené jsou obecné pokyny pro skladovani ventild. Pokyny
pro skladovani prislusenstvi namontovaného na ventilech musi
byt v souladu s prislusSnym ndvodem k montazi, provozu a udrzbé.
Informace o specifickych pozadavcich ziskate u vyrobce.

Kratkodobé skladovani

Kratkodobé skladovani je definovano jako skladovani vyrobkl
a/nebo zatizeni, které maji byt pouzity pfi montazi projektu

v relativné kratkém c¢asovém horizontu (obvykle jeden az t¥i
meésice).

Béhem kratkodobého skladovani je nutné dodrzovat nasledujici
pozadavky:

Uprednostiiovanym mistem skladovani je uzavreny, ¢isty a suchy
sklad. Vyrobek nevystavujte extrémnim teplotam.

Ventil by mél byt skladovan v uzaviené poloze.

Chranice ¢elnich ploch ventilu na nich musi z(stat, aby se
zabranilo vniknuti necistot, Ulomkd nebo hmyzu/zivocich0.

Vyrobek musi zlstat v pdvodnim prepravnim obalu s plvodnimi
obalovymi materidly. (Tento zplsob baleni nechrani vyrobky,
které budou skladovany venku, nezakryté a nechrdnéné.)

Skladovani vyrobk{ na otevieném nekrytém prostranstvi je
pfipustné, ale vyzaduje opatfeni pro pripad nepriznivého pocasi.
Vyrobek musi byt umistén nad zemi na paleté, polici nebo jiném
vhodném povrchu a musi byt zakryt bezpecnou a nepromokavou
plachtou.

POZOR
Nepokladejte ventily na sebe.

Ruc¢né ovlddané ventily mohou byt ulozeny ve svislé nebo
vodorovné poloze. U ventild s pneumatickym nebo hydraulickym
pohonem se uprednostnuje orientace ventilu a s pohonem ve
svislé poloze. Pripojky je tfeba zabezpecdit proti neopravnénému
pfistupu, a zabranit tak znedisténi.
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7.2 Dlouhodobé skladovani
Dlouhodobé skladovani je definovédno jako skladovani vyrobkt
a/nebo zatizeni po dobu delsi nez tFi mésice.

PFri dlouhodobém skladovani je nutné dodrzovat nasledujici
pozadavky:

7.2.1 Upfednostnovanym mistem skladovani je uzavreny, Cisty a suchy
sklad. Vyrobek nevystavujte extrémnim teplotam.

0 UPOZORNENI
Uprednostiovany rozsah teplot je 4 °C az 38 °C
(40 °F az 100 °F).
Pro dlouhodobé skladovani pri teplotach nizSich nebo vyssich
nez je doporuceny rozsah, se prosim obratte na vyrobce s zadosti
o informace o specifickych pozadavcich.

7.2.2 Ventil by mél byt skladovan v uzaviené poloze.

7.2.3 Chrénic¢e ¢elnich ploch musi zGstat na ¢elnich plochach ventilu,
aby se zabranilo vniknuti necistot, Ulomkd nebo hmyzu/zivocich0.

7.2.4 Vyrobek musi zUstat v pavodnim prepravnim obalu s plvodnimi
obalovymi materialy.

ﬁ POZOR
Nepokladejte ventily na sebe.

7.2.5 Ruc¢né ovlddané ventily mohou byt ulozeny ve svislé nebo
vodorovné poloze. U ventild s pneumatickym nebo hydraulickym
pohonem se uprednostnuje orientace ventilu a s pohonem ve
svislé poloze. Pripojky je tfeba zabezpecdit proti neopravnénému
pfistupu, a zabranit tak znedisténi.

7.2.6 Ventily a zafizeni obsahujici elastomery, v€etné O-krouzkd, a musi
byt skladovany ve skladu s Fizenymi podminkami pro skladovani
za téchto podminek:
> Relativni vihkost okolniho prostfedi musi byt nizsi nez 75 %.
> Nevystavujte je pfimému ultrafialovému nebo sluneénimu
zareni.

> Musi byt chranény pfed zafizenim vytvarejicim ozon nebo
hoflavymi plyny a parami.

> Skladujte je pfi teplotach nizsSich nez 38 °C (100 °F) a mimo
dosah pfimych zdrojd tepla.

> Nevystavujte ionizujicimu zareni.

7.3 Kontrola skladovani
Vizualni kontrola (se zaznamenanim vysledk() se provadi kazdé t¥i
mésice, aby se zajistilo dodrzovani vysSe uvedenych podminek.

7.3.1 Soucasti kontroly je minimalné posouzeni nasledujicich
polozek:
> baleni,
> kryty pfirub,
> suchost,
> (Cistota.
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8.0
8.1

8.2

MONTAZ

Poloha

Segmentovy kulovy ventil firmy Bray je uréen k montazi mezi
pfiruby podle normy ASME nebo DIN. (Viz Sipka vyznacujici smér
prutoku na Stitku pfipevnénému k télu.)

POZNAMKA: U provedeni bez pfiruby mize segment pfi pohybu
do polohy OTEVRENO zasahovat do potrubi. Potrubi musi byt
dostate¢né velké, aby segment do ného pfi provozu segment
nenarazil. (Vlle viz pfislusny vykres sestavy.)

O Bray

VAROVANI

Abyste predesli vaznému zranéni, udrzujte ruce, vlasy, odév atd.
v dostatec¢né vzdalenosti od segmentu a sedla, kdyz je ventil

V provozu.

POZOR

Pokud byla demontovana ru¢ni paka nebo pohon, neotacejte
segment pres Uplné otevrenou ¢i Uplné zavienou polohu. Mohlo
by dojit k poskozeni tésnicich ploch.

Zajistéte dostatec¢ny prostor nad sestavou ventilu, aby bylo
mozné demontovat pohon z téla ventilu. (Vhodné vzdalenosti
naleznete na prislusném vykresu sestavy.)

Zajistéte nezbytnou oporu pro prislusenstvi, pokud je tézisté
celkové sestavy dale od stfedové osy potrubi. (Pozice tézisté
naleznete na prislusném vykresu sestavy.)

Cisténi

Pred montazi ventilu ocistéte potrubi od vsech necistot, usazenin
uhliku, okuji ze svafovani a dalsich cizich materialQ. Peclivé
ocistéte tésnici plochy, abyste zajistili tésnost. Potrubi musi

byt spravné vycentrovano, aby se zajistilo, Ze ventil nebude
namontovan pod pnutim.

POZOR

Pred montazi zkontrolujte ¢islo objednavky, sériové ¢&islo a/nebo
Cislo sStitku, abyste se ujistili, Zze namontovany ventil a pohon jsou
pro zamyslenou aplikaci spravné.

Zkontrolujte smér proudéni kapaliny, abyste se ujistili, Ze je ventil
namontovan spravné. (Smér proudeéni je oznacen Sipkou na téle
ventilu.)
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O Bray

8.3 Orientace
Se segmentem (2) v uzaviené poloze opatrné vycentrujte ventil
mezi prirubami. U ventill s pFirubami se ujistéte, ze otvory
mezi prirubami ventilu a potrubi jsou vycentrovany. U ventill
bez pFirub se ujistéte, ze tésnéni a koncové spoje ventild jsou
vycentrovany a zarovnany s ohledem na vroubkovani na koncich
ventild a potrubni pfipojce.

8.3.1 Typ 19 se montuje do potrubi podle stitku se Sipkou prdatoku
pfipevnéného k télu. Sedlo je na vstupni strané ventilu.

8.3.2 Orientace montaze se mUze v zavislosti na aplikaci lisit a pfed
samotnou montazi je tfeba zkontrolovat Sipku toku.

0 UPOZORNENI
Segmentové kulové ventily firmy Bray Ize montovat v horizontalni
nebo vertikadlni poloze. Pri instalaci ventilu v horizontalni poloze
se doporucuje umistit také hridel do horizontalni polohy, coz vede
k otevieni segmentu smérem k horni ¢asti vnitrku téla ventilu.

8.4 Tésnéni
Tésnéni by méla splnovat pozadavky normy API 601 pro pfiruby
tridy ASME B16.5. Jsou prijatelna spiralové vinuta tésnéni,
jako je napriklad fada Flexitallic CG nebo CGl, splniujici normu
ASME B16.20 nebo EN 1514-2.

8.5 Sroubové spoje
PFi montazi ventilu do potrubi pouzijte standardni utahovaci
momenty pro priruby v souladu s doporuc¢enimi vyrobce tésnéni
pro stlaceni tésnéni. (Utahujte stfidavé podle osvédcenych
postupl. Utahovaci moment by mél byt aplikovan postupné, aby
se tésnéni mezi pfirubami stlacilo rovnomérné.)

Uzivatel musi ve vech pfipadech ovérit tFidu unosnosti sroubd,
aby bylo zajisténo dostateéné tésné utésnéni pro ocekavané
provozni podminky.

8.6 Pohon

8.6.1 Pokud je to mozné, namontujte ventil tak, aby bylo mozné pohon
odpojit bez nutnosti demontdze ventilu z potrubi.

8.6.2 Pohon se nesmi dotykat potrubi, protoze vibrace potrubi by ho
mohly poskodit nebo narusit jeho provoz. V nékterych pripadech
(napriklad pri pouziti velkého pohonu nebo pfi silnych vibracich
potrubi) se doporucuje pohon vhodné podepfrit.
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O Bray

8.7 PFivod vzduchu
U ventild s pneumatickym pohonem a pfrislusenstvim pfipojte
pfivod vzduchu a vodice s ovladacim signalem.

8.7.

i

Skrtici regulaéni ventily jsou vybaveny pozicionérem. PFipojeni
pro privod vzduchu a pro vodic¢e s ovladacim signal jsou
oznaceny. Zkontrolujte, zda pohon a pozicionér jsou dimenzovany
na maximalni privod ovlddaciho vzduchu ze sité. Potfebna
kapacita ovladaciho vzduchu je uvedena na stitku umisténém

na pohonu. V uritych pripadech bude nutny regulator vzduchu,
ktery omezi tlak ovlddaciho vzduchu pfivadéného do pohonu,
pokud tento prekroc¢i maximalni povoleny tlak pohonu.

8.7.2 Doporucuje se vzduchovy filtr, pokud neni pfivddény vzduch
vyjimecné cisty a suchy (kvalita vzduchu bez vihkosti, oleje nebo
prachu podle IEC 770 a ISA-7.0.01).

8.7.3 Vsechna spojeni musi byt naprosto tésna.

ﬁ POZOR
U ventild vybavenych vzduchovymi filtry musi vzduchovy filtr
sméfovat doll, aby spravné fungoval.

8.8 Kontroly pfed uvedenim do provozu
Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte ventil podle téchto krokd:

8.8.

iy

Zkontrolujte plny zdvih vhodnou zménou ovladaciho signalu.
Sledujte ukazatel natoceni htidele segmentu umistény na pohonu
nebo pozicionéru. Segment by mél ménit polohu plynulym
otacenim.

8.8.2 U ventild s pneumatickym pohonem a ptislusenstvim zkontrolujte
tésnost viech vzduchovych spojd. Utdhnéte nebo vyménte
veskera netésnd vedeni.

8.8.3 Zkontrolujte spravné utazeni Sroubl prstence pridrzujiciho tésnici
viozku.

A POZOR
Nepretahujte tésnici vlozku. To mdze zpUsobit nadmérné
opotrebeni tésnici vlozky a vysoké tfeni htidele, coz muize branit
jejimu pohybu.

Po kratké dobé provozu ventilu znovu zkontrolujte matice
prstence pridrzujiciho tésnici vlozku. Pokud se objevi netésnosti
tésnici vlozky, utahujte matice prstence pridrzujiciho tésnici
vlozku, dokud netésnost neustane. Neprekracujte maximalni
hodnoty utahovaciho momentu. (Viz tabulky v Pfiloze A.)

8.8.4 Zajistéte, aby ventil reagoval spravné v pripadé vypadku energie
ovlddaciho média (tzn. otevrel nebo zavrel). To se provadi
nastavenim ventilu do stfedni polohy zdvihu a naslednym
uzavienim privodu ovlddaciho média za Ucelem sledovani, jestli
ventil otevie nebo zavre.

Pokud ventil reaguje nespravné, vyhledejte pokyny v pfislusném
navodu k montazi, provozu a udrzbé pohonu.
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9.0 OVLADANI

9.1 Provoz
Ventil se ovldda otocenim hfidele o ¢tvrt otacky P,
(v rozsahu 0°-90°).

> Hridel se otaci ve sméru hodinovych ruci¢ek pro zavreni, proti

‘
1
|
t
sméru hodinovych rucic¢ek pro otevreni. ! zEpjtclém’
i ridele
9.2 Indikace ' @
i
1
1
1
1
1

Otevfena a zavriena poloha ventilu je indikovana polohou
zplosténi hridele.

> Ventil v OTEVRENE poloze: Plosky hfidele ve tvaru dvojitého D OTEVRENO
jsou rovnobézné s potrubim.

> Ventil v UZAVRENE poloze: Plosky hiidele ve tvaru dvojitého D
jsou kolmé k potrubi.

POZOR

A U ventild s ovladacimi prvky je tfeba zkontrolovat souosost
pohonu a ventilu. Nesouosost ma za nasledek vysoky provozni
kroutici moment a poskozeni hiidele ventilu a tésnéni.

zplosténi
hridele

Fmmmmm e m e mmm

ZAVRENO

Obrazek 1: Indikace otevriené
a zavrené polohy ventilu.
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10.0 PREVENTIVNiI UDRZBA

10.1 Alespon jednou za $est mésicl zkontrolujte spravnou funkci
podle nize uvedenych krokd preventivni udrzby. Tyto kroky lze
provést, kdyz je ventil v provozu, a bez preruseni provozu. Pokud
mate podezieni na interni problém, podivejte se do ¢asti Reseni
problémi v tomto dokumentu.

10.2 Hledejte znamky uUniku média pres tésnéni koncovych prirub
a tésnéni spodni hfidele. V pfipadé potreby znovu utdhnéte
koncové priruby a spodni desticku.

10.3 Zkontrolujte ventil, zda neni poskozen korozivnimi vypary nebo
kapkami procesniho média.

10.4 Vycistéte ventil a pretfete mista silné oxidace.

10.5 Zkontrolujte spravné utazeni $roubl prstence pridrzujiciho
tésnici vlozku. Pokud dochazi k pretrvavajicimu uniku, ktery nelze
zastavit utazenim matic prstence pridrzujiciho tésnici viozku,
vymérnte tésnici vliozku. (Viz ¢adst DemontaZ/montaz v tomto
dokumentu.)

A POZOR
Nepretahujte tésnici vlozku. To mdze zpUsobit nadmérné
opotrebeni tésnici vlozky a vysoké tfeni htidele, coz muize branit
jejimu pohybu.

Doporucené a maximalni hodnoty utahovaciho momentu
naleznete v tabulkach v Pfiloze A. Neprekracujte maximalni
hodnoty utahovaciho momentu.

10.6 Pokud je to mozné, provedte zdvih ventilu - zkontrolujte, zda
pracuje plynule a s plnym zdvihem. Nestabilni pohyb hfidele
muze naznacovat vnitfni problém ventilu.

10.7 Zkontrolujte kalibraci pozicionéru/reguldtoru, pokud je
k dispozici. Dalsi preventivni udrzbu naleznete v pokynech
v ndvodu k montazi, provozu a udrzbé pro prislusny pozicionér/
regulator.

10.8 Ujistéte se, Ze vesSkeré prisluSenstvi, montdzni konzoly a Srouby
jsou dostatec¢né upevnény.

10.9 Pokud je to mozné, odpojte zdroj napajeni (pfivod vzduchu/
elektricky signal) a sledujte, zda nastane spravna reakce pohonu
na vypadek energie (ventil zavird/otevirad/z0stava v posledni
poloze).

10.10 Zkontrolujte t&snost pohonu a viech vzduchovych spojd.

10.1 Pokud je dodavan vzduchovy filtr, zkontrolujte a v pFipadé
potreby vyménte filtraéni vliozku.
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1.0 DEMONTAZ A OPETOVNA MONTAZ POHONU
1.1 Demontaz pohonu

1.1.1 Nez budete pokracovat, prectéte si pfislusné pokyny k montazi,
provozu a udrzbé pohonu.

1.1.2 Neutralizujte (odpojte) vSechny zdroje energie (elektrické, tlakové
a mechanické).

11.1.3 Pred odpojenim sestavy pohonu od téla ji podeprete.
11.1.4 Odsroubujte sestavu pohonu z montazni konzoly ventilu.
1.1.5 Zvednéte sestavu pohonu z hridele.

1.2 Opétovna montaz pohonu

1.21 Pred montdzi pohonu na télo ventilu zkontrolujte, zda se natoceni
disku shoduje s nato¢enim pohonu a zda spliuje pozadavky na
zplsob otevirdni/zavirani pfi vypadku energie pohonu.

1.2.2 PrFisroubujte montdzni konzolu k télu (pokud byl demontovana).
11.2.3 Celou sestavu pohonu nasunte na hridel.

11.2.4 PriSroubujte sestavu pohonu k montdzni konzole ventilu.

11.2.5 Ovérte a nastavte dorazy pohonu.

0 UPOZORNENI
Potrebna nastaveni naleznete v ndvodu k montazi, provozu
a udrzbé pohonu.
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12.0
121

A

12.2
12.3

12.4

DEMONTAZ VENTILU Z POTRUBI

Pokud existuje podezieni na vnitini problém s ventilem a je nutna
demontdz, demontujte ventil z potrubi nasledujicim zptsobem.

VAROVANI

Vypustte tlak z potrubi (tzn. snizte ho na Uroven atmosférického
tlaku), vypustte vSechny procesni kapaliny a dekontaminujte
ventil (pokud jsou pritomny ziravé nebo nebezpeéné materialy).
Pokud tak neucinite, mlze to zplsobit vazné zranéni.

Ujistéte se, Ze je ventil v uzaviené poloze.

Neutralizujte (odpojte) vsechny zdroje energie (elektrické, tlakové
a mechanické).

Pripevnéte dilensky navijak nebo néjaky jiny prostredek
k podepreni ventilu.

Demontujte Sroubové spoje s potrubim.

POZOR
Nepokousejte se oddélit priruby pro montaz do potrubi tlacenim
nebo tahanim za ventil nebo pohon.

Ventil opatrné vysunte z potrubi.

POZOR
Abyste predesli poskozeni tésnicich ploch, neotacejte ventilem.

Po uplném vyjmuti ventilu z potrubi pomalu uvolnéte tlak
ovladdaciho média z pohonu.

VAROVANI
Zajistéte, aby se ruce a/nebo jakékoli jiné predméty nenachazely
v otvoru ventilu.

2026 BRAY INTERNATIONAL, INC. VSECHNA PRAVA VYHRAZENA. BRAY.COM Informace obsazené
v tomto dokumentu nesmi byt bez vyslovného pisemného souhlasu firmy Bray International, Inc., kopirovany,

prenaseny, preddvany nebo zobrazovany zpUsobem, ktery by porusoval povahu jejich vlastnictvi.



SEGMENTOVY KULOVY VENTIL FLOW-TEK, TYP 19

Navod k montazi, provozu a udrzbé

13.0

VYMENA SEDLA

(TYP 19, PN 10, 16, 25, 40 | ASME 150, 300)

13.1
13.11

13.1.2

13.1.3

13.1.4

13.2
13.2.1

13.2.2
13.2.3

13.2.4
13.2.5

13.2.6
13.2.7
13.2.8
13.2.9

13.3
13.3.1

UPOZORNENI
Tyto pokyny plati pro provedeni s mékkym a kovovym sedlem.

Demontaz sedla

Ventil musi byt demontovén z potrubi. (Viz kapitola Demontaz
ventilu z potrubi.)

Otocte segment tak, aby se nedotykal sedla (tj. o vice nez
90 stupnd).

Mékkou tyckou poklepavejte na sedlo po celém obvodu skrz

vstupni otvor, dokud se sedlo nezatlaci z kapsy pro sedlo dovnitf

do téla ventilu.

Otocte segment tak, aby bylo mozné sedlo vyjmout z téla skrz
otvor na vystupni strané ventilu.

Montaz sedla

Pred montazi sedla odstrarte veskeré otfepy, zaoblete hrany
jemnym brusnym papirem a peclivé oclistéte pritokovy otvor.

Nasadte O-krouzek pro utésnéni sedla na samotné sedlo.

Namazte prltokovy otvor, sedlo, O-krouzek a pruzinu(y) sedla
tékavym, lehkym mazivem.

POZNAMKA: Ujistéte se, ze mazivo je kompatibilni s procesnim
médiem. (Pred pouzitim jakéhokoli maziva si prostudujte
bezpecnostni list produktu, kvili kompatibilité a bezpeénostnim
predpistim.)

Umistéte pruzinu pro uchyceni sedla na samotné sedlo.
Umistéte sestavu sedla do téla ventilu.

POZNAMKA: Kdy?Z je ventil otevieny, konce pruziny musi
(zobacky) byt u otvoru segmentu ve tvaru V.

Zkontrolujte, zda rohy pruziny sahaji az k Sikmé regulac¢ni plosce.

Umistéte Sroubovak na kazdy viditelny roh pruziny, abyste
pruzinu stlacili a presunuli do drazky pro pruzinu v kapse pro
sedlo.

Otocte segment o0 180° po sméru hodinovych rucic¢ek a zatlacte
zbyvajici rohy pruziny do drazky pro pruzinu v kapse pro sedlo.

Pouzijte plastovou tyc¢ku, abyste se ujistili, Ze je sedlo spravné
umisténo a volné se pohybuje.

Zkouska sedla

Po opétovné montazi provedte zkousku sedla, abyste se ujistili
0 jeho spravné funkci.

Obrazek 2: poloha segmentu

béhem vymeény sedla

Obrazek 3: prltokovy otvor v téle,

ktery obsahuje sedlo a pruzinu

Obrazek 5: poloha pruziny
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14.0

DEMONTAZ A KONTROLA

(TYP 19, PN 10, 16, 25, 40 | ASME 150, 300)

14.1
14.1.2

14.1.3

14.1.4
14.1.5

14.1.6

14.1.7

14.1.8

14.1.9
14.1.10

A

1411

A

14.1.12

14.1.13

UPOZORNENI
Tyto pokyny plati pro provedeni s mékkym a kovovym sedlem.

Demontaz ventilu

Ventil musi byt demontovén z potrubi. (Viz kapitola Demontaz
ventilu z potrubi.)

Neutralizujte (odpojte) vsechny zdroje energie (elektrické, tlakové
a mechanické).

Otocte ventil do zaviené polohy.

Demontujte sestavu pohonu. (Viz kapitola Demontaz a zpétna
montaz pohonu.)

Sejméte prstenec pridrzujici tésnici vlozku z htidele tim, ze
demontujte matice a podlozky tésnici vlozky. (Demontaz
zavitovych svornikd neni nutna.)

Sejméte spodni desticku ze spodni hfidele tim, Ze demontujete
matice a podlozky spodni desti¢ky. Opatrné zasunte Sroubovak
mezi spodni desticku a télo, abyste odstranili spodni desti¢cku

a tésnéni spodni desticky.

Pomoci razniku a kladivka zatlacte kolik htidele a kolik spodni
hridele do stfedu hridelem, resp. stfedu spodni hridele, dokud
vnéjsi konec koliku neopusti prostor segmentu. Davejte pozor,
abyste neposkodili hridel ani spodni hridel.

POZNAMKA: Koliky Ize z htidele a spodni hiidele demontovat tak,
Ze je po vyjmuti segmentu vytladite z prlchozich otvord pomoci
kladivka a razniku.

Demontujte spodni hridel.
POZNAMKA: Vlozeni $roubu do otvoru pro $rouby se zavitem
(zavit ve spodni htideli) pomdlze s demontazi spodni htidele.

Vyjméte htidel spolu s kruhovou prichodkou, sadou tésnéni
hridele a pfitlacnou podlozkou tim, Ze je vytdhnete tou stranou,
kde je prostor pro tésnici viozku.

POZOR
Béhem demontaze dbejte zvySené opatrnosti, abyste neposkodili
drazkovany konec hridele.

Demontujte segment jeho otoc¢enim uvnitf téla tak, aby
nedrdzkovany konec segmentu sméroval k vystupni strané ventilu.
Demontujte segment pfimo ven z téla.

POZOR

Pri demontazi segmentu z téla budte velmi opatrni, abyste
neposkodili nebo neodfeli t&snici plochu. Skrdbance mohou
pozdé&ji zplsobit nadmérné netésnosti a opotiebeni tésnéni.

Demontujte ulozeni htidele a spodni hiidele a vycistéte prostory
pouzder ulozeni.

Demontujte sedlo. (Viz kapitola Vyména sedla.)
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14.2 Prohlidka demontovanych soucasti

14.2.1 Demontované soucasti ocistéte.

a UPOZORNENI
Cisténi by se mélo provadét acetonem nebo podobnym
pfipravkem.

14.2.2 Vizualné zkontrolujte htidel a ulozeni, zda nejsou abnormalné
opotfebované nebo poskozené.

14.2.3 Vizudlné zkontrolujte tésnici plochu segmentu a sedla, zda
nevykazuje abnormalni opotrebeni nebo poskozeni.

14.2.4 V pripadé potreby pouzijte nové soucasti. (Viz kapitola Seznam
dilti pro seznam nahradnich dild.)
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O Bray

15.0 ZPETNA MONTAZ
(TYP 19, PN 10, 16, 25, 40 | ASME 150, 300)

a UPOZORNENI
Tyto pokyny plati pro provedeni s mékkym a kovovym sedlem.

15.1 Montaz sedla
15.11 Namontujte sedlo. (Viz kapitola Vyména sedla.)
15.2 Sestava segmentu

15.2.1 Zkontrolujte tésnici plochu segmentu, zda je hladka, bez ryh
a $krabancu.

A POZOR
Poskozené nebo znedisténé tésnici plochy mohou zplsobit
nadmérné opotrebeni sedla a zvysit nutnost vysokého krouticiho
momentu. Poskozeny segment by mél byt vymeénén.

15.2.2 Vlozte segment do téla pres vystupni otvor ventilu tak, aby
otvor pro drazkovany hridel sméroval dopfedu, smérem ke
kapse pro sedlo na vstupni strané ventilu. Jakmile je segment
zcela ve vnitfrku téla ventilu, otocte jim tak, aby drazkovany otvor
v segmentu byl vycentrovdn s prostorem pro tésnici viozku.

15.2.3 Pridrzujte segment uvnitf téla tak, aby nezlstal bez opory. (Vétsi
rozméry mohou vyzadovat zveddani nad hlavou pomoci zavés(.)

A POZOR
PFi spousténi segmentu do téla budte velmi opatrni, abyste
neposkodili nebo neodfeli t&snici plochu. Skrdbance mohou
pozdé&ji zplsobit nadmérné netésnosti a opotiebeni tésnéni.

Obrazek 7: segment vlozeny do
téla

Obrazek 8: segment po otoceni
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15.3 Sestava hfidele

15.3.1 Dukladné ocistéte drazky na hrideli, aby byly bez otfep.

15.3.2 Vlozte ulozeni hfidele do prostoru pro tésnici viozku. %% %é

15.3.3 Vlozte hridel skrz prostor pro tésnici vlozku do drazkovaného
otvoru segmentu.

15.3.4 Umistéte hridel tak, aby otvory pro ¢epy v hfideli a segmentu
byly vycentrované. Drazka musi byt zasunuty tak, aby zplosténi
hridele bylo vycentrovano s polohou segmentu.

15.3.5 Vlozte pritlacnou podlozku prfes horni konec hfidele do prostoru

=
-
S
=
pro tésnici vliozku.
15.3.6 Vlozte sadu tésnéni hridele pres horni konec hfidele do otvoru

pro tésnici vliozku.

0 UPOZORNENI
Pokud se pouziva tésnici vlozka s PTFE krouzky + krouzek
z uhlikovych vldken, musi byt krouzek tésnici viozky z uhlikovych
vlaken namontovan jako posledni.

PFi opravach v prostoru pro tésnici viozku vzdy pouzijte novou
tésnici vlozku.

ﬁ POZOR
PFi pouziti tésnici viozky s V-krouzky je nezbytné zabranit
poskozeni tésniciho britu V-krouzku, protoze se jedna o tésnici
hranu.

15.3.7 Namontujte kruhovou prichodku, prstenec pfidrzujici té&snici
vlozku, zavitové svorniky, pérové podlozky a matice.
POZNAMKA: Matice prstence pridrzujiciho tésnici viozku béhem
montdze utahujte pouze rukou. Matice prstence pridrzujiciho
tésnici vlozku budou ve fazi testu téla armatury dotazeny na
predepsané hodnoty utahovaciho momentu.

a UPOZORNENI Obréazek 9: sestava htidele
Otevrete a zavrete ventil minimalné 5x, aby se vycentroval
se sedlem, nez Uplné utdhnete matice prstence pridrzujicino
tésnici vlozku a provedete test téla armatury. Neotacejte
htidele za polohu plné otevieno/plné zavfeno, protoze by doslo
k nesouososti segmentu se sedlem.

Matice prstence pridrzujiciho tésnici viozku by mély byt

Vv pripadé potreby utazeny, aby se zabranilo netésnosti hridele.
(Viz tabulka 1 pro odhadované hodnoty utahovaciho momentu
tésnici vliozky.)

15.3.8 Pripevnéte montazni konzolu k t&lu pomoci sroubt a podlozek.
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15.4 Sestava spodni hfidele
15.4.1 Vlozte ulozeni spodni hiidele.

15.4.2 Vlozte spodni htidel a vycentrujte otvory pro kolik v spodni hiideli
a v segmentu.

15.4.3 Umistéte tésnéni do drazky, poté spodni desticku, zavitovy
svornik, podlozku a matici.

a UPOZORNENI
Zavitovy svornik a matice spodni desticky musi byt utazeny podle
tabulky 2.

15.4.4 Zatlacte kolik hridele a kolik spodni hfidele dovnitf do hridele,
resp. spodni htidele, dokud vnéjsi konec koliku nebude v jedné
roviné se segmentem. Davejte pozor, abyste neposkodili hFidel ani
spodni hfidel.

a UPOZORNENI
V zavislosti na pristupnosti a tésném dotyku muze byt k vliozeni
koliku nutné naradi.

Obrazek 10: sestava spodni

Koliky spodni hiidele nejsou pouzitelné pro ventily s tlakovou desticky
tridou Class 600.

15.5 Zkouska sedla a téla ventilu

Po opétovné montazi provedte zkousku sedla a téla ventilu,
abyste se ujistili o jejich spravné funkci.
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16.0

VYMENA SEDLA

(TYP 19, ASME 600)

16.1
16.1.1

16.1.2

16.1.3

16.1.4

16.2
16.2.1

16.2.2
16.2.3

16.2.4
16.2.5

16.2.6
16.2.7
16.2.8
16.2.9

16.3
16.3.1

UPOZORNENI
Tyto pokyny plati pro provedeni s mékkym a kovovym sedlem.

Demontaz sedla

Ventil musi byt demontovén z potrubi. (Viz kapitola Demontaz
ventilu z potrubi.)

Otocte segment tak, aby se nedotykal sedla (tj. o vice nez
90 stupnd).

Mékkou tyckou poklepavejte na sedlo po celém obvodu skrz

vstupni otvor, dokud se sedlo nezatlaci z kapsy pro sedlo dovnitf

do téla ventilu.

Otocte segment tak, aby bylo mozné sedlo vyjmout z téla skrz
otvor na vystupni strané ventilu.

Montaz sedla

Pred montazi sedla odstrarte veskeré otfepy, zaoblete hrany
jemnym brusnym papirem a peclivé oclistéte pritokovy otvor.

Nasadte O-krouzek pro utésnéni sedla na samotné sedlo.

Namazte prltokovy otvor, sedlo, O-krouzek pro utésnéni sedla
a pruzinu(y) sedla tékavym, lehkym mazivem.

POZNAMKA: Ujistéte se, ze mazivo je kompatibilni s procesnim
médiem. (Pred pouzitim jakéhokoli maziva si prostudujte
bezpecnostni list produktu, kvili kompatibilité a bezpeénostnim
predpistim.)

Umistéte pruzinu pro uchyceni sedla na samotné sedlo.
Umistéte sestavu sedla do téla ventilu.

POZNAMKA: Kdy?Z je ventil otevieny, konce pruziny (zobacky)
musi byt u otvoru segmentu ve tvaru V.

Zkontrolujte, zda rohy pruziny sahaji az k Sikmé regulac¢ni plosce.

Umistéte Sroubovak na kazdy viditelny roh pruziny, abyste
pruzinu stlacili a presunuli do drazky pro pruzinu v kapse pro
sedlo.

Otocte segment o0 180° po sméru hodinovych rucic¢ek a zatlacte
zbyvajici rohy pruziny do drazky pro pruzinu v kapse pro sedlo.

Pouzijte plastovou tyc¢ku, abyste se ujistili, Ze je sedlo spravné
umisténo a volné se pohybuje.

Zkouska sedla

Po opétovné montazi provedte zkousku sedla, abyste se ujistili
0 jeho spravné funkci.

Obrazek 11: poloha segmentu

béhem vymeény sedla

Obrazek 12: pritokovy otvor v téle,

ktery obsahuje sedlo a pruzinu

Obrazek 14: poloha pruziny

88

i

2026 BRAY INTERNATIONAL, INC. VSECHNA PRAVA VYHRAZENA. BRAY.COM Informace obsazené

v tomto dokumentu nesmi byt bez vyslovného pisemného souhlasu firmy Bray International, Inc., kopirovany,
prenaseny, preddvany nebo zobrazovany zpUsobem, ktery by porusoval povahu jejich vlastnictvi.



SEGMENTOVY KULOVY VENTIL FLOW-TEK, TYP 19 6 BI@

Navod k montazi, provozu a udrzbé

170 DEMONTAZ A KONTROLA
(TYP 19, ASME 600)

a UPOZORNENI
Tyto pokyny plati pro provedeni s mékkym a kovovym sedlem.

171 Demontaz ventilu

171.2 Ventil musi byt demontovan z potrubi. (Viz kapitola Demontaz
ventilu z potrubi.)

171.3 Neutralizujte (odpojte) vsechny zdroje energie (elektrické, tlakové
a mechanické).

171.4 Otocte ventil do zaviené polohy.

171.5 Demontujte sestavu pohonu. (Viz kapitola Demontaz a zpétna
montaz pohonu.)

171.6 Sejméte prstenec pridrzujici tésnici vlozku z hridele tim, ze
demontujete matice a podlozky tésnici viozky. (Demontaz
zavitovych svornikd neni nutna.)

171.7 Sejméte spodni desti¢ku ze spodni hfidele tim, Ze demontujete
matice a podlozky spodni desti¢ky. Opatrné zasunte Sroubovak
mezi spodni desticku a télo, abyste odstranili spodni desti¢cku
a tésnéni spodni desticky.

171.8 Pomoci razniku a kladivka zatlacte kolik htidele a kolik spodni
hridele do stfedu hridele, resp. stfedu spodni hfidele, dokud vnéjsi
konec koliku neopusti prostor segmentu. Davejte pozor, abyste
neposkodili htidel.

POZNAMKA: Koliky Ize z htidele a spodni hiidele demontovat tak,
Ze je po vyjmuti segmentu vytladite z prlchozich otvord pomoci
kladivka a razniku.

171.9 Demontujte spodni hridel.
POZNAMKA: Vlozeni $roubu do otvoru pro $rouby se zavitem
(zavit ve spodni htideli) pomdlze s demontazi spodni htidele.

17110 Vyjméte htidel spolu s kruhovou prlichodkou, sadou tésnéni
hridele a pfitlacnou podlozkou tim, Ze je vytdhnete tou stranou,
kde je prostor pro tésnici viozku.

ﬁ POZOR
Béhem demontaze dbejte zvySené opatrnosti, abyste neposkodili
drazkovany konec hridele.

17111 Demontujte segment jeho otocenim uvnitf téla tak, aby
nedrdzkovany konec segmentu sméroval k vystupni strané ventilu.
Demontujte segment pfimo ven z téla.

A POZOR
Pri demontazi segmentu z téla budte velmi opatrni, abyste
neposkodili nebo neodfeli t&snici plochu. Skrdbance mohou Obrazek 15: demontaz ventilu
pozdé&ji zplsobit nadmérné netésnosti a opotiebeni tésnéni.

17112 Demontujte ulozeni a vycistéte prostory pouzder ulozeni.

17113 Demontujte sedlo. (Viz kapitola Vyména sedla.)
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17.2 Prohlidka demontovanych soucasti

17.2.1 Demontované soucasti ocistéte.

a UPOZORNENI
Cisténi by se mélo provadét acetonem nebo podobnym
pfipravkem.

17.2.2 Vizudlné zkontrolujte hiidel a ulozeni, zda nejsou abnormalné
opotfebované nebo poskozené.

17.2.3 Vizudlné zkontrolujte tésnici plochu segmentu a sedla, zda
nevykazuje abnormalni opotrebeni nebo poskozeni.

17.2.4 V pripadé potfeby pouzijte nové soucasti. (Viz kapitola Seznam
dilti pro seznam nahradnich dild.)
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O Bray

18.0 ZPETNA MONTAZ
(TYP 19, ASME 600)

a UPOZORNENI
Tyto pokyny plati pro provedeni s mékkym a kovovym sedlem.

18.1 Montéaz sedla
18.1.1 Namontujte sedlo. (Viz kapitola Vyména sedla.)
0.2 Sestava segmentu

18.2.1 Zkontrolujte tésnici plochu segmentu, zda je hladka, bez ryh
a $krabancu.

A POZOR
Poskozené nebo znedisténé tésnici plochy mohou zpUlsobit
nadmeérné opotrebeni sedla a zvysit nutnost vysokého krouticiho
momentu. Poskozeny segment by mél byt vymeénén.

18.2.2 Vlozte segment do téla pres vystupni otvor ventilu tak, aby
otvor pro drazkovany hridel sméroval dopredu, smérem ke
kapse pro sedlo na vstupni strané ventilu. Jakmile je segment
zcela ve vnitrku téla ventilu, otocte jim tak, aby drazkovany otvor
v segmentu byl vycentrovdn s prostorem pro tésnici viozku.

18.2.3 Pridrzujte segment uvnitf téla tak, aby nezlstal bez opory. (Vétsi
rozméry mohou vyzadovat zvedani nad hlavou pomoci zavés(.)

A POZOR
PFi spousténi segmentu do téla budte velmi opatrni, abyste
neposkodili nebo neodfeli t&snici plochu. Skrdbance mohou
pozdé&ji zpUsobit nadmérné netésnosti a opotiebeni tésnéni.

18.3 Podsestava h¥idele
18.3.1 Dulkladné ocistéte drazky na hfideli, aby byly bez otfepu.

18.3.2 Nasadte ulozeni na hfidel z horniho konce.

a UPOZORNENI
Béhem montdze je tfreba dbat na to, aby nedoslo k poskozeni
vystelky z PTFE na ulozeni.

18.3.3 Ujistéte se, Ze ulozeni je umisténo pod schodkem smérem
k drazkovanému konci hridele. Déleny krouzek pevné umistéte
na schodek. Nasadte pritlacnou podlozku na déleny krouzek
pfes horni konec htidele.

Obrazek 16: segment viozeny do
téla

Obrazek 17: segment po otoceni
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18.4 Sestava hfidele

18.4.1 Vlozte podsestavu hridele skrz prostor pro tésnici vlozku do
drazkovaného otvoru segmentu.

18.4.2 Umistéte hridel tak, aby otvor pro kolik v hfideli a segmentu byly
vycentrovany. Drazka musi byt zasunuty tak, aby zplosténi htidele
bylo vycentrovano s polohou segmentu.

18.4.3 Vlozte distanéni podlozku tésnici vlozky pres horni konec hridele
do prostoru pro tésnici vlozku a poté sadu tésnéni hridele.

0 UPOZORNENI
Pokud se pouziva tésnici vlozka s PTFE krouzky + krouzek
z uhlikovych vldken, musi byt krouzek tésnici viozky z uhlikovych
vlaken namontovan jako posledni.

PFi opravach v prostoru pro tésnici vliozku vzdy pouzijte novou
tésnici vlozku.

ﬁ POZOR
PFi pouziti tésnici vliozky s V-krouzky je nezbytné zabranit
poskozeni tésniciho britu V-krouzku, protoze se jedna o tésnici
hranu.

18.4.4 Namontujte kruhovou prtichodku, pojistny krouzek / déleny
krouzek, prstenec pridrzujici tésnici vlozku, zavitové svorniky,
pérové podlozky a matice.

POZNAMKA: Matice prstence pridrzujiciho tésnici viozku béhem
montdze utahujte pouze rukou. Matice prstence pridrzujiciho
tésnici vlozku budou ve fazi testu téla armatury dotazeny na
predepsané hodnoty utahovaciho momentu.

0 UPOZORNENI
Otevrete a zavrete ventil minimalné 5x, aby se vycentroval
se sedlem, nez Uplné utdhnete matice prstence pridrzujicino
tésnici vlozku a provedete test téla armatury. Neotacejte
htidele za polohu plné otevieno/plné zavfeno, protoze by doslo
k nesouososti segmentu se sedlem.

Obrazek 18: sestava hridele

Matice prstence pridrzujiciho tésnici viozku by mély byt v pripadé
potreby utazeny, aby se zabranilo netésnosti hridele. (Viz tabulka 3
pro odhadované hodnoty utahovaciho momentu tésnici viozky.)

18.4.5 Zatlacte kolik htidele dovnitf hfidele, dokud vnéjsi konec koliku
nebude v jedné roviné se segmentem. Davejte pozor, abyste
neposkodili htidel.

a UPOZORNENI
V zavislosti na pristupnosti a tésném dotyku muze byt k vliozeni
koliku nutné naradi.

18.4.6 Pripevnéte montdzni konzolu k té&lu pomoci sroubt a podlozek.
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18.5 Sestava spodni hfidele
18.5.1 Vlozte spodni hridel do téla ventilu.
18.5.2 Vlozte ulozeni na spodni hridel.

a UPOZORNENI
Béhem montdze je treba dbat na to, aby nedoslo k poskozenf
vystelky z PTFE na ulozeni.

18.5.3 Umistéte pritlacnou podlozku na spodni hridel.

a UPOZORNENI
K umisténi pritlacné podlozky Ize s ohledem na tloustku pouzit
malé mnozstvi kompatibilniho maziva/lepidla.

18.5.4 Umistéte tésnéni do drazky. Nainstalujte spodni desti¢ku pomoci
zavitovych svornikd, podlozek a matic.

a UPOZORNENI
Svornik a matice spodni desticky musi byt utazeny podle
tabulky 4.

Obrazek 19: sestava spodni
desticky

18.6 Zkouska sedla a téla armatury

18.6.1 Po opétovné montdzi provedte zkousku sedla a téla, abyste se
ujistili o jejich spravné funkci.
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O Bray

19.0 RESENi PROBLEMU

PRIZNAK

MOZNA PRICINA

DOPORUCENE RESENI

Netésnost tésnici viozky.

Uvolnéné matice prstence pridrzujiciho tésnici
vlozku.

Opétovné dotdhnéte matice prstence
pridrzujiciho tésnici viozku.

Opotrebeni tésnici viozky.

Vyménte matice prstence pridrzujiciho tésnici
vlozku.

Koroze nebo ryhy na hrideli.

Vycistéte a vyménte hfidel a matice prstence
pridrzujiciho tésnici viozku.

Koroze na ucpavce.

Vycistéte a vyménte ucpavku a matice
prstence pridrzujiciho tésnici viozku. Pokud
je zjisténa nadmérna koroze, je tfeba ventil
vymeénit.

Netésnost tésnéni spodni desticky.

Uvolnéné matice.

Matice dotahnéte.

Poskozené tésnéni.

Vymeérnite tésnéni.

Poskozeni/koroze v oblasti tésnéni.

Vycistéte nebo vyménte spodni desku a/nebo
télo v zavislosti na zavaznosti poskozeni.

Netésnost skrz otvor.

Segment neni ve zcela uzaviené poloze.

Seridte zardzky natoceni htidele zavirdni
v pohonu nebo zkontrolujte vuli v hnacim
Ustroji pohonu.

Segment a sedlo jsou Spatné vycentrovany.

Uvolnéte tésnici viozku a vycentrujte segment
zavfienim/otevienim ventilu 3x aZ 5x po sobé.
Dotdhnéte tésnici viozku.

Ztuhlé nebo zachycené médium.

Ocistéte tésnici plochy a pruzinu pro uchyceni
sedla.

Poskozeni tésnéni sedla (O-krouzek nebo
ploché tésnéni).

Vymérnite tésnéni.

Poskozeni sedla nebo segmentu.

Vymérite sedlo nebo segment.

Vysoky kroutici moment.

Matice prstence pridrzujiciho tésnici viozku
jsou dotazeny ptilis.

Povolte matice prstence pfidrzujiciho tésnici
vlozku na doporuc¢enou hodnotu.

Nespravné vyrovnani pohonu s hrideli ventilu.

Povolte montdzni upeviovaci prvky a sefidte
montazni zakladnu tak, aby byla rovnobézna
a pohon vystfedény. Dotahnéte upevnovaci
prvky.

Ventily jsou namontovany v nespravné
orientaci.

Ventily musi byt instalovany podle
identifika¢niho $titku pratoku.

Ztuhlé nebo nahromadéné médium.

Odstrante nahromadéna média z vnitrku téla
ventilu, segmentu a sedla. Ocistéte tésnici
plochy.

Ulozeni je poskozeno.

Vyménite ulozeni.

Poskozeni sedla a/nebo segmentu.

Vyménte sedlo a/nebo segment.

POZNAMKA:

> Firma Bray neprebird zadnou odpoveédnost za vyrobek, pokud jsou pouzity opotrebitelné dily, které nebyly testovany a schvaleny firmou Bray.
> Firma Bray nenese zadnou odpovédnost za vyrobek, pokud nejsou p¥i udrzbé dodrzovany pokyny pro udrzbu.
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20.0 CiSLO PRO VYRIZENi REKLAMACE

0.1 VSechny vyrobky zaslané firmé Bray vyzaduji ¢islo pro vyrizeni
reklamace (RMA). Pokyny a formulare pro vyrizeni reklamace, které
je treba vyplnit pred zaslanim kteréhokoli vyrobku, vdm poskytne
zastupce firmy Bray.

0.2 PFi vyzadani Cisla pro vyfizeni reklamace (RMA) je tfeba uvést
nasledujici informace:

> sériové Cislo,

> objednaci Cislo,

> mésic a rok vyroby,
> specifikace pohonu,
> pouziti,

> procesni média,

> provozni teplota,

> provozni tlak,

> celkovy odhadovany pocet cykl( (od posledni montaze nebo
opravy).

POZNAMKA: Informace o vyrobku jsou uvedeny na identifika¢nim
Stitku pripojeném k zafizeni.

a UPOZORNENI
Materidly musi byt pred vracenim vycistény a dezinfikovany. Jsou
vyzadovany bezpecnostni listy a prohlaseni o dekontaminaci.
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21 PRILOHA A - TABULKY

Tabulka 1: Utahovaci moment matice prstence Tabulka 1: Utahovaci moment matice prstence
pfidrzujiciho tésnici vliozku pridrzujiciho tésnici viozku
TYP 19, PN 10, 16, 25, 40 | ASME 150, 300 (Ibf-in) TYP 19, PN 10, 16, 25, 40 | ASME 150, 300 (Nm)
Jmenovita Velikost Odhadovany Maximalni kroutici Jmenovita Velikost Odhadovany Maximalni kroutici
svétlost matice kroutici moment moment svétlost matice kroutici moment moment
ventilu ventilu
PALCE Ibf-in Ibf-in DN Nm Nm
1 5/16 UNC 54 177 25 5/16 UNC 6 20
1% 5/16 UNC 54 177 40 5/16 UNC 6 20
2 5/16 UNC 54 177 50 5/16 UNC 6 20
5/16 UNC 62 177 80 5/16 UNC 7 20
4 5/16 UNC 62 177 100 5/16 UNC 7 20
6 5/16 UNC 89 177 150 5/16 UNC 10 20
8 3/8 UNC 89 213 200 3/8 UNC 10 24
10 3/8 UNC 89 213 250 3/8 UNC 10 24
12 3/8 UNC 98 213 300 3/8 UNC 11 24
16 M12 239 487 400 M12 27 55
Tabulka 2: Utahovaci moment spodni desticky Tabulka 2: Utahovaci moment spodni desti¢ky
TYP 19, PN 10, 16, 25, 40 | ASME 150, 300 (Ibf-in) TYP 19, PN 10, 16, 25, 40 | ASME 150, 300 (Nm)
Jmenovita Velikost Odhadovany Maximalni kroutici Jmenovita Velikost Odhadovany Maximalni kroutici
svétlost matice kroutici moment moment svétlost matice kroutici moment moment
ventilu ventilu
PALCE Ibf-in Ibf-in DN Nm Nm
1 1/4 UNC 45 80 25 1/4 UNC 5 9
1% 1/4 UNC 45 80 40 1/4 UNC 5 9
1/4 UNC 54 80 50 1/4 UNC 6 9
3 5/16 UNC 71 177 80 5/16 UNC 8 20
4 5/16 UNC 71 177 100 5/16 UNC 8 20
6 3/8 UNC 89 213 150 3/8 UNC 10 24
8 3/8 UNC 107 213 200 3/8 UNC 12 24
10 3/8 UNC 124 213 250 3/8 UNC 14 24
12 3/8 UNC 151 213 300 3/8 UNC 17 24
16 M16 753 1213 400 M16 85 137
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Tabulka 3: Utahovaci moment matice prstence Tabulka 3: Utahovaci moment matice prstence
pridrzujiciho tésnici viozku pridrzujiciho tésnici vliozku
TYP 19, ASME 600 (Ibf-in) TYP 19, ASME 600 (Nm)

Jmenovita Velikost Odhadovany Maximalni kroutici Jmenovita Velikost Odhadovany Maximalni kroutici
svétlost matice kroutici moment moment svétlost matice kroutici moment moment
ventilu ventilu
PALCE Ibf-in Ibf-in DN Nm Nm

1 M08 54 142 25 M08 6 16

1% M08 54 142 40 M08 6 16

M08 54 142 50 M08 6 16

3 M08 80 142 80 M08 9 16

4 M08 80 142 100 M08 9 16

6 M10 62 275 150 M10 7 31

8 M10 71 275 200 M10 8 31

10 M10 89 275 250 M10 10 31

12 M12 116 487 300 M12 13 55

16 M12 239 487 400 M12 27 55

Tabulka 4: Utahovaci moment krytu sloupku Tabulka 4: Utahovaci moment spodni desti¢ky
TYP 19 ASME 600 (lbf-in) TYP 19, ASME 600 (Nm)

Jmenovita Velikost Odhadovany Maximalni kroutici Jmenovita Velikost Odhadovany Maximalni kroutici
svétlost matice kroutici moment moment svétlost matice kroutici moment moment
ventilu ventilu
PALCE Ibf-in Ibf-in DN Nm Nm

1 M08 54 142 25 M08 6 16
1% M08 54 142 40 M08 6 16

M08 62 142 50 M08 7 16
3 M08 89 142 80 M08 10 16
4 M08 89 142 100 M08 10 16
6 M10 169 275 150 M10 19 31
8 M10 169 275 200 M10 19 31
10 M10 239 275 250 M10 27 31
12 M12 372 487 300 M12 42 55
16 M16 753 1213 400 M16 85 137
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