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请仔细阅读并遵循这些说明。
请保存本手册以备后用。

1.0	 术语定义

警示

表示潜在的危险情况， 如不避免， 可能会导致死亡或严重受伤。

警告

表示潜在的危险情况， 如不避免， 可能会导致轻微或中度受伤。

注意

不带安全警示标志， 表示潜在情况， 如不避免， 可能导致不良结果或状态， 包括财产损失。

2.0	 简介

2.1 本手册所含信息仅适用于标准 Tri Lok 配置。 
有关非标准结构材料、 温度范围等项目的具体说明， 请咨询工厂。

2.2 本手册描述以下范围内的 Tri Lok 阀门:

ASME 级别 尺寸 阀体类型

150, 300, 和 600 级 3” - 48” 
(80mm - 1200mm)

对夹、 支耳、 双法兰式、 闸板

2.3 Tri Lok 金属阀座完全根据 ASME B16.34 标准确定等级，并且符合 API 609      
标准。  

2.4 Tri Lok 采用扭矩密封设计。 必须通过执行装置 （手动齿轮箱或阀门执行机构）将扭
矩持续施加到阀杆上， 以确保阀门在管线压力下处于密封状态。

警示

当阀门处于带压状态时，不要拆除执行装置或断电。

2.5 该阀门是本质火灾安全， 已通过 ISO 10497 和 API 607 标准的认证。

2.6 阀门安装的推荐方向是阀杆侧在上游端和阀板侧在下游端。

2.7 阀门铭牌上的箭头指示了推荐流动方向。
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3.0	 安全信息

3.1 ATEX 指令 2014/34/EU

警示

在危险环境中使用本产品时， 必须遵守您所在国家/地区适用于危险区域的国家指令和法律。
还必须遵守在运营国家/地区有效的检验证书规范。

3.2 标识
认证代码:
	 非采矿应用

0343
2813 II 1G Ex h IIC Tx Ga

	 采矿应用

0343
2813 I M1 Ex h Tx Ma

环境范围: TX 请参阅安全使用的特殊条件
序列号: 视情况而定
制造年份:
警示:

3.3 安全使用的特殊条件

必须仔细考虑以下因素， 确保阀门与其应用环境兼容。
系统设计人员和/或最终用户要正式解决每项问题， 仔细记录为确保 Tri Lok 阀门
在整个生命周期内持续合规而采取措施的具体原因。

3.4 材料考虑事项

钛不得用于 I 组采矿应用和 II 组 1 类设备， 因为机械冲击可能会引起火花点燃。
有关材料限制的详细信息， 请咨询工厂。
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3.5 温度考虑事项

Tri Lok 阀门的表面温度完全取决于环境温度和工艺介质的温度。 要计算 Tri Lok 
阀门的最高表面温度，可用最高环境温度加上最高工艺介质温度，如下所示:

公式 1 - 表面温度计算
Ts(max) = Ta(max) + Tp(max)

系统设计人员要负责确保阀体内外表面的最高温度保持在远低于大气着火温度的
水平。 可能需要附加保护装置来确保足够的热安全裕度，包括但不限于: 热切断装
置和冷却装置。
对于高于 200°C (392°F) 的工作温度，博雷建议对阀体进行隔热。

3.6 静电注意事项

如果工艺介质是表面电阻超过 1 G 欧的液体或半固体材料， 应采取特殊防范措施，
确保工艺实施期间不会产生静电放电。 具体做法可以是确保工艺介质的流速保持
低于 1 米/秒的水平， 或是沿工艺路径提供足以消除静电积聚的放电点。 
建议参考 EN 50404。

可能需要通过接地带等方式实现妥善接地。

3.7 杂散电流注意事项

如果在高电流源或磁辐射源附近使用 Tri Lok 阀门， 应安全接地，防止感应电流引
起点火或温度升高。

3.8 过滤工艺介质注意事项

如果工艺介质可能含有固体颗粒， 务必注意对其进行过滤操作。
如果存在固体颗粒的可能性很大， 建议对工艺介质进行过滤， 仅可允许直径不大
于1.0 mm 的颗粒通过阀门组件。  根据工艺介质中存在颗粒的可能性和区域分类，   
可接受大尺寸颗粒。  系统设计人员和/或最终用户应详细记录有关过滤水平和限制
的决定， 以确保阀门在整个生命周期内的良好使用。
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4.0	 安装

4.1 Tri Lok 应安装在 ASME B16.5 和 B16.47 法兰之间。 阀门打开时，阀板的一部分
可能会伸入管道中。 对夹、 支耳和一些双法兰配置会在阀门的两侧突出。
在双法兰和某些闸阀结构配置中， 打开的阀板可能会伸入阀门阀座侧的管道中。
相邻的管道必须大到可使阀板打开而不与管道干涉。
表 1 显示了最小容许管道内径。

4.2 顺时针旋转阀杆可关闭阀门， 逆时针旋转可打开阀门。

警告

切勿让阀板不受控制地旋转过全开位置 （逆时针）， 这可能会损坏密封表面。

4.3 为了获得最有利的低操作扭矩和最佳密封条件， 安装阀门时请将阀杆置于装置的上
游（压力侧）。 阀门标签上标有一个箭头，表示推荐流向。

4.4 安装阀门时， 尽可能让阀杆处于水平位置。 如果阀杆无法安装， 请将阀杆处于水平
中心线上方有一定的倾斜角度的位置。

4.5 法兰垫片应符合 ASME B16.20 对 ASME B16.5/ASME B16.47 法兰的要求。 建
议使用符合 ASME B16.20 的缠绕垫片。

4.6 将阀门栓接到管线上时， 使用适用管道标准推荐的标准螺栓扭矩。
阀体阀座与法兰螺栓相独立。  无需在法兰螺栓上额外加力。
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表 1 - Tri Lok 安装的最小容许管道内径

阀门/管道 
尺寸 

最小管道内径

150 级 300 级 600 级

英寸 毫米 英寸 毫米 英寸 毫米 英寸 毫米

3 80 2.4 61 2.5 64 咨询工厂 咨询工厂
4 100 3.3 84 3.6 91 2.0 52

6 150 5.3 135 5.4 137 3.9 100

8 200 7.1 180 7.3 185 4.6 117

10 250 9.0 228 9.6 244 6.2 158

12 300 11.0 278 11.7 297 8.1 206

14 350 12.2 310 12.4 315 10.6 269

16 400 14.2 359 14.6 371 11.2 284

18 450 15.9 403 16.4 417 12.8 326

20 500 17.9 454 18.4 467 14.4 366

24 600 21.8 554 20.8 528 16.3 414

28 700 24.3 616 24.1 613

咨询工厂

30 750 27.0 686 28.7 729

32 800 29.4 747 29.0 737

36 900 33.3 846 35.0 889

40 1000 36.8 834 36.4 925

42 1050 39.1 992
咨询工厂

48 1200 44.9 1140

表 1 备注
	> 管道最小容许内径和建议间隙 (根据 API 609)。
	> 本表假设阀门位于管道法兰的中心。
	> 在管道法兰和阀体表面之间使用厚度至少为 1/16" (1.6 mm) 的垫圈。

5.0	 长期存放

5.1 I阀门在安装前如需存放一段时间， 则必须使用以下控制手段进行存放:
1.	 阀门必须存放在密闭、 清洁、 干燥的环境中。
2.	 阀板处于关闭位置， 阀体端部平面必须用适当的法兰保护装置覆盖。 法兰保护

装置只能在安装时拆除。
3.	 阀门应存放在室内， 最佳温度范围为 40°F (4°C) 至 85°F (29°C). 
4.	 阀门应每三个月检查一次， 确保始终达到上述条件。
5.	 以上是关于阀门存放的一般指南。 欲知具体要求，请咨询工厂。
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6.0	 搬运要求

6.1 包装好的阀门
1.	 板条箱: 包装好的阀门用板条箱装运时， 起吊和搬运将使用叉车并采取适当的

货盘叉挂接方式。
2.	 运输箱: 包装好的阀门装箱吊运时， 要根据标出的重心位置使用正确的起吊

点。 所有打包好的物料的运输必须安全作业， 遵守当地的安全法规。

6.2 未包装的阀门
1.	 阀门的起吊和搬运应采用适当的方法并遵守载重限制。 搬运必须在托盘上进

行， 这样可以保护所有机加工表面， 避免损坏。
2.	 对于大口径阀门， 必须采用适当的工具进行吊装， 以防止阀门在起吊和搬运过

程中掉落或移动。

警告

对于阀门搬运和/或起吊， 必须在考虑我们的 装箱单和/或交货单中注明的阀门重量的同时， 确
定起吊设备 （紧固件、 挂钩等） 的尺寸和选择。 只能由合资质的人员进行起吊和搬运。
紧固件的尖角区域必须用塑料盖保护。
在处理过程中必须小心，避免设备从工作人员上方或任何其他地方坠落，造成损伤。
在任何情况下， 都必须遵守当地的安全法规。
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7.0	 执行机构和行程限位器设置说明

7.1 Tri Lok 是 90 度旋转金属密封三偏心阀门。 阀门在“关闭”位置时无机械限位器。

7.2 在 Tri Lok 阀门上安装任何类型的执行机构时， 均应严格遵守以下一般说明。
这些一般说明包括所有执行机构类型: 手动齿轮、气动、液压和电动执行机构。
1.	 根据阀门方向选择所需的执行机构安装方向。 T阀板的方向应与阀杆上标记的

阀板指示符一致。
2.	 将阀门和执行机构都旋转到完全 “ 打开”  或完全  “关闭” 位置， 建立一个共同

的参考点。
3.	 将执行机构安装到阀门上并固定。

注:
	> 当阀门/执行机构处于关闭位置时， 可能需要松开 “关闭” 机械限位器， 以使安

装孔对齐到位。
	> 特殊应用可能需要更具体的说明。 请咨询工厂以获取进一步说明。

警告

如果在设置  “打开” 和/或  “关闭” 限位器时不够小心， 阀门可能会损坏。

7.3 执行机构行程限位器设置
Tri Lok 阀门是一种扭矩密封阀门。 在正常操作期间， 只有执行机构上的“打开”机
械限位器才能起作用。 设置开启行程限位器以在完全开启 (90°) 位置停止阀板旋
转。
为安全起见， “关闭” 机械限位器应设置如下:
1.	 拧下 “关闭” 行程机械限位器。
2.	 采用特定维护所需的正确关闭扭矩来关闭阀门。 检查机械限位器是否可活动。
3.	 调整机械限位器直至啮合。
4.	 将机械限位器松开 1 至 11/2 圈， 以确保阀门有足够的行程来接收所需的扭矩

并保护阀门免受过大扭矩的影响。
5.	 使用执行机构操作手册中指定的扭矩拧紧限位器锁紧螺母。
6.	 标记 “关闭” 限位器的设置位置。
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8.0	 阀门零件图  - 150, 300 级 
	 Tri Lok 阀门标准配置剖面图

安装制动器
PN10: 尺寸 80mm - 300mm
PN40： 尺寸80mm - 250mm

阀座
双法兰 - 支耳 - 对夹 阀板和密封件

上/下轴承
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9.0	 分解图 - 150, 300 级
产品 组件说明 注
A1 阀体
B1 阀座 1

B2 阀座垫片 1

B3 阀座内六角螺丝 1

C1 阀板
C2 阀板密封圈 1

C3 密封圈垫片 1

C4 密封圈挡圈
C5 密封圈挡圈内六角螺丝 1

C6 密封圈挡圈垫片
C10 阀板隔环
D1 阀杆
E1 阀杆轴承
E2 轴承保护装置垫片
E3 上垫片
E4 下垫片
G1 底板
G2 底板垫片 1

G3 底板内六角螺丝
H1 填料压套
H2 下填料压套
H3 阀杆填料 1

H4 填料压盖
H5 防飞出卡簧
H6 填料压盖双头螺栓
H7 填料压盖锁紧垫圈
H8 填料压盖六角螺母
H9 填料弹簧垫圈
H10 填料止推垫圈
M1 安装支架
M2 安装支架内六角螺丝
M3 安装支架锁紧垫圈
M4 安装支架锁定销
N1 编号标签
N2 旋入螺丝
P1 阀杆键

注 1: 推荐备件
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10.0 	 阀门零件图 - 600 级 
	 Tri Lok 阀门标准配置剖面图

1阀板-密封件-阀座示意图描绘了螺栓固定和推动设计
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C1

C5

D1

P1

M4
E1

H3

H1

H2

H5

H6

H4

H8
H7

M1

M2

M3

B6

B8

C7

C3

C9

E3

产品 组件说明 注
A1 阀体
B1 阀座 1

B2 阀座垫片 1

B3 阀座内六角螺丝 （未显示） 1

B4 阀座挡圈
B5 阀座护圈
B6 阀座下固定螺丝 1

B7 阀座上固定螺丝 1

B8 阀座对齐按钮
C1 阀板
C2 密封圈 1

C3 密封圈垫片 1

C4 密封圈挡圈
C5 密封圈挡圈内六角螺丝 1

C6 阀板隔环
C7 密封圈对齐销
C8 阀板密封圈衬环
C9 密封圈滚销
D1 阀杆
E1 阀杆轴承
E2 轴承保护装置垫片
E3 上垫片
F1 止推轴承
F2 轴承垫圈
G1 底板
G2 底板垫片 1

G3 底板内六角螺丝
H1 填料压套
H2 填料止推垫圈
H3 阀杆填料 1

H4 填料压盖
H5 防飞出卡簧
H6 填料压盖双头螺栓
H7 填料压盖锁紧垫圈
H8 填料压盖六角螺母
M1 安装支架
M2 安装支架内六角螺丝
M3 安装支架锁紧垫圈
M4 安装支架锁定销
N1 编号标签
N2 旋入螺丝
P1 阀杆键

11.0	 分解图 - 600 级

注 1: 推荐备件
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12.0	 标准维护

警示

	> 在开始对阀门总成进行维护之前， 应采取适当的防护措施。
	> 应穿戴符合相应安全规范要求的防护服。
	> 释放管路压力并关闭阀门， 然后执行以下操作:

	> 拆除任何执行机构
	> 拧松任何填料压盖螺母

	> 如果阀门上没有正确安装且处于工作状态的执行机构， 切勿对管线加压。

警告

Tri Lok 阀门必须处于关闭位置才能从管线上拆卸， 以防损坏阀板密封圈。 

处理阀门时， 应注意不要刮擦阀门两侧的密封圈、 阀座和垫片表面。 替换阀座、 阀板密封圈和
其他零件可从获得授权的 Tri Lok 销售和维修点处获取。

推荐润滑剂
Molykote® Plus CU-7439 (润滑脂) 或等效品， 用于紧固件; Molykote® Spray 321 R          
(干性润滑剂）或等效品， 用于阀板密封圈； 轻质矿物油， 用于填料和垫片交界区域 （阀板密封
圈和垫片凹槽）。

12.1 填料更换
参考零件图 8.0 和 10.0

12.1.1 如果已安装阀门， 则可释放管线压力。 从阀门上拆下执行机构。 
拆下阀杆键 （P）。 卸下内六角螺丝和锁紧垫圈 （M2 和 M3）。 拆下安装支架或安
装板（M1）， 具体取决于阀门尺寸。 记下执行机构和安装硬件的组装位置， 以便
重新安装。

12.1.2 卸下填料压盖螺母 （H8）和锁紧垫圈（H7）。 拆下填料压盖（H4）、 防飞出卡簧/
对开环（H5）和填料压套 （H1）。 拆下所有填料（H3），注意不要刮擦阀杆或阀体函
孔。 请勿拆卸止推垫圈 （H12）， 除非需要进一步拆卸阀门。

12.1.3 检查阀体填料函孔和阀杆表面。 进行必要的清洁， 清除任何腐蚀处、 异物和轻微
表面缺陷。

12.1.4 在阀杆端涂抹少量润滑脂。 润滑每个填料环（H3） ，一次一个地将填料环安装到
阀体填料函孔中。  先安装外环 （H3）， 然后安装内环（H3），最后安装第二个外环

（H3）。
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12.1.5 重新安装填料压套 （H1）、 防飞出卡簧 （H5）和填料压盖 （H4）。
重新安装锁紧垫圈 （H7）和螺母 （H8）。  根据表2中给出的相应扭矩值， 利用交叉
螺栓方法拧紧压盖螺母 （H8）。 使用内六角螺丝和锁紧垫圈 （M2 和 M3）重新安
装安装支架或安装板 （M1）。 根据表5指定的扭矩值， 将其紧固到位。 安装阀杆键

（P1）并在阀门顶部重新安装执行装置， 注意使执行机构的朝向正确。

12.1.6 多次打开和关闭阀门， 检查是否存在附着现象， 然后放置密封圈。
根据表 2 中给出的扭矩值， 利用交叉螺栓方法拧松压盖螺母 （H8）并再次拧紧。

12.2 150/300 级阀门的阀座和密封件更换
参考零件图 8.0 和 9.0 

强烈建议同时更换阀座 （B1）和密封圈 （C2）。 但对于不成对的单个组件， 可视情
况单独更换。

警告

处理阀座和密封圈时要格外小心， 以免损坏密封面。

12.2.1 同时更换阀座和阀板密封圈 (150/300 级阀门)

12.2.1.1 从管线上拆下阀板处于关闭位置的阀门。 将阀门放在平坦稳定的表面上， 并使
阀座（B1）朝上。

12.2.1.2 如果阀门的执行机构为失效关闭或失效开启型气动/液压执行机构 （无手动超
控）， 请将其从阀门上拆下。  必须安装合适的齿轮箱才能对阀门进行维护。

12.2.1.3 仔细清洁阀座表面，清除阀座固定内六角螺丝 （B3）六角凹槽中的所有异物。
用压缩空气吹扫阀座外径与阀体 （A1）内格挡腔壁之间的间隙。
在阀座外径 （B1）和阀体 （A1）之间的间隙中涂抹合适的渗透剂， 以便将阀座 

（B1）从阀体腔中取出。

12.2.1.4 将阀门打开几度， 直到阀板密封圈从阀座上脱离。 使用扳手卸下所有阀座挡圈内
六角螺丝 （B3）。

12.2.1.5 使用硬木或铝制漂移冲头和轻锤，绕阀座顶部 （B1）轻轻敲击，使格挡腔内的阀座
松动。 使用与所有螺纹顶孔内螺纹匹配的全螺纹式螺栓或合适的螺纹杆， 均匀地
将阀座 （B1） 从格挡腔中顶出。  视情况使用漂移冲头轻轻敲打阀座， 使其与阀体

（A1）中的格挡腔壁对齐。  从阀体 （A1）上拆下阀座 （B1）。
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12.2.1.6 关闭阀门， 使阀板面平行于顶面。  从阀板密封圈 （C4） 上卸下阀板密封圈挡圈
螺丝 （C5） 和锁紧垫圈 （C6）。  拆下阀板密封圈挡圈 （C4）。 从阀板凹槽中取出
密封圈垫片 （C3）。 将阀板密封圈 （C2） 擦拭干净， 清除拆下的垫片、 异物等所
有残留物。

12.2.1.7 使用软质工具和合适的钢丝刷， 仔细清除阀体 （A1） 格挡腔和阀板 （C1） 表面内
拆下的垫片和异物等所有残留物。 用压缩空气吹扫所有螺纹孔和垫片槽。

12.2.1.8 将新的阀板垫片 （C3） 放入阀板表 面（C1） 的凹槽中。 可在阀板垫片的对接面涂
抹少量润滑脂， 使垫片更好地固定在凹槽内。 在阀板密封圈 （Ｃ２）的密封面上涂
抹合适的润滑剂。 将新的阀板密封圈 （Ｃ２） 放在阀板上并使槽口对齐。
将密封圈 （Ｃ４） 放在密封圈上。 在密封圈挡圈内六角螺丝 （Ｃ５） 上涂抹防卡剂。
必要时更换这些螺丝。  安装所有阀板密封圈挡圈内六角螺丝 （Ｃ５） 和锁紧垫圈 

（Ｃ６）。 密封圈挡圈法兰内六角螺丝 （Ｃ５） 应完全拧入阀板 （C1）内，但此时仅
用手拧紧即可。 将阀门打开约20°。

12.2.1.9 将阀座垫片 （B2） 放入阀座 （B1） 凹槽中。 强烈建议在阀座垫片的对接侧涂抹
润滑脂， 确保其在凹槽中的位置稳固。  在阀座 （B1） 的密封面上涂抹合适的润
滑剂。 将阀座 （B1） 插入阀体 （A1） 中， 确保阀座 （B1） 的对齐凹痕与阀体 （A1） 
的格挡腔相接合。 在阀座固定内六角螺丝 （B3） 上涂抹防卡剂， 再用手拧紧螺丝

（B3）。 必要时更换这些螺丝。 根据表3指定扭矩值的 50%， 利用交叉螺栓方法
紧固螺丝。 拧紧所有螺丝后 ，根据所列扭矩值的 100% 继续将螺丝紧固到位。

12.2.1.10 使用合适的执行装置， 开关阀门 2 至 3 次， 但仅将阀门关闭到阀板密封圈与阀
座接合的点。  每次检查阀板密封圈是否与阀座完全贴合且未拧入其中。
在关闭行程时， 要注意避免阀座刮擦到阀板密封圈。 这将使阀板密封圈与阀座
正确对齐。

12.2.1.11 关闭阀门。  至少拧紧阀板密封圈挡圈中的四个螺丝， 以防密封圈进一步移动。
充分打开阀门， 以便拧紧阀板密封圈挡圈螺丝。  根据表3指定扭矩值的 50%， 利
用交叉螺栓方法紧固所有阀板密封圈挡圈螺丝 （C5）。  拧紧所有螺丝后， 根据所
列扭矩值的 100% 继续将螺丝紧固到位。

12.2.1.12 再次在阀门的密封面上涂抹润滑剂。 重新安装执行装置 （如适用） 并测试阀门。
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12.2.2 仅更换阀板密封圈 (150/300 级阀门)
可采用两种方法来更换密封圈 （C2）： 不拆除阀座 （B1） 和拆除阀座 （B1）。

12.2.2.1 在不拆除阀门阀座的情况下更换阀板密封圈

12.2.2.1.1 如果在阀门安装在管道中的情况下更换阀板密封圈 （C2），则此方法不适用。
此外， 不建议对大型阀门使用此方法， 因为此时操作阀门的难度可能大于仅从阀
体的阀座侧卸下阀座 （B1） 并安装阀板密封圈 （C2） 的方法。

12.2.2.1.2 要在不拆除阀座 （B1） 的情况下拆下阀板密封圈 （C2），必须拆下执行装置并使
阀门朝着可从两侧操作的方向。

12.2.2.1.3 从管线上拆下阀板处于关闭位置的阀门。 用压缩空气清洁阀门表面，吹掉阀板
密封圈 （C4）周围的所有碎屑， 并清洁阀板密封圈挡圈内六角螺丝 （C5） 的六角
凹头。

12.2.2.1.4 将阀门打开几度， 直到阀板密封圈从阀座上脱离。

12.2.2.1.5 拧松所有阀板密封圈挡圈内六角螺丝 （C5）但仍将其留在阀门中， 同时将密封圈
挡圈 （C4） 与阀板 （C1） 相贴合。

12.2.2.1.6 用扳手逆时针旋转阀杆 （D1） 至超过完全打开的位置， 以便阀板所处的位置可
拆卸密封圈挡圈和密封圈 （C2）。 注意不要将阀杆 （D1） 过度旋转到阀板密封圈

（C2） 或阀板 （C1） 边缘接触阀体 （A1） 的位置。 确保填料压盖螺母 （H8） 已紧
固到位， 可防止阀杆 （D1） 在阀板 （C1） 的偏心重量作用下自行旋转。

12.2.2.1.7 卸下阀板密封圈挡圈内六角螺丝 （C5 ）、 锁紧垫圈 （C6 ）、 阀板密封圈挡圈     
（C4 ）、 密封圈 （C2)  和密封圈垫片 （C3 ）。

12.2.2.1.8 根据需要旋转阀板 （C1）， 以便接触阀板 （C1） 上的密封面。
使用软质工具和合适的钢丝刷， 仔细清除阀板 （C1） 表面上拆下的垫片和异物等
所有残留物。 用压缩空气吹扫所有螺纹孔和垫片槽。
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12.2.2.1.9 将阀板 （C1） 旋转到先前的位置， 以便安装阀板密封圈 （C2）。
将新的密封圈垫片 （C3） 放入阀板 （C1） 表面的凹槽中。 可在密封圈垫片的对接
面涂抹少量润滑脂， 使垫片更好地固定在凹槽内。 润滑密封圈 （C2） 的密封面，
将密封圈 （C2） 放在阀板 （C1） 上， 确保阀板密封圈上的对齐线与阀板表面的
定位凹痕相贴合。 将密封圈挡圈 （C4） 放在密封圈上。 在密封圈挡圈内六角螺丝

（C5） 上涂抹防卡剂。 安装所有密封圈挡圈内六角螺丝 （C5） 和锁紧垫圈 （C）。
必要时更换这些螺丝。 内六角螺丝 （C5） 应完全拧入阀板 （C1） 内，但此时仅用
手拧紧即可。

12.2.2.1.10 润滑阀座 （B1） 的密封面。 使用合适的执行机构， 开关阀门2至3次， 但仅将阀门
关闭到阀板密封圈与阀座接合的点。 每次检查阀板密封圈是否与阀座完全贴合
且未拧入其中。 在关闭行程时， 要注意避免阀座刮擦阀板密封圈。
这将使阀板密封圈与阀座正确对齐。

12.2.2.1.11 关闭阀门。 调整阀门的方向， 使阀座侧朝上。

12.2.2.1.12 至少拧紧阀板密封圈挡圈中的四个螺丝， 以防密封圈进一步移动。 充分打开阀
门， 以便拧紧密封圈挡圈螺丝。 根据表3指定扭矩值的 50%， 利用交叉螺栓方法
紧固所有密封圈挡圈螺丝 （C5）。 拧紧所有螺丝后， 根据所列扭矩值的 100% 继
续将螺丝紧固到位。 再次在阀门的密封面上涂抹润滑剂。

12.2.2.2 在拆除阀门阀座的情况下更换阀板密封圈

12.2.2.2.1 要在拆除阀门阀座的情况下更换阀板密封圈， 请参阅 “同时更换阀座和阀板密
封圈 （150/300 级阀门）” 部分。 采用该方法时， 从阀门上卸下的现有阀座可重
复使用。  不过， 必须更换现有阀座垫片 （B2）。 从阀体 （A1） 格挡腔中取出阀座  

（B1） 时要格外小心。 用顶紧螺栓拔出阀座时， 要防止顶紧螺丝受力不均匀， 导
致阀座 （B1） 永久变形。 确保阀座 （B1） 以受力均匀且保持水平的方式轻松滑出
格挡腔。

12.2.3 仅更换阀座 (Class 150/300 级阀门)

12.2.3.1 要拆除阀座且重复使用现有阀板密封圈， 请参阅 “同时更换阀座和阀板密封圈
（150/300 级阀门）” 部分。 采用该方法时， 从阀门上卸下的现有阀板密封圈可

重复使用。 不过， 使用现有阀板密封圈时必须更换现有阀板密封圈垫片 （C3）。
处理阀板密封圈时要格外小心， 以免将其损坏。
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12.3 更换 600 级阀门的阀座和阀板密封圈
参考零件图 10.0 和 11.0

警告

处理阀座和阀板密封圈时要格外小心， 以免损坏密封面。

对于 600 级阀门， 不可能在不拆除阀座的情况下更换阀板密封圈。

12.3.1 仅更换阀板密封圈（或）同时更换阀座和阀板密封圈 (600 级阀门)

12.3.1.1 从管线上拆下阀板处于关闭位置的阀门。 将阀门放在平坦稳定的表面上， 并使
阀座 （B1） 朝上。

12.3.1.2 如果阀门的执行机构为失效关闭或失效开启型气动/液压执行机构 （无手动超
控）， 请将其从阀门上拆下。  必须安装合适的齿轮箱才能对阀门进行维护。

12.3.1.3 用压缩空气清洁阀门表面， 吹掉阀板密封圈 （C4） 周围的所有碎屑， 并清洁阀板
密封圈内六角螺丝 （C5） 的六角凹头以及阀座上固定螺丝 （B7）。

12.3.1.4 打开阀板， 直到阀板密封圈从阀座上脱离。 清洁阀门表面， 吹掉所有碎屑， 并清
洁所有阀板密封圈挡圈内六角螺丝的六角凹头。

12.3.1.5 使用尺寸合适的六角扳手， 卸下阀座挡圈 （B4） 上的所有上固定螺丝紧固件 
（B7）。 拧松下固定螺丝 （B6）， 直到阀座固定环 （B5） 可自由活动。

从阀体上拆下阀座固定环 （B5）。 取出阀座挡圈 （B4），拆下阀座对齐钮 （B8）。

12.3.1.6 使用硬木或铝制漂移冲头和轻锤， 绕阀座顶部 （B1） 轻轻敲击， 使格挡腔内的阀
座松动。

12.3.1.7 要想现有阀座 （B1） 可重复使用， 从阀体 （A1） 格挡腔中取出阀座时要格外小心。
用顶紧螺栓拔出阀座时， 要防止顶紧螺丝受力不均匀， 导致阀座 （B1） 永久变形。
要想现有阀座 （B1） 可重复使用， 确保阀座 （B1） 以受力均匀且保持水平的方式
轻松滑出格挡腔。

12.3.1.8 关闭阀门， 使阀板面平行于顶面。

12.3.1.9 拧松所有阀板密封圈挡圈内六角螺丝 （C5）。 卸下密封圈挡圈内六角螺丝 （C5），
取出密封圈挡圈 （C4）、 密封圈和密封衬环 （C2 和 C8）和密封圈垫片 （C3）。
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12.3.1.10 使用软质工具和合适的钢丝刷， 仔细清除阀体 （A1） 格挡腔和阀板 （C1） 表面内
拆下的垫片和异物等所有残留物。 用压缩空气吹掉所有残留物和异物。

12.3.1.11 在阀板密封圈 （C2） 的密封面上涂抹合适的润滑剂。 将新的密封圈垫片 （C3） 放
入阀板 （C1） 表面的凹槽中。 可在密封圈垫片的对接面涂抹少量润滑脂， 使垫片
更好地固定在凹槽内。 将密封圈对齐销 （C7） 放入阀板 （C1） 插槽中。 将密封圈 

（C2） 放在阀板密封衬环 （C8） 上 （如适用）， 确保较小椭圆尺寸的一侧靠在阀
板密封衬环 （C8）上。 将密封圈 （C2） 上的槽口与阀板密封衬环 （C8） 上的钻孔
对齐， 然后安装定位销 （C9） 并固定到位  （必要时可用少量油脂或蜡固定）。 将
密封圈和密封衬环 （C2 和 C8） 放在阀板 （C1） 上， 确保阀板密封衬环上的槽口
与阀板表面的定位销相贴合。 将密封圈挡圈 （C4） 放在密封圈衬环上。 在密封圈
挡圈内六角螺丝 （C5） 上涂抹防卡剂。 必要时更换这些螺丝。 安装所有密封圈挡
圈内六角螺丝（C5）。 内六角螺丝 （C5） 应完全拧入阀板 （C1） 内，但此时仅用手
拧紧即可。

12.3.1.12 将阀板打开至少 20 度。

12.3.1.13 要想使用现有阀座， 可从现有阀座上拆下阀座垫片， 仔细清洁拆下的垫片上的
所有残留物以及垫片凹槽内的异物。 还要轻柔地清洁阀座表面， 注意不要刮擦
阀座表面。

12.3.1.14 在现有阀座/新阀座的垫片凹槽内涂抹少许油脂， 然后安装新的阀座垫片 （B2）。
在阀座 （B1） 的密封面上涂抹合适的润滑剂。 将此阀座/垫片子组件放入阀体中，
确保阀座凹槽与阀体凹槽对齐，然后插入阀座对齐按钮 （B8）。 必要时更换阀座
固定螺丝。  调整阀座护圈下固定螺丝 （B6），直到螺丝与阀座圈 （B4） 的底部齐
平。 将阀座护圈 （B4） 和阀座挡圈 （B5） 安装在阀体凹槽中。 根据表4指定扭矩
值的 50%， 利用交叉螺栓方法紧固阀座护圈下固定螺丝 （B6）。 拧紧所有固定螺
丝后， 根据所列扭矩值的 100% 继续将螺丝紧固到位。

12.3.1.15 使用合适的执行装置， 开关阀门 2 至 3 次，但仅将阀门关闭到阀板密封圈与阀座
接合的点。  每次检查阀板密封圈是否与阀座完全贴合且未拧入其中。 在关闭行
程时， 要注意避免阀座刮擦阀板密封圈。  这将使阀板密封圈与阀座正确对齐。
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12.3.1.16 关闭阀门。 至少拧紧阀板密封圈挡圈中的四个螺丝， 以防密封圈进一步移动。
充分打开阀门， 以便拧紧阀板密封圈挡圈螺丝。 根据表4指定扭矩值的 50%，利
用交叉螺栓方法紧固所有阀板密封圈挡圈螺丝 （C5）。
拧紧所有螺丝后， 根据所列扭矩值的 100% 继续将螺丝紧固到位。

12.3.1.17 再次在阀门的密封面上涂抹润滑剂。 重新安装执行装置（如适用）并测试阀门。

12.3.2 仅更换阀座 (600 级阀门)

12.3.2.1 要拆除阀座且重复使用现有阀板密封圈， 请参阅 “仅更换密封圈 （或） 同时更换
阀座和密封圈 （600 级阀门 ” 部分。 采用该方法时， 从阀门上卸下的现有密封圈
可重复使用。 不过， 使用现有密封圈时必须更换现有密封圈垫片 （C3）。 处理密
封圈时要格外小心， 以免将其损坏。

12.4 更换底板法兰垫片

参考零件图 8.0 和 10.0。 在线维护期间更换底板垫片时， 填料压盖螺母应处于
拧紧状态。

12.4.1 底板

12.4.1.1 如果阀门已安装在管线上， 需先释放管线压力。

12.4.1.2 完全卸除底板螺丝 （G3）。 拆下底板 （G1） 和底板垫片 （G2）。 清洁轴承区的残留
垫片和异物。

12.4.1.3 在阀体/底板垫片凹槽区域涂抹润滑脂。 将新垫片 （G2） 放在底板 （G1） 上，再将
其安装到阀体上。

12.4.1.4 重新安装底板螺丝 （G3）， 根据表3或表4中指定的扭矩值， 利用交叉螺栓方法拧
紧螺丝。

12.4.2 底部塞

12.4.2.1 如果阀门已安装在管线上， 需先释放管线压力。

12.4.2.2 拆下底部旋塞 （G1） 和底部旋塞垫片 （G2）。 清洁轴承区的残留垫片和异物。
在阀体/底部旋塞垫片区域涂抹润滑脂。

12.4.2.3 将新垫片 （G2） 放在底部旋塞 （G1） 上， 再将其安装到阀体上。

12.4.2.4 根据表 3 指定的扭矩值， 将底部旋塞紧固到位。
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表 2 - 填料压盖六角螺母的扭矩值

阀门尺寸 150 级 300 级 600 
级法兰式阀门

600 
级支耳/对夹

英寸 毫米 磅-英寸 牛米 磅-英寸 牛米 磅-英寸 牛米 磅-英寸 牛米

3 80 48 5 48 5 咨询工厂

4 100 55 6 55 6 133 15 84 9

6 150 63 7 84 9 295 33 136 15

8 200 84 9 102 12 337 38 295 33

10 250 99 11 159 18 680 77 337 38

12 300 111 13 183 21 746 84 680 77

14 350 80 9 183 21 813 92 746 84

16 400 183 21 342 39 879 99 813 92

18 450 203 23 342 39 1012 114 879 99

20 500 342 39 401 45 1657 187 1012 114

24 600 401 45 654 74 2546 288 1657 187

28 700 401 45 654 74

咨询工厂

30 750 654 74 1107 125

32 800 654 74 1107 125

36 900 859 97 1216 137

40 1000 1107 125

42 1050 1107 125

48 1200 1216 137

表 3 - 阀座固定内六角螺丝、 密封圈挡圈内六角螺丝和底板的扭矩值 (150/300 级) 

阀门尺寸
150 级 300 级

阀座 密封圈挡圈 底板内六角螺丝 阀座 密封圈挡圈 底板内六角螺丝

英寸 Nm 磅-英寸 牛米 磅-英寸 牛米 磅-英寸 牛米 磅-英寸 牛米 磅-英寸 牛米 磅-英寸 牛米

3 80 22 2 19 2 720 81 22 2.5 20 2.3 720 81

4 100 55 6 45 5 720 81 55 6.2 45 5 720 81

6 150 55 6 95 11 840 95 110 12.4 95 11 960 108

8 200 110 12 95 11 960 108 204 23 171 19 1080 122

10 250 204 23 171 19 1080 122 204 23 171 19 1440 163

12 300 204 23 171 19 1200 136 204 23 171 19 423 48

14 350 204 23 171 19 423 48 320 36 274 31 423 48

16 400 204 23 274 31 423 48 320 36 274 31 848 96

18 450 320 36 274 31 848 96 320 36 422 48 848 96

20 500 320 36 422 48 848 96 499 56 422 48 848 96

24 600 320 36 422 48 848 96 499 56 422 48 848 96

28 700 1008 114 848 96 848 96 499 56 422 48 848 96

30 750 1008 114 848 96 848 96 1008 114 848 96 1523 172

32 800 1008 114 848 96 848 96 1008 114 848 96 1523 172

36 900 1008 114 848 96 1523 172 1008 114 848 96 1523 172

40 1000 1008 114 848 96 1523 172

咨询工厂42 1050 1008 114 848 96 1523 172

48 1200 1008 114 848 96 1523 172
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表 4 - 阀座固定内六角螺丝、 密封圈挡圈内六角螺丝和底板的扭矩值 (600 级)

阀门尺寸
600 级 - 法兰式阀门 600 级 - 支耳/对夹

*阀座挡圈固定螺丝 密封圈挡圈 底板内六角螺丝 阀座 密封圈挡圈 底板内六角螺丝

英寸 毫米 磅-英寸 牛米 磅-英寸 牛米 磅-英寸 牛米 磅-英寸 牛米 磅-英寸 牛米 磅-英寸 牛米

3 80 咨询工厂

4 100 69 8 95 11 274 31 100 11 55 6 422 48

6 150 124 14 171 19 848 96 204 23 171 19 422 48

8 200 127 14 422 48 848 96 204 23 171 19 848 96

10 250 294 33 848 96 1522 172 499 56 422 48 848 96

12 300 288 33 848 96 1522 172 499 56 848 96 1522 172

14 350 297 34 848 96 1522 172 499 56 848 96 1522 172

16 400 304 34 848 96 2464 278 499 56 848 96 1522 172

18 450 273 31 1522 172 2464 278 1008 114 848 96 2464 278

20 500 544 61 1522 172 3703 418 1008 114 1522 172 2464 278

24 600 597 67 1522 172 5504 622 1008 114 1522 172 3703 418

*阀座上定位销所需扭矩为阀座下定位销紧固件的 1/3

表 5 - 支架紧固件的扭矩值
阀门尺寸 150 级 300 级 600 级双法兰 600 级支耳

英寸 毫米 磅-英寸 牛米 磅-英寸 牛米 磅-英寸 牛米 磅-英寸 牛米

3 80 300 34 300 34 咨询工厂 咨询工厂

4 100 300 34 300 34 422 48 423 48

6 150 300 34 300 34 1,522 172 Consult Factory

8 200 300 34 750 85 1,522 172 1,522 172

10 250 750 85 750 85 848 96 1,522 172

12 300 750 85 1,500 169 1,522 172 848 96

14 350 1,500 169 2,600 294 1,522 172 1,522 172

16 400 2,600 294 2,600 294 1,522 172 1,522 172

18 450 2,600 294 3,600 407 3,703 418 1,522 172

20 500 2,600 294 3,600 407 7,473 844 3,703 418

24 600 6,300 712 14,250 1,610 7,473 844 7,473 844

28 700 2,600 294 14,250 1,610

咨询工厂 咨询工厂

30 750 14,250 1,610 14,250 1,610

32 800 14,250 1,610 14,250 1,610

36 900 14,250 1,610 14,250 1,610

40 1,000 14,250 1,610 14,250 1,610

42 1,050 14,250 1,610 14,250 1,610

48 1,200 14,250 1,610 14,250 1,610
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