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阀门解决方案
分子筛工艺专用

分子筛分离是一种从气态烃流中去除水和污染物的工艺。 由于任何水分或污染物均会对下游工艺
产生不利影响， 所以分子筛系统的正常工作极其重要。 分子筛通常采用多孔硅铝酸盐（如沸石）。 
分子筛容器包含干燥球（带瓷球）和上, 下网孔， 以保持底座的完整性。 干燥剂微孔可锁住水分子
和其他较大的分子， 同时允许较小的分子通过。

分子筛一旦饱和， 就需要通过去除蓄积的水分进行再生。 典型的脱水装置包含两个或多个串联的
容器。 工作序列如下： 当工艺流中的一个容器吸附水分时， 另一个容器处于再生模式。 许多系统采
用三个容器， 增加了冷却模式。 通过对加热的工艺气体进行再循环以除去水分和杂质， 以及通过
恢复分子筛， 即可实现再生。 整个过程需要几个能够在极端条件下可靠工作的开关阀。

排序必须严格定时。 在转换过程中循环过快会冲击底座并导致干燥剂过早降解。 因此， 从一个容器切换到另一个容器通常需要几分钟， 确保阀门平稳
释放至关重要。 极端条件包括：

	> 热瞬变 – 阀门需要在较大温度波动条件下保持可启闭
	> 高循环率 – 4-6 次/天， 相当于 5000 次/年以上
	> 磨损 – 由分子筛干燥剂及瓷球的工艺和降解所导致
	> 腐蚀 – 因存在硫化氢和水分所导致

分子筛分离是许多气体应用中必不可少的工艺。 对于许多油气设施的安全, 可靠和高效运行而言， 与此类系统相关的开
关阀/隔离阀至关重要。
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特征和优势

三偏心蝶阀

1 整体设计： 高温, 磨蚀工况对任何阀门都是一项挑战。 在设计
上， Tri Lok 的重量比其他阀门类型要轻， 而且采用了具有相似
热膨胀率的材料， 可减少温度引起的几何变形。 因此， 在整个分
子筛周期中阀门可保持紧密关闭。

2 金属对金属非摩擦阀座： 磨损由摩擦所导致。 阀座和密封件之
间不发生摩擦， 从而可将磨损降至最低。

3 现场可更换阀座和密封件： 大多数其他 TOV（三偏心阀）均不易
维修。 我们的设计采用了更坚硬, 更耐用的阀座和密封材料， 而 
NACE 内件具有更强的耐腐蚀性。

4 零泄漏： 整个阀门的任何泄漏均会导致干燥和冷却阶段效率低
下， 从而降低系统的效率。 筛分阶段的泄漏会消耗能源， 如果有
足够的水分通过干燥器， 则会形成水合物， 从而污染下游工艺。

5 轴/轴承： 我们采用了出色的轴设计， 具有加长型轴承和轴承保
护装置， 可防止介质渗入并确保平稳运行。

6 轴/阀板之间采用花键连接： 针对流体加以防护， 具有卓越的强
度, 对热膨胀和收缩进行了补偿, 并消除滞后改为“现象”不存在
可能导致泄漏和这里改为“阀板阀轴传动失效的情况”。

7 填料/填料函： 设计上确保使用寿命较长并高于行业逸散性排放
标准 API 641, ISO 15848-1 以及 TA-Luft。
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博雷已借助两个能够可靠运行多年的阀门解决了此类挑战。 对于更
大的直径， 我们的 Tri Lok 三偏心阀具有多种特性， 可确保实现优异
的性能。
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1 零泄漏： 阀座和密封面为 360° 配对研磨， 以实现最紧密的密
封。 大尺寸板型弹簧垫圈可确保阀座牢固并锁定到位。 这些弹
簧可在整个阀座环周围产生均匀, 一致的负载， 并通过将主阀座
环加载到阀体上来保持密封。

2 球体到阀座的接口： 球体和阀座采用相同的材料； 在整个热循
环过程中保持较宽的密封表面和较低压力， 从而延长了阀门寿
命。

3 出色的涂层技术： 球体和阀座表面采用高密度, 低孔隙率喷涂和
熔融涂层， 在磨蚀工况下具有优异的性能。 

4 自洁： 自洁阀座可清除每个开关周期的任何沉积物， 从而实现长
期紧闭密封。

5 阀杆外衬套： 支撑阀杆， 抵消由介质流向或执行器开关传导给
阀杆的侧向负载， 并保持阀杆传动系的同心对齐。

6 填料/排放： 采用动负载设计， 确保使用寿命较长并高于行业逸
散性排放标准： API 622, API 641 以及 ISO 15848-1。

7 精密一体式安装： 双内轴承可确保精确对齐， 从而限制滞后
作用并实现执行机构简便的直接安装。

对于较小的直径， 我们的 M1 恶劣工况球阀具有同样的功效。

M1 恶劣工况球阀
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执行机构和控制系统

S98 执行机构采用坚固的模块化设计， 以应对恶劣的环境和工艺条件。 对于关键的隔离阀， 自动化成套方案和阀门一样重要。 博雷提供了全套解决
方案， 包括执行机构, 定位器, 阀门状态监测器, 电磁阀和过滤减压阀。

特征
98 系列

1 扭矩模块：
	> 整体铸造外壳， 刚性好
	> 可更换的自润滑金属背衬 PTFE 轴承， 延长了使用寿命
	> 导向传动可支撑侧向负载
	> 泄压孔可防止其他物质进入及过压

2 压力模块：
	> 防腐蚀外部连接杆设计， 可延长密封件寿命和可靠性
	> 珩磨, 镀硬铬汽缸筒体， 可实现磨损及腐蚀防护并增强密封

性能
	> 采用星型圈和U形密封件， 实现动态密封
	> 采用双耐磨带以改善活塞的引导

3 弹簧模块：
	> Tectyl （泰利德）涂层弹簧可实现腐蚀防护。

4 快速作用： 在速度对于减少危险升级至关重要的情况下， 实现
快速响应。 博雷 98 系列从完全打开到完全关闭只需不到一秒。

5 可定制的配置： 博雷通过阀门状态监测器, 接近式传感器, 智能
定位器和电磁阀等配件提供各类应用解决方案以满足特定要
求。 借助现场可更换组件， 可轻松进行维护。

6 手动和自动释放选择： 实现了停工之后恢复系统运行的灵活性。

7 经过认证的安全完整性等级（SIL）， 符合 IEC 61508： 博雷 98 
系列支架式执行机构通过 SIL 三级认证， 含附件。 经独立测试
和现场验证， 满负载下循环可达 1,000,000 次。

扭矩模块

压力模块

弹簧模块
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故障保护弹簧复位

双作用

双作用， 带手轮手动超控

双作用， 带一体式机械局部行程测试装置

故障保护弹簧复位， 带齿轮传动手动超控

故障保护弹簧复位， 带液压手动超控

弹簧复位， 带加长末端行程限位
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根据工艺， 还应考虑其他的注意事项， 以便提高阀门的使用寿命和可靠性：
	> 对阀门进行保温
	> 实心密封圈
	> 水平轴方向安装 （TOV）
	> 正确对齐以及牢固的阀板-阀杆连接
	> 为执行机构提供充足的供气， 从而不必增加压力即可改为“打开阀门”
	> 速度控制， 确保操作与系统规格相匹配
	> 采用智能阀位指示器监测阀门性能的变化

经验及最佳操作实践

博雷提供的全系列定位器, 状态监控器和电磁阀增加了 S98 执行机构适配附件上的多功能性。 执行机构和配件组合可提供流体控制行业内最佳的
兼容性, 经济性和质量。

附件

6A 系列

54 系列
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自 1986 年以来，博雷一直为全球各行各业提供流体控制解决方案。

访问 BRAY.COM 了解博雷产品和您附近业务分部的更多信息
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