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OPTYMALIZACJA PROCESU PRODUKCJI

Regulacyjny zawor segmentowy
poprawia wydajnosc i rentownosc
cukrowni w instalacjach mleczka

wapiennego

NAJWAZNIEJSZE ZALETY

> Zmniejszenie oddziatywania medidw abrazyjnych i
erozyjnych.

> Jednostopniowa redukcja cisnienia poprawia warunki
przeptywu i regulacj.

> Pieciokrotnie wydtuzona zywotnos¢, zapobiega przerwom
produkcyjnym i polepsza rentownosdé

> produkciji.

> Szacowane oszczednosci wynoszg 16.000 USD na
armature na przestrzeni kolejnych 2 przegladdéw
technicznych.

ZASTOSOWANIE
Optymalizacja procesu weglanowania i nawapniania w duzej cukrowni, w
Stanach Zjednoczonych

W cukrowni sok surowy z dyfuzordw jest oczyszczany w procesie saturacji
Do soku surowego wprowadzone zostaje mleczko wapienne celem usuniecia
zanieczyszczen niecukrowych, po czym sok jest kierowany do podgrzewaczy i

WARUNKI PROCESOWE

Proces Weglanowanie i
wapnowanie celem
oczyszczenia soku

surowego

Zastosowanie Technika sterowania i

SOKU WAPIENNY

L Hipis
odstojnikow. regulac
Media Sok surowy
Cisnienie 60 do 80 psi
Proces oczyszczania i separacji jest wysoce abrazyjny. Sok surowy zawiera 4 do 5,5 bar
A i iania i ] i Temperatura 176 °F do +194 °F
witokna, piasek, kamienie i czastk.l ml.neralne, co wy./maga stosowania armatur robocrn 30 0C do +90 0C
przeznaczonych do pracy z mediami agresywnymi. Armatury te muszg
.. . . . . . Natezenie 80 do 100 gpm
gwarantowac nieprzerwang prace instalacji w przebiegu kampanii produkcyjnych. przeptywu 303 do 379 I/min
TYPOWE ZASTOSOWANIE W PRZEMYSLE CUKROWNICZYM
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OPTYMALIZACJA PROCESU PRODUKCJI

WYZWANIE

Aby zapewni¢ maksymalng wydajnosc i rentownos¢ produkcji cukru, cukrownie musza
zapewnic nieprzerwang prace eksploatowanego wyposazenia technologicznego nawet
przez 300 dni w roku, stad tez stawiajg na wysokoparametrowe armatury o kluczowym
znaczeniu dla pracy zaktadu. Na etapie wprowadzania mleczka wapiennego ceramiczne
zawory kulowe dostarczone przez konkurenta firmy Bray wykazywaty rozlegte
uszkodzenia spowodowane przez agresywne media.

Wskutek dziatania agresywnego medium
(z lewej) zastosowane wyktadziny
ceramiczne zaworow kulowych

wykazuja silng erozje i wycieki, a takze
uszkodzenia w obrebie potaczenia
trzpien i kula wskutek zakleszczenia kuli
(z prawej).

Silna erozja prowadzgca do nieszczelnosci na kotnierzach po obu stronach zaworu.
Erozja i wyciek w miejscu zetkniecia kuli zaworu z wyktadzing siedziska.
Uszkodzenie potaczenia kula - trzpien spowodowane zatarciem kuli. Powtoka
ceramiczna wykazuje obecnosé pekniec i wykrusza sie pod dziataniem wysokich sit
dziatajgcych na przyktad w przypadku zablokowania zaworu kulowego, gdy kula nie
obraca sie. Z tego wzgledu nie jest zalecane stosowanie powtok ceramicznych gdy
istnieje zagrozenie gromadzenia sie osaddw, wystepowania procesdow krystalizacji lub
polimeryzacji, ktére moga uniemozliwi¢ obracanie sie kuli.

Poniewaz zawory kulowe wymagaty konserwacji i napraw co cztery miesigce, okresy
przestoju urzadzen i przerwy w pracy miaty powazny wptyw na funkcjonowanie zaktadu
i rentownos¢ produkciji.

Analiza przeptywu wykazata
dwustopniowaq utrate cisnienia w
istniejagcym zaworze kulowym o petnym
przelocie.

ROZWIAZANIE

Inzynierowie firmy Bray wykonali analize warunkéw weglanowania i nawapniania

soku w cukrowni, przeprowadzajgc inspekcje lokalng i analize przeptywu medium w
uszkodzonych armaturach.

Stwierdzono dwustopniowe straty cisnienia przy wysokich predkosciach przeptywu na
wlocie i wylocie zaworu kulowego w warunkach petnego przeptywu.

Jako optymalne rozwigzanie dla tego zastosowania zalecono wykorzystanie przez
klienta segmentowego zaworu kulowego serii 19L z nastepujgcymi modyfikacjami:

> Woykorzystanie litego weglika wolframu jako materiatu siedziska i wyktadziny w

obrebie przelotu zaworu jako ochrony przed zuzyciem ciernym i erozja.
Wewnetrzne czesci korpusu i segment kulowy z powtoka z weglika wolframu.

Analiza przeptywu proponowanego
zaworu S19L z modyfikacjami
specyficznymi dla zastosowania

Dopasowane do warunkow uszczelnienie z powtokg ochronng na pierscieniu
wewnetrznym zapewniajgce niezaktécony przeptyw.

> Wymienialna w miejscu zainstalowania dysza rozbiezna z weglika wolframu. uzytkowego.
Celem zaproponowanych wysokoparametrowych materiatow i powtok byta ochrona SZCZEGOLOWE
armatury i rurociggdw przed trudnymi warunkami procesowymi, przy czym konstrukcja INFORMACJE O PRODUKCIE
umozliwita takze jednostopniowa dekompresije. BRAY

Armatura Seria 19L: )
WYNIKI Ry resulacoiny
Przez zainstalowanie regulacyjnego zaworu kulowego S19L cukrownia wdrozyta liczne érednica NPS 2. 3 | DN 50, 80
usprawnienia procesowe, w tym: nominalna
> Jednostopniowe obnizenie cisnienia z drastycznie polepszong strefg recyrkulacji na Stopien ASME 150 | PN 10, 16

kotnierzu za zaworem. cisnieniowy

Modyfikacje Wysokparametrowe

> Przeptyw medium za kulg segmentowa przebiega stycznie do korpusu, co prowadzi

do zminimalizowania kata padania.
> Utworzenie sprawnego przelotu miedzy armaturg potgczona spoing doczotowg w
dopasowaniu do srednic wewnetrznych rurociggu.
Zminimalizowanie oddziatywania ciernego i erozyjnego.
Polepszenie warunkow przeptywu, mozliwosci kontroli i wspdtczynnika regulacji.

Segmentowy zawor kulowy S19L dziatat nieprzerwanie przez dwie petne kampanie
cukrownicze bez wyciekow i przestojéw, a oszczednosci kosztow materiatowych
uzyskane przez klienta w tym okresie wyniosty 16.000 USD.

materiaty i powtoki
odporne na zuzycie
cierne; przytaczona
cewka wymienialna
W miejscu
zainstalowania.
Uruchamianie Naped pneumatyczny
serii 93 .
Sterowanie Elektropneumatyczny
regulator potozenia
Seria 6A.
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