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ELASTYCZNE GNIAZDA




Przepustnice

Strona

Seria 20
miedzykotnierzowa

Seria 21
zotworami gwintowanymi

Seria 22
miedzykofnierzowa

Seria 23
zotworami gwintowanymi

Seria 30
miedzykotnierzowa

Seria 31
Zotworami gwintowanymi

Seria 31H
zotworami gwintowanymi

Seria 31U
Zotworami gwintowanymi

Seria 3A
podwadjnie kotnierzowa

Seria 3AH
podwdjnie kotnierzowa

Seria 32
miedzykotnierzowa

Seria 33
miedzykotnierzowa

Seria 35
podwdjnie kotnierzowa

Seria 36
podwdjnie kotnierzowa

Seria 36H
podwadjnie kotnierzowa

Seria 35F
podwdjnie kotnierzowa

1”-20" (25 mm-500 mm)

1"-20" (25 mm-500 mm)

2"-20" (50 mm-500 mm)

2"-24" (50 mm-600 mm)

2"-12" (50 mm-300 mm)

14"-20" (350 mm-500 mm)

2"-12" (50 mm-300 mm)

14"-20" (350 mm-500 mm)

2"-20" (50 mm-500 mm)

2"-20" (50 mm-500 mm)

2"-12" (50 mm-300 mm)

14"-20" (350 mm-500 mm)

2”-20" (50 mm-500 mm)

22"-36" (550 mm-900 mm)

22"-36" (550 mm-900 mm)

22"-120" (550 mm-3000 mm)

22"-120” (550 mm-3000 mm)

22"-54" (550 mm-1400 mm)

32"-60" (800 mm-1500 mm)

150 psi (10.3 Bar)

150 psi (10.3 Bar)

150 psi (10.3 Bar)

150 psi (10.3 Bar)

175 psi (12 Bar)

150 psi (10.3 Bar)

175 psi (12 Bar)

150 psi (10.3 Bar)

250 psi (17.2 Bar)

285 psi (20 Bar)

175 psi (12 Bar)

150 psi (10.3 Bar)

250 psi (17.2 Bar)

75 psi (5.2 Bar)

150 psi (10.3 Bar)

75 psi (5.2 Bar)

150 psi (10.3 Bar)

232 psi (16 Bar)

75 psi (5.2 Bar)
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O Bray conTroLS

WSTEP
Wieloletnie do$wiadczenie zastosowan praktycznych,
badania i rozwdj pozwolity nam na opracowanie
produktéw, ktore spetniaja rygorystyczne wymagania
wspotczesnego przemyshu kontroli przeptywu. Bray
zdobyt reputacj¢ doskonatosci poprzez tworzenie
produktéw o najwyzszej wartosci i jakosci, zapewniajac
indywidualng obstuge klienta i terminowos$¢ dostaw.
Nasz sukces zawsze byl bezposrednim wynikiem w
pehi zintegrowanych produktéw z zakresu przesuwnic
i produktéw kontrolnych. Wytrzymatle i niezawodne,
nasze produkty zostaly zaprojektowane w taki sposob,
aby zapewnic¢ lata bezproblemowej obshugi.

Produkty Bray stosowane sq w wielu
branZach na calym swiecie, m.in. w branzy:

* Chemicznej

* Napojow

* Browarniczej/Winiarskiej

 Farmaceutycznej

* Przetworstwa zywnosci

+ Rafinacji ropy naftowej i pol naftowych

* Transportowe;j

* Wody ultraczystej

* Morskiej

* Papierniczej

* Gorniczej

* Energetycznej/FGD

* Energetyki jadrowe;j

* Nawadniania

* Wodnej i oczyszczania Sciekow

* Tekstylnej

* Odsalania

* Produkgc;ji stali

* Cukrowniczej/Etanolu

* HVAC
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JAKOSC | PRECYZJA PRODUKTU
Zaklady produkcyjne Bray posiadaja standardy jakosci
potwierdzone certyfikatem ISO 9001, co zapewnia
jakos¢ produktu, precyzje¢ produkcji oraz wewngetrzna
spojnos¢ procesu. Podstawa wysokiego poziomu

| kontroli jako$ci Bray Controls sa wytyczne i procedury

dotyczacekontrolijakosci, ktore sa sktadane, sprawdzane
i zatwierdzane zgodnie z kryteriami okre§lonymi w
normie ISO 9001:2000 i Dyrektywach UE.

»System Bray Controls
koncentruje si¢ na
oczekiwaniach i potrzebach
naszych klientow i zobowiqzuje
sie do ich spelniania przy
Jjednoczesnej stalej poprawie
efektywnosci naszego
zarzqdzania jakosciq.”

* Wszystkie zawory Bray przechodza testy
ci$nieniowe do poziomu 110% ci$nienia
znamionowego, aby zapewni¢ szczelnosé
babelkowa odcigcia przeptywu.

* Przedwysylkawszystkiesitownikisapoddawane
kalibracjiitestomcyklu. Sitowniki pneumatyczne
sa rowniez poddawane testom ci§nieniowym w
celu zapewnienia szczelnosci.

¢ Identyfikowalno$¢ materiatu - dla wszystkich
zaworé6w na zyczenie klienta zapewniamy
certyfikacje¢ wszystkich elementoéw
utrzymujacych cisnienie.

* Pozytywna identyfikacja materialow (Positive
Material Identification - PMI) - wszystkie materiaty
poddawane sa testom PMI w celu sprawdzenia
certyfikatu identyfikowalnosci materiatow.

Petna lista zezwolen i certyfikatow znajduje sie na

stronie www.braycontrols.com.




KORZYSCI WYNIKAJACE Z KONSTRUKCJI

IZOLACJA OD PRZEPLYWAJACEGO MEDIUM

osiagnigta w dwdch podstawowych koncepcjach konstrukcyjnych:

A. WEWNETRZNE POLACZENIE TARCZA/TRZPIEN firmy Bray zapewnia trzy polaczenia trzpienia z tarcza:
w ksztatcie podwdjnej litery ,,D”, wypustowe i dwuwpustowe. Te wewngtrzne polaczenia pozostaja suche i eliminuja
koniecznos$¢ stosowania zewngtrznych potaczen trzpienia z tarcza przy uzyciu srub lub kotkow stozkowych, narazonych na

kontakt z przewodzonym medium.

L\

1. W ksztatcie podwdjnej litery D:
precyzyjna obrobka splaszczen na trzpieniu
i tarczy.

Rozmiary 2"~ 20" (50 mm—500 mm)

tarczy.

Demontaz potaczen wewnetrznych Bray wykonuje
si¢ przez proste wyciagnigcie trzpienia z tarczy.
Precyzja obrobki potaczen tarczy i trzpienia firmy
Bray minimalizuje histerezg i maksymalizuje sitg
zaczepienia. Wszystkie trzpienie sa zabezpieczone
przed wypadaniem.

B. PROJEKT GNIAZDA Konstrukcja gniazda
Bray zapewnia pelng izolacje¢ korpusa i trzpienia
przed przeptywajacym medium dzigki kompletnie
zamknigtej konstrukcji. Konstrukcja zapewnia
uszczelnienie dzigki kohierzom nasuwanym lub
spawanym do szyjki.

MIEDZYNAR,(’)DOWA
KOMPATYBILNOSC Gomekotnierze

montazowe zaworu spetniaja standardy ISO 5211
dotyczace montazu bezposredniego urzadzen rgcznych i
zasilajacychuktadow wykonawczych. Wszystkie zawory
Bray maja przedtuzone szyjki, co pozwala na izolacjg
rur o grubosci przynajmniej 2” (5 cm).
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2. Wielowypustowy: wielowypust
meski na trzpieniu 1 wielowypust zenski na

Standardowe rozmiary 22" 48” (550 mm—1200 mm)
Wybrane rozmiary 54" 120" (1400 mm-3000 mm)

3. Dwuwpustowy: rowki wpustowe
wykonane na tarczy pasuja do wpustow
na trzpieniu

Wybrane rozmiary 54" 120" (1400 mm-3000 mm)

Wystep i rowek

3MONTAZ SILOWNIKA

Ze wzgledu na modutowa konstrukcijg, wszystkie
sitowniki Bray, w tym uchwyty, przektadnie, sitowniki
pneumatyczne i elektryczne montowane sa bezposrednio
do elastycznych zaworow gniazdowych firmy Bray. Nie
mapotrzeby stosowania wspornikow. Pozwalatonatatwy
montazw terenie, minimalizuje mozliwo$¢ niepoprawnego
ustawienia i zmniejsza wysokos$¢ catkowita.




OPCJE POWLOK ZEWNETRZNYCH

POLIESTROWA POWLOKA POWLOKA SEACORR:
KORPUSU FDA epoksydowana pigmentowana ptatkami stali nierdzewnej

Produkty Bray posiadaja w wersji standardowej korpusy zaworéw 3 16L przeznaczona do stosowania w srodowiskach korozyjnych
pokryte powtoka z poliestru, dzieki ktorej powierzchnia zaworu ~ na podstawie proby rozpylanej soli wg ASTM B-117 trwajace;
posiada doskonala odporno$¢ na korozje i zuzycie. Powloka 2 000 godzin.

poliestrowa Bray to twarde, btyszczace czerwone wykonczenie.

Odpornosé chemiczna

Odporna na szereg substancji chemicznych, w tym
rozcienczone kwasy i zasady, rozpuszczalniki ropy naftowej,
alkohole, smary i oleje. Zapewnia rowniez znakomita
odpornos¢ na wilgotnosc¢ i wode.

Odpornos¢ na warunki atmosferyczne

Odporna na promieniowanie ultrafioletowe.

Odpornos$¢ na Scieranie
Doskonata odpornos$¢ na $cieranie.

Odpornosé na uderzenia
Wytrzymuje uderzenie bez kruszenia lub pekania.

POWLOKA Z MATERIALU NYLON
11:

Nylon 11 réwniez posiada doskonala odpornos¢ na korozje i z

powodzeniem sprawdza si¢ w wielu zastosowaniach, takich jak
woda, cement, zywno$¢ i woda morska.

Odpornosé na warunki atmosferyczne

Powtoka Nylon 11 firmy Bray zostata poddana probie
rozpylanej soli o trwajacej trwajacej ponad 2 000 godzin i
byta stosowana zanurzona w wodzie morskiej przez ponad
25 lat bez jakiegokolwiek pogorszenia powloki, a wigc bez
korozji powleczonych elementéw metalowych.

Odpornosé na scieranie
Doskonata odpornos¢ na éc{ieranie.




MATERIALY GNIAZDA

Zakresy temperatur gniazd
EPDM -20°F (-29°() 2500F (121°()
BUNA-N 0°F (-18°() 212°F (100°C)

EPDM (Utwardzony nadtlenkiem)

EPDM (Ethylene Propylene Diene Monomer) to skrocona nazwa
terpolimeru etylenowo-propylenowo-dienowego. W przemysle
uzywane sg rowniez inne skroty lub nazwy handlowe dla opisania
tego materiatu, takie jak EPT, Nordel, ECD lub EPR. Zazwyczaj
chodzi o ten sam materiat.

EPDM to standardowy materiat gniazdowy oferowany w
elastycznych zaworach motylkowych firmy Bray. Jesttonajbardziej
uniwersalny i ekonomiczny materiat gniazdowy oferowany przez
Bray, co znaczy, ze mozna go stosowa¢ w szerszym zakresie
niz BUNA-N. Wazne znaczenie ma rowniez fakt, ze wszystkie
materialy gniazdowe EPDM sprzedawane przez firmg Bray sa
dopuszczone douzytkuw branzy spozywczej. Gniazda EPDM firmy
Bray dopuszczone do uzytku w branzy spozywczej idealnie nadaja
si¢ do zastosowan sanitarnych, jak i standardowych zastosowan
przemystowych. Materiat EPDM dostepny jest rtowniez w formie
powtoki tarcz serii 20.

BUNA-N (Czarny i Biaty)

BUNA-N to powszechnie stosowana nazwa syntetycznego
kauczuku nitrylowego. Nitryl jest kopolimerem akrylonitrylu
oraz butadienu. BUNA-N mozna tez spotka¢ pod nazwa NBR,
Nitryl lub Hycar. BUNA-N to doskonaty material gniazdowy
ogoblnego zastosowania, ktory szczeg6lnie nadaje si¢ do obshugi
weglowodorow. BUNA-N to standardowy materiat gniazdowy
firmy Bray i dopuszczony jest do uzytku w branzy spozywczej, a
wigc jest odpowiedni do zastosowan sanitarnych. Warto zauwazy¢,
ze BUNA-N jest rowniez dostgpny jako powloka trzpienia tarczy
serii 20.

FKM

FKM to oznaczenie wg ASTM D1418 dla fluorowanych
elastomerow weglowodorowych (Fluoroelastomeroéw) takich jak
Viton® (DuPont). FKM posiada znakomite wlasciwosci, takie jak
zwigkszona odporno$é na kwas, olej i temperaturg w stosunku do
standardowych materiatéw gniazdowych.

POLIURETAN

Gniazda uretanowe sa stosowane przede wszystkim ze wzgledu na
ichodpornos$¢ nas$cieranie. Uretan moze by¢ stosowany w szerokim
zakresie ustug. Uretan wytrzymuje silne uderzenie, powraca do
swojego pierwotnego ksztattu po znieksztatceniu i wytrzymuje
$cieranie lepiej niz inne elastomery, takie jak EPDM i BUNA-N.

Dostgpnosé poszczegolnych gniazd zaleZy od wielkosci zaworu
i jego serii. Prosimy skonsultowaé konkretne przypadki
zastosowania z lokalnym przedstawicielem firmy Bray.

N 0°F (-18°C) 400°F (204°C)
Poliuretan................ccoooiooeeeeeeeee e -20F (-29°() 176°F (80°C)




Zakresy temperatur gniazd
EPDM wytozony PTFE (Standardowy).................. -20°F (-29°C)
EPDM wytozony PTFE (Wysoka temp.)................. -20°F (-29°C)

250°F (121°C)
302°F (150°C)

MATERIALY GNIAZDA

Czysty PTFE i przewodzacy PTFE...............occoooi. 0°F (-18°C)
UHMWPE. ... o 0°F (-18°)

392°F (200°0)
185°F (85°C)

EPDM WYLOZONE PTFE (Standardowy lub

do wysokich temperatur)

Gniazdo EPDM wylozone PTFE zawiera wktadke PTFE, ktora
formuje czota i kierunek przeptywu gniazda i jest uformowana
na podtozu z elastomeru EPDM. Tylko powierzchnia obojgtne;j
nieprzywierajacej powtoki PTFE jest narazona na kontakt z
przewodzonym medium. Podloze EPDM dziala jak elastyczne
wsparcie stosunkowo sztywnego PTFE. Gniazda te sa zazwyczaj
stosowane w przypadkach, kiedy gniazda BUNA-N i EPDM
nie sa odpowiednie ze wzgledow chemicznych, zwlaszcza w
srodowiskach korozyjnych.

CZYSTY PTFE

Wszystkie gniazda PTFE firmy Bray i obudowane tarcze sa
uformowane z czystego PTFE o nastgpujacych parametrach:
grubos¢ 1/8” (3 mm), cigzar wlasciwy 2,16, krystalicznos$¢ 68%.
Inherentna molekularna sita wiazania PTFE daje znakomita
odpornos¢ chemiczng, na wysoka temperaturg oraz odporno$¢ na
rozdarcie. Spiekany PTFE zapewnia nizsza przepuszczalno$¢ niz
materialy przetapiane, takie jak PFA. Te wlasciwos$ci w potaczeniu z
rygorystycznaspecyfikacjamaterialdw Bray zapewniaja optymalne
zabezpieczenie przed przenikaniem przewodzonego medium.

PRZEWODZACY PTFE

Przewodzace gniazdaitarcze PTFE firmy Bray przeznaczone sado
stosowania w obszarach zaktadu produkcyjnego, gdzie wazna jest
ochrona przeciwwybuchowa. Material ten zostat zaprojektowany
w taki sposob, aby zapobiegaé¢ szkodliwym wyladowaniom
elektrostatycznym. Dla jeszcze wigkszego bezpieczenstwa i
niezawodno$ci Bray potaczyl ochrong przed wytadowaniami
elektrostatycznymi oraz doskonata odpornos$¢ chemiczna materiatu
PTFE. Przewodzace gniazdo i tarcza PTFE posiadaja minimalng
grubo$¢ 1/8” (3 mm), zapewniajac optymalne zabezpieczenie przed
przenikaniem przewodzonych mediow.

UHMWPE

Gniazdaitarcze UHMWPE odznaczaja si¢ znakomita odpornoscia
chemiczna i sa idealnym rozwiazaniem w chemicznych obszarach
zastosowania o duzej §cieralnosci. Naturalna zdolno$¢ materiatu
UHMWPE o wysokiej masie czasteczkowej do odpychania ciat
statych zapobiega niszczeniu powierzchni gniazda zaworu przez
czasteczki przelotowe. Jest to ekonomiczny i wydajny wybor dla
srodowisk chemicznych o duzej $cieralnosci.

Dostepnos¢ materiatow gniazd zaleZy od wielkosci zaworu i
jego serii. Prosimy skonsultowac konkretne zastosowanie z
lokalnym przedstawicielem firmy Bray.




WARTOSCI ZNAMIONOWE CISNIENIA

DWUKIERUNKOWE BABELKOWO SZCZELNE ODCIECIE Tylny kotnierz/tarcza w pozycji zamknigtej

Flastyczne Metalowe tarcza/trzpien 1-20” (25-500 mm) 150 psi (10,3 Bar)

gniazdo EIasch’zne uformowane tarcza/ | 2-20" (50-500 mm) 150 psi (10,3 Bar)
trzpien

Zgniaz- Metalowe tarcza/trzpien 2-12"(50-500 mm) 150 psi (10,3 Bar)

demPTFE Formowane tarcza/trzpien PTFE | 2-20” (50-50 0 mm) 100 psi (7 Bar)

PROCES TYPU ,DEAD END” - Korpusy z otworami gwintowanymi Brak tylnego kotnierza/tarczy w
pozycji zamknietej

1-12” (25-300 mm) 75psi (5,2 Bar)
14-20" (350-500 mm) 50 psi (3,4 Bar)

Wszystkie zawory

KORPUS: 250 psi (17.2 Bar) CWP

LIMITY PREDKOSCI Wtaczanie/Wylaczanie:
Ciecze 30 ft/sec (9 m/s) Gazy 175 ft/sec (54 m/s)

TULEJATRZPIENIA: Nickorozyjna, do pracy przy duzym
» obciazeniu, tulejazacetalu pochtanianacisk boczny sitownika.

USZCZELNIENIE TRZPIENIA: Konstrukcja ostony uszczelniajacej
w formie podwojnej litery,,U” jest samonastawnaizapewnia pozytywne
uszczelnienie w obu kierunkach i zapobiega przedostawaniu sig

substancji zewngtrznych do otworow trzpienia.

TARCZA/ TRZPIEN: Jednoczesciowa konstrukcja. KrawedZ tarczy
jest obrabiana sferycznie i recznie szlifowana, aby zapewni¢ babelkowo
szczelne odcigeie, minimalny moment obrotowy i dluzsza zywotnos$¢
e przeduwiqzieniemczasteczek irozktadembakteryjnym, ochrong
i konieczng dla zastosowan sanitarnych. Dla zapewnienia
doskonatej odporno$cinaerozjgiscieranie, jednoczesciowa
konstrukcja tarcza/trzpien jest w pelni zamknigta w
duzo wyzsze Cv (nawet do 50% wigksze niz wigkszo$¢
* konstrukeji z trzpieniem przelotowym) oraz szybsze
odzyskiwanie cisnienia, co powoduje mniejsze spadki
ci$nieniaiwigksza efektywnos$c¢ energetyczna zaworu.
WTORNE: Uszczelki te zapobiegaja stykaniu
si¢ przeptywajacego srodka z trzpieniem lub
korpusem. Uszczelnienie pierwotne zostaje
osiagnigte poprzez ciasne dopasowanie
Uszczelnienie wtdrne powstaje, poniewaz
$rednica trzpienia jest wigksza niz $rednica

otworu trzpieniowego gniazda.
GNIAZDO: Konstrukcja wystepu i rowka
i zapewnia kompletng izolacjg¢ korpusu przed
przepltywajacymmedium. Gniazdo posiadarow-
niezuformowane pier§cienie O-ring, coeliminuje

konieczno$¢ stosowania uszczelek kotnierzy.

Zawory serii 20/21 nie tylko przekraczaja
wysokie standardy wymagane w zastosowaniach
sanitarnych zawordw, ale tez wtasciwosci i
mozliwoséci swobodnego przeplywu. Zawory
serii 20 firmy Bray to wersja migdzykotnierzowa
z otworami ustalajacymi kotnierza, a Seria 21 to
wersja towarzyszaca z otworami gwintowanymi
dla procesu typu ,,dead end” i innych wymagan
dotyczacych koierzy.

» Zastosowanie sanitarne i chemiczne

* Tarcza/trzpien jednoczgsciowa

* Wysokie Cy, niski spadek ci$nienia

gniazda. Konstrukcja tarcza/trzpien zapewnia kompletna ochrong
EPDM lub BUNA-N. Cienki profil tarczy zapewnia
USZCZELNIENIE PIERWOTNE |

uformowanego gniazda ptasko z piasta tarczy.

gniazda firmy Bray obniza moment obrotowy

KORPUS: Dwuczesciowakonstrukcjamigdzykotnie-
rzowa lub z otworami gwintowanymi pozwala na tatwy
montaz i konserwacj¢. Powloka Nylon 11 dla doskonatej
odpornosci na korozjg to standardowe rozwiazanie dla zawo-
réw o wielkosci 17-8” (2,5-20 cm). Na zyczenie dostgpna jest
réwniez dla wigkszych rozmiardow. Dla korpuséw w rozmiarze 10”-
20 (25-51 cm) standardowym rozwigzaniem jest powloka poliestrowa.



Wszystkie zawory Bray przechodza testy cisnieniowe do poziomu 110% cisnienia znamionowego, aby zapewnic szczelnos¢ babelkowa
odciecia przeptywu.

STANDARDOWY WYBOR MATERIALOW

NAZWA  MATERIAL

Korpus  Zeliwo
Zeliwo sferoidalne
Stal nierdzewna 316

Aluminium

Tareza/  METAL:

Trzpien  ogjew jednoczesciowy 17-12”(2,5-30,5 cm)
Stal nierdzewna 316
Hastelloy” (-22

Prefabrykowany 14"-20"(35,5-51 cm)
Tarcza ze stali nierdzewnej 316 z trzpieniem ze stali nierdzewnej 316
Tarcza Hastelloy” z trzpieniem Hastelloy®

GUMA FORMOWANA:

Odlew jednoczesciowy 2"-12"(5-30,5 cm)
Formowany materiat EPDM na jednoczesciowej konstrukji tarcza/trzpier ze stali nierdzewnej
Formowany materiat BUNA-N na jednoczesciowej konstrukji tarcza/trzpieri ze stali nierdzewnej

Prefabrykowany 14-20" (35,5-51 cm)
Formowany materiat EPDM na tarczy ze stali nierdzewnej z trzpieniem ze stali nierdzewnej
Formowany materiat BUNA-N na tarczy ze stali nierdzewnej z trzpieniem ze stali nierdzewnej
FORMOWANY PTFE:
Odlew jednoczesciowy 2”-12"(5-30,5 cm)
Formowany materiat PTFE na jednoczesciowej konstrukdji tarcza/trzpien ze stali nierdzewnej
POWLOKA HALAR®:

Odlew 2"-12"(5-30,5 cm)
Powtoka Halar” naniesiona na jednoczesciowa konstrukcje tarcza/trzpier ze stali nierdzewnej

Prefabrykowany 14-20" (35,5-51 cm)
Powtoka Halar" naniesiona na tarcze ze stali nierdzewnej z trzpieniem ze stali nierdzewnej

Gniazdo BUNA-N — dopuszczony do uzytku w branzy spozywczej
EPDM — dopuszczony do uzytku w branzy spozywczej
FKM*
Biaty BUNA-N — dopuszczony do uzytku w branzy spozywczej
EPDM wytozony PTFE

Dostepnos¢ materiatow gniazd zalezy od wielkosci zaworu i jego serii. Dostepne s inne materiaty.
Prosimy skonsultowac konkretne zastosowanie z lokalnym przedstawicielem firmy Bray.

*FKM to oznaczenie ASTM D1418 dla fluorowanych elastomeréw weglowodorowych (znanych tez jako
Fluoroelastomery).

Halar® to zarejestrowany znak handlowy spétki Ausimont U.S.A., Inc.

Hastelloy® to zarejestrowany znak handlowy spétki Haynes International, Inc.




SERIA 22/23 3 sommaomm

WARTOSCI ZNAMIONOWE CISNIENIA
DWUKIERUNKOWE BABELKOWO SZCZELNE ODCIECIE Tylny kotnierz/tarcza w pozycji zamknigtej
Wszystkie zawory | 224 (s0-600mm) | 150psi(10,3Ban)

ZAWOR ZASLEPIAJACY - Korpusy z otworami gwintowanymi Brak tylnego kotnierza/tarczy w pozydji
zamknietej

2-12"(50-300 mm) 75 psi (5,2 Bar)
14-24" (350-600 mm) 50 psi (3,4 Bar)

Wszystkie zawory

KORPUS: 250 psi (17.2 Bar) CWP

LIMITY PREDKOSCI Wiagczanie/Wytaczanie:

Ciecze 30ft/sec (9m/s) Gazy 175 ft/sec (54 m/s)

WARTOSCI ZNAMIONOWE TEMPERATURY
PTFE: 0°F(-18°C) min. — 392°F(200°C) maks.
UMMWPE: 0°F(-18°C) min. — 185°F(85°C) maks.

——GORNA TULEJA TRZPIENIA: Gérna tuleja trzpienia,
' utrzymywana przez pierscien ze stali nierdzewnej, zapewnia
bochlanianie naciskow bocznych sitownika i jest zacetalu w wersji
standardowe;j lub z PTFE w wersji opcjonalne;.

USZCZELNIENIE TRZPIENIA GORNEGO: Uszczelnienie
trzpienia gérnego pozwalauniknaé przedostawaniasig zanieczyszczen
do otwordw trzpienia.

Obszerne badania zastosowan praktycznych
oraz badania inzynieryjne pozwolily na
stworzenie nowoczesnej konstrukcji, ktéra
zapewnia doskonata ochrong odcigcia (babelkowo =
szczelne odcigeie) oraz wysokie wartosci Cy. Seria
22/23 produkowana jest z wielu materiatow, takich jak
PTEFE, stal nierdzewna, UHMWPE i stopow specjalnych,
dzigki czemu spehnia szeroki zakres wymagan klientow.
W przypadku wszystkich produktéw firmy Bray, precyzja
produkcji i wyjatkowa jakos¢ pozostaja kluczem do
potwierdzonego dtugiego okresuuzytkowania.

SZYJKA: Konstrukcja przedtuzonej
szyjki w zaworach wszystkich
rozmiar6w pozwala na izolacjg
rurociagéw o grubosci 2” (5 cm)
i zapewnia tatwy dostep podczas
montazu sitownikow.

OTWORY USTALAJACE
KOENIERZA: Otwory ustalajace
w wersji migdzykokierzowej
zapewniaja szybkie i dokladne
dopasowanie w trakcie
instalacji, eliminujac
zaklécenia tarczy z
przylegajaca rura I.D.

TRZPIEN ODPORNY
NA ROZERWANIE:
Ramig jest obrobione i
polaczone z trzpieniem
gornym. Trzpien i tarcza
zostaja $cis$nigte ze soba
w trakcie montazu, by a
potaczy¢ si¢ w jedna czgsé,
dzigki czemu konstrukcja
ta stanowi pewne polaczenie
napgdowe trzpien-tarcza.

TARCZA: Tarcza PTFE ma
minimalng grubos$¢ 1/8” (3 mm)
czystego PTFE naniesionego na stal
nierdzewna.

KORPUS: Korpusy sa dwuczgsciowe, migdzykohierzowe lub z
otworami gwintowanymi, z powloka epoksydowana. Wszystkie
korpusy spetniaja standardy klasy ASME i warto$ci znamionowe
ci$nienia DIN 3840 dla wymogow hydrostatycznych.

LOZYSKA: Lozyska ze stali impregnowanej PTFE zapewniaja
precyzyjne dopasowanie gornego i dolnego trzpienia.

USZCZELNIENIE PIERWOTNE: Uszczelnienie pierwotne
zostaje osiagnigte poprzez ciasne dopasowanie bardzo szerokiej
piasty tarczy i wyprofilowanego gniazda.

KONSTRUKCJA GNIAZDA: Konstrukcja gniazda redukuje
moment obrotowy w gniezdzie /poza gniazdem, a jednocze$nie
zmniejsza zuzycie stykajacych si¢ czgsci. Krzywizny poddane
obrobce i dopasowane do wewngtrznej przestrzeni gniazda
minimalizuja sity kontaktowe pomigdzy tarcza i gniazdem w
momencie przed i po ustawieniu tarczy w pozycji zamknigtej. Ta
unikalna geometria gniazda pozwala na nizsze momenty obrotowe
i zmniejsza zuzycie gniazda.

AKTYWATOR GNIAZDA: Elastyczny aktywator gniazda jest
rozciagnigty kompletnie wokot gniazda, w tym wokot tulei tarczy.
Zapewniatoidentycznasilg wystarczajaca do babelkowo szczelnego
odciecia.

>




Wszystkie zawory Bray przechodza testy cisnieniowe do poziomu 110% cisnienia znamionowego, aby zapewnic szczelnos¢ babelkowa

USZCZELNIENIE TOREBKOWE:
(Uszczelnienie wtorne) To uszczelnienie torebkowe
w pehni izoluje korpus i trzpien zaworu przed
przeptywajacymmedium. Uszczelnienie wykonane
jestzczystego PTFE przy zalaczeniu wewngtrznego
aktywatora. Torebka wpasowana jest w rowki
wykonane w gornej i dolnej piascie tarczy.
Weisnigcie torebki w trakcie montazu pomigdzy
tarczg i gniazdo rozpoczyna dziatanie aktywatora,
przenoszac nacisk w gore i w dot na powierzchnie
tarczy i1 gniazda.

USZCZELNIENIE KORPUSU:
(Drukierunkowe): Wzmocnione uszczelki PTFE
umieszczone sa pomigdzy potowami Kkorpusu.
Eliminuja one zanieczyszczenie w wyniku dziatania
zewngtrznych warunkow srodowiskowych oraz
potencjalna$ciezke nieszczelnosci przeptywajacego
medium.

AKCESORIA

+ PORT GWINTOWANY moze by¢ zamontowany na
szyjce korpusu ponizej uszczelki trzpienia dla
podiaczenia detektoréow nieszczelnosci lub
oprzyrzadowania.

« PRZEWOD UZIEMIAJACY stosowany jest dla
ochrony przed gromadzeniem si¢ tadunkow
elektrostatycznych. Przewo6d montowany jest
do korpusu zaworu.

po—

odciecia przeptywu.
NAZWA MATERIAL
Korpus Zeliwo sferoidalne
Stal nierdzewna
Stal weglowa
Taraza Stal nierdzewna
PTFE formowany na stali nierdzewnej
UHMWPE formowany na stali nierdzewnej
Hastelloy”
Tytan
Trzpien gorny Stal nierdzewna 17-4 PH
Trzpien dolny Stal nierdzewna 17-4 PH
Gniazdo PTFE
Przewodzacy PTFE
UHMWPE
Tuleja Acetal
PTFE
Uszczelnienie trzpienia  BUNA-N W[
gornego FKM* %‘
Uszczelnienie
torebkowe (2) FIFEIRA
tozysko (2) PTFE/ Stal !
. Silikon |
Aktywator gniazda (2) -
Srubykorpusu(2)  Stal nierdzewna
Kotek ustalajacy Stal nierdzewna
Uszczelnienie korpusu (2) ~ Wzmocniony PTFE
Tabliczka z
. Stal nierdzewna
oznaczeniem

Dostepnos¢ materiatéw gniazd
zalezy od wielkosci zaworu i jego
serii. Dostepne s3 inne materiaty.
Prosimy skonsultowac konkretne
zastosowanie z lokalnym
przedstawicielem firmy Bray.

*FKM to oznaczenie ASTM D1418
dla fluorowanych elastomeréw
weglowodorowych (znanych tez jako
Fluoroelastomery).

Hastelloy® to zarejestrowany znak handlowy spétki Haynes International, Inc.




S E R IA 30/ 31 2"-20" (50 mm-500 mm)

WARTOSCI ZNAMIONOWE CISNIENIA

DWUKIERUNKOWE BABELKOWO SZCZELNE ODCIECIE - Standardowa tarcza®
Tylny kotnierz/tarcza w pozycji zamknietej

$30/31 212" (50-300 mm) 175 psi (12 Bar)
Tarcza standardowa™ 1420 (350-500 mm) 150psi (103 Br)

PROCES TYPU ,,DEAD END” - Korpusy z otworami gwintowanymi/tarcza standardowa*
Brak kotnierza/tarczy w pozycji zamknietej

- 2-12" (50-300 mm) 75psi (5,2 Bar)
14-20" (350-500 mm) 50 psi (3,4 Bar)
- KORPUS: 250 psi (17.2 Bar) CWP

*Wprzypadkuzastosowanianiskocisnieniowego, firmaBray oferujestandardowatarcze omniejszej
Srednicy w celuzmniejszeniamomentdw obrotowych i przedtuzenia okresu uzytkowania gniazda,
atym samym zwiekszenia wydajnosci zaworu i ograniczenia kosztéw sitownika.

LIMITY PREDKOSCI Wiaczanie/Wylgczanie:
Ciecze 30ft/sec (9 m/s) Gazy 175 ft/sec (54m/s)

MONTAZ USTALAJACY TRZPIENIA: Trzpien
utrzymuje si¢ w korpusie za pomoca unikalnego pierscienia
Spirolox® ze stali nierdzewnej, podktadki oporowej i dwoch
pierscieni C-ring, produkowanych z mosiadzu w wersji
standardowej, a na zyczenie ze stali nierdzewnej. Pierscien

L Lo ustalajacy moze by¢ tatwo usunigty za pomoc
srodka z trzpieniem lub korpusem. Uszczelnienie Jacy 4 . ¢y za pomoca
. T . standardowych narzgdzi. Montaz ustalajacy
pierwotne zostaje osiagnigte poprzez clasne

dopasowanie uformowanego gniazda ptasko z L [ | e trzplen} a 'zapobvleg.a p?yp adkowen'u?
piasta tarczy. Uszczelnienie wtdrne powstaje, F = i | ' , CSuTec trz;;llema podezas czynnosct
poniewaz §rednica trzpienia jest wigksza niz d \ \ SCIWISOWYC.

$rednica otworu trzpieniowego gniazda.

Wysokiej wytrzymatosci konstrukcja ,,przez trzpien”
pozwala na tatwy demontaz i ograniczenie awarii tarczy
do trzpienia.

USZCZELNIENIE PIERWOTNE | WTORNE:
Uszczelki te zapobiegaja stykaniu si¢ przeptywajacego

TULEJATRZPIENIA:Nickorozyjna,
dopracyprzy duzymobciazeniu, tuleja
z acetalu pochtania nacisk boczny
sitownika.

USZCZELNIENIE TRZPIENIA:
Konstrukcjaostonyuszczelniajacej
w formie podwojnej litery ,,U”
jest samonastawna i zapewnia
uszczelnienie w obukierunkach.

SZYJKA: Przedtuzona szyjka
pozwala na izolacj¢ rurociagu
o grubosci 2” (5 cm) i zapewnia
fatwy dostgp podczas montazu
sitownikow.

TARCZA: Odlew jest obrabiany
sferycznie i rg¢eznie szlifowany,
aby zapewni¢ babelkowo szczelne
odcigcie, minimalny momentobrotowy
i dtuzsza zywotnos¢ gniazda.

TRZPIEN: Precyzyjne polaczenie
tarczy z trzpieniem w ksztalcie
podwojnej litery ,,D” napgdza
tarcz¢ bez potrzeby stosowania
srub lub kotkow. Scista tolerancja,
potaczenie w ksztatcie podwojnej
litery ,,D”, ktore napedza
tarczg zaworu to element
charakterystyczny wylacznie
dla zawor6ow Bray. Demontaz
trzpienia Bray polega na
prostym wyciagnigciu
trzpienia z tarczy.

GNIAZDO: Konstrukcja
wystgpuirowka gniazda firmy
Bray obnizamomentobrotowy i
zapewniakompletne oddzielenie
korpusu od przeptywajacego
$rodka. Gniazdo posiada réwniez
uformowany pierscien O-ring, ktory
eliminuje konieczno$¢ zastosowania
uszczelek kotnierzy.

KORPUS: JednoczgSciowa wersja
migdzykotnierzowa lub z otworami

gwintowanymi. Poliestrowa powtoka dla
doskonatej odpornosci na korozje. Powloka z
materiatu Nylon 11 dostgpna jest w wersji opcjonalne;.

Oznaczenie Spirolox® to zarejestrowany znak handlowy spétki Kaydon
Ring and Seal. Inc.




Wszystkie zawory Bray przechodza testy cisnieniowe do poziomu 110% cisnienia znamionowego, aby zapewnic szczelnos¢ babelkowa

odciecia przeptywu.

STANDARDOWY WYBOR MATERIALOW S 30/31
NAZWA  MATERIAL

Korpus Zeliwo

Zeliwo sferoidalne
Stal weglowa
Aluminium
Tarca Aluminium Braz
Powlekane zeliwo sferoidalne
Zeliwo sferoidalne powlekane materiatem Nylon 11
Zeliwo sferoidalne powlekane materiatem Halar
Stal nierdzewna 304
Stal nierdzewna 316
Stal nierdzewna Duplex
Stal nierdzewna Super Duplex
Hastelloy™
Trzpien Stal nierdzewna 416
Stal nierdzewna 304
Stal nierdzewna 316

=1
E;

Monel K500
Gniazdo BUNA-N — dopuszczony do uzytku w branzy spozywczej
S E R I A 31 H EPDM — dopuszczony do uzytku w branzy spozywczej
2"-20" (50 mm-500 mm) FKM*
Zawory z otworami gwintowanymi serii 31H Biaty BUNA-N — dopuszczony do uzytku w branzy spozywczej
nawiercane i gwintowane, aby spetnia¢ standardy Uszczelnienie EPDM
klasy ASME 125/150 oraz kotnierzy PN16. Uszczelnienie BUNA-N

WARTOSCI ZNAMIONOWE Cl- Dostepnos¢ rflaterlalow 'gmazd z?Iezy od W|elkosc|’zaworu ijego serii.
< Dostepne s inne materiaty. Prosimy skonsultowac konkretne
SNIENIA zastosowanie z lokalnym przedstawicielem firmy Bray.

DWUKIERUNKOWE BABELKOWO SZCZELNE ODCIECIE |

*FKM to oznaczenie ASTM D1418 dla fluorowanych
PROCES TYPU , DEAD END” znaczen uorowany

elastomeréw weglowodorowych (znanych tez jako

2-20" (50-500mm) | 250psi (17,2 Bar) Fluoroelastomery).
; Hastelloy® to zarejestrowany
KORPUS: 250 psi (17.2 Bar) CWP znak handlowy spétki

» Haynes International,
LIMITY PREDKOSCI Inc.

Wiaczanie/Wylaczanie: Halar® to
zarejestrowany
Ciecze 30 ft/sec(9m/s) Gazy 175 ft/sec (54 m/s) znak handlowy

spotki Ausimont

STANDARDOWY WYBOR MATERIALOW

31H

Korpus Zeliwo
Zeliwo sferoidalne

Tarza Aluminium Braz
Zeliwo sferoidalne pokryte materiatem
Nylon 11
Stal nierdzewna 316

Trzpien Stal nierdzewna 416

Gniazdo Uszczelnienie EPDM
Uszczelnienie BUNA-N

Dostepnosc materiatow gniazd zalezy od wielkosci zaworuijego
serii. Dostepne s inne materiaty. Prosimy skonsultowac konkretne
zastosowanie z lokalnym przedstawicielem firmy Bray.




WARTOSCI ZNAMIONOWE CISNIENIA

DWUKIERUNKOWE BABELKOWO SZCZELNE ODCIECIE | PROCES TYPU ,,DEAD END”
2-20" (50-500 mm) | 285 psi (20 Bar)
KORPUS: 285 psi (20 Bar) CWP

LIMITY PREDKOSCI Wiaczanie/Wytaczanie:

Ciecze 30ft/sec(9m/s) Gazy 175 ft/sec (54 m/s)

o®  KONSTRUKCJA MODULOWA: Wszystkie
przektadnie, sitowniki elektryczne i pneumatyczne
montowane sa bezposrednio do S31U, bez potrzeby
- stosowania wspornikow.

TULEJA TRZPIENIA: Niekorozyjna, do pracy
certyfikacja D.O.T. 54 (Departament Handlu Wielkiej Brytanii). przy duzym obciazeniu, tuleja z acetalu
Seria 31U zostata skonstruowana w taki sposob, aby pochtania nacisk boczny sitownika.
wytrzymywa¢ wysokie predkosci i spadki ci$nienia r—, ; y USZCZELNIENIE TRZPIE-
przez zawor. 4 NIA: Opatentowany pier-
SZYJKA: Przedtuzona szyjka pozwala na L $cien ustalajacy trzpienia
izolacje rur i zapewnia latwy dostep podczas [ oraz pierScienie C-ring
montazu urzadzen. zapobiegaja  przypadko-
KORPUS: Jednoczeéciowa konfiguracja kot- wemu usuniciu trzpienia
nierza z otworami gwintowanymi, wykonana podczas prac serwisowych.
z zeliwa sferoidalnego/stali weglowej pokry- KONSTRUKCJA GNIAZ-
tej poliestrem lub niepowlekanym Niklem DA: Konstrukcja uszczelnionego
Aluminium Brazem. Wszystkie korpusy gniazda elastycznego typu wystep
moga by¢ nawiercone, aby zacho- i rowek firmy Bray oferuje nizszy
waé zgodno$¢ ze standardami moment obrotowy niz wiele
ASME 125/150, PN 10/16 lub zaworOw na  dzisiejszym
innymi standardami migdzy- rynku i zapewnia kompletna
narodowymi. izolacjq elementéw zaworu
TRZPIEN: Wysoka (oprécz tarczy) przed ply-
wytrzymato$§¢ gomego i dolnego nacym medi'um.dziqki kOI‘I.‘l‘-
trzpienia zawiera polaczenie napedowe i ’ pletnie.zamkmqtf:] konstrukgji.
tarczy w ksztalcie podwojnej litery Gniazdo posiada rowniez uformowa-
D7 o &cistej tolerancji. Dzigki temu L S / ne pierscienie styczne O-ring, co ‘ehmmuje
elementy zatrzymujace trzpienia . {:'}' potrzebg stosowania uszczelek kohierzy.

nie s3 wystawiane na dzialanie & 7 - - “‘ = USZCZELNIENIE PIERWOTNE &
przeptywajacego  $rodka i ) “ 7 WTORNE: Uszczelki te zapobiegaja stykaniu
mozliwy jest latwy demontaz si¢ przeptywajacego medium z trzpieniem lub
dla celéw konserwacyjnych bez korpusem. Uszczelnienie pierwotne zostaje
stosowania Srub tarczy i kotkow osiagnigte poprzez ciasne dopasowanie
stozkowych. uformowanego gniazda ptasko z piasta tarczy.
TARCZA: Odlew jest obrabiany Uszczelnienie  wtorne  powstaje, poniewaz
sferycznie i recznie szlifowany, aby zapewni¢ $rednica trzpienia jest wigksza niz $rednica otworu
babelkowo szczelne odcigcie, minimalny trzpieniowego gniazda.

moment obrotowy i dtuzsza zywotno$¢ gniazda.

System Bray Controls oferuje wysokiej jakosci przepustnice
o elastycznym gniezdzie do wysokiego ci$nienia, aby
spetni¢ wymagania dzisiejszych rynkow przemystowych/
morskich. Zawory te zostaly zaprojektowane specjalnie
dla ochrony ladowej i morskiej, gdzie zastosowanie znajduje
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Wszystkie zawory Bray przechodza testy cisnieniowe do poziomu 110% cisnienia znamionowego, aby zapewnic szczelnos¢ babelkowa

odciecia przeptywu.

STANDARDOWY WYBOR MATERIALOW

NAZWA MATERIAL
Korpus Stal weglowa
Nikiel Aluminium Braz
Zeliwo sferoidalne
Tarca Stal nierdzewna 316
Monel K500
Nikiel Aluminium Braz
Trzpien Stal nierdzewna 17-4PH
Monel K500
Stal nierdzewna
Gniazdo Uszczelnienie BUNA-N

Dostepnos¢ materiatow gniazd zalezy od wielkosci zaworu i jego serii. Dostepne sa inne materiaty.
Prosimy skonsultowac konkretne zastosowanie z lokalnym przedstawicielem firmy Bray.




S E R IA 3A 2’;20”(50 mm-500 mm)

WARTOSCI ZNAMIONOWE CISNIENIA

DWUKIERUNKOWE BABELKOWO SZCZELNE ODCIECIE | PROCES TYPU ,DEAD END”

Tarcza standardowa 175 psi (12 Bar)

212'(50-300 mm) — '
Tarcza zmnigjszona 50psi (3,4 Bar)

Tarcza standardowa 150 psi (10,3 Bar)

14-20" (350-500 mm)

Tarcza zmniejszona 50 psi (3,4 Bar)

KORPUS: 250 psi (17.2 Bar) CWP

LIMITY PREDKOSCI Wiaczanie/Wytaczanie:

Ciecze 30ft/sec (O m/s) Gazy 175 ft/sec (54 m/s)

TRZPIEN: Precyzyjne polaczenie
tarczy z trzpieniem w ksztalcie
podwojnej litery ,,D” napedza tarcze
bez potrzeby stosowania $rub lub
kotkow.

GNIAZDO: Konstrukcja gniazda
firmy Bray obniza moment obrotowy i
zapewnia kompletna izolacje korpusu
przed przeptywajacym medium.
Gniazdo posiada réwniez
uformowany pierscien
O-ring, co eliminu-
je koniecznosé
stosowania
uszczelek
kohierzy.

Zawory Bray serii3A/3AH todwukotnierzowakonstrukcja, ktoramozeby¢
stosowana w procesie typu ,,dead end”. Ogromna zaleta linii produktow
Bray jest ich migdzynarodowa kompatybilno$¢. Ten sam zawor jest
kompatybilny zwigkszo$cia $wiatowych standardow w zakresie zaworow
- klasa ASME 125/150, BS 10 Tabele D i E, BS 4504 NP 10/16, DIN ND
10/16, AS 2129 oraz JIS10. Dodatkowo, zawory sa skonstruowane w taki
sposob, aby zachowac bezposrednia zgodno$¢ z ISO 5752 - Tabela 2
(EN 558 Tabela 13), a takze kotnierzami do montazu sitownika
wg ISO 5211. Dlatego jedna konstrukcja zaworu moze by¢
stosowana na wielu roznych rynkach swiatowych.

MONTAZ USTALAJACY TRZPIENIA: Trzpien
jest utrzymywany w korpusie za pomoca unikalnego
pierscienia Spirolox ze stali nierdzewnej, podktadki
oporowejidwochpierscieni C-ring, produkowanych
z mosiadzu w wersji standardowej, a na zyczenie
ze stali nierdzewnej. Pierscien ustalajacy moze
by¢ tatwo usunigty za pomoca standardowych
narzedzi. Montazustalajacy trzpieniazapobiega
przypadkowemu usunigciu trzpienia podczas
czynnosci serwisowych.

TULEJA TRZPIENIA: Niekorozyjna, do
pracyprzy duzymobciazeniu, tulejazacetalu
pochtania naciski boczne sitownika.

USZCZELNIENIE TRZPIENIA:
Konstrukcja ostony uszczelniajacej w formie
podwojnej litery ,,U” jest samonastawna i
zapewnia pozytywne uszczelnienie w obu
kierunkach i zapobiega przedostawaniu sig
substancji zewngtrznych do otwordw trzpienia.

PRZEDLUZONA SZYJKA: Przedtuzona szyjka
pozwala na izolacjg rur o grubosci 2” (5 cm) i zapewnia
latwy dostgp podczas montazu sitownikow.

USZCZELNIENIE PIERWOTNE | WTORNE: Uszczelki te zapobiegaja
stykaniu sig przeptywajacego srodka z trzpieniem lub korpusem. Uszczelnienie
pierwotnezostaje osiagnigte poprzez ciasne dopasowanie uformowanego gniazda
plaskozpiastatarczy. Uszczelnienie wtorne powstaje, poniewazsrednicatrzpienia

jest wigksza niz $rednica otworu trzpieniowego gniazda. . L . . .
TARCZA: obrabiana sferycznie i recznie szlifowana, aby zapewni¢
babelkowo szczelne odcigeie, minimalny moment obrotowy i dtuzsza

Oznaczenie Spirolox® to zarejestrowany znak handlowy spétki Kaydon Ring and zywotno$¢ gniazda.




Wszystkie zawory Bray przechodza testy cisnieniowe do poziomu 110% cisnienia znamionowego, aby zapewnic szczelnos¢ babelkowa

odciecia przeptywu.

STANDARDOWY WYBOR MATERIALOW - Seria 3A/3AH

NAZWA  MATERIAL

Korpus Zeliwo

Zeliwo sferoidalne

Stal weglowa —
=)
Tarca Aluminium Braz =

Powlekane zeliwo sferoidalne

Zeliwo sferoidalne powlekane materiatem Nylon 11
Zeliwo sferoidalne powlekane materiatem Halar
Stal nierdzewna 304

PES
ﬁu ‘1
/

Stal nierdzewna 316
Stal nierdzewna Duplex
Stal nierdzewna Super Duplex
Hastelloy™
Trzpien Stal nierdzewna 416
Stal nierdzewna 304
Stal nierdzewna 316
Monel K500

Gniazdo Uszczelnienie EPDM

WYSOKOCISNIENIOWA baceiriesl ‘
O ELASTYCZNYM Uszczelnienie FKN 1

G N I E z’ D z I E Dostepnos¢ materiatow gniazd zalezy od wielkosci zaworu i jego serii.
Dostepne s inne materiaty. Prosimy skonsultowac konkretne zastosowanie

zlokalnym przedstawicielem firmy Bray. \J
S E R IA 3AH *FKM to oznaczenie ASTM D1418 dla fluorowanych

elastomeréw weglowodorowych (znanych tez jako

Zawory podwdjnie kotnierzowe serii 3AH sa Fluoroelastomery).
nawiercane i gwintowane, aby spetnia¢ wymogi Hastelloy® to zarejestrowany znak handlowy spotki

Haynes International, Inc.
Halar® to zarejestrowany znak handlowy spotki
Ausimont U.S.A., Inc.

dla kohierzy klasy ASME 125/150 oraz PN16.

WARTOSCI ZNAMIONOWE CISNIE-

NIA

DWUKIERUNKOWE BABELKOWO SZCZELNE ODCIECIE
I PROCES TYPU ,DEAD END”

2-20" (50-500 mm) | 250 psi (17,2 Bar)
KORPUS: 250 psi (17.2 Bar) CWP

LIMITY PREDKOSCI Wtaczanie/Wytacza-

nie:

Ciecze 30 ft/sec (9 m/s) Gazy 175 ft/sec (54 m/s)




SERIA 32/33 ORAZ 35/36

WARTOSCI ZNAMIONOWE CISNIENIA

DWUKIERUNKOWE BABELKOWO SZCZELNE ODCIECIE Tylny kotnierz/tarcza w pozycji zamknigtej
Seria 32 (Migdzykotnierzowa) | 22-36" (550-900 mm) 75psi (5,2 Bar)
Seria 33 (Miedzykotnierzowa) | 22-36" (550-900 mm) 150 psi (10,3 Bar)
Seria 35 (Petnokofnierzowa) 22-120" (550-3000 mm) 75psi (5,2 Bar)
Seria 36 (Petnokotnierzowa) 22-120" (550-3000 mm) do 150 psi (10.3 Bar)
PROCES TYPU ,,DEAD END” Brak kotnierza/tarczy w pozycji zamknietej
Seria 35 (Petnokofnierzowa) 22-120" (550-3000 mm) 30psi (2,1Bar)
Seria 36 (Petnokotnierzowa) 22-120" (550-3000 mm) 50 psi (3,4 Bar)
KORPUS : 250 psi (17.2 Bar) CWP

LIMITY PREDKOSCI Wiaczanie/Wytaczanie:
Ciecze 30 ft/sec (9 m/s) Gazy 175 ft/sec (54 m/s)

TRZPIEN ODPORNY NA ROZERWANIE: Piericien
ustalajacy, zamontowany pomigdzy obrobionym rowkiem
B trzpienia i uszczelniajacym stopniem ustalajacym,
.-""'_ zapewnia kompletng retencj¢ trzpienia w mato
J prawdopodobnym przypadku awarii trzpienia.

L REGULOWANY SYSTEM

-
N f’] . USZCZELNIENIA:
! y i i 4 ‘. Konstrukcjapozwalanaregulacje

Ta seria zawordow posiada wiele cech konstrukeyjnych i ‘)
korzysci mniejszych zaworéw Bray, takich jak wysokie
wartosci znamionowe Cv, minimalnailo$¢ elementow
narazonych na dziatanie medium, wigksza
niezawodno$¢ i udowodniony dlugi okres
uzytkowania.

KORPUS: Jednoczg$ciowa wersja
z pelnym kolnierzem. Wszystkie
korpusy sanawiercane, aby zachowac
zgodno$¢ ze standardami ASME
125/150, PN 10 Iub z innymi
migdzynarodowymi standardami
kotnierzy. Dostgpne sa
rowniez wersje korpusow
migdzykotnierzowych.
TARCZA: Wytrzymate
tarczesanajpierw odlewane,
krawedzie uszczelniajace
sa poddawane obrobce
sferycznej, a nastgpnie
recznie polerowane lub
calatarczapokrytazostaje
powtoka z materiatu
Nylon 11. Symetryczny
profil tarczy zwigksza
warto$¢ Cy, redukuje
turbulencje i przyspiesza
odzyskiwanie ci$nienia.
GNIAZDO: Metoda
retencji od wymiennego
gniazda typu rowek i wypust
do korpusu to najbardziej
zaawansowana konstrukcja w
przemysle. Uformowany pierscien
O-ring eliminuje koniecznosé
stosowania uszczelek kotnierzy.
Gniazdo izoluje korpus i trzpien zaworu C .
. ) . cigzko$cienny rekaw tozyska.
przed przeptywajacym medium i zostato .
specjalnie skonstruowane, by stworzy¢ uszczelnienie z £OZYSKO NACISKU PIONOWEGO: L.ozysko nacisku
kotnierzami wsuwanymi lub spawanymi do szyjki. pionowego z brazu eliminuje przemieszczenie tarczy ze wzglgdu
na wage trzpienia i tarczy.

uszczelnienia trzpienia w tere-

nie bez usuwania urzadzen
recznych lub zasilajacych
uktadow wykonawczych.
Zaawansowane, samo-
nastawne uszczelnienie
trzpienia typu V zapo-

biega przedostawaniu
sig¢ zewngtrznych sub-
stancji do otwordéw
trzpienia.

USZCZELNIENIE
PIERWOTNE |
WTORNE:
Uszczelnienie zapo-
biega stykaniu sig prze-
wodzonego medium
z trzpieniem lub kor-
pusem. Uszczelnienie
pierwotne zostaje osia-
gnigte poprzez ciasne do-
pasowanie uformowanego
gniazdaplasko zpiastatarczy.
Uszczelnienie wtorne powstaje,
poniewaz §rednica trzpienia jest
wigkszanizsrednicaotworutrzpie-
niowego gniazda.
LOZYSKA TRZPIENIA:
Dla pochtaniania nacisku bocznego

sitownika oraz zminimalizowania momentu
tarcia tozyska, zastosowano gérny i dolny



22"-120" (550 mm-3000 mm) Wszystkie zawory Bray przechodza testy cisnieniowe do poziomu 110% cisnienia znamionowego, aby zapewnié szczelnos¢

habelkowa odciecia przeptywu.

STANDARDOWY WYBOR MATERIALOW

POLACZENIA TARCZA -
TRZPIEN NAZWA MATERIAL
Wielowypustowy: wielowypust megski na Korpus Zelfwo .
e L Zeliwo sferoidalne
trzpieniu i wielowypust zenski na tarczy Stal weglowa
Standardowe rozmiary 22" 48" (550 mm—1200 mm) Stalnierdzewna 316
Wybrane rozmiary 54"~ 1201400 mm-~3000 mm) Tarza Zeliwo sferoidalne powlekane materiatem Nylon 11
Stal nierdzewna 316
Stal nierdzewna 304
Aluminium Braz
Monel’
Hastelloy”
Stal nierdzewna Duplex
Super austeniczna stal nierdzewna
'\’é Trzpien Stal nierdzewna 416
Stal nierdzewna 304
Stal nierdzewna 316
A \ Stal nierdzewna 17-4 PH
D + . i Monel’
wuwpustowy: roxTv wpustowe Stal nierdzewna Duplex
wykonane na tarczy pasuja do wpustow na Super austeniczna stal nierdzewna
trzpieniu Gniazdo EPDM
! Zawory 5471400 BUNA-N
mm)
i wieksze sa FKM*
dostarczane z
uszczelnionym
» gniazdem
| p Uszzelnienie ~ BUNA-N
tozyska Braz impregnowany smarem
r/ Stal nierdzewna powleczona PTFE
‘ ’ tozysko oporowe Braz

Dostepnos¢ materiatow gniazd zalezy od wielkosci zaworu i jego serii. Dostepne s inne materiaty. Prosimy
\ skonsultowac konkretne zastosowanie z lokalnym przedstawicielem firmy Bray.

*FKM to oznaczenie ASTM D1418 dla fluorowanych elastomeréw weglowodorowych

(znanych tez jako Fluoroelastomery).

Hastelloy® to zarejestrowany znak handlowy spétki Haynes International, Inc.

Halar® to zarejestrowany znak handlowy spétki Ausimont U.S.A., Inc.

Wybrane rozmiary 54" 120" (1400 mm—3000 mm)

GNIAZDA TYPU WYSTEP | ROWEK FIRMY BRAY

Konkurencyjne gniazdo pasmowe naraza Korpus,
trzpien oraz otwor trzpienia w tarczy na kontakt z
przeptywajacym medium, co powoduje przedwczesne
awarie zpowodu korozji. Koszty materiatéw sa znaczaco
wyzsze w przypadku zastosowan w srodowiskach
wysoko korozyjnych.

Konkurencyjne

gniazdo
%

Gniazdo Bray izoluje przewodzone medium przed
korpusem i trzpieniem, co wydluza zywotnos¢ i w
rezultacie obniza koszty przez caty okres uzytkowania
Zaworu.

Gniazdo
Bray




Firma Bray Controls z duma oferuje linig¢ wysokoci$nieniowych
przepustnic recznych o najwyzszej jakosci, spetniajacych wiele
wymogow dzisiejszego przemyshu. Podwdjnie kotnierzowe
zawory o duzych wymiarach z serii 36H sa skonstruowane dla
dwukierunkowego zaworu zaslepiajacego 232 psi (16 Bar).
Zawory podwojnie kotnierzowe z serii 36H sa nawiercane i
gwintowane, aby spetnia¢ wymogi dla kohierzy klasy ASME
125/150 oraz PN10.

TARCZA: Powierzchnia uszczelniajaca krawedzi tarczy jest
poddana obrdbee sferycznej i reczne polerowana, aby zapewni¢
babelkowo szczelne odcigeie przy zachowaniu minimalnego
momentuobrotowegoiprzedhuzonego okresuuzytkowaniagniazda.

GNIAZDO: Gniazdo typuwystep irowek, potaczone zkorpusem,
skonstruowano w taki sposob, aby stworzy¢ uszczelnienie z
kotnierzami wsuwanymi lub spawanymi do szyjki. Gniazdo
kompletnie zamyka wngtrze zaworu, aby izolowaé je przed
przepltywajacym medium. Uformowany pierScien O-ring
zapewnia uszczelnienie pomigdzy zaworem i kolierzami rury.
Uszczelki kolnierzy nie powinny by¢ stosowane razem z tym
zaworem.

USZCZELNIENIE PIERWOTNEIWTORNE: Uszczelnienie
zapobiega stykaniu si¢ medium liniowego z trzpieniem lub
korpusem. Uszczelnienie pierwotne zostaje osiagnigte poprzez
ciasne dopasowanie uformowanego gniazda plasko z piasta
tarczy. Uszczelnienie wtorne powstaje, poniewaz srednica
trzpieniajestwigkszaniz$rednicaotworutrzpieniowego gniazda.

TRZPIEN: Trzpien kompletnie odizolowany od plynacego
medium.

Wszystkie zawory Bray przechodza testy cisnieniowe do poziomu
110% cisnienia znamionowego, aby zapewnic szczelnos¢ babelkowa
odciecia przeptywu.

S E R IA 36 H 22"-60" (550 mm-1500 mm)

DWUKIERUNKOWE BABELKOWO SZCZELNE ODCIECIE Tylny kotnierz/tarcza w pozycji zamknigtej

22-60" (550-1500 mm) | 232 psi (16 Bar)
PROCES TYPU ,,DEAD END” Brak tylnego kotnierza/tarczy w pozycji zamknietej
22-60" (550-1500 mm) | 150psi(10,3Bar

KORPUS: 250 psi (17.2 Bar) CWP

LIMITY PREDKOSCI Wiaczanie/Wytgczanie:
Ciecze 30 ft/sec (9 m/s) Gazy 175 ft/sec (54 m/s)

STANDARDOWY WYBOR MATERIALOW

NAZWA MATERIAL

Korpus Zeliwo sferoidalne

Tarza Powleczony materiatem Nylon 11, Zeliwo sferoidalne
Stal nierdzewna 316
Stal nierdzewna 304
Aluminium Braz
Monel”
Hastelloy®
Stal nierdzewna Duplex
Super austeniczna stal nierdzewna
Trzpien Stal nierdzewna 416
Stal nierdzewna 304
Stal nierdzewna 316
Stal nierdzewna 17-4 PH
Monel*
Stal nierdzewna Duplex
Super austeniczna stal nierdzewna
Gniazdo Uszczelnienie EPDM
Uszczelnienie BUNA-N
Uszczelnienie BUNA-N
tozyska Braz impregnowany smarem

tozysko oporowe Braz

Dostepnos¢ materiatow gniazd zalezy od wielkosci zaworu i jego serii. Dostepne sa inne materiaty.

Prosimy skonsultowac konkretne zastosowanie z lokalnym przedstawicielem firmy Bray.
Hastelloy® to zarejestrowany znak handlowy spétki Haynes International, Inc.
Monel® to zarejestrowany znak handlowy spétki International Nickel Company, Inc.




WARTOSCI ZNAMIONOWE CISNIENIA

DWUKIERUNKOWE BABELKOWO SZCZELNE ODCIECIE Tylny kotnierz/tarcza w pozycji zamknigtej

32-60" (800-1500 mm) | 75 psi (5,2 Bar)
PROCES TYPU ,,DEAD END” Brak tylnego kotnierza/tarczy w pozycji zamknietej
32-60" (800-1500 mm) | 30psi (2,1Bar)

KORPUS: 250 psi (17.2 Bar) CWP

LIMITY PREDKOSCI Wiaczanie/Wytgczanie:
Ciecze 30 ft/sec (9 m/s) Gazy 175 ft/sec (54 m/s)

STANDARDOWY WYBOR MATERIALOW

NAZWA MATERIAL

Korpus Zeliwo

Zeliwo sferoidalne
Tarza Hastelloy®
Stal nierdzewna Duplex

Super austeniczna stal nierdzewna

Trzpien Stal nierdzewna 304
Stal nierdzewna 316
Gniazdo Uszczelnienie EPDM
Uszczelnienie BUNA-N
Uszczelnienie BUNA-N
tozyska Braz

tozysko oporowe Braz

Dostepnos¢ materiatow gniazd zalezy od wielkosci zaworu i jego serii. Dostepne sa inne materiaty.

Prosimy skonsultowac konkretne zastosowanie z lokalnym przedstawicielem firmy Bray.
Hastelloy® to zarejestrowany znak handlowy spétki Haynes International, Inc.

Przepustnice o duzych wymiarach z serii 35F firmy Bray
zostaty zaprojektowane specjalnie do stosowania w srodowisku
o wysokim poziomie chlorku. Starannie dobrane materiaty
zaworu i funkcje, ktore optymalizuja wydajnos¢ bez utraty
efektywnoscisystemu. Zawory serii 35F to ofertaniezawodnosci
w lekkiej konstrukeji.

KORPUSY: Wersja jednoczesciowa podwdjnie kotnierzowa.
Wszystkie korpusy sa nawiercane, aby zachowaé¢ zgodnos¢ z
wymogami ASME 125, PN 16 i innych migdzynarodowych
standardow w zakresie kotnierzy.

TRZPIEN ODPORNY NA ROZERWANIE: System retencji
zabezpiecza trzpien w mato prawdopodobnym przypadku awarii
wewngetrzne;j.

USZCZELNIENIE PIERWOTNE | WTORNE: Uszczelki
te zapobiegaja stykaniu si¢ medium liniowego z trzpieniem lub
korpusem. Uszczelnienie pierwotne zostaje osiagnigte poprzez
ciasne dopasowanie uformowanego gniazda ptasko z piasta
tarczy. Uszczelnienie wtorne powstaje, poniewaz S$rednica
trzpieniajestwigkszaniz$rednicaotworutrzpieniowego gniazda.

REGULOWANY SYSTEMUSZCZELNIENIA: Konstrukcja
pozwala na regulacj¢ uszczelnienia trzpienia w terenie bez
usuwania operatorow reeznych lub sitownikéw napedowych.
Zaawansowane, samonastawne uszczelnienie trzpienia typu
V zapobiega przedostawaniu si¢ zewngtrznych substancji do
otworow trzpienia.

WEWNETRZNE POLACZENIA TARCZA/TRZPIEN:
Chronia elementy trzpienia, eliminujac zewngtrzne Sruby lub
kotki stozkowe tarczy.

CIENKI PROFIL TARCZY: Zapewnia wyzszy poziom Cy i
szybsze odzyskiwanie ci$nienia niz typowe zawory o duzych
wymiarach, co daje w rezultacie nizsze spadki ci$nienia.

Wszystkie zawory Bray przechodza testy cisnieniowe do poziomu
110% cisnienia znamionowego, aby zapewnic szczelnos¢ babelkowa
odciecia przeptywu.




SILOWNIKI | AKCESORIA

SERIA 70 ELEKTRYCZNA
Moment obrotowy 300 do 18,000 Ib-ins (34-2030 Nm)
Napiecie VAC: 24,120, 220

VDC: 12,24
Standardowa obudowa NEMA 4, 4X
Przeciwwybuchowa: NEMA 4,4X,7i9

Seria 70 to niskoprofilowe, kompaktowe sitowniki o duzej mocy z
przyjaznymi dla klienta funkcjami.

« Reczne pokretto mozliwe do wyprzegniecia

« Lokalny wskaznik pofozenia o wysokiej widocznodci

« Dostepny interfejs cyfrowy

« Opcjonalne sterowanie mikroprocesorowe

SERIA 73 ELEKTRYCZNA
Moment obrotowy 100 do 600 Ib-ins (11-70 Nm)
Napiecie VAC: 120, 220

VDC: 12, 24

Standardowa obudowa NEMA 4, 4X, IP65

Seria 73 to sitowniki elektryczne do zaworéw obrotowych o niskich
kosztach uzytkowania.

«Zasilane przez kondensator staty typu split, odwracalny silnik indukcyjny

+ Wszystkie silniki AC wyposazone w wewnetrzny hamulec

« System zebatki odbierajacej do pracy przy duzych obcigzeniach

+ Dostepny grzejnik, zapobiegajacy uszkodzeniom komponentéw z powodu kondensadji
+ Wskaznik pozycji LED

SERIA 92/93 PNEUMATYCZNA

Sitowniki pneumatyczne Bray to zebatkowe sitowniki
o przeciwstawnym toku, dostepne w dwéch wersjach:
dwustronnego dziatania i ze sprezynag powrotna.

« Maksymalna warto$¢ znamionowa cisnienia wynosi 140 psi (9.7 bar), a zakres temperatury wynosi od -20°F
(-29°C) do +200°F (+95°C)

«  Dwie niezalezne regulowane Sruby stopujace Travel Stop oraz krzywka na wale wyjécia pozwalaja na precyzyjng
dwukierunkowa regulacje ruchu w pozydji otwartej i zamknietej o jedna czwarta skretu zaworu (regulacja limitu
od +5°do-5°)

« Integralny uktad szczelin
+ Jednostki standardowe posiadaja anodowany aluminiowy korpus z zaslepkami powleczonymi poliestrem
« Dlazastosowania w $rodowiskach korozyjnych dostepne s3 specjalne powtoki i materiaty

+ Kompatybilne z akcesoriami NAMUR

SILOWNIK SS SRUBY STOPUJACE SPREZYNA POWROTNA




SILOWNIKI | AKCESORIA

B 3.
SERIA 50 - Monitory statusu zaworu SERIA 52 - Monitory statusu zaworu SERIA 63 - cewki cylindryczne 3- i 4-stronne
« 10AprzyA125lub 250V « ProxSensorwyposazony jestw 2 czujnikizblizeniowe  « W standardzie s3 obudowy: wodoodporna (NEMA
. Wewnetrzne przefaczniki podréine, ktdre s3 w jednej kompletnie uszczelnionej, kompaktowej 4,4X) i odporna na eksplozje (NEMA 7,9)
poprowadzone kablami do listwy zaciskowej obudowe. « PofaczeniaNPTorazIP65 DIN sg oferowane ze zwojami
- Oferowane sg wersje AC, DC, Iskrobezpieczna i z pojedynczymi i podwdjnymi
topologia magistrali.

SERIA 6A Komunikacja w formie magistrali
Pozycjonery Elektro-Pneumatyczne szeregowej

« Precyzyjnemikroprocesorowesterowanieprzeptywem  «  Bray oferuje kilka z produktéw zawierajacych funkge
i zaawansowana komunikagja komunikacji w formie magistrali szeregowej.

+ Do stosowania z sitownikami jednostronnego lub - Dostepna komunikacja wieloprotokotowa. Prosimy
dwustronnego dziatania skonsultowac konkretne zastosowanie z lokalnym
przedstawicielem firmy Bray.

H
SERIA 1 -Talerzz uchwytem i wyszczerbieniem SERIA 4 - Przektadnia SERIA 5 - Przekfadnia mozliwa do wyprzegniecia




BRAY CONTROLS

EE. UU.
Houston, TX. +281.894.5454

BENELUX
Heerhugowaard +31.72.572.1410

BRAZYLIA
Paulinia SP-Brazil +55.19.3844.6161

KANADA
Montréal +514.344.2729

CHILE
Santiago +56.2739.2966

CHINY
Hangzhou, Zhejiang +86.571.828.52200

NIEMCY
Krefeld +49.2151.53360

INDIE
Gujarat +91.265.2633868

MEKSYK
Zapopan, Jalisco, +52.33.3836.4460

PACYFIK
Melbourne, Australia +613.9580.9755

PERU
Lima +511.251.0251

POLSKA
Oswiecim +48.33.842.1968

WIELKA BRYTANIA
Inchinnan +44.141.812.5199

WIETNAM
Ho Chi Minh City +84.8.3742.3428

FLOW-TEK

EE. UU.
Houston, TX +832.912.2300

CHINY
Hangzhou, Zhejiang +86.571.828.52200

RITEPRO

KANADA
Montréal +514.324.8900

CHINY
Hangzhou, Zhejiang +86.571.828.52200

Wszystkie informacje, dane techniczne i zalecenia zawarte w
tym biuletynie maja wylacznie ogélne zastosowanie. Skonsultuj
sig z przedstawicielem firmy Bray lub jej fabryk, aby dostosowaé
specyficzne wymagania i wybor materialéow do odpowiednich
dla siebie zastosowan. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub
modyfikacjiprojektulub produktubezuprzedniegopowiadomienia.
Patenty wydane i stosowane na catym $wiecie.

Bray" jest zarejestrowanym znakiem towarowym
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Globalna Produkcja,
Ustugi tu za rogiem
Aby swiadczy¢ ustugi lokalnie, kazdy region posiada fabryke,
siec ustug i zapewnia gwarantowang jakos¢ wszystkich

produktow Bray International.

V¥ BRAY CONTROLS - CHINY - Biuro i Produkgja




