


POTROJNIE EKS-
CENTRYCZNE
CWIERCOBROTOWE
PRZEPUSTNICE

ZAWORY WYSOKO-
PARAMETROWE
SZCZELNOSC 100%

METAL-METAL

3"-60" (80mm-1500mm)
Bray Controls jest dumny, iz moze
przedstawi¢ przepustnice serii
TriLok®, przepustnice o konstrukcji potréj-
nego mimosrodu — ostatnie osiggniecie
w rozwoju technologii armatury wysoko-
parametrowej. TriLok firmy Bray jest
jedyna konstrukcja potréjnego mimosrodu
zbudowana w oparciu o osiggnigcia techniki
21-go wieku.

Seria TriLok oferuje klientom korzys¢
wynikajaca z osiggnie¢ firmy Bray.

Udoskonalenie konstrukcji zawiera:

e Unikalne rozwigzanie piasty wraz
z systemem tozyskowania, ktoére
zapewniamaksymalng ochrone przed
penetracja medium, aw szczegodlnosci
czastek statych.

e Unikalne wielozebatkowe potaczenie
dysku i trzpienia, ktére utatwia samo-
pozycjonowanie sie pierscienia usz-
czelniajgcego znajdujacego sie w dysku
w stosunku do uszczelnienia siedliska.
Rozwiazanie do eliminuje potrzebe
uzycia dodatkowych, zewnetrznych
ele-mentéw mocujacych takich jak
sworzni, kotkow itp.

e Systemmocowania zaréwnopierscienia
uszczelniajgcego w dysku jakisiedliska
cechuje sig domeng wymiennosci i w
przypadku uszkodzen oba elementy
podlegaja prostej wymianie.

Wszechstronna wiedza i zaan-
gazowanie firmy bray w innowacje
zaowocowato przepustnica serii trilok,
armatura przeznaczong dla najbardziej
krytycznych aplikaciji.

Zawartos¢ niniejszej broszury ma za zadanie
przedstawienie zasad-niczych cech TriLok®.
W celu zapoznania sie ze szczegétowymi
danymi technicznymi, prosimy o kontakt
z firmg Bray lub autoryzowanymi dystry-
butorami.

PIASTA KORPUSU ORAZ SYSTEM
LOZYSKOWANIA

Unikalny system fozyskowania cechuje, piasta
wystajaca z dolnej czesci korpusu w kierunku
przeptywu medium, umozliwiajaca przediuzenie
fozyskowania trzpienia dysku do jego krawedzi.
Ta posta¢ konstrukcyjna zapewnia osiggniecie
najkrétszego odcinka braku prowadzenia trzpienia
na jego catkowitej dlugosci.

Odchylenie oraz naprezenie trzpienia podczas
dziatania duzej réznicy ci$niefi po obu stronach

dysku, jest znaczaco zreduko-wane — istotnie
podwyzszajac jako$¢ oraz wydtuzajac zywotno$¢
armatury. Gérne i dolne fozysko oferowane
jest standardowo ze stali NiResist D2. Stosujac
wysoko zaawansowang technologie materialowg
Bray wyeliminowat znaczaco tarcie trzpienia w
sytuacjach duzego obcigzenia.

Piasta korpusu wynosi réwniez punkt wejscia trz-
pienia do korpusu ponad dolng powierzchni¢ kor-
pusu. Tam zwykle gromadzg si¢ zanieczyszczenia
naptywajace wraz z przeplywajacym medium i
osadzaja si¢ na dnie. Po uptywie czasu zaniec-
zyszczenia zaczynajg penetrowaé do wewnatrz
fozyska. Rozwigzanie firmy Bray minimalizuje
prawdopodobienistwo tego zjawiska a co za tym
idzie awarii i powoduje wydtuzenie ilosci cykli
pracy przepustnicy.

WIELOZEBATKOWE POLACZENIE
DYSKU | TRZPIENIA

TriLok firmy Bray jest jedyng armatura w swojej
klasie z wielozebatkowym potaczeniem dysku
i trzpienia. Rozwigzanie zastoso-wane w serii
TriLok umozliwia ruch osiowy dysku niezaleznie
od trzpienia. Pierscieft uszczelniajacy / lamela/
znajdujacy si¢ w dysku oraz siedlisko znajdujace
sie¢ w korpusie pozostaja we wiasciwej relacji
przy wahaniach temperatury oraz ci$nienia
oddziatywujacego na dolny odcinek trzpienia. To
rozwigzanie chroni mocowanie dysku i trzpienia
przed typowym problemem jakim jest sztywnos¢é
potaczenia dysku i trzpienia, dodatkowo do-
puszcza do znacznie wyzszych obcigzen. Ciasna
tolerancja sprzegniecia dysku i trzpienia eliminuje
histerezg.

Wewnetrzne potaczenie dysku z trzpie-
niem w TriLok-u eliminuje potrzebe stosowania
odstonietych elementéw zabezpieczajacych
trzpien, takich jak sworznie i kotki, znajdujacych
sie w linii przeptywajacego medium. Wspdlng
cechg potaczen w postaci kotkéw i1 sworzni

jest potencjalna mozliwos$¢ przecieku w tych
miejscach, zjawisko erozji i korozji oraz awarii
wynikajacych z mozliwosci powstawania
wibracji. Dodatkowo takie potaczenia wymagaja
ucigzliwych dziatain podczas demontazu arma-
tury w celu wymiany uszkodzonych czesci.
Demontaz potagczenia dysku i trzpienia w prze-
pustnicy Bray realizowany jest w najprostszy
mozliwy sposéb, przez wyciagnigcie trzpienia
z dysku.

SIEDLISKO/LAMELA

Beztarciowe i bezintegracyjne uszczelnienie
meta/metal konstrukcji TriLok zapewnia ze-
rowy przeciek przy zastosowaniu najmniejszej
mozliwej warto§ci momentu obrotowego.
Zastosowane uszczelnienie metal/metal spetnia
w standardzie wykonanie Fire Safe. Sied-
lisko korpusu wykonane jest standardowo ze
stali nierdzewnej 321, wykonania z innych
materiatéw jak rowniez stellitowanie jest
mozliwe na zapytanie. Lamela umiesz-czona
w dysku jest laminatem wykonanym ze stali
nierdzewnej 321 z grafitowymi przektadkami,
zabezpieczona w dysku za pomocg przykrecanej
pokrywy. Elastyczno$¢ lameli zapewnia jedno-
lita obwodowa usz-czelka zapewniajaca petne
zamkni¢cie bez wzgledu na kierunek przeptywu.
Bray oferuje réwniez rozwigzanie z jednolitym
pierScieniem, zamiast lameli, dla zastosowan
do wysokich temperatur oraz krytycznych
aplikacji. Zastosowany system uszczelnie
zapewnia obustronng 100% szczelnos¢ z zerow-
ym przeciekiem w obu kierunkach przeptywu,
przy pelnym zakresie temperatur i ci$nien.

Zawory serii TriLok cechuja si¢ mozliwoScig
wymiany zaréwno lameli w dysku jak réwniez
siedliska w korpusie. Dwa gwintowane otwory
w siedlisku umozliwiaja szybkie i sprawne
wyjecie siedliska z korpusu. Siedlisko i Lamela
moga by¢ wymienione jeSli zaistnieje potrzeba
zastosowania przepustnicy w nowych warunk-
ach pracy, bez koniecznoS§ci wymiany catej
armatury na nowa.

Takie rozwigzanie pozwala zaoszczedzic czas i
koszty przy konserwacji armatury i gwarantuje
wydtuzenie jej zywotnosci.



e Miedzykotnierzowe, Lug e Dopasowane materiaty

i Kotnierzowe oferowane dysku i korpusu zapewniaja
dla wszystkich rodzajow rownomierny rozktad
rurociggéow rozszerzalnosci termicznej
Wymienne Zoptymalizowany Wymienna tozysko uszczelniajgce tozyskowanie
siedlisko Profil Dysku Lamela zapobiega prze- trzpienia
redukuje koszty zapewnia maksymalng redukuje koszty dostawaniu si¢ czastek  przytrzymuje trzpien i
utrzymania i kon- wytrzymatos¢ i wysoki utrzymania i kon- medium redukuje tarcie
serwagcji wskaznik przeptywu serwagcji

Oznakowanie elementéw Wielozebatkowe potaczenie Piasta Korpusu i System tozyskowania
na korpusie, siedlisku, dysku | trzpienia minimalizuje obigzenia dziatajace na trzpien,
dysku, lameli i pokrywie pomaga w osiowym utozeniu sied- zapobiega przenikaniu czasteczek medium
dociskowej lameli eli- liska | lameli, oraz eliminuje histereze i oraz utrzymuije siedlisko | lamele w odpo-
minuje mozliwos¢ btednego zewnetrzne bolce mocujace wiedniej pozycji

montazu przepustnicy

Przepustnica typu LUG (z gwintowanymi otworami) w zalecanej orientacji poziomej montazu.




Uszczelnienie zapewniajgce
obustronng 100% szczelnosé
w calym zakresie cisnien i
temperatur

Uszczelnienie trzpienia
eliminuje przecieki

Pierscien
zabezpieczajacy zabez-

piecza trzpien przed
wysunieciem sie z kor-
pusu w razie uszkodzenia
wewnetrznego

Uniwersalny montaz
Kotnierz przytgczeniowy
napedu i koncowka trzpie-
nia zgode z ISO 5211

Wskaznik potozenia dysku
wskaznik potozenia dysku
wewnatrz zaworu umieszony
na koncu trzpienia

Dfawnica trzpienia
zapewnia tatwy dostep do
regulacji dtawnicy

Geometria Potréjnego Mimosrodu
zastosowanie takiej geometrii w przepustnicach umozliwia
uzyskanie szczelnosci w uszczelnieniu typu metal/metal
oraz zapewnia duzg zywotno$¢ takiej armatury.

Konstrukcja Potrojnego Mimosrodu
Ponizej znajdziecie Panstwo opis 1 ilustracje konstrukcji
potréjnego mimosrodu.

Pierwszy mimosrdd osiggniety jest w wyniku przesunigcia
osi obrotu trzpienia w stosunku do plaszczyzny dysku (1).
Pozwala to na uzyskanie petnej powierzchni uszczelniajacej,
ktdra bez tego mimosrodu musiataby by¢ przerwana w dolnej
i gérnej czesci przepustnicy.

Drugi mimosréd uzyskiwany jest w wyniku przesuniecia osi
obrotu trzpienia w stosunku do osi korpusu przepustnicy (2).
Ruch obrotowy dysku powoduje natychmiastowe odchodzenie
krawedzi dysku z siedliska w trakcie otwierania. W momencie
edy dysk osiagnie pozycje zamknieta mimos§rod zamienia ruch
obrotowy na liniowy i powoduje docisk lameli do siedliska,
uzyskujac w ten sposéb szczelnos¢ odciecia. Istota tego ruchu
jest to, ze eliminujemy styk krawedzi lameli z siedliskiem
podczas catego procesu zamykania i otwierania.

Trzeci mimosréd powstaje w wyniku obrébki ksztattu lameli
i siedliska pod katem nachylonego stozka z osig obrotu stozka
poza oS korpusu przepustnicy (3). MimoS$réd nachylonego
stozka utatwia obrotowe odejScie dysku od siedliska. Ta
katowa konstrukcja pozwala na natychmiastowe zejscie
krawedzi dysku z siedliska korpusu podczas otwierania i po-
woduje kontakt tych elementéw tylko podczas zamknigcia.

Prosimy o kontakt z firma Bray w celu otrzymania dalszych
informacji, dotyczacych korzySci z tytulu korzystania z
przepustnic o konstrukcji potréjnego mimosrodu!

Zakres Temperatur:
-425°F do +1,200°F
-254°C do +650°C

Zakres cisSnien:
ANSI Class 150, 300, 600 & 900
do full ASME B16.34
(PN 10 do 140)




OZNAKOWANIE ELEMENTOW Jako standard w
korpusie, siedlisku, dysku, lameli oraz pokrywie do-
ciskowej lamele znajdujg si¢ oznakowania .W trakcie
montazu, przeznaczone do wlasciwiego ustawienia
wzgledem siebie wymienionych elementéw.

DYSK profil dysku zostal zoptymalizowany przy
pomocy specjalnego oprogramowania by zapewnié
jego najwieksza mozliwg wytrzymatosc.

TRZPIEN Wykonywany jest standardowo z
materiatu 17-4 PH, 416 SS oraz Nitronic 50.
Inne materiaty sa réwniez dostepne. Wysoko wytrzymaly,
jednoczeSciowy trzpiefi wykonany jest zgodnie ze standardem
ANTI BLOW. Jest zabezpieczony przed wypadnigciem w
trakcie pracy. Realizowane jest to przy pomocy specjalnego
pierScienia zabezpieczajacego powyzej dtawnicy oraz powyzej
obszaru objetego dziataniem ciSnienia. Wszystkie koncowki
trzpieni s3 zgodne z ISO5211 i umozliwiaja jednoznaczng
identyfikacje pozycji dysku zgodnie z API609.

WYKONANIE MIEDZYKOLNIERZOWE/Z OTWORA-
MI GWINTOWANYMI W KORPUSIE/PODWOJNIE

KOLNIERZOWE Jednoczgsciowy korpus
zapewniaobustronng szczelno$¢ w petnym zakre-
sie wg standardéw ANSI Klasa 150,
300, 600 oraz 900 (PN10 do 140).
Konstrukcja szyjki umozliwia
fatwy dostep do dtawnicy oraz
ufatwia montaz napedu.

USZCZELNIENIE TRZPIENIA ORAZ SYSTEM
DLAWNICOWY

Pakiet grafitowy uszczelnieniajacy dtawnicy zapewnia przy po-
mocy dfawika trzpienia réwnomierny docisk, co zabezpiecza
przed problemem wycieku medium na zewnatrz, wzdhuz trzpienia.
Roéwnoczesnie spetnia standard wg norm Firesafe. Specjalny pierScien
wykonany ze stali nierdzewnej zabezpiecza przed przesuwaniem si¢
systemu uszczelniajgcego. Dtawnica jest dostgpna w prosty sposéb
do ewentualnej regulacji, zwyczajowo wystarczy wykonac ruch Y
obrotu na §rubach mocujacych aby uzyskac¢ zadany efekt. Wiekszy
zakres regulacji powyzej % obrotu nie jest zalecany.

ZAKRESY CISNIENIA | TEMPERATURY

TriLok firmy Bray jest w zaprojektowany by spetnia¢ normy
zgodnie z ASME B16.34, jednakze kazdorazowo muszg zostaé
dobrane i sprawdzone materialy wykonania, tak by spetniaty
zalozenia temperatury i ci$nienia danego zastosowania.

DOSTEPNE MATERIALY

Korpusorazdysk sa wykonywane standardowo ze staliwa weglowego
WCB lub staliwa nierdzewnego CF8M. Materiaty takie jak Duplex,
Monel, Hastelloy® lub inne sa dostepne nazapytanie. Materiat dysku
i korpusu jest przewaznie tego samego gatunku w celu uzyskania
maksymalnego zakresu pracy temperatury i ci$nienia, jak réwniez w
celu zagwarantowania podobnego zachowania si¢ tych elementow
pod wptywem ci$nienia i temperatury. Trzpien, siedlisko, lamella
oraz pozostate elementy konstrukcji sa dobrane z takich materiatéw,
ktdre zapewniaja im w sposéb najlepszy wykorzystanie mechaniczne
ich zgodnie z przeznaczeniem.

Standardowym materiatem siedliska korpusu i lameli jest stal
nierdzewna 321. Geometria konstrukcji przepustnicy typu TriLok
eliminuje mozliwo$¢ wystepowania tarcia pomigdzy elementami
odpowiadajacymi za szczelno§¢ zaworu (siedlisko, lamela). W
trakcie procesu otwierania lamela dysku natychmiast odchodzi od
powierzchni siedliska korpusu przez zastosowanie mimosrodowe;j
geometrii potozenia dysku, korpusu i uszczelnienia .

ZASTOSOWANIA
Zawory serii TriLok znajduja swoje zastosowanie zaréwno przy
wystepowaniu prézni jak réwniez przy wysokich ci$nieniach,
kriogenicznych lub wysokich temperaturach. Standardowy system
uszczelniajagcy metal/metal ma nieodfacznie wiasciwosci wg
standardu Firesafe. Moze by¢ stosowany do pary, zawiesin oraz
innych wymagajacy h mediéw. Dzieki swoim cechom pojedyncza
przepustnica moze by¢ stosowana w aplikacjach gdzie wymagana
jest 100% szczelnosé.

Jesli poréwnamy zasuwe, kurek stozkowy lub zawdr kulowy
w tej samej klasie ci$nieniowej i tej samej Srednicy, zauwazymy,
iz przepustnica typu TriLok daje nam olbrzymia mozliwosé
zaoszczedzenia miejsca, wagi — a co za tym idzie fatwiejszy i taiszy
montaz i demontaz.

TriLok” jest zaprojektowany zgodnie z nastepujacymi standardami:

Projekt zaworu & Zakresy cisnien i temperatur:
ASME B16.34

Test Firesafe: ISO 10497:2004 (API 607, 5th Edition)
Emisja zewnetrzna: EPA metoda 21 oraz TA LUFT
Wymagania dotyczace emisji zewnetrznej: TA LUFT

Zabezpieczenie trzpienia przed wypadaniem: APl 609

Wymiary trzpienia i potaczenia z sitownikiem: ISO 5211

Diugosci zabudowy: MSS-SP-68/ API609 kategoria B, ISO 5752,
EN558-2

Testowanie szczelnosci zamknigcia: APl 598, API 6D, ISO 5208

Owiercenie kotnierzy: ASME B16.5, ASME B16.47, ISO 7005,
DIN 2501

Wykonczenie kotnierzy: MSS-SP-25,/ASME B16.5
Znakowanie zaworu: MSS-SP-25/ ASME B16.34
Eksploatacja: MSS-SP-91

Identyfikacja potozenia dysku: APl 609

Grubos¢ Scianki korpusu: ASME B16.34

System jakosci produkgii: ISO 9001




ZALECANA ZABUDOWA

Zawor ¢wiercobrotowy TriLok firmy
Bray moze by¢ zainstalowany zaréwno
w systemach rurociggéw pionowych i
poziomych. W przypadku jezeli TriLok
jest uzywany w trudnych warunkach,
ponizsze wskazéwki moga by¢ pomocne
w wydluzeniu ZywotnoSci zaworu.

orientacja zapewni wigkszg ochrong w
dolnym tozyskowaniu zaworu, przed
gromadzeniem si¢ czastek stalych na
dluzszym odcinku bocznej powierzchni
tozysk §lizgowych. Taka pozycja zape-
wni wydtuzenie zywotnosci konstrukcji.

Mimo iz wszystkie zawory TriLok
firmy Bray sa obustronnie szczelne, na
korpusie znakowany jest preferowany

gdy zawor znajduje si¢ w pozycji
zamknigte;j.

Stosowanie si¢ do tych kilku prostych
wskazéwek montazowych zapewni
najwyzsza jako$¢ pracy i umozliwi
wydtuzenie okresu pracy zaworu
TriLok.

Przy sktadaniu zamdéwienia mozna
okre§li¢ zadang pozycj¢ montazu

Jezeli jest to mozliwe, prosimy
instalowac zawory w pozycji z trzpieniem
w potozeniu horyzontalnym w odniesien-
iu do pziomu ziemi. Jesli taki montaz
jest niemozliwy, Bray rekomenduje
montaz z trzpieniem pochylym pod
katem w stosunku do ziemi. Taka

kierunek przeplywu oraz strona zaworu
po ktérej powinno znajdowac si¢
wyzsze ci$nienie. Zawor powinien by¢
montowany w taki sposéb aby wyzsze
ci$nienie znajdowato si¢ po stronie
widocznego trzpienia, w momencie

sitownika aby dobra¢ potozenie
optymalne zaworu do warunkéw pracy.
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Instalacja zaworu
“pod katem” w insta-
lacjach rurociggéw
poziomych.

Zalecany montaz
poziomy w instalacjach
rurociggéw poziomych.

Bezposredni Montaz Sitownikéw
Pneumatycznych | Elektrycznych
Zawory serii TriLok® mogg by¢ wyposazone
w sitowniki pneumatyczne lub elektryczne
firmy Bray. Sitowniki te przystosowane s3 do
bezposredniego i szybkiego montazu na prze-
pustnicach TriLok, bez uzycia dodatkowych
elementéw takich jak tuleje i mostki.

Dla przypomnienia Bray jest réwniez produ-
centem i dostawcg zaawansowanych techno-
logicznie sifownikéw pneumatycznych wraz
Z osprzetem.

Po stronie lewej, widoczny jest sitownik
pneumatyczny Bray Seria 92, zamontowany
nazaworze TriLok DN'150. Po stronie prawej,
sitownik elektryczny Bray Seria 70, zamon-
towany na zaworze TriLok DN150 LUG.

DISTRIBUTOR

Wszystkie informacje, dane techniczne I zalecenia zawarte w
niniejszym biuletynie maja jedynie znaczenie ogélne. Wsprawie
szczegStowych zastosowan I stosowanychmmateriatéw nalezy
kontaktowac si¢ z firmg Bray. Zastrzegamy sobie prawo do
zmian I modyfikacji konstrukcji produktu lub produktu bez
weczesniejszego powiadamiania.
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